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LIDER TEKNOLOJI

Freud - 1962'den beri endiistriyel pazarin lideri

Freud, kesici takim endUustrisinde diinya lideridir ve yik-
sek kaliteli daire testereler alaninda en buyuk Ureticidir.
Freud 1962'den beri Ustun kaliteli daire testereler, kesici
kafalar ve freze uclari, delme, frezeleme ve CNC takim-
larinin yani sira genis bir jilet ve aksesuar yelpazesi
tasarlar ve Uretir.

Freud'un teknolojileri ve ¢6ziimleri
Ihtiyaclariniz icin hazirlanmis milkkemmellik

Freud'un Ustiin kaliteli kesici takimlari, benzersiz ve
yenilikci dzelliklere sahip olarak iretilir. Sirket, italya'da
bulunan kendi fabrikalarinda tim takim Uretim strecini
kalite Uzerinde tam ve siki bir izleme ile kontrol etmek-
tedir. Arastirma ve Gelistirmeye yapilan surekli yatirm
Freud'un glcli mihendislik uzmanhdi ve gelismis tek-
nolojileri ile birlestiginde, yenilikgi 6zelliklere, son derece
yuksek hassasiyete ve uzun kullanim dmrtine sahip
drnler ortaya ¢ikar ve her turl uygulama ihtiyacina
yonelik dogru ¢6zim sunulur.

I Teknolojik tistiinliik
1980'den bu yana kendi biinyesinde
Karbiir tiretimi

MADE BY freud

Freud, Ustiin kaliteli kesici takimlar icin Karbur bilesen-
lerinin kendi buinyesinde Uretimi ve sinterlenmesiyle
dinyada benzersiz olmanin gururuna sahiptir. Titanyum
ve Kobalt Karbur malzemenin 6zel formule edilmis, son
derece kompakt bir kombinasyonu olan Freud TiCo
Karbir, kesici kenarda maksimum hassasiyet ve uzun
sureli keskinlik saglar. Standart ve 6zellestirilmis uygu-
lamalar icin 6zel receteler formule etme yetenegi, en
yuksek takim performansini saglar.

Kiiresel dagitim agi ve kapsamli yerel destek

Freud "kUresel disin ve yerel hareket et" inanci saye-
sinde diinya gapinda 90'dan fazla llkeye yayilan ve segil-
mis ortaklari ve yan kuruluslari iceren kapsamli bir ag
gelistirdi. Bu caba, misteri nerede olursa olsun ona daha
iyi destek saglamak icindir.
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Sabit Makineler icin
Daire Testereler




7

'y {7 /( /\y
224 p VY

6 freud

e a% /F/’?/*%?/,Z? ) ‘ j%”" “ y

mJ b
44

e
0/

‘/L//;Z/[k oy

>

2.

LMO1
LMO2
LMO3
LMO04
LMO5
LMO06
LMO7
LMO08
LM10
LUTA
LU1B
LP70M
LU1C
LU1D
LU1E
LU1F
LU1G
LU1H
LU1I
LU1L
LUIM
LG1C

LU2A

= LU2B

LU2C
LU2D
LU2E
LU2F
LG2A
LG2B
LG2C

LSB X

LSC

LU3BA

LU3B

LU3C

LU3D

LUSE

LU3F

LG3D

LU34M

LI25M

DLI25M

LI16M

DLI16M

LI27M

LI20M

L7M
LI22MD-LI22MS
LI13MD-LI13MS
LI14MD-LI14MS
LT16MD-LT16MS
LT12MD-LT12MS
LT14MD-LT14MS
LT18MD-LT18MS
LT20MD-LT20MS

TR16MD-TR16MS

MTO1M

LU4A
LU4B
LU4D

DiZiN - SABIT MAKINELER iGiN YATAR MAKINELER

Daire testereler icin lider teKNOIOji ........ceecviiiuiiiiiiiiecic e Sayfa 8
Daire Testerelerin dis sekilleri.......... ...Sayfa 10
Capa gore hizli arama.........ccceceeeeenee ...Sayfa 12
Sabit makineler igin daire teStereler ... Sayfa 22
MASIF AHSAP

ince-seyrek dis COKIU dilMe teStEreleri..........cuevcuevceceeeceeeeecieeeeee et Sayfa 24
ince-seyrek dis coklu dilme testereleri.. ...Sayfa 25
ince-seyrek dis coklu dilme testereleri.. ...Sayfa 26
Coklu dilme testereleri........cccccceeveeennnnne ...Sayfa 27
Coklu dilme testereleri........... ...Sayfa 28
Kalin ¢oklu dilme testereleri ..... ...Sayfa 29
Cok kalin coklu dilme testereler ... ...Sayfa 30
Ultra ince goklu dilme testereleri.........uuiiiiiiiiieee e Sayfa 31
Islak ve yas agac coklu dilme testereleri.........couveiriiiiiiiiiiiieeeeeeeee Sayfa 32
Radyal ve portatif makineler icin testereler .. ...Sayfa 33
Marangozluk isleri iGin teStereler ..o Sayfa 34
Saha isleri iGN testereler.... ... Sayfa 35
Masif ahsapta boyuna kesim igin testereler ... ...Sayfa 36
Masif ahsapta boyuna kesim igin testereler..........cocoviiiiiiiiiniiiecceeeee Sayfa 37
Masif ahsapta boyuna kesim igin kalin gentikli testereler ..........ccocvvvvceeeiienecneen. Sayfa 38
Masif ahsapta boyuna kesim icin kalin gentikli testereler .. ...Sayfa 39
Masif ahsabi kesmek igin yuvarlatiimis disli testereler...........ooccoviiiiiiiiiiiiieeeee. Sayfa 40
Masif ahsapta boyuna kesim ve enine kesim igin kalin gentikli testereler ...................... Sayfa 41
Masif ahsap cerceveleri kesmek icin testereler ...Sayfa 42
Masif ahsap cerceveleri kesmek icin eksenel acili testereler...........ccceeviiriennnen. Sayfa 43
Makineleri optimize etmek icin testereler ..., Sayfa 44
Masif ahsapta boyuna kesim igin testereler..........coviiiiiiiiiiineee Sayfa 45
AGAC TABANLI PANELLER

Agag¢ tabanli panellerin boyuna kesimi ve enine kesilmesi igin testereler .............. Sayfa 47
Agag tabanl panellerin boyuna kesimi ve enine kesilmesi igin testereler .............. Sayfa 48
Agag tabanli panellerin enine kesilmesi icin testereler...........ccooviiviieiiciiennnen. Sayfa 49
Agag tabanli panellerin enine kesilmesi icin ince disli testereler .. ...Sayfa 50
Egzotik yapiskan agag ve panelleri kesmek igin testereler ..........cocvieeiiiniennnnn. Sayfa 51
Agag bazli panelleri, kompozitleri ve plastik malzemeleri kesmek icin testereler ..Sayfa 52
Agag¢ tabanli panellerin boyuna kesimi ve enine kesilmesi igin testereler .............. Sayfa 53
Agag¢ tabanl panellerin boyuna kesimi ve enine kesilmesi igin testereler .............. Sayfa 54
Agagc tabanl panellerin enine kesilmesi icin testereler...........cccocvvvviiiiiiciiennnen. Sayfa 55
LAMINE PANELLER

Panel ebatlama makineleri i¢in testere referans tablosu..........ccccoeiieiiiiiiiiienens Sayfa 57
Endustriyel panel ebatlama testereleri ...Sayfa 66
Degisken adimli "Supercut" panel ebatlama testereleri..........ccocoviiiciiiiiiiinnnen. Sayfa 69
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklar Sayfa 70
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklari .... ...Sayfa 71
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklar Sayfa 72
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklari Sayfa 73
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklari ...Sayfa 74
Cift lamine panelleri ve plastik malzemeleri kesmek icin testere bigaklari............. Sayfa 75
Cift lamine panelleri kesmek icin testere bigaklar ..........cccocveiiiiiiiiiiiiiiecee Sayfa 76
CNC unitelerinde kanal agma ve ebatlama icin testereler.. ...Sayfa 77
Konik ciziCi testereler ... ...Sayfa 78
Cok kristalli elmas konik cizici testereler (H4 - H6) ...Sayfa 80
Ayarlanabilir ¢iftli gizici testereler .........ccooceveiiienenns ...Sayfa 81
Cok kristalli elmas ayarlanabilir gizici testereler (H6).... ...Sayfa 82
Sonradan sekillendirilebilir gizici testereler............ ...Sayfa 83
Diz disli gizici testereler.........ccccceveennenns ...Sayfa 83
Duz disli gizici testereler ..... ...Sayfa 84
Egimli disli cizici testereler..... ...Sayfa 84
Egimli disli gizici testereler...........coccvvvviiiiienninnn. ...Sayfa 85
Bantl kenarlara sahip paneller igin u¢ kesme Unitesi... ...Sayfa 85
Freud hogger Uniteleri icin testereler..........cccooevienen. ...Sayfa 86
Hogger Uniteleri igin testereler...........cccoeeveneee. ...Sayfa 86
Hogger Uniteleri icin testereler - 6zellestiriimis... ...Sayfa 87
Freud hogger uniteleri igin testereler............... ...Sayfa 88
Leuco hogger Uniteleri igin testereler .................... ...Sayfa 88
SRO06M degistirilebilir uglara sahip hogger Uniteleri .. ...Sayfa 89
Hogger uniteleri icin montaj bileziKIeri...........cocoiiiiiiiiiie Sayfa 89
POLIMER MALZEMELER

Plastik malzemeler iGin teStereler.........ooiiiiiiiiee e Sayfa 91
Plastik malzemeleri ve pleksiglas kesmek icin ince disli testereler - eksenel agli...Sayfa 92
Sert ylizeyleri kesmek iGin teStereler.........uu i Sayfa 93



12 AN

LU5SA
LUSB
LUSC
LUSD
LUSE
LUSF

LUBA

BL15M -BL20M
OPTO6
OPTO7
OPT08
OPTFO

DEMIR iCERMEYEN METALLER
Demir icermeyen metalleri kesmek icin testereler...........ocovviiiiiiiiiiiineiieeee Sayfa 95

Demir icermeyen metaller ve plastik icin testereler ... ...Sayfa 96
Demir icermeyen metalleri kesmek igin testereler..... ...Sayfa 97
Demir icermeyen metaller ve plastik icin testereler...........c.cceene ...Sayfa 98
Demir icermeyen metalleri kesmek icin azaltiimis centikli testereler... ...Sayfa 99
Demir icermeyen metaller ve plastik igin testereler...........coooeniiniiiciiiciicee. Sayfa 100
DEMIRLI METALLER

Demirli metalleri kesmek icin testereler...... ..o Sayfa 102
Testereler icin standart rediiksiyon halkalari...........ccccccoiiieiiiniiniincecee e Sayfa 103
Opsiyonel calismalar - Standart kama yuvalari .. ...Sayfa 103
Opsiyonel calismalar - Ozel Kama YUValari............c.cccueeecuevecueeeeceeeeeeeeeceesesee s Sayfa 103
Opsiyonel calismalar - Ozel yeniden iSIeme..........o.ovcueeeeeereeeeeeeeeeeeee e Sayfa 103
Opsiyonel calismalar - Testereler igin glivenlik pim delikleri.........cccoooveieiiienienns Sayfa 103
Daire testerenin dogru kullanimasi igin Oneriler.............ccovviiiiiiiiiic e, Sayfa 104
Sembol ve kisaltmalarin agiklamalart ............cccoooiiiiiiiiiiie e Sayfa 109

freud 7



LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJIiSI

Freud'un karbir Gretim déngisinin tamami Gzerindeki
hakimiyeti ve kontroll, testere bigaginin performansini
surekli olarak maksimuma ¢ikarmak Uzere her uygulama
icin dogru formulin kullaniimasini saglar.

TiCo Carbide TiCo karbur oy
Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt i
Titanyum Kobalt Karbtir; Freud tarafindan 4

WDLMEEE gelistirilmis ve Uretilmistir. {

Cok daha uzun bir kesme 6mrU ile daha keskin kenarlar
ve kusursuz ylizey sunar.

TASARIM INOVASYONU

Freud'un 6zel dis tasarimlari ve geometrileri, endustriyel
uygulamalarda mikemmel kesimler gerceklestirmek

ve olaganistlu dayaniklik saglamak Uzere gelistiriimistir.
Freud'un dis tasarimlari sunlari icerir: Stiper Kare Dis
(asagida), Piramit Dis ve SilenTip - her biri olaganistu
hassasiyet ve maksimum
kullanim édmrl sunar.

Super Square Siiper Kare Dis
| Uzatiimis kullanim
' omrl - 25 kereye
<=L kadar yeniden bileme.
Paraniza karsilik fazladan deger -
sunan standarttan daha yuksek
uc kalinhgs. =

EN UST DUZEYDE DARBE DIRENCI

L Freud'un tUm daire

LL testereler, Karblr

L uclar cgelik bigak

MZULEOE gbvdesine baglayan

yenilikci U¢ Metalli Lehimleme
isleminden gecer. Bu 6zel
ybntemde, daha fazla esneklik
ve maksimum darbe direnci
saglamak Uzere giimis alasim
katmanlari arasina sikistirilmis
bakir alasimi bulunur.

8 freud



KAPLAMA TEKNOLOJiSI

Freud'un tim daire testereler, islya, recine olusumuna
ve korozyona karsi Ustiin koruma igin endustride bir ilk
olan birinci sinif bir kaplamaya sahiptir.

Freud'un endustriyel bicak kaplamalari sunlari igerir:
Silver I.C.E. (asagida); Perma-SHIELD ve Black Exrim -
her biri belirli uygulamalarda en yiksek performansi
saglar.

el Silver I.C.E. Coating

Calisma silirecinde bigak sicakligini diisiik

’ tutmayi saglayan, yiksek performansli ve
OIS korozyon korumasi saglayan kaplama.

- Yapismama 6zelligi talas tahliyesini iyilestirir ve recine

olusumunu belirgin bicimde azaltir, sirtlinmede ciddi

bir azalma saglar ve bigak kullanim émrini artirir.

TITRESIM ONLEME COZUMLERI

Freud'un birinci sinif daire testerelerden olusan genis
Urlin yelpazesi, mikemmel ytizey kalitesi icin gelismis
Ozellikler gdsterir.

el Titresim onleyici yuvalar
Freud yenilikci teknolojisine sahip, lazer kesimli
gb6vde yuvalari.

UIIEOE Titresimi ciddi bigimde azaltan ve sesi minimum
dizeye indiren termoplastik poliliretan dolgulu olarak da
temin edilebilir.

LAZER KESIMLI GENISLETME YUVALARI

Lazerle kesilmis 6zel genisleme yuvalari, i1siy1 dagitir ve
asiri 1Isinmanin neden oldugu bicak deformasyonunu
Onleyerek en ylksek bicak stabilitesini saglar.

i Freud'un daire testerelerinde bicagi diiz
%@ tutmak icin bir germe halkasi bulunur,
R boylece kesme hassasiyeti ve performansi
LLDEOE en Ust duzeye cikar.

YUKSEK KALITELI MALZEMELER

e eeeceteseneettacraaecttterasenen Premium gelik
Freud'un sabit makineler icin Uretilen daire testereler, en
yUksek hassasiyet, performans ve dayaniklilik saglayan
Onceden sertlestiriimis ve énceden duzlestirilmis Gsttin
kaliteli celikten (40 HRC'den 48 HRC'ye kadar) yapilmistir.

freud 9



Testere hicaklarinin dis sekli

DUz Dis

LMO1 - LM02 - LMO5 - LMO6 -
LMO7 - LM08 - LM10 - LU1E -
LI20M - LI17M - LT18M - LT20M

Sunlar i¢in uygun

| Yumusak agacta
e boyuna kesim

CIFT TRAPEZ DiS

KONIK DiS PAHLI DiS

LSC - LU4D - LUBA LI25M - DLI25M LU1B

Sunlar igin uygun Sunlar igin uygun

Lamineler - Yumusak agacta
(cizici testereler) W boyulja kesim
ve enine kesme

Laminat / ¢ift laminat

Sert agacta boyuna
kesim

Sert agacta boyuna

; Sert ylizeyler

Demirli metaller

g Suntalam

Civi ve budakli sert
agac ve kompozitler

DUZ TRAPEZ DiS

LSB X - LU3D - LU3E - LU3F - LG3D -
LU4A - LU5A - LU5B - LUSC - LUSD -
LUSE

Sunlar i¢in uygun

Laminat / ¢ift laminat

EGiMLI DiS

PiRAMIT DiS

SAG SOL DiS

LI22M - LI13M - LI14M - LUSF
LT16M - LT12M - LT14M

LU1L - LU4B

Sunlar igin uygun

. Yumusak kerestede
enine kesim

Sunlar igin uygun Sunlar i¢in uygun

= Yumusak kerestede
enine kesim

- .
- Demir icermeyen
metaller

Suntalam

Sert kerestede Polivinil (PVC)
enine kesim Malzemeler

MDF

" LU

Resim cerceveleri

%w Kontrplak

Kontrplak Pleksiglas

Sert kerestede
enine kesim
@s Laminat / ¢ift laminat ‘
‘éw -

Pleksiglas

Lam ve laminatlar
icin cizici testereler

‘ Plastik malzemeler

‘ Plastik malzemeler

e A
- Demir igermeyen
metaller

0 freud
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OLUKLU DiS YUVARLAK DiS ALTERNATIF UST PAHLI Di$

LU3B - LU3C LU1G LMO03 - LM04 - LMO8 - LU1A/C/D/F/H/1 - LU1M - LP70M - LU2A/B/C/D/E/F -
LG1C - LG2A - LG2B - LG2C - LU3A - LU34M - LI16M - DLI16M - LI27M -

Sunlar i¢in uygun Sunlar igin uygun Sunlar igin uygun

Yumusak agacta

& Laminat / cift laminat [ Yumusak agacta boyuna kesim
L W boyuna kesim
54 ve enine kesme

Sert agacta boyuna
kesim ve enine kesme

% Suntalam

_’ Kontrplak

‘ Resim cgerceveleri

iC BILEME AGILARI

(o) 15° = 25° (o) 5°+15° ) o (o) 0°+-10°

Sunlar i¢in uygun Sunlar i¢in uygun Sunlar icin uygun Sunlar i¢in uygun
Yumusak kerestede .
'h@ enine kesim Suntalam Suntalam - Pleksiglas
Sert kerestede = - Demir icermeyen ‘ Plastik malzemeler
enine kesim " h-:’ Kontrplak metaller
Sert yiizeyler £ Laminat/ gift laminat Demirli metaller Demir igermeyen
7 iF metaller

Polivinil (PVC) £ 4 Laminat/ cift laminat
Malzemeler i
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GCapa gore hizh arama

D B b d Z Dis Freud kodu Uriinno. Malzeme Sayfa is Freud kodu Uriinno. Malzeme Sayfa
mm mm mm mm

80 2,8-36 - 20 10+10ATB 11° LIH6M HA3 FO03FS02502 LP 81 120 34-46 2,2 20 24 ATB 0° LI25M34EA3 F03FS02632 LP 78

80 28-36 - 20 12+12ATB 11° LH6M GA3 FO3FS02501 LP 81 120 40-50 - 50 12+12 ATB 11° LH6M IF3 FO3FS02504 LP 81

80 31-4322 20 12 ATB 0° LI25M31AA3 FO3FS02606 LP 78 125 32 22 20 30 ATB 10° LI13MDBA3 F03FS02455 LP 85

80 31-43 22 22 12 ATB 0° LI25M31AB3 F03FS02608 LP 78 125 32 22 20 30 ATB 10° LH3MSBA3 F03FS02470 LP 85

100 32 22 20 24 ATB 10° LH3MD AA3 F03FS02452 LP 85 12528-36 - 20 12+ 12ATB 11° LH6M FA3 F03FS02500 LP 81

100 32 22 20 24 ATB 10° LHM3MSAA3 F03FS02466 LP 85 12528-36 - 20 14+14 ATB 11° LI6M EA3 F03FS02498 LP 81

100 32 2,2 22 24 ATB 10° LH3MDAB3 F03FS02454 LP 85 12528-36 - 22 14+14 ATB 11° LI6M EB3 FO03FS02499 LP 81

100 32 22 22 24 ATB 10° LH3MS AB3 F03FS02468 LP 85 125 3,1-39 2,2 20 24 FLAT 6° DLI25M31FAH4 FO3FS09619 LP 80

100 28-36 - 20 12+12 ATB 11° LI16M BA3 F03FS02491 LP 81 125 3,1-39 2,2 20 24 FLAT 6° DLI25M31FAH6 FO3FS09620 LP 80

100 28-36 - 20 12+ 12 ATB 10° DLIH6MBAH6 FO3FS09635 LP 82 125 31-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31FA3 F03FS02623 LP 78

100 28-36 - 22 12+12 ATB 11° LH6M BB3 F03FS02493 LP 81  12531-4322 22 24 ATB 0° LI25M31FB3 F03FS02625 LP 78

100 28-36 - 25412+12 ATB 11° LI16M BR3 F03FS07433 LP 81 12531-43 25 20 24 ATB 0° LI25M31FC3 FO3FS05932 LP 78

100 3,1-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31BA3 F03FS02610 LP 78 125 34-46 22 20 24 ATB 0° LI25M34FA3 FO3FS02634 LP 78

100 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31BB3 F03FS02612 LP 78 125 3/4-46 2,2 45 24 ATB 0° LI25M34FE3 F03FS02636 LP 78

100 31-43 2,5 20 20 ATB 0° LI25M31BC3 FO3FS06099 LP 78 12540-47 - 20 20+20ATB 11° LI16M DA3 F03FS02496 LP 81

10528-36 - 20 10+10ATB 11° LIH6M CA3 F03FS02495 LP 81 125 40-50 - 45 12+12ATB 11° LNH6M KE3 FO03FS02506 LP 81

1103,1-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31CA3 F03FS02614 LP 78 125 43-55 3,2 20 24 ATB 0° LI25M43FA3 F03FS02643 LP 78

110 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31CB3 F03FS02615 LP 78 125 43-55 3,2 45 24 ATB 0° LI25M43FE3 F03FS02645 LP 78

115 32 22 20 30 FLAT10° LH7M FA3 FO3FS02572 LP 84 12545-57 3 20 24 ATB 0° LI25M45FA3 FO3FS02697 LP 78

1153,1-43 22 20 24 ATB 0° LI25M31DA3 F03FS02616 LP 78 125 45-57 3 45 24 ATB 0° LI25M45FE3 FO3FS02699 LP 78

115 3,1-43 22 22 24 ATB 0° LI25M31DB3 F03FS02618 LP 78 130 24 1,6 20 24 ATB 15° FRO3WOO01H FO3FS09665 WO 116
11541-53 3 45 24 ATB 0° LI25M41DE3 FO3FS08039 LP 78 130 24 1,6 20 36 ATB 5° FRO3WO002H FO3FS09666 WO 116
120 1,7 1,2 20 24 ATB 20° FRO2WO03HC FO3FS10043 WO 117 136 1,5 1 20 24 ATB 20° FRO3WOO3HC FO3FS10044 WO 117
120 1,8 1,3 20 12 ATB 15° FRO2WOO01H FO3FS09663 WO 116 136 1,6 1 20 48 HLTCG 0° FRO3A00THC FO3FS10082 AL 129
120 1,8 1,3 20 40 ATB 5° FRO2WO002H FO03FS09664 WO 116 140 1,8 1,3 20 24 ATB 15° FRO4WO0O01H FO3FS09667 WO 116
120 32 22 20 30 FLAT10° LH7M GA3 FO3FS02574 LP 84 140 1,8 1,3 20 36 ATB 10° FRO4WO002H F03FS09668 WO 116
120 4 3 20 30 ATB 10° LU34MA0EA3 FO3FS06367 WP 77 140 18 1,3 20 42 ATB 5° FROAWOO3H FO3FS09669 WO 116
120 4 3 30 18 ATB 10° LU34M40AC3 FO3FS06095 WP 77 140 18 1,3 20 42 ATB -5° FRO4LOO1H FO3FS09797 LP 124
120 4 3 35 30 ATB 10° LU34M40EC3 FO3FS05141 WP 77 140 1,8 1,3 20 42 HLTCG -5° FRO4A00TH FO3FS09806 AL 129
120 5 3 30 18 ATB 10° LU34M50AC3 FO3FS06096 WP 77 140 1,8 1,3 20 4 TCG 10° FRO4FO01H F03FS09836 FC 133
120 5 3 35 30 ATB 10° LU34MSO0EC3 FO3FS05143 WP 77 140 1,8 1,3 20 42 HLTCG 0° FRO4HOOTH FO3FS09864 HPL 127
120 6 3 30 18 ATB 10° LU34MG60AC3 FO3FS06097 WP 7 140 1,8 1,3 20 24 ATB 15° FRO4WO04HC FO3FS10045 WO 117
120 6 3 35 30 ATB 10° LU34M60EC3 FO3FS05145 WP 77 140 1,8 1,3 20 42 ATB 5° FRO4WOO5HC FO3FS10046 WO 117
120 2,8-36 2,2 20 24 FLAT 6° DLI25M28EAH4 FO3FS09613 LP 80 140 1,8 1,3 20 48 HLTCG -5° FRO4A002HC FO3FS10083 AL 129
120 28-3,6 22 20 24 FLAT 6° DLI25M28EAH6 FO3FS09614 LP 80 140 32 22 30 28+4 ATB 10° LI14MD CA3 F03FS02481 LP 85

120 28-36 2,2 22 24 FLAT 6° DLI25M28EBH4 FO3FS09615 LP 80 140 3,2 2,2 30 28+4 ATB 10° LH4MSCA3 F03FS02483 LP 85

120 28-36 2,2 22 24 FLAT 6° DLI25M28EBH6 FO3FS09616 LP 80 140 3,1-43 2,2 16 28 ATB 8° LI25M31HM3 F03FS02627 LP 78

120 2,8-36 - 20 12+12 ATB 11° LI16M AA3 FO3FS02485 LP 81 140 34-46 3 45 24 ATB 8° LI25M34HE3 F03FS02638 LP 78

120 28-36 - 20 12+12 ATB 10° DLH6MAAH6 FO3FS09636 LP 82 140 43-55 3,2 45 28 ATB 8° LI25M43HE3 F03FS02647 LP 78

120 28-36 - 22 12+12 ATB 11° LH6M AB3 F03FS02488 LP 81  14045-57 3 45 24 ATB 8° LI25M45HE3 F03FS02701 LP 78

12028-36 - 22 12+12 ATB 10° DLI6MABH6 FO3FS09637 LP 82 145 43-55 3,2 45 30 ATB 8° LI25M43WE3 FO3FS08015 LP 78

12028-36 - 50 12+12 ATB 11° LIH6M PF3 F03FS02512 LP 81 150 1,8 1,3 20 48 HLTCG 0° FRO5A002HC FO3FS10084 AL 129
1202,8-36 - 50 12+12 ATB 11° LH6M RF3 FO3FS06512 LP 81 150 2 1,4 30 48 ATB 5° LU2D0100 FO3FS04944 WP 50

120 28-4022 20 24 ATB 0° LI25M28EA3 FO3FS02604 LP 78 150 2,4 1,6 16 24 ATB 15° FRO5WO001H F03FS09670 WO 116
120 2,8-40 22 22 24 ATB 0° LI25M28EB3 F03FS02605 LP 78 150 2,4 1,6 20 24 ATB 15° FRO5W002H F03FS09671 WO 116
120 3,1-39 2,2 20 24 FLAT 6° DLI25M31EAH4 FO3FS09617 LP 80 150 24 1,6 20 42 ATB 5° FRO5WO003H FO3FS09672 WO 116
120 3,1-39 22 20 24 FLAT 6° DLI25M31EAH6 FO3FS09618 LP 80 150 25 1,6 20 42 HLTCG -5° FRO5A001H FO3FS09807 AL 129
120 31-43 2,2 20 24 ATB 0° LI25M31EA3 FO3FS02620 LP 78 150 32 22 30 24 ATB 15° LU2A0100 F03FS04806 WP 47

120 3,1-43 2,2 22 24 ATB 0° LI25M31EB3 F03FS02622 LP 78 150 32 22 30 36 ATB 10° LU2B0100 FO3FS04869 WP 48

120 3,1-43 2,5 20 24 ATB 0° LI25M31EC3 F03FS05978 LP 78 150 32 22 30 48 ATB 5° LU2C0100 FO3FS04908 WP 49
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150 32 22 30 36 ATB 10° LI22MD KC3 F03FS02581 LP 84 165 1,8 1,2 20 48 ATB -5° FRO7LO02HC F03FS10076 LP 124
150 32 22 30 36 ATB 10° LI22MSKC3 F03FS02592 LP 84 165 18 12 20 4 TCG 10° FRO7F002HC FO3FS10096 FC 133
150 3,2 22 30 48 ATB 10° LHM3MDDA3 F03FS02459 LP 85 165 1,8 1,8 20 54 HLTCG 0° FRO7A002HC F03FS10086 AL 129
150 3,2 22 30 48 ATB 10° LHM3MSDA3 F03FS02474 LP 85 165 2 1,3 20 14 ATB 18° FRO7C001H F03FS09789 CW 122
150 3,2 22 55 36 ATB 10° LI22MD KG3 F03FS02583 LP 84 165 2 16 20 30 HI(_(‘:F%G 0° FRO7X001H FO3FS09853 SP 136
150 382 22 55 36 ATB 10° LI22MSKG3 F03FS02594 LP 84 165 22 16 20 4 TCG 10° FRO7F001H FO3FS09838 FC 133
150 3,2 22 55 48 ATB 10° LI3MDDB3 F03FS02461 LP 85 1656 2,4 16 20 24 ATB 15° FRO7WO003H F03FS09688 WO 116
150 3,2 22 55 48 ATB 10° LH3MSDB3 F03FS02476 LP 85 165 2,4 16 20 36 ATB 10° FRO7WO004H F03FS09689 WO 116
150 3,2 22 60 36 ATB 10° LI22MD KH3 F03FS02584 LP 84 165 2,4 16 20 48 ATB 5° FRO7WO005H F03FS09690 WO 116
150 32 22 60 36 ATB 10° LI22MSKH3 F03FS02595 LP 84 165 2,4 1,6 20 56 ATB 5° FRO7WO13H F03FS11505 WO 116
150 3,1-43 22 30 36 ATB 8° LI25M31KC3 F03FS02628 LP 78 1656 2,4 16 30 24 ATB 15° FRO7WO006H FO3FS09691 WO 116
150 34-46 22 30 36 ATB 8° LI25M34KC3 F03FS02639 LP 78 165 2,4 1,6 30 36 ATB 10° FRO7WO007H F03FS09692 WO 116
150 43-56 3,2 30 36 ATB 8° LI25M43KC3 F03FS02649 LP 78 165 2,4 16 30 48 AB 5° FRO7WO008H F03FS09693 WO 116
150 43-56 3,2 45 36 ATB 8° LI25M43KE3 F03FS02651 LP 78 165 2,5 1,6 20 52 HLTCG -5° FRO7A001H F03FS09809 AL 129
150 45-58 3 30 36 ATB 8° LI25M45KC3 FO3FS02702 LP 78 165 2,5 1,6 30 52 HLTCG -5° FRO7A002H F03FS09810 AL 129
150 45-58 3 45 36 ATB 8° LI25M45KE3 F03FS02704 LP 78 165 2,6 1,6 20 48 ATB -5° FRO7LO0OTH FO3FS09800 LP 124
160 1,5 1 20 24 ATB 25° FRO5WO15HC FO3FS10048 WO 117 165 2,6 1,6 20 48 HLICG 0° FRO7HO01H FO3FS09866 HPL 127
160 1,5 1 20 36 ATB 15° FRO5W016HC FO3FS10049 WO 117 170 24 16 30 40 ATB 10° FROBWOO2H FO3FS09695 WO 116
160 1,5 1 20 48 ATB 10° FROSWO17HC FO3FS10050 WO 117 175 43-55 3,2 75 36 ATB 8° LI25M43WT3 FO3FS07816 LP 79
160 1,8 1,2 20 48 ATB -5° FRO6LOO3HC FO3FS10075 LP 124 178 1,5 1 254 80 AXL 15° LU4B0500 FO3FS05173 PM 92
160 1,8 1,2 20 4 TCG 10° FRO6F002HC F03FS10095 FC 183 180 1,5 1 30 40 ATB 15° LUTH0100 F03FS04649 WO 41
160 1,8 1,3 20 24 ATB 15° FRO6WOO3H F03FS09675 WO 117 180 1,5 1 40 24 FLAT20° LM080100 FO3FS03169 WO 31
160 18 1,3 20 36 ATB 10° FRO6WO004H FO3FS09676 WO 117 180 1,5 1 60 24 FLAT20° LMO080200 FO3FS03171 WO 31
160 1,8 1,3 20 48 AIB 5° FRO6WOO5H FO3FS09677 WO 117 180 2 1,3 30 14 ATB 18° FR09CO01H FO3FS09790 CW 122
160 1,8 1,3 20 54 HLTCG 0° FROG6A002HC FO3FS10085 AL 129 180 2 1,4 30 56 ATB 5° LU2D0200 FO3FS04948 WP 50
160 2 1,3 20 14 ATB 18° FRO6C001H FO3FS09788 CW 122 180 2 1,4 40 56 ATB 5° LU2D0300 FO3FS04950 WP 50
160 2 1,6 20 30 DTCG 0° LUBAO100 FO3FS05343 ST 102 180 2,2 1,6 40 16+2 FLAT20° LMO010100 FO3FS02751 WO 24
160 2 16 20 30 HI(‘&}%G 0° FRO6X001H F03FS09852 SP 1386 180 2,4 1,6 20 24 ATB 15° FRO9WOOTH FO3FS09696 WO 116
160 2 16 20 30 H(L(%G 0° FRO6MO01H FO3FS10114 MM 138 180 2,4 1,6 20 48 ATB 5° FRO9WOO2H FO3FS09697 WO 116
160 22 1,6 20 24 ATB 15° LU2A0301 FO3FS09233 WP 47 180 2,4 1,6 30 24 ATB 15° FROSWOO3H F03FS09698 WO 116
160 22 1,6 20 48 ATB 5° LU2C0001 FO3FS09065 WP 49 180 2,4 1,6 30 48 ATB 5° FROSWOO04H F0O3FS09699 WO 116
160 22 1,6 20 48 ATB -2° LU3A0001 FO3FS07411 LP 70 180 2,5 1,6 30 56 HLTCG -5° FROSAO0TH FO3FS09811 AL 129
160 2,2 1,6 20 24 ATB 15° FRO6WO06H F03FS09678 WO 117 180 2,8 22 20 42 TCG -6° LUSC0100 FO3FSO7195 AL 97
160 22 1,6 20 36 ATB 10° FRO6WOO7H F03FS09679 WO 117 180 28 22 30 42 TCG -6° LU5C0200 FO3FS05261 AL 97
160 22 1,6 20 48 ATB 5° FRO6WOO08H F03FS09680 WO 118 180 32 22 20 24 ATB 10° LU2A 0400 FO3FS04810 WP 47
160 22 1,6 20 48 ATB -5° FRO6LO0TH F03FS09798 LP 124 180 32 22 20 56 ATB 5° LU2C0300 FO3FS04911 WP 49
160 2,2 1,6 20 48 HLTCG -5° FRO6LO02H FO3FS09799 LP 124 180 32 22 30 30 ATB 15° LU2A0500 FO3FS04811 WP 47
160 22 1,6 20 52 HLTCG -5° FRO6A00TH FO3FS09808 AL 129 180 32 22 30 42 ATB 10° LU2B0200 FO3FS04871 WP 48
160 22 16 20 4 TCG 10° FRO6F001H FO3FS09837 FC 133 180 32 22 30 56 ATB 5° LU2C0400 FO3FS04912 WP 49
160 2,2 1,6 20 48 HLTCG 0° FRO6HOO1H FO3FS09865 HPL 127 180 32 22 30 42 ATB 10° LI22MD NC3 FO3FS02585 LP 84
160 24 16 16 24 ATB 15° FRO6WOO1H F03FS09673 WO 116 180 32 22 30 42 ATB 10° LI22MS NC3 FO3FS02596 LP 84
160 24 16 16 48 ATB 5° FRO6WO02H F03FS09674 WO 116 180 32 22 50 54 FLAT10° LI20M BB3 FO03FS02579 LP 83
160 24 1,6 20 24 ATB 15° FROBWOOSH FO3FS09681 WO 116 180 32 22 55 42 ATB 10° LI22MD NG3 FO3FS02586 LP 84
160 24 16 20 36 ATB 10° FRO6WO10H FO3FS09682 WO 116 180 32 2,2 55 42 ATB 10° LI22MSNG3 FO3FS02598 LP 84
160 2,4 16 20 48 ATB 5° FRO6WO11H F03FS09683 WO 116 180 4 3 35 44 ATB 10° LU34M40ONC3 FO3FS05142 WP 77
160 2,4 16 30 24 ATB 15° FRO6WO12H F03FS09684 WO 116 180 5 3 35 44 ATB 10° LU34M50NC3 FO3FS05144 WP 7
160 24 1,6 30 48 ATB 5° FRO6WO13H F03FS09685 WO 116 180 6 3 35 44 ATB 10° LU34MBONC3 FO3FS05146 WP 77
160 2,8 22 20 42 TCG -6° LU5SD0100 FO3FS05288 PM AL 98 1803,1-43 22 16 42 ATB 8° LI25SM3INM3 F03FS02631 LP 79
160 32 22 20 24 ATB 15° LU2A0300 FO3FS04809 WP 47 180 34-46 2,2 254 36 ATB 8° LI25M34NR3 F03FS02642 LP 79
160 32 22 20 18 ATB 15° LU2A0200 F03FS04808 WP 47 180 43-51 3,2 45 30 FLAT 6° DLI25M43NEH4 FO3FS09621 LP 80
160 32 22 20 48 ATB 5° LU2C0200 FO3FS04910 WP 49 180 43-51 3,2 45 30 FLAT 6° DLI25M43NEH6 FO3FS09622 LP 80
160 3,1-43 22 20 36 ATB 8° LI25M31LA3 F03FS02630 LP 78 180 43-55 32 20 28 ATB 8° LI25M43NA3 F03FS02661 LP 79
160 3,4-46 2,2 254 36 ATB 8° LI25M34LR3 F03FS02641 LP 78 180 43-55 32 20 36 ATB 8° LI25M43XA3 F03FS06372 LP 79
160 4,3-55 3,2 25,4 36 ATB 8° LI25M43LR3 F03FS02660 LP 78 180 43-55 32 30 28 ATB 8° LI25M43NC3 F03FS02663 LP 79
160 43-55 3,2 30 36 ATB 8° LI25M43LC3 FO3FS02653 LP 78 180 43-55 3,2 30 36 ATB 8° LI25M43XN3 F03FS06373 LP 79
160 43-55 3,2 45 36 ATB 8° LI25M43LE3 F03FS02655 LP 78 180 43-55 32 45 36 ATB 8° LI25M43NE3 F03FS02664 LP 79
160 43-55 32 55 36 ATB 8° LI25M43LG3 F03FS02657 LP 79 180 43-55 32 50 36 ATB 8° LI25M43NF3 F03FS02666 LP 79
160 43-55 32 60 36 ATB 8° LI25M43LH3 F03FS02659 LP 79 180 45-57 3 20 36 ATB 8° LI25M45NA3 F03FS02710 LP 79
160 45-57 3 45 36 ATB 8° LI25M45LE3 F03FS02706 LP 79 180 4,7-55 3,5 45 30 FLAT 6° DLI25M47NEH4 FO3FS09623 LP 80
160 45-57 3 55 36 ATB 8° LI25M45LG3 FO3FS02708 LP 79 180 4,7-55 3,56 45 30 FLAT 6° DLI25M47NEH6 FO3FS09624 LP 80
165 1,5 1 20 12 ATB 25° FRO7WO09HC FO3FS10051 WO 118 1804,7-59 3,5 45 36 ATB 8° LI25M47NE3 FO3FS02715 LP 79
165 1,5 1 20 24 ATB 25° FRO7WO10HC FO3FS10052 WO 118 180 51-63 3,5 55 36 ATB 8° LI25M51NG3 FO3FS02724 LP 79
165 1,5 1 20 36 ATB 15° FRO7WO11HC FO3FS10053 WO 118 180 57-69 4 20 36 ATB 8° LI25M57NA3 FO3FS02727 LP 79
165 1,5 1 20 48 ATB 10° FRO7W012HC FO3FS10054 WO 118 182 1,7 1,3 19,05 30 ATB 15° FR10WO001H FO3FS09700 WO 118
165 1,7 1,3 20 12 ATB 20° FRO7WO009H FO3FS10040 WO 118 182 1,7 1,3 19,05 40 ATB 15° FR10WO002H FO3FS09701 WO 118
165 1,7 1,3 20 24 ATB 15° FRO7WO001H F03FS09686 WO 118 182 1,7 1,3 19,056 60 ATB 15° FR10WO003H FO3FS09702 WO 118
165 1,7 1,3 20 40 ATB 18° FRO7WO002H F03FS09687 WO 118 182 1,7 1,3 254 30 ATB 15° FR10WO004H FO3FS11507 WO 116
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182 1,7 1,83 254 40 ATB 15° FR10WO005H F03FS11508 WO 116 200 2 1,3 30 16 ATB 18° FR14C001H F03FS09793 CW 122
182 1,7 1,3 254 60 ATB 15° FR10WO06H F03FS11509 WO 116 200 22 1,6 30 64 ATB 5° LU2D0400 FO3FS04952 WP 50
182 2 1,6 19,05 36 HI(.(‘)F%G 0° FR10X001H FO3FS11510 SP 186 200 22 1,6 40 16+2 FLAT 20° LMO10200 FO3FS02753 WO 24
182 2,2 1,6 1905 4 TCG 10° FR10F001H FO3FS11506 FC 1383 200 22 1,6 50 16+2 FLAT 20° LMO10250 F03FS09968 WO 24
184 1,6 1 20 24 ATB 25° FR11WO10HC FO3FS10055 WO 118 200 22 1,6 60 16+2 FLAT20° LMO010300 FO3FS02755 WO 24
184 1,6 1 20 48 ATB 10° FR11WO11HC FO3FS10056 WO 118 200 22 1,6 70 16+2 FLAT20° LMO10400 FO3FS02757 WO 24
184 2 1,3 16 14 ATB 18° FR11C001H F03FS09791 CW 122 200 24 16 30 24 ATB 15° FR14WO001H FO3FS09721 WO 17
184 2 1,6 1588 38 DICG 0° LUBA0200 FO3FS05344 ST 102 200 24 1,6 30 48 ATB 10° FR14WO002H F03FS09722 WO 117
184 2 1,6 1588 48 DTCG 0° LUBA1900 FO3FS06586 ST 102 200 25 1,8 30 64 ATB -2° FR14L001T FO3FS09803 LP 125
184 2 16 30 36 H(Lgﬁ:)e 0° FR11MO01H FO3FS10113 MM 138 200 28 1,8 30 60 HLTCG -5° FR14A001H FO3FS09816 AL 129
184 22 16 30 4 TCG 10° FR11F001H FO3FS09840 FC 183 200 28 22 30 54 TCG 10° LU5A0100 FO3FS05181 AL 95
184 24 16 16 24 ATB 15° FR11WO001H F03FS09703 WO 116 200 28 22 30 64 TCG 5° LU5BO0100 FO3FS05217 PM AL 96
184 2,4 16 16 40 ATB 10° FR11WO002H F03FS09704 WO 116 200 28 22 30 48 TCG -6° LU5C0300 FO3FS05262 AL 97
184 24 1,6 254 24 ATB 15° FR11WO12H F03FS11511 WO 116 200 28 22 30 60 TCG -6° LU5D0300 FO3FS05290 PM AL 98
184 24 16 30 24 ATB 15° FR11WO07H F03FS09709 WO 116 200 3 2,5 30 64 ATB 10° LU1I0100 FO3FS04673 WO 42
185 1,5 1 254 40 ATB 15° LUTH0200 F03FS04650 WO M 200 32 22 30 34 ATB 15° LU2A0800 FO3FS04817 WP 47
185 2 16 20 36 HI(.(‘)F%G 0° FR12MO01H FO3FS11512 MM 138 200 32 22 30 24 ATB 15° LU2A0700 FO3FS04814 WP 47
185 24 16 20 60 ATB -5° FR12L001H F03FS09801 LP 124 200 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0300 FO3FS04873 WP 48
185 24 1,6 20 24 ATB 15° FR12W001H F03FS11513 WO 116 200 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0600 FO3FS04915 WP 49
185 24 16 20 48 ATB 10° FR12W002H F03FS11514 WO 116 200 32 22 30 64 TCG 5° LU3DO100 FO3FSO5081 LP 73
190 1,5 1 30 18 ATB 25° FR1I3WO10HC FO3FS10057 WO 118 200 32 22 30 48 ATB 10° LI22MDPC3 FO03FS02589 LP 84
190 1,5 1 30 24 ATB 25° FR13W011HC FO3FS10058 WO 118 200 32 22 30 48 ATB 10° LI22MSPC3 FO3FS02601 LP 84
190 1,5 1 30 48 ATB 15° FR13W012HC FO3FS10059 WO 118 200 32 22 35 34 ATB 15° LU2A0900 FO3FS04819 WP 47
190 1,5 1 30 60 ATB 10° FR1I3WO13HC FO3FS10060 WO 118 200 32 22 40 64 ATB 5° LU260640 FO3FS09972 WP 49
190 1,8 1,2 30 4  TCG 10° FR13F003HC FO3FS10097 FC 1383 200 32 22 60 48 ATB 10° LI22MDPH3 FO03FS02590 LP 84
190 1,8 1,3 30 54 HLTCG 0° FR13A003HC FO3FS10088 AL 129 200 32 22 60 48 ATB 10° LI22MSPH3 F03FS02602 LP 84
190 2 1,3 30 24 ATB 15° FR13WO001T FO03FS09767 WO 119 200 42 3 30 48 ATB 10° LT14MDAA3 FO3FS04378 LP 87
190 2 1,3 30 48 ATB 5° FR13W002T FO3FS09768 WO 119 200 42 3 30 48 ATB 10° LT14MSAA3 FO3FS04389 LP 87
190 2 1,3 30 14 ATB 18° FR13C001H F03FS09792 CW 122 200 47 35 80 42 ATB 15° LI27TM FA3 FO3FS02749 LP 83
190 2 1,6 30 38 DTCG 0° LUGA0300 FO3FS05345 ST 102 200 4,0-52 - 50 28+28 ATB 11° LI16M OF3 FO03FS02511 LP 81
190 2 16 30 36 HI(_C';I'ﬁG 0° FR13X001H FO3FS09854 SP 136 200 43-51 32 65 36 FLAT 6° DLI25M43PIH4 FO3FS09625 LP 80
190 2 16 30 38 HI(‘&(]:)G 0° FR13MO001H FO3FS10041 MM 138 200 4,3-51 32 65 36 FLAT 6° DLI25M43PIH6 FO3FS09626 LP 80
190 2,1 1,4 30 60 ATB -5° FR13L002HC F03FS10077 LP 124 200 4,3-51 3,2 80 36 FLAT 6° DLI25M43PLH4 FO3FS09627 LP 80
190 22 1,6 20 4 TCG 10° FR13F001H FO3FS09841 FC 133 200 43-51 3,2 80 36 FLAT 6° DLI25M43PLH6 FO3FS09628 LP 80
190 22 16 30 4 TCG 10° FR13F002H FO3FS09842 FC 133 200 43-5532 20 36 ATB 8° LI25M43PA3 FO3FS02670 LP 79
190 24 16 16 24 ATB 15° FR13WO001H F03FS09712 WO 116 200 43-55 32 22 36 ATB 8° LI25M43PB3 FO3FS02673 LP 79
190 24 16 16 48 ATB 10° FR13W002H F03FS09713 WO 117 200 43-55 32 30 36 ATB 8° LI25M43PC3 FO3FS02674 LP 79
190 24 1,6 20 24 ATB 15° FR13WOO03H F03FS09714 WO 117 200 4,3-55 32 45 36 ATB 8° LI25M43PE3 F03FS02676 LP 79
190 24 1,6 20 48 ATB 10° FR13WO004H F03FS09715 WO 117 200 43-55 32 50 36 ATB 8° LI25M43PF3 FO3FS02679 LP 79
190 24 16 20 56 ATB 5° FR13W005H F03FS09716 WO 117 200 43-55 32 65 36 ATB 8° LI25M43PI3 FO3FS02681 LP 79
190 2,4 16 30 24 ATB 15° FR13WO006H F03FS09717 WO 117 200 43-55 32 75 36 ATB 8° LI25M43PT3 FO3FS07755 LP 79
190 24 1,6 30 40 ATB 10° FR13WO007H FO3FS09718 WO 117 200 43-55 3,2 80 36 ATB 8° LI25M43PL3 F03FS02683 LP 79
190 2,4 1,6 30 48 ATB 10° FR13WO008H F03FS09719 WO 117 200 45-57 3 22 36 ATB 8° LI25M45PB3 FO3FS02712 LP 79
190 24 16 30 56 ATB 5° FR13WO009H F03FS09720 WO 117 200 45-57 3 65 36 ATB 8° LI25M45PI3 FO3FS02714 LP 79
190 24 1,6 Fr;a}it 24 ATB 15° FR13W003T FO3FS09769 WO 119 200 4,7-55 3,56 45 36 FLAT 6° DLI25M47PEH4 FO3FS09629 LP 80
190 24 1,6 Fﬁit 48 ATB 5° FR13W004T FO3FS09770 WO 119 200 4,7-55 3,5 45 36 FLAT 6° DLI25M47PEH6 FO3FS09630 LP 80
190 2,5 1,6 20 56 HLTCG -5° FR13A001H FO3FS09814 AL 129 200 4,7-55 3,56 65 36 FLAT 6° DLI25M47PIH4 FO3FS09631 LP 80
190 2,5 1,6 30 56 HLTCG -5° FR13A002H F03FS09815 AL 129 200 47-55 3,6 65 36 FLAT 6° DLI25M47PIH6 FO3FS09632 LP 80
190 2,5 1,8 30 48 ATB -2° LU3A0002 FO3FS07412 LP 70 200 47-59 3,5 20 36 ATB 8° LI25M47PA3 FO3FS02716 LP 79
190 2,6 1,6 20 56 HLTCG 0° FR13HOO1H FO3FS09867 HPL 127 200 4,7-59 3,5 22 36 ATB 8° LI25M47PB3 F03FS02717 LP 79
190 26 1,6 30 60 ATB -5° FR13LO0OTH F03FS09802 LP 124 200 47-59 3,5 30 36 ATB 8° LI25M47PC3 FO3FS02718 LP 79
190 26 1,6 30 56 HLTCG 0° FR13H002H FO3FS09868 HPL 127 200 47-59 3,6 45 36 ATB 8° LI25M47PE3 FO3FS02719 LP 79
190 26 1,8 Fr_g:})s(t 58 HLTCG -5° FR13A001T FO3FS09833 AL 130 200 47-59 3,6 65 36 ATB 8° LI25M47PI3 FO3FS02720 LP 79
190 2,8 22 30 54 TCG -6° LU5SD0200 FO3FS05289 PM AL 98 200 54-66 4 20 36 ATB 8° LI25M54PA3 FO3FS02726 LP 79
190 3,2 22 30 30 ATB 15° LU2A0600 F03FS04813 WP 47 200 57-69 3,5 65 36 ATB 8° LI25M57PI3BS FO3FS08165 LP 79
190 3,2 22 30 56 ATB 5° LU2G0500 F0O3FS04914 WP 49 200 57-69 4 45 36 ATB 8° LI25M57PE3 F03FS02728 LP 79
200 1,5 1 30 40 ATB 15° LUTH0300 F03FS07131 WO M 200 61-73 4 20 36 ATB 8° LI25M61PA3 FO3FS02730 LP 79
200 1,5 1 30 60 ATB 15° LUTHO0400 F03FS04651 WO 4 203 2 1,4 254 90 AXL 15° LU4B0100 FO3FS05167 PM 92
200 1,5 1 40 28 FLAT20° LMO080300 FO3FS03173 WO 31 205 15 1 254 40 ATB 15° LUTH0500 FO3FS04652 WO M
200 1,5 1 60 28 FLAT20° LMO080400 FO3FS03176 WO 31 205 1,5 1 254 60 ATB 15° LUTH0600 FO3FS04653 WO M
200 1,5 1 60 36 ATB 20° LM080500 F03FS03179 WO 31 210 2 1,3 30 16 ATB 18° FR15C001H F03FS09794 CW 122
200 1,7 1,2 254 40 ATB 15° FR14WO003H FO3FS11515 WO 117 210 2 1,4 30 24 ATB 25° FR15W001TC FO3FS10068 WO 120
200 1,7 12 50 36 ATB 20° LMO080600 FO3FS03182 WO 31 210 2 1,4 30 48 ATB 15° FR15W002TC FO3FS10069 WO 120
200 1,7 12 60 36 ATB 20° LMO082800 F03FS03240 WO 31 210 2 14 30 66 HLTCG 0° FR15A001TC FO3FS10092 AL 131

WO: Masif ahsap - LP: Suntalam ve lamine paneller - WP: Agag Tabanli Panel - PM: Polimer Malzemeler - AL: Aliminyum ve Demir icermeyen
metaller - ST: Celik - CW: Insaat I¢in Agac - FC: Fiber Cimento - HPL: Yiksek Basingh Laminat - SP: Sandvi¢ Panel - MM: Cok Malzemeli

14 freud



Freud kodu Uriinno. Malzeme Sayfa is Freud kodu Urinno. Malzeme Sayfa

210 2 16 254 40 MGG 0° FR15MO02M FO3FS11516 MM 138 225 1,5 1 60 28 FLAT20° LMO080800 FO3FS03188 WO 31
210 2 1,6 30 40 DICG 0° LUGA0400 FO3FS05346 ST 102 225 1,5 1 60 36 ATB 20° LM081100 FO3FS03197 WO 31
210 2 16 30 40 MISG 0° FRI5MOOIM FO3FS09886 MM 138 225 1,5 1 70 28 FLAT20° LMO080900 FO3FS03191 WO 31
210 21 1,4 30 66 ATB -5° FR15L001TC FO3FS10078 LP 125 225 1,5 1 70 36 ATB 20° LMO081200 FO3FS03200 WO 31
210 2,2 1,6 30 6 TCG 10° FRI5F001H FO3FS09843 FC 133 225 17 12 65 36 ATB 20° LM081300 FO03FS03203 WO 31
210 2,3 1,8 30 72 HLTCG -5° FR15A001H FO03FS09817 AL 129 225 22 1,6 70 16+2 FLAT20° LMO10500 FO3FS02759 WO 24
210 2,4 1,8 254 24 ATB -5 FRI15W002M FO3FS11566 WO 118 225 25 1,8 70 16+2+2 ATB 20° LMO030100 FO3FS02843 WO 26
210 24 1,8 254 48 ATB -5 FRI5W003M FO3FS11517 WO 119 225 2,6 1,6 30 32 ATB 15° FR18WOOIT FO3FS09772 WO 119
210 24 1,8 30 24 ATB 15° FRISW003H FO3FS09725 WO 117 225 2,6 1,6 30 48 ATB 10° FR18WO002T FO3FS09773 WO 119
210 24 1,8 30 40 ATB 15° FRI5WO01H FO3FS09723 WO 117 225 2,6 1,8 30 68 HLTCG -5° FR18A001T FO3FS09834 AL 130
210 24 1,8 30 48 ATB 10° FRI5SW004H FO3FS09726 WO 117 230 2 1,6 30 48 DICG 0° LUGA0BOO FO3FS05348 ST 102
210 2,4 1,8 30 56 ATB 5° FR15WO002H FO3FS09724 WO 117 230 2,2 1,6 254 100 AXL 15° LU4B0200 FO3FS05169 PM 92
210 2,4 1,8 30 48 ATB -5° FR15WO001M FO3FS09747 WO 118 230 2,2 1,6 30 20 ATB 18° FR19C001H FO3FS09795 CW. 122
210 24 2 30 36 MISC 0° FRI5X00MH FO3FS09855 SP 136 230 2,2 1,6 30 6 TCG 10° FRI19FO01H FO3FS09844 FC 133
210 2,5 1,8 30 54 ATB -2° LU3A0003 FO3FS07413 LP 70 230 22 18 30 48 MIS% 0o FR19X00IH FO3FS09856 SP 136
210 2,5 1,8 30 54 HLTCG -5° FR15A001M FO3FS09820 AL 130 230 2,4 2 254 44 DICG 0° LUBAO700 FO3FS05349 ST 102
210 28 1,8 30 60 HLTCG 0° FR15HOOTH FO3FS09869 HPL 127 230 24 2 30 44 MGG 0° FR1GMOOTH FO3FS10042 MM 138
210 28 22 30 60 TCG -6° LUSD0400 FO03FS05291 PM AL 98 230 2,8 1,8 30 24 ATB 15° FR19WOOTH F03FS09728 WO 117
210 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1100 F03FS04822 WP 47 230 2,8 1,8 30 36 ATB 15° FR19W002H F03FS09729 WO 117
210 32 22 30 24 ATB 15° LU2A1000 FO3FS04821 WP 47 230 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR19WOO3H FO3FS09730 WO 117
210 3,2 22 30 64 ATB 5° LU2C0700 FO3FS04917 WP 49 230 2,8 1,8 30 64 HLTCG -5° FR19A001H FO3FS09818 AL 129
215 43-51 3,2 50 42 FLAT 6° DLI25M43QFH4 FO3FS09633 LP 80 230 3 25 30 64 TCG -6° LUSDO700 FO3FS05294 PM AL 98
215 43-51 3,2 50 42 FLAT 6° DLI25M43QFH6 FO3FS09634 LP 80 230 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1500 FO3FS04827 WP 47
215 43-55 3,2 50 42 ATB 8° LI25M43QF3 FO3FS02685 LP 79 230 32 22 30 24 ATB 15° LU2A1400 FO3FS04826 WP 47
215 45-57 3,2 50 42 ATB 8° LI25M45PF3 FO3FS02713 LP 79 230 32 22 30 64 ATB 5° LU2C1000 FO3FS04921 WP 49
216 1,7 1,2 30 24 ATB 5° FR16WO06MC FO3FS10061 WO 119 235 22 1,6 254 60 ATB 10° FR20W007H FO3FS11521 WO 117
216 1,7 1,2 30 48 ATB 5° FR16W007MC FO3FS10062 WO 119 235 22 1,6 30 20 ATB 18° FR20C001H FO3FS09796 CW 122
216 2 1,4 30 24 ATB 25° FR16WOO1TC FO3FS10070 WO 120 235 2,2 16 30 6 TCG 10° FR20FO01H FO3FS09845 FC 133
216 2 1,4 30 48 ATB 15° FR1I6W002TC FO3FS10071 WO 120 235 22 18 30 50 MJISC 0° FR20X001H FO3FS09857 SP 136
216 2 1,4 30 66 HLTCG 0° FR16A002MC FO3FS10089 AL 130 235 2,5 1,8 30 80 HLTCG -5° FR20A00TH FO3FS09819 AL 129
216 2 1,4 30 66 HLTCG 0° FR16A001TC FO3FS10093 AL 131 235 2,8 1,8 30 24 ATB 15° FR20W003H FO3FS09733 WO 117
216 2 1,4 30 6 TCG 10° FR16F002MC FO3FS10098 FC 134 235 2,8 1,8 30 36 ATB 15° FR20WO004H FO3FS09734 WO 117
216 2 1,6 30 40 DTCG 0° LUBAO0500 FO3FS05347 ST 102 235 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR20WO005H FO03FS09735 WO 117
216 2 16 30 40 MGG 0° FR16MOOIM FO3FS09887 MM 138 235 2,8 1,8 30 56 ATB 10° FR20WO06H FO3FS09736 WO 117
216 21 1,4 30 66 ATB -5° FR16LO01TC FO3FS10079 LP 125 235 2,8 1,8 30 64 HLTCG 0° FR20HOO1H FO3FS09871 HPL 127
216 22 1,6 30 6 TCG 10° FRI6F001M FO3FS09846 FC 134 237 25 1,8 30 24 ATB 15° FR2IW001H FO3FS09737 WO 117
216 2,4 1,8 254 48 ATB -5° FR16WO004M FO3FS09751 WO 118 237 2,5 1,8 30 56 ATB 10° FR21WO002H FO3FS09738 WO 117
216 24 1,8 254 64 ATB -5° FR16WO05M FO03FS09752 WO 18 240 26 16 30 48 "JISC 0° FR22X001H FO3FS09858 SP 136
216 2,4 1,8 30 24 ATB -5° FR16WOOIM FO3FS09748 WO 118 240 2,8 1,8 30 48 ATB 15° FR22WO01H FO3FS09739 WO 117
216 2,4 1,8 30 40 ATB -5° FR16WO002M FO3FS09749 WO 118 250 1,7 1,2 40 24 FLAT20° LMO081400 FO3FS03206 WO 31
216 2,4 1,8 30 48 ATB -5° FR16WO003M FO3FS09750 WO 118 250 1,7 1,2 40 36 ATB 20° LMO081700 FO3FS03215 WO 31
216 24 1,8 30 24 ATB 15° FR16W003T FO3FS11519 WO 119 250 1,7 1,2 60 24 FLAT20° LM081500 FO3FS03209 WO 31
216 2,4 1,8 30 48 ATB 10° FR16WO0AT FO3FS11520 WO 119 250 1,7 1,2 60 36 ATB 20° LMO081800 FO03FS03218 WO 31
216 2,5 1,8 30 64 HLTCG -5° FR16A00TM FO3FS09821 AL 130 250 1,7 1,2 70 24 FLAT20° LMO081600 FO3FS03212 WO 31
216 25 1,8 30 60 HLTCG 5° FR16L002T FO3FS11518 LP 125 250 1,7 12 70 36 ATB 20° LMO081900 FO03FS03223 WO 31
216 2,8 1,8 30 64 HLTCG -3° FR16HO0TM FO3FS09872 HPL 126 250 2,1 1,6 30 24 ATB 5° FR23W003MC FO3FS10063 WO 119
216 28 2 30 24 ATB -5° LU2FO0100 FO3FS06304 LP WPPM 52 250 2,1 1,6 30 48 ATB 5° FR23W004MC FO3FS10064 WO 118
216 28 2 30 48 ATB -5° LU2F0200 FO3FS04971 LP WPPM 52 250 2,2 1,6 30 20+2 FLAT20° LMO10600 FO3FS02763 WO 24
216 2,8 2 30 60 ATB -5° LU2F0300 FO3FS04972 LP WP PM 52 250 2,2 1,6 30 100 AXL 15° LU4B0300 FO3FS05170 PM 92
216 28 22 30 60 TCG -6° LUSDO0500 FO03FS05292 PM AL 98 250 22 1,6 30 6 TCG 10° FR23F002MC FO3FS10099 FC 134
216 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1200 F03FS04823 WP 47 250 22 1,6 50 24+2 FLAT20° LMO011400 F03FS02780 WO 24
216 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0400 FO03FS04876 WP 48 250 22 1,6 50 30 ATB 20° LM082500 F03FS03237 WO 31
216 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0800 FO3FS04918 WP 49 250 22 1,6 60 20+2 FLAT20° LMO010700 FO3FS02765 WO 24
220 2,6 1,6 30 48 ATB 10° FR17WO01T FO3FS09771 WO 119 250 2,2 1,6 60 24+2 FLAT20° LMO11500 FO3FS02781 WO 24
220 3 25 30 64 TCG -6° LUSD0B00 FO3FS05293 PM AL 98 250 22 1,6 60 30 ATB 20° LM082600 F03FS03238 WO 31
220 32 22 30 34 ATB 15° LU2A1300 F03FS04824 WP 47 250 22 1,6 70 20+2 FLAT20° LMO010800 F03FS02767 WO 24
220 32 22 30 64 ATB 5° LU2C0900 FO3FS04919 WP 49 250 22 1,6 70 24+2 FLAT20° LMO011600 FO3FS07200 WO 24
220 32 22 30 64 ATB -5° LU3A0100 FO03FS05059 LP 70 250 22 1,6 70 30 ATB 20° LM082700 F03FS03239 WO 31
220 32 22 30 42 CON10° LU3BO0100 FO3FS05069 LP 71 250 2,2 1,6 80 20+2 FLAT20° LMO010900 F03FS02769 WO 24
220 32 22 30 42 CON -5° LU3CO0100 FO03FS05076 LP 72 250 24 1,8 254 48 ATB 15° FR23WO005T FO3FS11641 WO 119
220 32 22 30 64 TCG 5° LU3DO0200 FO3FS05083 LP 73 250 2,4 1,8 254 60 ATB 15° FR23WO006T FO3FS11642 WO 119
220 32 22 30 56 TCG -6° LU3E0100 FO3FS05109 LP 74 250 2,4 1,8 254 80 ATB 15° FR23WO007T FO3FS11643 WO 119
220 32 22 30 64 TCG -3° LU3FO0100 FO3FS05117 LP PM 75 250 24 1,8 254 100 ATB 15° FR23W008T F03FS11644 WO 119
220 3,4 22 30 48 ATB 15° LI27M AA3 F03FS02733 LP 83 250 24 1,8 30 40 ATB -5° FR23WO001M F03FS09753 WO 118
220 63-75 4,4 20 36 ATB 8° LI25M63UA3 FO3FS02732 LP 79 250 24 1,8 30 60 ATB -5° FR23WO002M FO3FS09754 WO 118
225 1,5 1 40 28 FLAT 20° LMO080700 FO3FS03185 WO 31 250 2,4 1,8 30 6 TCG 10° FR23F001M FO3FS09847 FC 134
225 1,5 1 40 36 ATB 20° LM081000 FO3FS03194 WO 31 250 24 1,8 30 78 HLTCG 0° FR23A002MC FO3FS10090 AL 130
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250 24 2 30 48 DTCG 0° LUBAO0800 FO3FS05350 ST 102 250 3,2 2,2 70 20+2+2 ATB 20° LM040300 F03FS02895 WO 27
250 24 2 30 48 HI(_(':rhC)G 0° FR23MO001M FO3FS09888 MM 138 250 32 22 70 22 ATB 20° LU1C0200 FO3FS04592 WO 36
250 2,5 1,6 30 24 FLAT15° LUIE0100 FO3FS04630 WO 38 250 32 22 70 24 ATB 20° LUID0200 FO3FS04617 WO 37
250 25 1,6 30 24 ATB 22° LUIF0100 FO3FS04640 WO 39 250 3,2 2,2 80 20+2+2 ATB 20° LMO04 0400 FO3FS02897 WO 27
250 2,5 1,6 30 48 ATB 15° LUTHO0700 FO3FS04655 WO 41 250 32 22 80 40 ATB 15° LU2A 1880 FO3FS09971 WP 47
250 2,5 1,6 30 60 ATB 15° LUTH0800 FO3FS04657 WO 41 250 32 25 30 80 DTCG 5° LU4DO0100 FO3FS07294 PM 93
250 25 1,8 20 80 ATB 5° LU2D0500 FO3FS04954 WP 50 250 3,4 2,2 30 16+2+2FLAT 25° LMO050100 FO3FS02973 WO 28
250 25 1,8 30 80 ATB 5° LU2D0700 FO3FS04957 WP 50 250 3,4 22 30 18 BEV 15° LUIB0100 FO3FS04579 WO 34
250 2,8 1,8 30 24 ATB 20° FR23W001T FO3FS09774 WO 119 250 3,4 2,2 60 16+2+2FLAT 25° LM050200 F03FS02975 WO 28
250 2,8 1,8 30 40 ATB 15° FR23W002T FO3FS09775 WO 119 250 3,4 2,2 70 16+2+2FLAT 25° LM050300 F03FS02977 WO 28
250 2,8 1,8 30 60 ATB 10° FR23W003T FO3FS09776 WO 119 250 3,4 2,2 80 16+2+2FLAT 25° LMO050400 F03FS02979 WO 28
250 2,8 1,8 30 80 ATB 5° FR23W004T FO3FS09777 WO 119 250 34 24 30 54 CON -2° LU3C0204 FO3FS09537 LP 72
250 2,8 1,8 30 80 ATB -2° FR23LO01T FO3FS09804 LP 126 250 35 3 30 60 TCG 10° LU5A0200 FO3FS05182 AL 95
250 2,8 1,8 30 80 HLTCG -3° FR23H001M FO3FS09873 HPL 126 250 35 3 30 80 TCG 5° LUSB0200 FO3FS05218 PM AL 96
250 2,8 1,8 30 80 HLTCG 10° FR23HO01T FO3FS09877 HPL 127 250 35 3 30 54 TCG -6° LU5C0400 FO3FS05263 AL 97
250 2,8 2 30 16+2 FLAT20° LMO020100 FO3FS02797 WO 25 250 35 3 30 80 TCG -6° LUSD0800 FO3FS05295 PM AL 98
250 28 2 30 16+2+2 ATB 20° LMO03 0200 FO03FS02845 WO 26 250 35 3 32 60 TCG 10° LUSA0300 FO3FS05183 AL 95
250 2,8 2 30 30 FLAT15° LUTH1500 FO3FS04670 WO 41 250 35 3 32 80 TCG 5° LU5SB0300 FO3FS05221 PM AL 96
250 2,8 2 30 40 FLAT15° LUTH1600 FO3FS07127 WO 41 250 35 3 32 80 TCG -6° LUSD0900 FO03FS05297 PM AL 98
250 2,8 2 30 48 ATB -5° LU2F0400 FO3FS04973 LP WP PM 52 250 35 3 40 80 TCG -6° LUSD1000 FO3FS05299 PM AL 98
250 2,8 2 30 60 ATB -5° LU2F0500 FO3FS04974 LP WP PM 52 250 4 3 100 72 FLAT 12° LT20MD BB3 FO3FS04421 LP 88
250 2,8 2 30 80 HLTCG -5° FR23A001M FO3FS09822 AL 130 250 4 3 100 72 FLAT 12° LT20MS BB3 FO03FS04422 LP 88
250 2,8 2 30 68 HLTCG -5° FR23A001T F03FS09835 AL 180 250 42 3 30 16+2+2FLAT 25° LMO060100 FO3FS03104 WO 29
250 2,8 2 60 16+2 FLAT20° LMO020200 FO3FS02799 WO 25 250 42 3 30 60 TCG 15° LSB25003X F03FS10212 LP PM 66
250 2,8 2 60 16+2+2 ATB 20° LMO03 0300 FO3FS02847 WO 26 250 42 3 30 60 ATB 10° LT14MD BA3 FO3FS04380 LP 87
250 2,8 2 70 16+2 FLAT20° LMO020300 FO3FS02801 WO 25 250 42 3 30 60 ATB 10° LT14MSBA3 FO03FS04391 LP 87
250 2,8 2 70 16+2+2 ATB 20° LMO03 0400 F03FS02849 WO 26 250 42 3 50 60 TCG 15° LSB25005X F03FS10214 LP PM 66
250 2,8 2 80 16+2 FLAT20° LMO020400 FO03FS02803 WO 25 250 42 3 55 60 TCG 15° LSB25002X FO03FS10211 LP PM 66
250 2,8 2 80 16+2+2 ATB 20° LMO03 0500 FO3FS02851 WO 26 250 4,2 3 60 16+2+2FLAT 25° LMO06 0200 FO3FS03106 WO 29
250 2,8 22 30 80 TCG -3° LU4A0100 FO3FS05163 PM 91 250 4,2 3 70 16+2+2 FLAT 25° LMO06 0300 FO03FS03108 WO 29
250 2,8 22 30 100 TCG 5° LUSEO0100 F03FS05324 AL 99 250 4,2 3 80 16+2+2 FLAT 25° LMO06 0400 FO03FS03110 WO 29
250 2,8 22 32 100 TCG 5° LUSE0200 FO3FS05325 AL 99 250 42 3 130 56 ATB 10° LT16MD BD3 FO3FS04401 LP 86
250 3 2 30 40 RND 20° LU1G0100 FO3FS04646 WO 40 250 42 3 130 56 ATB 10° LT16MSBD3 FO3FS04409 LP 86
250 3 22 30 100 AXL 15° LUIL0100 FO3FS04690 WO PM 43 250 42 3 130 60 ATB 10° LT12MD BB3 FO03FS04372 LP 86
250 3 22 30 120 AXL 15° LU1L0200 F03FS04691 WO PM 43 250 42 3 130 60 ATB 10° LT12MSBB3 F03FS07063 LP 86
250 3 2,5 20 80 ATB 10° LU1I0200 FO3FS04675 WO 42 250 42 3 130 60 ATB 10° LT14MD BB3 FO3FS04382 LP 87
250 3 2,5 30 80 ATB 10° LU1I0300 FO3FS04677 WO 42 250 42 3 130 60 ATB 10° LT14MSBB3 FO3FS04393 LP 87
250 3 2,5 30 96 ATB 10° LU110400 FO3FS04679 WO 42 250 42 3 130 72 FLAT 10° LT18MD BB3 FO3FS04415 LP 88
250 3,2 2,2 30 20+2+2 ATB 20° LMO040100 F03FS02891 WO 27 250 42 3 130 72 FLAT 10° LT18MSBB3 F03FS04417 LP 88
250 32 22 30 22 ATB 20° LUICO0100 FO3FS04590 WO 36 250 44 3 30 80 TCG 15° LSB25004X F03FS10213 LP PM 66
250 32 22 30 24 ATB 20° LUIDO0100 FO3FS04615 WO 37 250 46 3 30 48 ATB 15° LI27M BA3 F03FS02734 LP 83
250 32 22 30 40 ATB 15° LU2A1700 FO3FS04830 WP 47 250 55 3,5 30 16+2+2FLAT 20° LMO070100 FO3FS03141 WO 30
250 3,2 22 30 30 ATB 10° LU2A1600 FO3FS04828 WP 47 250 55 3,5 60 16+2+2FLAT 20° LMO07 0200 FO03FS03143 WO 30
250 32 22 30 48 ATB 10° LU2B0500 FO3FS04877 WP 48 250 5,5 3,5 70 16+2+2FLAT 20° LMO07 0300 FO3FS03145 WO 30
250 32 22 30 60 ATB 10° LU2B0700 FO3FS04880 WP 48 250 5,5 3,5 80 16+2+2FLAT 20° LMO07 0400 FO3FS03147 WO 30
250 32 22 30 80 ATB 5° LU2C1200 FO3FS04922 WP 49 250 3,1-43 2,2 30 54 ATB 8° LI25M310C3 FO3FS07595 LP 79
250 3,2 22 30 100 ATB 5° LU2CG1300 FO3FS04924 WP 49 250 43-55 3,2 50 48 ATB 8° LI25M430F3 F03FS02669 LP 79
250 32 22 30 80 ATB -2° LU3A0200 FO3FS05061 LP 70 250 43-55 3,2 30 48 ATB 8° LI25M430C3 FO3FS02668 LP 79
250 32 22 30 48 CON 10° LU3B0200 FO3FS05071 LP 71 254 21 1,6 30 24 ATB 25° FR24W005TC FO3FS10072 WO 120
250 32 22 30 48 CON -5° LU3C0200 FO3FS05077 LP 72 254 21 1,6 30 40 ATB 20° FR24W006TC FO3FS10073 WO 120
250 3,2 22 30 80 TCG 5° LU3DO0400 FO3FS05088 LP 73 254 21 1,6 30 60 ATB 15° FR24W007TC FO3FS10074 WO 120
250 32 22 30 60 TCG 10° LU3D1100 FO3FS05100 LP 73 254 21 1,6 30 24 ATB 5° FR24W002MC FO3FS11527 WO 119
250 32 22 30 60 TCG -6° LU3E0200 FO3FSO5111 LP 74 254 21 1,6 30 48 ATB 5° FR24W003MC FO3FS11528 WO 119
250 32 22 30 80 TCG -3° LU3F0200 FO3FS05119 LP PM 75 254 24 1,8 30 60 ATB -5° FR24W001M FO03FS09755 WO 118
250 3,2 22 30 22 ATB 20° LGIC0100 FO3FS07559 WO 44 254 2,4 1,8 30 6 TCG 10° FR24F001M FO3FS09848 FC 134
250 32 22 30 40 ATB 15° LG2A1700 FO3FS07562 WP 53 254 24 1,8 30 78 HLTCG 0° FR24A002MC FO3FS11526 AL 130
250 32 22 30 60 ATB 10° LG2B0700 FO3FS07566 WP 54 254 24 2 254 50 DTCG 0° LUBA0900 FO3FS05351 ST 102
250 32 22 30 80 ATB 5° LG2C1200 FO3FS07570 WP 55 254 24 2 254 60 DTCG 0° LUBA1000 FO3FS05352 ST 102
250 3,2 22 30 80 TCG 5° LG3D0400 FO3FS07438 LP 76 254 24 2 30 48 H(LgﬁG 0° FR24MO001M FO3FS09889 MM 138
250 32 22 35 40 ATB 15° LU2A1800 FO3FS04832 WP 47 254 26 1,8 30 24 ATB 20° FR24W001T FO03FS09778 WO 119
250 32 22 35 60 ATB 10° LU2B0800 FO3FS04882 WP 48 254 2,6 1,8 30 40 ATB 15° FR24W002T FO3FS09779 WO 119
250 32 22 55 80 TCG 5° LU3D0455 FO3FS09973 LP 73 254 26 1,8 30 60 ATB 10° FR24W003T FO3FS09780 WO 119
250 3,2 2,2 60 20+2+2 ATB 20° LMO040200 F03FS02893 WO 27 254 26 1,8 30 80 ATB 5° FR24W004T FO03FS09781 WO 119
250 32 22 60 60 TCG 10° LU3D1160 FO3FS09974 LP 73 254 28 1,8 30 80 HLTCG -3° FR24HO01M FO03FS09874 HPL 126

WO: Masif ahsap - LP: Suntalam ve lamine paneller - WP: Agag Tabanli Panel - PM: Polimer Malzemeler - AL: Aliminyum ve Demir icermeyen
metaller - ST: Celik - CW: Insaat I¢in Agac - FC: Fiber Cimento - HPL: Yiksek Basingh Laminat - SP: Sandvi¢ Panel - MM: Cok Malzemeli
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254 2,8 2 30 80 HLTCG -5° FR24A001M FO3FS09823 AL 130 300 2,8 2 70 20+2+2 ATB 20° LM030900 FO3FS02859 WO 26
255 1,7 1,2 70 24 FLAT20° LM082400 F03FS03236 WO 31 300 2,8 2 80 20+2 FLAT20° LM020900 F03FS02813 WO 25
255 22 1,6 254 100 AXL 15° LU4B 0400 FO3FS05172 PM 92 300 2,8 2 80 20+2+2 ATB 20° LM031000 FO3FS02861 WO 26
255 28 1,8 254 40 ATB 15° FR25WO002T FO3FS10134 WO 120 300 2,8 22 30 96 TCG -3° LU4A0200 FO3FS05165 PM 91
255 28 1,8 254 60 ATB 15° FR25W003T FO03FS10135 WO 120 300 3 2 30 48 RND 20° LU1G0200 FO03FS04647 WO 40
255 2,8 1,8 254 80 ATB 15° FR25W004T FO03FS10136 WO 120 300 3 22 30 100 AXL 15° LUILO0500 FO3FS04694 WO PM 43
255 2,8 22 254 100 TCG 5° LUSE0300 FO3FS05327 AL 99 300 3 22 30 120 AXL 15° LUIL0600 FO3FS04695 WO PM 43
255 2,8 2,2 254 120 TCG 5° LUSE0400 FO3FS05329 AL 99 300 3 25 30 96 ATB 10° LU110600 FO3FS04682 WO 42
255 3 22 254 100 AXL 15° LUIL0300 FO3FS04692 WO PM 43 300 3 25 30 112 ATB 10° LU110700 FO3FS04684 WO 42
255 3 22 254 120 AXL 15° LUIL0400 F03FS04693 WO PM 43 300 3 255 30 100 TCG 5° LUSE0500 FO3FS05331 AL 99
255 42 3 80 60 ATB 10° LT14MDFA3 FO03FS04387 LP 87 300 3 25 30 120 TCG 5° LUSE0700 FO3FS05334 AL 99
255 42 3 80 60 ATB 10° LT14MSFA3 F03FS04398 LP 87 300 3 25 32 120 TCG 5° LUSE0800 FO3FS05337 AL 99
260 2,3 1,8 30 80 HLTCG -5° FR26A00TM F03FS09827 AL 130 300 32 22 254 96 ATB 2° LU3A0600 FO03FS05807 LP 70
260 2,4 18 30 60 ATB -5° FR26W001M F03FS09760 WO 118 300 3,2 2,2 30 24+2+2 ATB 20° LM040500 FO03FS02899 WO 27
260 2,4 1,8 30 6 TCG 10° FR26F001M F03FS09849 FC 134 300 32 22 30 26 ATB 20° LUIG0400 FO03FS04595 WO 36
260 2,6 1,8 30 60 ATB 10° FR26WOO1T FO3FS09782 WO 120 300 3,2 22 30 28 ATB 20° LUID0500 FO3FS04620 WO 37
260 2,6 1,8 30 80 ATB 5° FR26WO002T FO3FS09783 WO 120 300 3,2 22 30 48 ATB 15° LU2A2100 FO3FS04840 WP 47
270 24 2 30 60 MIS% 0° FR27X001H FO3FS09859 SP 136 300 32 22 30 36 ATB 10° LU2A1900 FO3FS04834 WP 47
270 2,8 1,8 30 60 ATB 10° FR27WOO1H FO3FS09740 WO 117 300 32 22 30 60 ATB 10° LU2B0900 FO3FS04884 WP 48
270 42 3 55 60 TCG 15° LSB27001X FO3FS10215 LP PM 66 300 3,2 22 30 72 ATB 10° LU2B1100 FO3FS04887 WP 48
275 3 25 20 84 ATB 10° LU110500 FO3FS04681 WO 42 300 32 22 30 96 ATB 5° LU261500 FO3FS04927 WP 49
275 35 3 40 68 TCG 10° LUSA0400 FO03FS05185 AL 95 300 32 22 30 120 ATB 5° LU261700 FO3FS04932 WP 49
275 35 3 40 84 TCG 5° LUSBO0400 FO3FS05223 PM AL 9 300 32 22 30 60 ATB 10° LU2E0200 FO3FS04965 WP 51
275 35 3 40 60 TCG -6° LU5C0600 FO3FS05264 AL 97 300 3,2 22 30 72 ATB 10° LU2E0400 FO3FS04967 WP 51
275 35 3 40 84 TCG -6° LU5D1100 FO3FS05300 PM AL 98 300 3,2 22 30 96 ATB 2° LU3A0300 FO3FS05064 LP 70
280 22 16 60 36 ATB 20° LM082200 FO03FS03232 WO 31 300 32 22 30 96 TCG 5° LU3DO600 FO3FS05093 LP 73
280 2,5 1,8 30 64 ATB 10° FR27WO01T FO3FS11530 WO 120 300 32 22 30 72 TCG 10° LU3D2100 FO3FS05810 LP 73
280 2,8 2 30 84 HLTCG -5 FR27A001T FO3FS11529 AL 130 300 3,2 22 30 8 TCG 10° LU3D1300 FO3FS05101 LP 73
280 2,8 2 80 18+2 FLAT20° LMO020500 FO3FS02805 WO 25 300 3,2 22 30 96 TCG 10° LU3D1500 FO3FS05104 LP 73
280 2,8 2 80 18+2+2 ATB 20° LM030600 FO03FS02853 WO 26 300 32 22 30 72 TCG -6° LU3E0300 FO3FS05113 LP 74
280 4,4 32 55 60 TCG 15° LSB28001X F03FS10216 LP PM 66 300 32 22 30 96 TCG -3° LU3FO0300 FO3FS05121 LP PM 75
280 4,7 32 80 72 ATB 15° LI27M47VL3 FO3FS08014 LP 83 300 32 22 30 26 ATB 20° LGIC0400 FO3FS07560 WO 44
280 5 3,5 45 84 ATB 15° LI27M CA3 FO03FS02736 LP 83 300 32 22 30 36 ATB 15° LG2A1900 FO3FS07563 WP 53
280 43-55 32 30 48 ATB 12° LI25M43VC3 FO3FS07419 LP 79 300 32 22 30 48 ATB 15° LG2A2100 FO3FS07564 WP 53
290 42 3 55 60 TCG 15° LSB29001X FO03FS10217 LP PM 66 300 32 22 30 60 ATB 10° LG2B0900 FO3FS07567 WP 54
300 2,2 1,6 50 36 ATB 20° LM082000 F03FS03226 WO 31 300 32 22 30 72 ATB 10° LG2B1100 FO3FS07439 WP 54
300 2,2 1,6 70 36 ATB 20° LM082300 FO3FS03235 WO 31 300 32 22 30 96 ATB 5° LG2C1500 FO3FS07571 WP 55
300 24 1,8 30 72 ATB -5° FR28WO01M F03FS09761 WO 118 300 32 22 30 96 TCG 5° LG3D0B00 FO3FS07436 LP 76
300 2,4 1,8 30 8 TCG 10° FR28F001M F03FS09850 FC 134 300 32 22 30 72 TCG 10° LG3D2100 FO3FS07574 LP 76
300 2,5 1,8 30 24+2 FLAT20° LMO011000 FO3FS02772 WO 24 300 32 22 30 96 HLTCG10° FR28HO01T FO3FS09878 HPL 127
300 2,5 1,8 30 48 ATB 15° FR28WOO1T FO3FS09784 WO 120 300 32 22 35 26 ATB 20° LUIC0500 FO3FS04597 WO 36
300 25 1,8 30 72 ATB 10° FR28WO002T FO03FS09785 WO 120 300 32 22 35 48 ATB 15° LU2A2300 FO3FS04843 WP 47
300 25 1,8 30 100 ATB 5° FR28WO03T FO03FS09786 WO 120 300 32 22 35 72 ATB 10° LU2B1200 F03FS04889 WP 48
300 2,5 1,8 60 24+2 FLAT 20° LMO11100 FO3FS02774 WO 24 300 32 22 35 96 ATB 5° LU2C1600 FO3FS04930 WP 49
300 2,5 1,8 70 24+2 FLAT20° LMO011200 FO3FS02776 WO 24 300 32 22 35 96 TCG 5° LU3DO700 FO3FS05096 LP 73
300 2,5 1,8 80 24+2 FLAT20° LMO011300 FO3FS02778 WO 24 300 3,2 22 60 24+2+2 ATB 20° LMO040600 FO3FS02901 WO 27
300 26 1,8 25 24 ATB 15° LP70M 004P FO3FS03766 WO 35 300 32 22 60 28 ATB 20° LUID0600 FO3FS04622 WO 37
300 2,6 1,8 30 24 FLAT15° LUIE0500 FO3FS04638 WO 38 300 3,2 2,2 70 24+2+2 ATB 20° LMO040700 FO3FS02903 WO 27
300 26 2 30 80 M{S% 0° FR28MOOIM FO3FS09890 MM 138 300 3,2 22 70 26 ATB 20° LU1CO0700 FO3FS04599 WO 36
300 26 22 30 60 DICG 0° LUBA1700 FO3FS05359 ST 102 300 32 22 70 28 ATB 20° LUIDO0800 FO03FS04624 WO 37
300 26 22 30 80 DICG 0° LUBA1800 FO3FS05360 ST 102 300 3,2 22 80 24+2+2 ATB 20° LM040800 FO03FS02906 WO 27
300 2,7 1,8 25 28 FLAT15° LUIE0200 FO3FS04632 WO 38 300 32 25 30 96 DICG 5° LUAD0200 FO3FS07295 PM 93
300 2,7 1,8 30 28 FLAT15° LUIE0300 FO3FS04634 WO 38 300 34 22 30 20+2+2FLAT25° LM050500 FO3FS02981 WO 28
300 2,7 1,8 30 28 ATB 22° LUIF0200 FO3FS04642 WO 39 300 34 22 30 20 BEV 15° LUIB0200 FO3FS04580 WO 34
300 2,7 1,8 30 96 ATB 5° LU2D0900 FO3FS04959 WP 50 300 B34 2,2 60 20+2+2FLAT 25° LMO050600 F03FS02983 WO 28
300 2,8 1,8 30 24 FLAT15° LP70M 001P FO3FS03762 WO 35 300 34 2,2 70 20+2+2FLAT 25° LMO050700 FO3FS02985 WO 28
300 2,8 1,8 30 96 ATB -2° FR28LO01T FO3FS09805 LP 125 300 34 22 80 20+2+2FLAT 25° LM050800 FO3FS02990 WO 28
300 2,8 2 30 20+2 FLAT20° LM020600 FO03FS02807 WO 25 300 35 2,5 70 20+2+2FLAT 25° LMO061500 FO3FS03133 WO 29
300 2,8 2 30 20+2+2 ATB 20° LM030700 F03FS02855 WO 26 300 35 2,5 80 20+2+2FLAT 25° LM061600 F03FS03135 WO 29
300 28 2 30 36 ATB 15° LUIH1400 F03FS04668 WO 41 300 35 3 30 72 TCG 10° LU5A0500 FO3FS05186 AL 95
300 2,8 2 30 54 ATB 15° LUTH0900 FO3FS04659 WO 41 300 35 3 30 88 TCG 5° LUSB0500 FO3FS05224 PM AL 9
300 28 2 30 72 ATB 15° LUIH1100 F03FS04663 WO 41 300 35 3 30 96 TCG 5° LU5B0800 FO3FS05228 PM AL 96
300 2,8 2 30 96 HLTCG -5° FR2BAO0TM FO03FS09828 AL 130 300 35 3 30 72 TCG -6° LUSCO0700 FO3FS05265 AL 97
300 28 2 35 54 ATB 15° LUIH1000 FO3FS04661 WO 41 300 35 3 30 96 TCG -6° LU5D1200 FO3FS05301 PM AL 98
300 2,8 2 60 20+2 FLAT20° LMO020700 FO3FS02809 WO 25 300 35 3 32 72 TCG 10° LUSA0600 FO3FS05187 AL 95
300 2,8 2 60 20+2+2 ATB 20° LM030800 FO03FS02857 WO 26 300 35 3 32 83 TCG 5° LU5BO0B00 FO3FS05225 PM AL 9
300 2,8 2 70 20+2 FLAT20° LM020800 FO03FS02811 WO 25 300 35 3 32 96 TCG 5° LU5B0900 FO3FS05230 PM AL 9
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300 35 3 32 72 TCG -6° LU5SC0800 FO3FS05266 AL 97 305 3 25 254 120 TCG 5° LUSE0600 FO3FS05333 AL 99
300 35 3 32 96 TCG -6° LU5SD1300 FO3FS05303 PM AL 98 305 32 22 30 96 HLTCG -3° FR29HO01M FO3FS09876 HPL 126
300 35 3 40 88 TCG 5° LU5BO700 FO3FS05227 PM AL 96 305 44 3 30 60 TCG 15° LSB30501X FO03FS10221 LP PM 66
300 35 3 40 96 TCG 5° LU5B1000 FO3FS05232 PM AL 96 310 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB31001X F03FS09949 LP PM 66
300 35 3 40 72 TCG -6° LU5SC0900 FO3FS05267 AL 97 315 24 1,8 30 72 ATB -5° FR30WO001M FO03FS09766 WO 118
300 35 3 40 96 TCG -6° LU5D1400 FO3FS05305 PM AL 98 315 2,8 22 30 96 HLTCG -5° FR30A001M F03FS09832 AL 130
300 42 3 30 20+2+2FLAT 25° LMO06 0500 FO3FS03113 WO 29 315 32 22 25 48 ATB 15° LP70M 006P FO3FS03768 WO 35
300 42 3 60 20+2+2FLAT 25° LMO06 0600 FO3FS03115 WO 29 315 32 22 30 24 ATB 15° LP70M 003P FO3FS03765 WO 35
300 42 3 70 20+2+2FLAT 25° LMO06 0700 FO3FS03117 WO 29 315 32 22 30 28 ATB 20° LU1C0800 FO3FS04601 WO 36
300 42 3 80 20+2+2FLAT 25° LM06 0800 FO3FS03119 WO 29 315 32 22 30 48 ATB 15° LU2A2400 FO03FS04844 WP 47
300 4.2 3 130 68 ATB 10° LT16MD CD3 FO3FS04404 LP 86 315 32 22 30 72 ATB 10° LU2B1300 FO3FS04891 WP 48
300 42 3 130 68 ATB 10° LT16MSCD3 FO3FS04412 LP 86 315 34 22 30 20 BEV 15° LUIB0300 FO3FS04582 WO 34
300 44 3 30 36 ATB -5° LU1A0100 FO3FS04572 WO 33 320 3 2,2 30 20+2+2FLAT 20° LMO021000 FO3FS02815 WO 25
300 44 3 30 60 TCG 15° LSB30001X FO3FS07802 LP PM 66 320 3 2,2 30 20+2+2 ATB 20° LMO03 1100 F03FS02863 WO 26
300 44 3 30 72 TCG 15° LSB30005X FO3FS07803 LP PM 66 320 3 2,2 80 20+2+2FLAT 20° LMO021100 FO3FS02817 WO 25
300 44 3 30 60 DTCG 10° LSCG30001 FO3FS06322 LP 69 320 3 2,2 80 20+2+2 ATB 20° LMO031200 FO03FS02865 WO 26
300 44 3 65 60 TCG 15° LSB30002X FO3FS09159 LP PM 66 320 3,2 22 30 24+2+2 ATB 20° LMO040900 FO3FS02908 WO 27
300 44 3 65 72 TCG 15° LSB30006X FO3FS09158 LP PM 66 320 3,2 2,2 80 24+2+2 ATB 20° LMO041000 FO03FS02910 WO 27
300 44 3 65 60 DTCG 10° LSCG30002 FO3FS06325 LP 69 320 34 2,2 30 20+2+2FLAT 25° LMO050900 F03FS02993 WO 28
300 44 3 75 60 TCG 15° LSB30003X FO3FS10218 LP PM 66 320 34 2,2 80 20+2+2FLAT 25° LMO051000 FO3FS02995 WO 28
300 44 3 75 72 TCG 15° LSB30007X FO3FS10219 LP PM 66 320 42 3 30 20+2+2FLAT 25° LMO060900 FO3FS03121 WO 29
300 44 3 75 96 TCG 15° LSB30010X FO3FS10220 LP PM 66 320 42 3 70 20+2+2FLAT 25° LMO06 1900 FO03FS03140 WO 29
300 44 3 75 60 DTCG 10° LSC30003 FO3FS06326 LP 69 320 42 3 80 20+2+2FLAT 25° LMO06 1000 FO03FS03123 WO 29
300 44 3 80 60 TCG 15° LSB30004X FO3FS09157 LP PM 66 320 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB32005X FO3FS09160 LP PM 66
300 44 3 80 72 TCG 15° LSB30008X FO3FS07804 LP PM 66 320 4,4 32 50 60 TCG 15° LSB32004X F03FS10222 LP PM 66
300 44 3 80 60 DTCG 10° LSC30004 FO3FS06327 LP 69 320 4,4 32 50 60 DTCG 10° LSC32004 F03FS06328 LP 69
300 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB30012X FO3FS09207 LP PM 66 320 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB32008X F03FS10268 LP PM 66
300 455 3 30 72 ATB 15° LI27M DF3 FO3FS02745 LP 83 320 4,4 32 65 60 TCG 15° LSB32003X FO03FS09161 LP PM 66
300 46 32 50 72 ATB 15° LI27M DD3 FO3FS02743 LP 83 320 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB32001X FO03FS07805 LP PM 66
300 46 32 65 72 ATB 15° LI27M DA3 FO03FS02737 LP 83 320 44 32 65 60 DTCG 10° LSC32003 F03FS06329 LP 69
300 4,7 32 80 72 ATB 15° LI27M DC3 FO3FS02741 LP 83 320 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB32002X F03FS09162 LP PM 66
300 495 3 65 72 ATB 15° LI27M DB3 FO3FS02739 LP 83 320 44 32 80 60 TCG 15° LSB32006X FO03FS10101 LP PM 66
300 55 3,5 30 20+2+2 FLAT 20° LMO07 0500 FO3FS03149 WO 30 320 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB32007X F03FS10267 LP PM 66
300 5,5 3,5 60 20+2+2FLAT 20° LMO07 0600 FO3FS03151 WO 30 320 55 3,5 30 20+2+2FLAT 20° LMO07 0900 F03FS03157 WO 30
300 5,5 3,5 70 20+2+2FLAT 20° LMO07 0700 FO3FS03153 WO 30 320 55 3,5 80 20+2+2FLAT 20° LMO07 1000 FO03FS03159 WO 30
300 55 3,5 80 20+2+2FLAT 20° LMO07 0800 FO3FS03155 WO 30 320 43-556 3 45 48 ATB 12° LI25M43SE3 F03FS02696 LP 79
300 43-55 32 65 72 ATB 12° LI25M43RI3 FO3FS02689 LP 79 320 43-55 3,2 45 48 ATB 12° LI25M43SA3 FO3FS02695 LP 79
300 43-55 3,2 80 72 ATB 12° LI25M43RL3 FO3FS02691 LP 79 330 32 22 20 96 ATB 5° LU2C1800 FO3FS04934 WP 49
300 43-55 3,5 50 48 ATB 12° LI25M43RM3 FO3FS02693 LP 79 330 35 3 30 96 ATB 10° LU1I0800 FO3FS04686 WO 42
300 43-55 3 65 48 ATB 12° LI25M43RX3 FO3FS07616 LP 79 330 35 3 30 84 TCG 10° LU5SA0800 FO3FS05190 AL 95
300 43-55 3,2 30 48 ATB 12° LI25M43RC3 FO3FS07577 LP 79 330 35 3 30 104 TCG 5° LUSB1100 FO3FS05233 PM AL 96
300 47-59 3,5 65 48 ATB 6° LI25M47RX3 FO3FS07744 LP 79 330 35 3 30 80 TCG -6° LUSC1000 FO3FS05268 AL 97
303 32 22 30 60 CON10° LU3BO0300 FO3FS05073 LP 71 330 35 3 30 104 TCG -6° LUSD1500 FO03FS05306 PM AL 98
303 32 22 30 60 CON10° LU3B1300 FO3FS06478 LP 71 330 35 3 32 84 TCG 10° LUSA0900 FO3FS05192 AL 95
303 32 22 30 60 CON -5° LU3C0300 FO3FS05078 LP 72 330 35 3 32 104 TCG 5° LU5SB1200 FO3FS05234 PM AL 96
303 34 24 30 66 CON 0° LU3C0302 FO3FS09038 LP 72 330 35 3 32 80 TCG -6° LUSC1100 FO3FS05269 AL 97
305 22 1,6 30 42 ATB 5° FR29W004MC FO3FS10065 WO 119 330 35 3 32 104 TCG -6° LU5D 1600 FO3FS05308 PM AL 98
305 22 1,6 30 60 ATB 5° FR29W005MC FO3FS10066 WO 119 340 5 35 45 48 ATB 15° LI27TM EA3 FO03FS02746 LP 83
305 22 1,6 30 96 ATB 5° FR29W006MC FO3FS10067 WO 119 340 5 3,5 45 108 ATB 15° LI27TM EB3 FO3FS02747 LP 83
305 22 1,6 30 8 TCG 10° FR29F002MC FO3FS10100 FC 134 340 47-59 3,5 45 72 ATB 12° LI25M47TE3 FO3FS02722 LP 79
305 24 1,8 30 48 ATB -5° FR29WO001M FO3FS09762 WO 118 350 2,5 1,8 50 40 ATB 20° LM082100 FO3FS03229 WO 31
305 24 1,8 30 72 ATB -5° FR29WO002M FO3FS09763 WO 118 350 2,6 22 30 72 DTCG 0° LUBA1300 FO3FS05355 ST 102
305 24 1,8 30 8 TCG 10° FR29F001M FO3FS09851 FC 134 350 2,6 22 30 90 DTCG 0° LUBA1400 FO3FS05356 ST 102
305 24 1,8 30 96 HLTCG 0° FR29A004MC FO3FS10091 AL 130 350 29 25 30 60 HI(.(‘)F%G 0° FR32X001H FO3FS09861 SP 136
305 26 2 30 80 HI(&}%G 0° FR29MO001M FO3FS09891 MM 138 350 3 2,2 30 24+2+2FLAT 20° LMO021200 FO3FS02819 WO 25
305 2,6 22 254 60 DTCG 0° LUBA1100 FO3FS05353 ST 102 350 3 2,2 30 24+2+2 ATB 20° LMO031300 FO3FS02867 WO 26
305 26 22 254 80 DTCG 0° LUBA1200 FO3FS05354 ST 102 350 3 22 30 28 FLAT 15° LP70M 002P FO3FS03763 WO 35
305 2,8 1,8 254 96 ATB 15° FR29WO002T FO3FS10138 WO 120 350 3 22 30 32 FLAT15° LU1E0400 FO3FS04636 WO 38
305 2,8 1,8 30 100 ATB 5° FR29WO001T FO3FS09787 WO 120 350 3 22 30 32 ATB 22° LUIF0300 FO3FS04644 WO 39
305 28 1,8 30 96 HLTCG 5° FR29L001T FO3FS11533 LP 12560 350 3 22 30 60 ATB 15° LUTH1200 FO3FS04665 WO 41
305 28 2 30 96 HLTCG -5° FR29A001M FO3FS09829 AL 180 350 3 22 30 84 ATB 15° LUTH1300 FO3FS04667 WO 41
305 3 22 254 100 AXL 15° LUIL0700 FO3FS04696 WO PM 43 350 3 22 30 120 AXL 15° LU1L0900 FO03FS04698 WO PM 43
305 3 22 254 120 AXL 15° LUIL0800 FO3FS04697 WO PM 43 350 3 22 30 108 ATB 5° LU2D1100 FO3FS04963 WP 50
306 3 22 30 100 AXL 15° LUIL1100 FO3FS06410 WO PM 43 350 3 22 30 108 HLTCG 5° FR32A001M FO03FS11534 AL 130
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350 3 2,2 60 24+2+2FLAT 20° LMO021300 FO3FS02821 WO 25 350 3,7 25 30 24 BEV 15° LUIB0400 FO3FS04583 WO 34
350 3 2,2 60 24+2+2 ATB 20° LMO03 1400 FO03FS02869 WO 26 350 3,7 2,5 50 20+2+4FLAT 25° LMO051200 F03FS02999 WO 28
350 3 2,2 70 24+2+2FLAT 20° LMO021400 FO3FS02823 WO 25 350 3,7 25 60 20+2+4FLAT 25° LMO051300 FO3FS03001 WO 28
350 3 2,2 70 24+2+2 ATB 20° LMO03 1500 FO3FS02871 WO 26 350 3,7 25 70 20+2+4 FLAT 25° LMO05 1400 FO3FS03003 WO 28
350 3 2,2 80 24+2+2FLAT 20° LMO021500 FO3FS02825 WO 25 350 3,7 255 80 20+2+4 FLAT 25° LMO05 1500 FO3FS03005 WO 28
350 3 2,2 80 24+2+2 ATB 20° LMO03 1600 F03FS02873 WO 26 350 3,7 2,5 90 20+2+4 FLAT 25° LMO054100 F03FS03060 WO 28
350 3 2,2 90 24+2+2 ATB 20° LMO031700 FO3FS05808 WO 26 350 3,9 25 50 18+2+2FLAT 21° LM1035001 FO3FS07701 WO 32
350 3 25 30 100 TCG 5° LUSE0900 FO3FS05339 AL 99 350 4,2 3 30 20+2+4FLAT 25° LMO061100 FO3FS03125 WO 29
350 3 25 30 120 TCG 5° LUSE1100 FO3FS05341 AL 99 350 42 3 30 84 ATB 10° LT14MD DA3 FO03FS04386 LP 87
350 3 2,5 32 100 TCG 5° LUSE1000 FO3FS05340 AL 99 350 4,2 3 30 84 ATB 10° LT14MSDA3 F03FS04397 LP 87
3650 3 25 32 120 TCG 5° LUSE1200 FO3FS05342 AL 99 350 4,2 3 50 20+2+4FLAT 25° LMO06 1800 FO3FS03138 WO 29
350 32 22 30 60 RND20° LU1G0300 FO3FS04648 WO 40 350 4,2 3 60 20+2+4FLAT 25° LMO061200 FO3FS03127 WO 29
350 32 22 30 72 CON10° LU3BO0400 FO3FS05075 LP 71 350 42 3 70 20+2+4FLAT 25° LMO06 1300 FO3FS03129 WO 29
350 32 22 30 72 CON -5° LU3C0400 FO3FS05080 LP 72 350 4,2 3 80 20+2+4FLAT 25° LMO06 1400 F03FS03131 WO 29
350 35 22 30 24 ATB 20° FR32WO001H FO3FS09742 WO 117 350 42 32 80 96 TCG 15° LSB35011X FO3FS10225 LP PM 67
350 3,5 255 30 28+2+4 ATB 20° LMO041100 FO3FS02912 WO 27 350 44 3 30 42 ATB -5° LU1A0200 FO3FS04573 WO 33
350 35 25 30 30 ATB 20° LU1C1000 FO3FS04603 WO 36 350 4,4 32 30 54 TCG 15° LSB35001X FO03FS10223 LP PM 67
350 35 25 30 32 ATB 20° LUID1100 FO3FS04628 WO 37 350 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB35003X F03FS07630 LP PM 67
350 35 25 30 54 ATB 15° LU2A2800 FO3FS04849 WP 47 350 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC35003 FO3FS06305 LP 69
350 35 25 30 42 ATB 15° LU2A2500 FO3FS04845 WP 47 350 4,4 32 50 72 TCG 15° LSB35006X FO3FS07709 LP PM 67
350 35 25 30 72 ATB 10° LU2B1400 FO3FS04893 WP 48 350 4,4 32 50 72 DTCG 15° LSC35006 FO3FS06309 LP 69
350 35 25 30 84 ATB 10° LU2B1600 FO3FS04895 WP 48 350 4,4 32 60 54 TCG 15° LSB35002X F03FS10224 LP PM 67
350 35 25 30 108 ATB 5° LU2C2000 FO3FS04936 WP 49 350 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB35004X F03FS07636 LP PM 67
350 35 25 30 72 ATB 10° LU2E0500 FO3FS04970 WP 51 350 4,4 32 60 72 DTCG 15° LSC35004 FO3FS06310 LP 69
350 35 25 30 108 ATB 5° LU3A0400 FO3FS05066 LP 70 350 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB35013X FO03FS09659 LP PM 67
350 35 25 30 108 TCG 5° LU3D0900 FO3FS05098 LP 73 350 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB35008X F03FS07634 LP PM 67
350 35 25 30 72 TCG 10° LU3D2000 FO3FS05108 LP 73 350 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB35005X F03FS07635 LP PM 67
350 35 25 30 108 TCG 10° LU3D1700 FO3FS05105 LP 73 350 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC35005 FO3FS06311 LP 69
350 35 25 30 84 TCG -6° LU3E0400 FO3FS05115 LP 74 350 5,5 3,5 30 24+2+4FLAT 20° LMO7 1100 FO3FS03161 WO 30
350 35 25 30 108 TCG -3° LU3FO0400 FO3FS05124 LP PM 75 350 5,5 3,5 60 24+2+4FLAT 20° LMO071200 FO03FS03163 WO 30
350 35 25 30 30 ATB 20° LGIC1000 FO3FS07561 WO 44 350 5,5 3,5 70 24+2+4FLAT 20° LMO07 1300 FO03FS03165 WO 30
350 35 25 30 54 ATB 15° LG2A2800 FO3FS07565 WP 53 350 5,5 3,5 80 24+2+4 FLAT 20° LMO7 1400 FO3FS03167 WO 30
350 35 25 30 72 ATB 10° LG2B1400 FO3FS07568 WP 54 355 2,6 22 254 72 DTCG 0° LUBA1500 FO3FS05357 ST 102
350 35 25 30 84 ATB 10° LG2B1600 FO3FS07569 WP 54 355 2,6 22 254 90 DTCG 0° LUBA1600 FO3FS05358 ST 102
350 35 25 30 108 ATB 5° LG2C2000 FO3FS07572 WP 55 355 26 22 30 80 Hl(_él'é:)G 0° FR33X001H FO3FS09862 SP 136
350 35 25 30 108 TCG 5° LG3D0900 FO3FSO7437 LP 76 3565 3 22 254 120 AXL 15° LUIL1000 FO3FS04699 WO PM 43
350 35 25 30 72 TCG 10° LG3D2000 FO3FSO7573 LP 76 355 3 22 254 108 ATB 15° FR33WO001T FO3FS10137 WO 120
350 35 2,5 35 30 ATB 20° LUIC1100 FO3FS04605 WO 36 355 3 22 30 60 ATB 15° FR33WO01H FO03FS09743 WO 117
350 35 25 35 54 ATB 15° LU2A 3000 FO3FS04851 WP 47 355 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB35504X F03FS07674 LP PM 67
350 35 25 35 42 ATB 15° LU2A2600 FO3FS04847 WP 47 355 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC35504 FO3FS06306 LP 69
350 35 25 35 84 ATB 10° LU2B2400 FO3FS04905 WP 48 355 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB35508X F03FS08740 LP PM 67
350 3,5 2,5 60 28+2+4 ATB 20° LMO041200 FO03FS02914 WO 27 355 4,4 32 65 72 DITCG 15° LSC35508BS FO3FS07869 LP 69
350 3,5 2,5 70 24+2+4 ATB 20° LMO042400 FO03FS06243 WO 27 355 4,4 32 75 54 TCG 15° LSB35502X F03FS10226 LP PM 67
350 35 25 70 28+2+4 ATB 20° LMO04 1300 FO3FS02916 WO 27 355 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB35505X FO03FS07633 LP PM 67
350 35 25 70 30 ATB 20° LU1C1200 FO3FS04607 WO 36 355 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB35507X FO03FS07710 LP PM 67
350 35 25 70 32 ATB 20° LUID1000 FO3FS04626 WO 37 355 4,4 32 75 72 DTCG 15° LSC35505 FO3FS06307 LP 69
350 3,5 2,5 80 24+2+4 ATB 20° LMO042500 FO03FS06244 WO 27 355 4,4 32 80 54 TCG 15° LSB35503X F03FS09205 LP PM 67
350 3,5 25 80 28+2+4 ATB 20° LMO04 1400 FO3FS02919 WO 27 355 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB35506X FO3FS09163 LP PM 67
350 3,5 25 90 28+2+4 ATB 20° LMO042200 FO3FS02935 WO 27 360 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB36003X FO3FS09341 LP PM 67
350 35 2,8 30 108 DTCG 5° LU4D0300 FO3FS07296 PM 93 360 4,4 32 65 60 TCG 15° LSB36001X FO3FS10227 LP PM 67
350 35 3 30 108 ATB 10° LU1I0900 FO3FS04688 WO 42 360 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB36002X F03FS07673 LP PM 67
350 35 3 30 84 TCG 10° LU5A1000 FO3FS05193 AL 95 360 4,4 32 65 72 DICG 15° LSC36002 FO3FS06308 LP 69
350 35 3 30 96 TCG 5° LUSB1300 FO3FS05235 PM AL 96 370 35 3 30 90 TCG 10° LUSA1300 FO3FS05197 AL 95
350 35 3 30 108 TCG 5° LU5B1600 FO3FS05239 PM AL 96 370 35 3 30 112 TCG 5° LU5B1900 FO3FS07745 PM AL 96
350 35 3 30 84 TCG -6° LU5C1200 FO3FS05270 AL 97 370 35 3 30 90 TCG -6° LUSC1500 FO3FS05273 AL 97
350 35 3 30 108 TCG -6° LUSD1700 FO3FS05309 PM AL 98 370 35 3 30 108 TCG -6° LUSD2000 FO3FS05314 PM AL 98
350 35 3 32 84 TCG 10° LUSA1100 FO3FS05194 AL 95 370 35 3 50 90 TCG 10° LU5SA1400 FO3FS05198 AL 95
350 35 3 32 96 TCG 5° LU5B1400 FO3FS05236 PM AL 96 370 35 3 50 112 TCG 5° LU5B2000 FO3FS05243 PM AL 96
350 35 3 32 108 TCG 5° LU5B1700 FO3FS05240 PM AL 96 370 35 3 50 90 TCG -6° LU5C1600 FO3FS05274 AL 97
350 35 3 32 84 TCG -6° LU5C1300 FO3FS05271 AL 97 370 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB37001X FO03FS10228 LP PM 67
350 35 3 32 108 TCG -6° LUSD1800 FO3FS05311 PM AL 98 370 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC37001 FO3FS06312 LP 69
350 35 3 40 84 TCG 10° LU5A1200 FO3FS05196 AL 95 380 35 3 32 96 TCG 10° LU5A1500 FO3FS05199 AL 95
350 35 3 40 96 TCG 5° LUSB1500 FO3FS05238 PM AL 96 380 35 3 32 112 TCG 5° LU5B2100 FO3FS05244 PM AL 96
350 35 3 40 108 TCG 5° LU5SB1800 FO3FS05242 PM AL 96 380 35 3 32 96 TCG -6° LU5C1700 FO3FS05275 AL 97
350 35 3 40 84 TCG -6° LUSC1400 FO3FS05272 AL 97 380 35 3 32 108 TCG -6° LUSD2200 FO3FS05315 PM AL 98
350 35 3 40 108 TCG -6° LUSD1900 FO3FS05313 PM AL 98 380 4 2,8 30 20+2+4FLAT 25° LMO051600 FO3FS03007 WO 28
350 3,7 2,5 30 20+2+4FLAT 25° LMO051100 FO03FS02997 WO 28 380 4 2,8 70 20+2+4FLAT 25° LMO051700 FO03FS03009 WO 28
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380 4 2,8 80 20+2+4FLAT 25° LM051800 FO03FS03011 WO 28 400 4,4 3,2 60 72 TCG 15° LSB40017X F03FS09272 LP PM 67
380 44 32 30 72 TCG 15° LSB38011X FO03FS10231 LP PM 67 400 44 3,2 60 84 TCG 15° LSB40021X F03FS09255 LP PM 67
380 44 32 50 60 TCG 15° LSB38007X F03FS10230 LP PM 67 400 44 32 65 72 TCG 15° LSB40016X F03FS09172 LP PM 67
380 44 32 50 72 TCG 15° LSB38008X FO03FS09165 LP PM 67 400 4,4 32 65 72 DTCG 15° LSC40016BS F03FS07870 LP 69
380 44 32 50 72 DTCG 15° LSC38008 FO3FS06343 LP 69 400 44 32 75 60 TCG 15° LSB40005X FO3FS09170 LP PM 67
380 44 32 60 60 TCG 15° LSB38001X FO03FS07806 LP PM 67 400 44 32 75 72 TCG 15° LSB40008X FO03FS07726 LP PM 67
380 44 32 60 72 TCG 15° LSB38002X F03FS07631 LP PM 67 400 44 32 75 84 TCG 15° LSB40019X F03FS08990 LP PM 67
380 44 32 60 84 TCG 15° LSB38015X FO03FS08989 LP PM 67 400 4,4 32 75 72 DTCG 15° LSC40008 FO3FS06317 LP 69
380 4,4 32 60 72 DTCG 15° LSC38002 FO3FS06313 LP 69 400 4,4 3,2 80 48 TCG 15° LSB40010X FO03FS10233 LP PM 67
380 44 32 65 72 TCG 15° LSB38014X F03FS09166 LP PM 67 400 4,4 3,2 80 60 TCG 15° LSB40006X FO03FS10232 LP PM 67
380 44 32 75 72 TCG 15° LSB38012X F03FS07672 LP PM 67 400 4,4 3,2 80 60 TCG 15° LSB40011X FO03FS09171 LP PM 67
380 44 32 80 48 TCG 15° LSB38009X FO3FS09164 LP PM 67 400 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB40009X FO3FS07810 LP PM 67
380 44 32 80 72 TCG 15° LSB38010X FO03FS07808 LP PM 67 400 4,4 3,2 80 72 TCG 15° LSB40012X FO03FS09173 LP PM 67

380 4,4 32 80 96 TCG 15° LSB38013X F03FS07809 LP PM 67 400 4,4 32 80 72 DICG 15° LSC40009 FO3FS06319 LP 69
380 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC38010 FO3FS06314 LP 69 400 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC40012 FO3FS06320 LP 69
380 48 35 60 60 TCG 15° LSB38003X FO3FS10229 LP PM 67 400 48 35 60 72 TCG 15° LSB40013X FO3FS07711 LP PM 67
380 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB38004X FO3FS07632 LP PM 67 420 35 3 30 96 TCG 10° LU5SA2000 FO3FS05207 AL 95
380 4,8 35 60 84 TCG 15° LSB38005X FO3FS07807 LP PM 67 420 35 3 30 120 TCG 5° LU5B2600 FO3FS05250 PM AL 96
380 4,8 35 60 72 DTCG 15° LSC38004 FO3FS06332 LP 69 420 35 3 30 100 PYR 7° LUSF42001 FO3FS07687 PM AL 100
390 44 32 80 72 TCG 15° LSB39001X FO3FS09167 LP PM 67 420 35 3 32 100 PYR 7° LUSF42002 FO3FS07688 PM AL 100
400 35 3 30 96 TCG 10° LU5A1600 FO3FS05200 AL 95 420 4 32 30 96 TCG -6° LU5C2200 FO3FS05280 AL 97
400 35 3 30 120 TCG 5° LU5B2200 FO3FS05245 PM AL 96 420 4 32 30 120 TCG -6° LUSD2700 F03FS05320 PM AL 98
400 35 3 30 96 TCG -6° LU5SC1800 FO3FS05276 AL 97 420 4 32 40 96 TCG -6° LU5C2300 FO3FS05281 AL 97
400 35 3 30 120 TCG -6° LUSD2300 FO3FS05316 PM AL 98 420 4 3,2 40 120 TCG -6° LU5D 2800 FO3FS05321 PM AL 98
400 35 3 30 96 PYR 7° LUSF40001 FO3FS07683 PM AL 100 420 4,4 32 50 72 TCG 15° LSB42006X FO3FS09174 LP PM 67
400 35 3 30 120 PYR 7° LUSF40003 FO3FS07685 PM AL 100 420 44 32 80 60 TCG 15° LSB42004X FO3FS10235 LP PM 67
400 35 3 32 96 TCG 10° LU5A1700 FO3FS05202 AL 95 420 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB42005X F03FS09175 LP PM 67
400 35 3 32 120 TCG 5° LU5B2300 FO3FS05246 PM AL 96 420 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB42001X F03FS10234 LP PM 67
400 35 3 32 96 TCG -6° LUSC1900 FO3FS05277 AL 97 420 4,8 35 60 84 TCG 15° LSB42002X F03FS09176 LP PM 67
400 35 3 32 120 TCG -6° LU5D2400 FO3FS05317 PM AL 98 430 4,4 32 30 48 TCG 15° LSB43001X FO3FS10236 LP PM 67
400 35 3 32 96 PYR 7° LUSF40002 FO3FS07684 PM AL 100 430 44 32 30 60 TCG 15° LSB43004X FO3FS10238 LP PM 67
400 35 3 32 120 PYR 7° LUS5F40004 FO3FS07686 PM AL 100 430 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB43007X FO3FS09177 LP PM 67
400 35 3 40 96 TCG 10° LU5A1800 FO3FS05205 AL 95 430 4,4 32 65 72 TCG 15° LSB43012X F03FS09178 LP PM 67
400 35 3 40 120 TCG 5° LU5B2400 FO03FS05248 PM AL 96 430 4,4 32 75 48 TCG 15° LSB43002X FO3FS10237 LP PM 67
400 35 3 40 96 TCG -6° LU5C2000 FO3FS05278 AL 97 430 4,4 32 75 60 TCG 15° LSB43005X F03FS10239 LP PM 67
400 35 3 40 120 TCG -6° LUSD2500 FO3FS05318 PM AL 98 430 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB43008X F03FS07908 LP PM 67
400 35 3 50 96 TCG 10° LU5A1900 FO3FS05206 AL 95 430 4,4 32 75 96 TCG 15° LSB43010X FO03FS09179 LP PM 67
400 35 3 50 120 TCG 5° LU5B2500 FO3FS05249 PM AL 96 430 4,4 32 75 72 DITCG 15° LSC43008 F03FS06316 LP 69
400 35 3 50 96 TCG -6° LU5C2100 FO3FS05279 AL 97 430 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB43006X F03FS10240 LP PM 67
400 35 3 50 120 TCG -6° LUSD2600 FO3FS05319 PM AL 98 430 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB43009X F03FS07909 LP PM 67
400 35 3 75 120 TCG 5° LU5B2275 FO3FS09967 PM AL 96 430 4,4 32 80 72 DTCG 15° LSC43009 FO3FS06321 LP 69
400 3,8 2,8 30 28 ATB 15° LP70M 008P FO3FS03770 WO 35 430 48 35 70 72 TCG 15° LSB43013X FO3FS09180 LP PM 67
400 3,8 2,8 30 120 ATB 5° LU2C2100 FO3FS04938 WP 49 450 35 3 30 108 PYR 7° LUSF45001 FO3FS07689 PM AL 100
400 4 2,8 30 28+2+4 ATB 20° LM041500 FO3FS02921 WO 27 450 35 3 32 108 PYR 7° LU5F45002 FO3FS07690 PM AL 100
400 4 2,8 30 24+2+4 FLAT 25° LMO051900 FO3FS03013 WO 28 450 4 3 30 128 TCG 5° LUSB2700 FO3FS05251 PM AL 96
400 4 2,8 30 28 BEV 15° LU1B0500 FO3FS04585 WO 34 450 4 3 32 128 TCG 5° LU5B2800 FO3FS05252 PM AL 96
400 4 2,8 30 34 ATB 20° LUIC1300 FO3FS04609 WO 36 450 4 32 30 108 TCG 10° LUSA2100 F03FS05208 AL 95
400 4 2,8 30 60 ATB 15° LU2A 3300 FO3FS04856 WP 47 450 4 32 30 108 TCG -6° LU5SC2400 FO3FS05282 AL 97
400 4 2,8 30 48 ATB 15° LU2A 3100 FO3FS04853 WP 47 450 4 32 30 128 TCG -6° LUSD2900 FO3FS05322 PM AL 98
400 4 2,8 30 96 ATB 10° LU2B1900 FO3FS04897 WP 48 450 4 3,2 32 108 TCG 10° LU5A2200 FO3FS05210 AL 95
400 4 2,8 35 60 ATB 15° LU2A 3400 FO3FS04858 WP 47 450 4 32 32 108 TCG -6° LU5C2500 FO3FS05283 AL 97
400 4 2,8 50 24+2+4 FLAT 25° LMO052000 FO3FS03015 WO 28 450 4 3,2 40 108 TCG 10° LUSA2300 FO3FS08047 AL 95
400 4 2,8 50 48 ATB 15° LU2A 3150 FO3FS09578 WP 47 450 4 3,2 40 108 TCG -6° LUSC2600 FO3FS05284 AL 97
400 4 2,8 70 28+2+4 ATB 20° LMO04 1600 FO03FS02923 WO 27 450 4 32 50 108 TCG 10° LU5A2400 FO3FS07420 AL 95
400 4 2,8 70 24+2+4FLAT 25° LMO052100 FO3FS03017 WO 28 450 4 32 50 108 TCG -6° LU5C2700 FO3FS05285 AL 97
400 4 2,8 80 28+2+4 ATB 20° LMO041700 FO3FS02926 WO 27 450 42 3 30 32 BEV 15° LUIB0600 FO3FS04586 WO 34
400 4 2,8 80 24+2+4FLAT 25° LMO052200 FO3FS03019 WO 28 450 4,4 3 30 24+2+4 FLAT 25° LM052400 FO3FS03023 WO 28
400 44 3 30 48 ATB -5° LU1A0300 FO3FS04574 WO 33 450 4,4 3 30 54 ATB -5° LU1A0400 FO3FS04575 WO 33
400 4,4 3 50 18+2+2FLAT 21° LM1040001 FO3FS07702 WO 32 450 4,4 3 30 38 ATB 20° LU1C1400 FO3FS04611 WO 36
400 4,4 32 30 48 TCG 15° LSB40001X FO3FS09168 LP PM 67 450 44 3 30 66 ATB 15° LU2A 3600 FO3FS04862 WP 47
400 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB40004X FO3FS09169 LP PM 67 450 4,4 3 30 54 ATB 10° LU2A 3500 FO3FS04860 WP 47
400 44 32 30 72 TCG 15° LSB40007X FO3FS07725 LP PM 67 450 44 3 30 96 ATB 10° LU2B2000 FO3FS04899 WP 48
400 4,4 32 30 72 DTCG 15° LSC40007 FO3FS06315 LP 69 450 4,4 3 30 132 ATB 5° LU262200 FO3FS04939 WP 49
400 4,4 32 50,8 72 TCG 10° LSB40018X FO3FS08957 LP PM 67 450 4,4 3 50 24+2+4FLAT 25° LM052500 F03FS03025 WO 28
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metaller - ST: Celik - CW: Insaat I¢in Agac - FC: Fiber Cimento - HPL: Yiksek Basingh Laminat - SP: Sandvi¢ Panel - MM: Cok Malzemeli
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Freud kodu Urinno. Malzeme Sayfa is Freud kodu UOriinno. Malzeme Sayfa

450 4,4 3 70 24+2+4FLAT 25° LMO052600 FO03FS03027 WO 28 520 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB52002X FO03FS10252 LP PM 68
450 4,4 3 80 24+2+4FLAT 25° LM052700 FO3FS03029 WO 28 520 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB52003X FO03FS09192 LP PM 68
450 4,4 32 30 48 TCG 15° LSB45001X FO3FS10241 LP PM 68 520 4,8 35 70 60 TCG 15° LSB52009X F03FS09958 LP PM 68
450 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB45004X FO3FS10243 LP PM 68 520 4,8 35 70 72 TCG 15° LSB52006X F03FS09193 LP PM 68
450 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB45007X FO3FS09181 LP PM 68 530 4 35 30 126 PYR 7° LU5F53001 FO3FS07693 PM AL 100
450 4,4 32 60 48 TCG 15° LSB45002X FO3FS10242 LP PM 68 530 4 355 32 126 PYR 7° LUSF53002 FO3FS07694 PM AL 100

450 4,4 32 60 60 TCG 15° LSB45005X FO3FS10244 LP PM 68 530 4,2 35 30 126 TCG 10° LU5A 2800 FO3FS06607 AL 95
450 4,4 32 60 72 TCG 15° LSB45008X FO3FS09182 LP PM 68 530 4,8 35 75 72 TCG 15° LSB53004X FO03FS09651 LP PM 68
450 4,4 32 60 72 DTCG 15° LSC45008 FO3FS06318 LP 69 530 52 35 30 60 TCG 15° LSB53001X FO3FS09194 LP PM 68

450 4,4 32 80 60 TCG 15° LSB45006X FO3FS10245 LP PM 68 530 52 35 100 60 TCG 15° LSB53003X F03FS09195 LP PM 68
450 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB45009X FO3FS07811 LP PM 68 530 58 4 60 60 TCG 15° LSB53002X FO03FS10254 LP PM 68
450 4,8 3 50 18+2+4FLAT 21° LM1045001 FO3FS07703 WO 32 540 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB54002X FO03FS10255 LP PM 68
450 4,8 35 30 72 TCG 15° LSB45016X FO3FS10246 LP PM 68 540 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB54003X FO03FS10256 LP PM 68
450 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB45017X FO3FS07391 LP PM 68 550 4 355 30 132 PYR 7° LUSF55001 FO3FS07695 PM AL 100
450 4,8 355 60 84 TCG 15° LSB45019X F03FS10247 LP PM 68 550 4 355 32 132 PYR 7° LUSF55002 FO3FS07696 PM AL 100

450 4,8 355 60 72 DTCG 15° LSC45017 FO3FS06323 LP 69 550 4,2 35 30 132 TCG 10° LU5A2900 FO3FS06608 AL 95
450 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB45018X FO3FS07812 LP PM 68 550 4,2 35 30 148 TCG 5° LU5B3500 FO3FS05257 PM AL 96
450 4,8 35 80 72 DICG 15° LSC45018 FO3FS06324 LP 69 550 4,2 35 32 148 TCG 5° LU5B3800 FO3FS05260 PM AL 96
460 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB46001X FO3FS08922 LP PM 68 550 4,4 35 30 48 ATB 20° LU1C1600 FO3FS04613 WO 36
460 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB46002X FO3FS07914 LP PM 68 550 4,8 32 30 72 ATB -5° LU1A0600 FO3FS04577 WO 33
460 4,4 32 80 72 TCG 15° LSB46003X FO3FS09950 LP PM 68 550 4,8 3,5 30 28+2+4FLAT 25° LMO05 3400 FO03FS03045 WO 28
470 4,4 32 75 48 TCG 15° LSB47001X F03FS10248 LP PM 68 550 4,8 35 30 44 BEV 15° LU1B0800 FO3FS04588 WO 34
470 4,4 32 75 60 TCG 15° LSB47002X FO3FS10249 LP PM 68 550 4,8 35 30 84 ATB 15° LU2A 3900 FO3FS04867 WP 47
470 4,4 32 75 72 TCG 15° LSB47003X FO3FS09183 LP PM 68 550 4,8 3,5 30 120 ATB 10° LU2B2200 FO3FS04903 WP 48
470 4,4 32 75 96 TCG 15° LSB47004X FO3FS09184 LP PM 68 550 4,8 35 30 156 ATB 5° LU2C2400 FO3FS04942 WP 49
470 48 35 70 72 TCG 15° LSB47005X FO3FS09185 LP PM 68 550 4,8 3,5 50 28+2+4FLAT 25° LMO053500 F03FS03047 WO 28
480 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB48007X FO3FS09914 LP PM 68 550 4,8 3,5 70 28+2+4FLAT 25° LMO053600 FO3FS03050 WO 28
480 4,8 35 30 72 TCG 15° LSB48004X FO3FS09187 LP PM 68 550 4,8 3,5 80 28+2+4FLAT 25° LMO053700 FO3FS03052 WO 28
480 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB48006X F03FS10269 LP PM 68 550 5 35 40 72 TCG 15° LSB55007X FO03FS09216 LP PM 68
480 4,8 35 80 60 TCG 15° LSB48003X F03FS09186 LP PM 68 550 52 35 40 72 TCG 15° LSB55009X FO3FS09915 LP PM 68
480 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB48001X F03FS09188 LP PM 68 550 52 35 60 60 TCG 15° LSB55002X F03FS09196 LP PM 68
500 4 32 30 120 TCG 10° LU5A2500 FO3FS05212 AL 95 550 5,2 385 75 60 TCG 15° LSB55010X F03FS10030 LP PM 68
500 4 32 30 140 TCG 5° LU5B3100 FO3FS05254 PM AL 96 550 52 35 80 48 TCG 15° LSB55005X FO03FS10257 LP PM 68
500 4 32 30 120 TCG -6° LU5C2800 FO3FS06110 AL 97 550 52 35 80 60 TCG 15° LSB55006X FO3FS09197 LP PM 68
500 4 32 32 120 TCG 10° LU5SA2600 F03FS05214 AL 95 550 52 35 90 60 TCG 15° LSB55008X FO3FS09970 LP PM 68
500 4 32 32 140 TCG 5° LU5B3200 FO3FS05255 PM AL 96 560 5,5 3,5 50 18+2+4FLAT 21° LM1056001 FO3FS07705 WO 32
500 4 32 32 120 TCG -6° LU5C2900 FO3FS05286 AL 97 565 5 3,5 100 72 TCG 15° LSB56504X FO3FS09215 LP PM 68
500 4 32 32 140 TCG -6° LUSD3400 F03FS05323 PM AL 98 565 52 3,5 100 60 TCG 15° LSB56502X FO3FS09198 LP PM 68
500 4 32 50 120 TCG 10° LU5A2700 FO03FS08244 AL 95 570 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB57001X FO3FS09199 LP PM 68
500 4 35 30 120 PYR 7° LU5F50001 FO3FS07691 PM AL 100 600 4,7 4 30 144 PYR 7° LUSF60001 FO3FS07697 PM AL 100
500 4 355 32 120 PYR 7° LU5F50002 FO3FS07692 PM AL 100 600 4,7 4 30 156 PYR 7° LUSF60003 FO3FS07699 PM AL 100
500 4,4 32 30 36 BEV 15° LUIB0700 FO03FS04587 WO 34 600 4,7 4 32 144 PYR 7° LU5F60002 F03FS07698 PM AL 100
500 4,4 32 30 36 ATB 15° LP70M 010P FO3FS03772 WO 35 600 4,7 4 32 156 PYR 7° LUSF60004 FO3FS07700 PM AL 100
500 4,4 32 30 42 ATB 20° LU1C1500 FO3FS04612 WO 36 600 4,8 3,8 30 156 TCG 5° LU5B3600 FO3FS05258 PM AL 96
500 4,4 32 30 72 ATB 15° LU2A 3800 FO3FS04865 WP 47 600 5 35 30 72 ATB -5° LUIA0700 FO03FS04578 WO 33
500 4,4 32 30 60 ATB 15° LU2A3700 FO3FS04864 WP 47 600 52 3,5 30 32+2+4FLAT 25° LMO054200 FO3FS05860 WO 28
500 4,4 32 30 108 ATB 10° LU2B2100 FO3FS04901 WP 48 600 52 3,5 35 32+2+4FLAT 25° LMO054235 FO03FS09976 WO 28
500 4,4 32 30 144 ATB 5° LU2C2300 FO3FS04940 WP 49 600 52 3,5 80 32+2+4FLAT 25° LMO053900 FO3FS03056 WO 28
500 4,4 32 30 60 TCG 15° LSB50003X F03FS10250 LP PM 68 600 52 4 30 48 BEV 15° LU1B0900 FO3FS04589 WO 34
500 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB50005X F03FS10251 LP PM 68 600 52 4 30 48 ATB 15° LP70M 012P F03FS03774 WO 35
500 4,4 32 35 144 ATB 5° LU202335 FO3FS09975 WP 49 600 54 4 30 96 ATB 15° LU2A4000 FO3FS04868 WP 47
500 4,4 35 30 120 TCG 10° LUSA 3000 FO3FS07543 AL 95 600 54 4 30 132 ATB 10° LU2B2300 FO3FS04904 WP 48
500 4,8 32 30 60 ATB -5° LUIA0500 FO3FS04576 WO 33 600 54 4 30 168 ATB 5° LU2C2500 FO3FS04943 WP 49
500 4,8 3,5 30 28+2+4FLAT 25° LM052900 FO3FS03033 WO 28 600 58 4 60 60 TCG 15° LSB60001X F03FS09200 LP PM 68
500 4,8 35 30 144 AXL 10° LUIM50030 F03FS09370 WO 44 600 58 4 60 72 TCG 15° LSB60002X F03FS09201 LP PM 68
500 4,8 3,5 50 28+2+4FLAT 25° LM053000 F03FS03036 WO 28 600 58 4 70 60 TCG 15° LSB60004X F03FS10258 LP PM 68
500 4,8 35 60 60 TCG 15° LSB50009X F03FS09189 LP PM 68 600 58 4 75 60 TCG 15° LSB60006X F03FS10259 LP PM 68
500 4,8 35 60 72 TCG 15° LSB50011X F03FS09191 LP PM 68 650 56 4,2 30 54 BEV 15° LU1B1000 FO3FS08324 WO 34
500 4,8 3,5 70 28+2+4FLAT 25° LMO053100 F03FS03039 WO 28 670 6,2 42 40 60 TCG 18° LSB67003X FO03FS09202 LP PM 68
500 4,8 35 75 60 TCG 15° LSB50010X F03FS09190 LP PM 68 670 6,2 42 40 72 TCG 18° LSB67004X F03FS10260 LP PM 68
500 4,8 3,5 80 28+2+4FLAT 25° LM053200 FO3FS03041 WO 28 680 6,2 42 40 60 TCG 18° LSB68001X FO3FS09203 LP PM 68
500 5,2 3,5 50 18+2+4FLAT 21° LM1050001 FO3FS07704 WO 32 700 56 42 30 60 BEV 15° LUIB1100 FO3FS05892 WO 34
510 4,8 35 80 72 TCG 15° LSB51001X F03FS09984 LP PM 68 720 6,4 44 40 60 TCG 18° LSB72001X F03FS09204 LP PM 68
520 4,4 32 30 54 TCG 15° LSB52005X F03FS10253 LP PM 68 735 6 4,4 30 72 ATB 15° LU2A4200 FO3FS05908 WP 47
520 4,4 32 30 72 TCG 15° LSB52008X F03FS09602 LP PM 68 760 6,2 45 30 72 ATB 15° LU2A4300 FO3FS05903 WP 47
520 4,8 35 30 72 TCG 15° LSB52007X F03FS09319 LP PM 68

520 4,8 35 30 72 DTCG 18° LSC52007 F03FS07879 LP 69
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Sabit makineler icin daire testereler

SUNLAR iGN UYGUN

PERFORMANS
Yiiksek

Masif ahsap

Laminat

Agac
kompozitleri

Kaplamah

Resim
cerceveleri

Demir icermeyen
metaller

Demirli
metaller

Pleksiglas

Plastik
malzemeler

Polivinil (PVC)
Malzemeler

Sert yiizeyler

Dilme igin uygun ¢oklu

kesmeli testereler LMOT - LM10

LU1F - LU1G

Boyuna kesim

LU2A - LU2B - LU2C -

LMO02 - LMO03 - LM04 - LMO5 -
LMO06 - LMO7 - LM08

LU1C - LU1D - LU1E -
LU2A - LUZ2B - LG1C

LU3D - LUSE - LU3F

Enine kesim LU2D - LU2F - LUTM LU2E - LG2C LU1A - LU1E
Boyuna kesim LG2A - LG2B - LU1H - LU1B
r a ve enine kesim LU34M
Laminat kesme LSB X
B icin testeraler LU3A - LU3B - LU3C - LG3D - LU34M
3 ¢ LU3D - LU3E - LU3F
LI13MD - LI13MS - LI14MD -
: , Lam ve laminatlar LI14MS - LI16M - DLI16M - LI17M -
3 - b icin cizici testereler LI20M - LI22MD - LI22MS -
(¥ LI25M - DLI25M - LI27M
- LSB X
AN FN LU2A - LU2B - LUSE -
b, = HU2C - LU2D - LUZE - LU2F - 50 Gop - Laac - LU1E - LUTH
LU3A - LU3B - LU3C - LG3D - LU34M
LU3D - LU3F
LU3A - LU3B - LU3C - LG3D - LU34M

LU1I - LU1TL

LUSF
LUS5A - LUSB - LUSC -
LU5D - LUSE

LUBA

LU4A - LU4B

LUSF
LU4A - LU4B - LU5D - LU5B

LU2C - LU2D - LU2F -
LG2C - LU3F

<
|4

LU5SF

LUSB - LU5D

LU4D
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TiCo Carbide Perma-SHIELD Anti-kickback

MADE BY freud TECHNOLOGY

HW HO1K - Diiz dis

gy -
i R%

Makineler:
Coklu dilme makineleri ve sekillendiriciler.

Malzemeler:
Yumusak kereste ve sert kereste, her ikisi de
maks. %10-12 nem oraninda kurutulmus.

Uygulamalar:
Coklu dilme ve sekillendirme.

Teknik bilgi:
Ince dis sayesinde malzeme israfini en

aza indiren boyuna kesim testere bigaklari.
Bukulmis kereste icin uygun degil.

2 freud

LMO1

W

Coklu dilme
makineleri

L@

Yumusak aga¢  Sert agac

Sekillendiriciler

ince-seyre

k dis

coklu dilme testereleri

Coklu dilme
000
Q@00 Mikemmel @@ Yiksek @ lyi
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm
180 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LMO1 0100 FO3FS02751
200 2,2 1,6 40 16+2 2CH 12x5 LMO1 0200 FO3FS02753
200 2,2 1,6 50 16+2 2CH 21x5 LMO01 0250 FO3FS09968
200 2,2 1,6 60 16+2 2CH 21x5 LMO01 0300 FO3FS02755
200 2,2 1,6 70 16+2 2CH 21x5 LMO01 0400 FO3FS02757
225 22 16 70 16+2 4CH 21x5 LM01 0500 FO3FS02759
250 2,2 1,6 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LMO01 0600 FO3FS02763
250 2,2 1,6 60 20+2 4CH 21x5 LMO01 0700 FO3FS02765
250 2,2 1,6 70 20+2 4CH 21x5 LMO1 0800 FO3FS02767
250 2,2 1,6 80 20+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO1 0900 FO3FS02769
250 2,2 1,6 50 24+2 4CH 21x5 LMO1 1400 FO3FS02780
250 2,2 1,6 60 24+2 4CH 21x5 LMO1 1500 FO3FS02781
250 22 16 70 24+2 4CH 21x5 LMO01 1600 FO3FS07200
300 2,5 1,8 30 24+2 2CH 10x4 + FT02 LMO1 1000 FO3FS02772
300 2,5 1,8 60 24+2 4CH 21x5 LMO1 1100 FO3FS02774
300 25 1,8 70 24+2 4CH 21x5 LMO01 1200 FO3FS02776
300 25 1,8 80 24+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO1 1300 FO3FS02778

9,000

8,000

7,000

6,000

DEV/DAK

5,000

Kesme ytiksekligi (mm)

4,000

3,000
180 200 225 250

Gap (mm)

300

Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir.

Masif ahsap

60

50

40

30

20

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

/

180

200 225 250
Cap (mm)

300

Bigak ¢capina gdére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.



LMO2 Ince-seyrek dis

coklu dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Sekillendiriciler

Coklu dilme
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD il Anti-kickback 000 Vikemmel @@ Yiksek @ lyi
0 ' D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
MADERNfieud IECHNOEOCY 250 2,8 2,0 30 16+2 2CH 10x4 + FT02 LMO02 0100 FO3FS02797
. 250 2,8 2,0 60 16+2 4CH 21x5 LMO02 0200 FO3FS02799
HW HO1K - Duz dis 250 2,8 2,0 70 1642 4CH 21x5 LM020300  FO3FS02801
ﬂiﬁ 250 2,8 2,0 80 16+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0400 FO3FS02803
\ 280 2,8 2,0 80 18+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0500 FO3FS02805
300 2,8 2,0 30 20+2 2CH 10x4 + FT02 LMO02 0600 FO3FS02807
b 20“ 300 2,8 2,0 60 20+2 4CH 21x5 LMO02 0700 FO3FS02809
300 2,8 2,0 70 20+2 4CH 21x5 LMO02 0800 FO3FS02811
i 300 2,8 2,0 80 20+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 0900 FO3FS02813
g:g'“gi'l‘: " makineleri ve sekillendiriciler 320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM021000  FO3FS02815
u ’ ’ 320 3,0 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 1100 FO3FS02817
Malzemeler: o 350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO02 1200 FO3FS02819
Yumu$§k kereste ve sert kereste, her ikisi de 350 3,0 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LM021300  FO3FS02821
maks. %15 nem oraninda kurutulmus. 350 3,0 2,2 70 244242 4CH 21x5 LM021400  FO3FS02823
Uygulamalar: 350 3,0 2,2 80 24+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO02 1500 FO3FS02825
Coklu dilme ve sekillendirme. FT02: 2/9/46.4 + 2/10/60
H 4 +
Teknik bilgi:
Seyrek dis sayesinde malzeme israfini en
aza indiren boyuna kesim testere bigaklari.
Bukulmis kereste icin uygun degil.
7,000 80
6,000
\ T 70
£
% 5,000 ~
S 7]
L 4,000 =
3,000 T ¢
2,500 40
250 280 300 320 350 250 280 300 350 150
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gore maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap
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ince-seyrek dis
LMO3 coklu dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

L@

Yumusak aga¢  Sert agac

Coklu dilme
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD @0® Vikemmel @@ Yiksek @ iyi
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
225 25 1,8 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0100 FO3FS02843
250 2,8 2,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 0200 FO3FS02845
250 2,8 2,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0300 FO3FS02847
250 2,8 2,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO03 0400 FO3FS02849
250 2,8 2,0 80 16+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 0500 FO3FS02851
280 2,8 2,0 80 18+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 0600 FO3FS02853
300 2,8 2,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 0700 FO3FS02855
300 2,8 2,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO03 0800 FO3FS02857
i 300 2,8 2,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO03 0900 FO3FS02859
g:zrgl';: e akinler 300 2,8 2,0 80 204242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM031000  FO3FS02861
’ 320 3,0 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO03 1100 FO3FS02863
Malzemeler: 320 3,0 2,2 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO03 1200 FO3FS02865
Yumusak kereste ve sert kereste, her ikisi de 350 3,0 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 LM031300  FO3FS02867
maks. %15 nem oraninda kurutulmus. 350 3,0 22 60 24+2+2 4CH 21x5 LM031400  FO3FS02869
Uygulamalar: 350 3,0 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LMO03 1500 FO3FS02871
Coklu dilme. 350 3,0 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM031600  FO3FS02873
Teknik bilgi: 350 3,0 2,2 90 24+2+2 4CH 20x7 LM031700  FO3FS05808
Seyrek dis sayesinde malzeme israfini en FT02: 2/9/46 4 + 2/10/60
aza indiren boyuna kesim testere bigaklari.
Kavak kesimi i¢in uygun degil.
7,500 100
7,000
e 9
5 6,000 £ o
85,000 ™ %n
@ (1
© 4,000 B
: g oo
3,000 E— < 50
2,500 45
225 250 300 320 350 225 250 250 300 320 350
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap

% freud



LMO04 Coklu dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

L@

Yumusak aga¢  Sert agac

Coklu dilme
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD @O®® Mikemmel @@ Yiksek @ iyi
D B b d z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
MADEEYfeNd 250 3,2 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO04 0100  FO3FS02891
o 250 3,2 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO04 0200  F03FS02893
b LIS ST 250 3,2 2,2 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO04 0300  F03FS02895
*]EV* 250 3,2 2,2 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO04 0400  F03FS02897
> - 300 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM04 0500  F03FS02899
300 3,2 2,2 60 24+2+2 4CH 21x5 LMO04 0600  FO3FS02901
b . 300 3,2 2,2 70 24+2+2 4CH 21x5 LMO04 0700  F03FS02903
, 300 3,2 2,2 80 24+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO04 0800  F03FS02906
. 320 3,2 2,2 30 24+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO04 0900  FO3FS02908
g:ﬁ:}“gl';:e akinoler 320 32 2,2 80 244242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM04 1000  FO3FS02910
: 350 3,5 2,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO04 2400  FO3FS06243
Malzemeler: 350 3,5 2,5 80 24+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO04 2500  F03FS06244
Yumu$fk kereste ve sert kereste, her ikisi de 350 3,5 2,5 30 28+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM041100  FO3FS02912
maks. %15 nem oraninda kurutulmus. 350 35 2,5 60 28+2+4 4CH 21x5 LM041200  FO3FS02914
Uygulamalar: 350 3,5 2,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LM041300  F03FS02916
Goklu dilme. 350 3,5 2,5 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM04 1400 FO3FS02919
Teknik bilgi: 350 3,5 2,5 90 28+2+4 4CH 21x5 LMO042200  F03FS02935
Boyuna kesim |9|n uygun testereler. 400 4,0 2,8 30 28+2+4 2CH 10X4 + FT02 LMO04 1500 FO3FS02921
400 4,0 2,8 70 28+2+4 4CH 21x5 LMO04 1600  F03FS02923
400 4,0 2,8 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM041700  F03FS02926
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
7,000 110
6,000 | 100
£ 9
. 5,000 % //
é % 80
S 4,000 8
w 570
o \ ;
3,000 g 60
N
2,000 50
250 300 320 350 400 250 300 320 350 400
Cap (mm) Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gore maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap
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LMO05 Coklu dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Coklu dilme
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD @0®® Mikemmel @@ Yiksek @ iyi
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
250 3,4 2,2 30 164242 2CH 10x4 + FT02 LMO05 0100  FO3FS02973
250 3,4 2,2 60 164242 4CH 21x5 LM05 0200  FO3FS02975
250 3,4 2,2 70 164242 4CH 21x5 LM050300  FO3FS02977
250 3,4 2,2 80 164242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM050400  FO3FS02979
300 3,4 2,2 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM050500  FO3FS02981
300 3,4 2,2 60 20+2+2 4CH 21x5 LM050600  FO3FS02983
300 3,4 2,2 70 204242 4CH 21x5 LMO05 0700  FO3FS02985
300 3,4 2,2 80 204242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO05 0800  FO3FS02990
320 3,4 2,2 30 204242 2CH 10x4 + FT02 LM050900  FO3FS02993
Makineler: 320 3,4 2,2 80 2042+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM051000  FO3FS02995
Coklu dilme makineleri. 350 3,7 2,5 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM051100  FO3FS02997
Malzemeler: 350 3,7 2,5 50 20+2+4 2CH 10x4 LM051200  FO3FS02999
Yumusak kereste, sert kereste ve uzun lifli agag. 350 3,7 2,5 60 20+2+4 4CH 21x5 LM051300  FO3FS03001
Uygulamalar: 350 3,7 2,5 70 20+2+4 4CH 21x5 LM051400  FO3FS03003
Coklu dilme. 350 3,7 2,5 80 2042+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM051500  FO3FS03005
Teknik bilg 350 3,7 2,5 90 20+2+4 4CH 21x5 LM054100  FO3FS03060
Ekstra kalin kereste diimleme igin uygun 380 4,0 2,8 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO051600  FO3FS03007
testereler. Nem orani %10'un tizerinde olan 380 4,0 2,8 70 20+2+4 4CH 21x5 LM051700  FO3FS03009
agacta en iyi sonug elde edilir. 380 4,0 2,8 80 2042+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM051800  FO3FS03011
400 4,0 2,8 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM051900  FO3FS03013
400 4,0 2,8 50 24+2+4 2CH 10x4 LM052000  FO3FS03015
7,000 400 4,0 2,8 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO52100  FO3FS03017
6,000 400 4,0 2,8 80 244244  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM052200  FO3FS03019
N 450 4,4 3,0 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO052400  FO3FS03023
x 5,000 450 4,4 3,0 50 24+2+4 2 CH 10X4 LMO52500  FO3FS03025
%4,000 — 450 4,4 3,0 70 244244 4CH 21x5 LM052600  FO3FS03027
o - 450 4,4 3,0 80 24+42+44  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM052700  FO3FS03029
8,000 500 48 3,5 30 28+2+4 FT02+2CH 10x4 LM052900  F03FS03033
2,000 500 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LM053000  FO3FS03036
1800 S 300 350 400 450 500 550 600 500 4,8 35 70 28+2+4 4CH 21x5 LM053100  FO3FS03039
Cap (mm) 500 4,8 3,5 80 284244  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO053200  FO3FS03041
N A . 550 4,8 3,5 30 28+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO05 3400  FO3FS03045
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
550 4,8 3,5 50 28+2+4 2CH 10x4 LMO05 3500  FO3FS03047
550 4,8 3,5 70 28+2+4 4CH 21x5 LMO05 3600  FO3FS03050
170 550 4,8 3,5 80 28+2+4  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM053700  FO3FS03052
600 52 3,5 30 32+2+4 2CH 10x4 LM054200  FO3FS05860
g 190 — 600 52 3,5 35 32+2+4 2CH 21x5 LMO05 4235  FO3FS09976
S 130 pa 600 52 3,5 80 32+2+4 4CH 21x5 LM053900  FO3FS03056
% 110 ,,/ FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
% 100
=y
70
60
250 300 350 400 450 500 550 600
Gap (mm)
Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine Masif ahsap

kesim derinligi.

s freud



LMO6 Kalin coklu dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Coklu dilme
o0
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD @ 00O Mikemmel @® Yiksek @ lyi
D B b d z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
250 4,2 3,0 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO06 0100 FO3FS03104
250 4,2 3,0 60 16+2+2 4CH 21x5 LMO06 0200 FO3FS03106
250 4,2 3,0 70 16+2+2 4CH 21x5 LMO06 0300 FO3FS03108
250 4,2 3,0 80 16+2+2 2CH 21x5 + 2CH13x5 LM06 0400 FO3FS03110
300 35 2,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 1500 FO3FS03133
300 3,5 2,5 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM06 1600 FO3FS03135
300 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO06 0500 FO3FS03113
300 4,2 3,0 60 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 0600 FO3FS03115
Makineler: 300 4,2 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LMO06 0700 FO3FS03117
akineler: 300 4,2 3,0 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM06 0800 FO3FS03119
Coklu dilme makineleri.
320 4,2 3,0 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO06 0900 FO3FS03121
Malzemeler: o 320 42 3,0 70 20+2+2 4CH 21x5 LM061900  FO3FS03140
;“1”8‘,53'?, ker,ezte ve sert kerTStev herl,';‘l!s' de 320 42 3,0 80 20+2+2  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO61000  FO3FS03123
o1l un tzerinde nem oraniyla, uzun {ifll agag. 350 4,2 3,0 30 20+2+4 2CH 10x4 + FT02 LMO61100  FO3FS03125
Uygulamalar: 350 4,2 3,0 50 20+2+4 2CH 10x4 LMO06 1800 FO3FS03138
Goklu dilme. 350 4,2 3,0 60 20+2+4 4CH 21x5 LM061200  FO3FS03127
Teknik bilgi: 350 4,2 3,0 70 20+2+4 4CH 21x5 LM06 1300  FO3FS03129
Ekstra kalin kereste dilimleme igin uygun 350 4,2 3,0 80 20+2+4 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO06 1400 FO3FS03131
testereler. Yas agaci ve yiksek regine icerigine .
sahip agaci kesmek i¢in uygundur. FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
7,000 100
6,000 %0 e
3
\ % % /
¥ 5,000 =)
g 3 /
> @ 70
4,000 3
T £ 60
3,000 E— &
2,500 50
250 280 300 320 350 250 300 320 350 380
Cap (mm) Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap
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LMO7 Cok kalin coklu dilme testereler

Coklu dilme
makineleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Coklu dilme
( X )
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD 00O Vikemmel @@ Yiksek @ iyi
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
250 5,5 3,5 30 16+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM07 0100 FO3FS03141
250 5,5 3,5 60 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0200 FO3FS03143
250 5,5 3,5 70 16+2+2 4CH 21x5 LM07 0300 FO3FS03145
250 5,5 3,5 80 16+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LMO07 0400 FO3FS03147
300 55 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LMO07 0500 FO3FS03149
300 55 3,5 60 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0600 FO3FS03151
300 55 3,5 70 20+2+2 4CH 21x5 LM07 0700 FO3FS03153
300 55 3,5 80 20+2+2 2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM07 0800 FO3FS03155
Makineler: 320 5,5 3,5 30 20+2+2 2CH 10x4 + FT02 LM07 0900 FO3FS03157
akneler: 320 55 35 80 204242  2CH 13x5 + 2CH 21x5 LM071000  FO3FS03159
Coklu dilme makineleri.
350 5,5 3,5 30 24+2+4 2CH 10x4 + FT02 LM07 1100 FO3FS03161
Malzemeler: 350 55 3,5 60 24+2+4 4CH 21x5 LM07 1200  FO3FS03163
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 350 55 3,5 70 24+2+4 4CH 21x5 LMO71300  FO3FS03165
Uygulamalar: 350 55 3,5 80 24+2+4 4CH 21x5 LMO07 1400 FO3FS03167
oklu dilme.
¢ FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
Teknik bilgi:
Agir yik kullaniminda egik désemelerin yarattigi
yanal kuvvetlerin dogru dagiimasini saglayan
boyuna kesimli testere bicaklari.
Coklu dilme makineleri Gizerine "kenar bicag"
olarak monte edilir.
Kuru ve yas agag icin uygundur.
7,000 90
6,000 = 80
X D 80
‘\é 5,000 2
i £
S 4,000 BN
— 2
60
3,000 — <
2,500 50
250 280 300 320 350 250 280 300 320 350
Cap (mm) Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap

s freud



TiCo Carbide Perma-SHIELD

_'

MADE BY freud

HW HO1K - Diiz dis

(IS

HW HO1K - ATB 15° dis

ﬁ

HW HO1K - ATB 10° dis *

Makineler:

Coklu dilme makineleri ve dilme makineleri.

o
w

ﬂ

%ﬁfﬁ

Malzemeler:
Yumusak kereste ve sert kereste, her ikisi de
maks. %10 nem oraninda kurutulmus.

Uygulamalar:
Coklu dilme ve sekillendirme.

Teknik bilgi:

Minimum malzeme israfi icin boyuna kesim
testere bigaklari.

Yeniden isleme ve opsiyonel kama yuvalari
mevcut degildir.

Regine tortusunu gidermek i¢in sik bigak
temizligi dnemle tavsiye edilir.

LMO8

Y B

Coklu dilme
makineleri

@

Ultra ince coklu dilme testereleri

Sekillendiriciler

Dilme Makineleri

Yumusak aga¢  Sert agac
Coklu dilme
[ X )
Q@O®® Vikemmel @® Yiksek @ lyi
D B b d z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
180 1,5 1,0 40 24 P 2CH 12x5 LM08 0100 FO3FS03169
180 1,5 1,0 60 24 P FT 3/10/75 LM08 0200 FO3FS03171
200 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LMO08 0300 FO3FS03173
200 1,5 1,0 60 28 P FT 3/10/75 LMO08 0400 FO3FS03176
200 1,5 1,0 60 36 ATB* FT 3/10/75 LMO08 0500 FO3FS03179
200 1,7 1,2 50 36ATB* - LMO08 0600 FO3FS03182
200 1,7 1,2 60 36 ATB* FT 3/10/75 LMO08 2800 FO3FS03240
225 1,5 1,0 40 28 P 2CH 12x5 LM08 0700 FO3FS03185
225 1,5 1,0 60 28 P FT 3/10/75 LMO08 0800 FO3FS03188
225 1,5 1,0 70 28 P 2CH 21x5 LM08 0900 FO3FS03191
225 1,5 1,0 40 36ATB 2CH 12x5 LMO08 1000 FO3FS03194
225 1,5 1,0 60 36ATB FT 3/10/75 LM08 1100 FO3FS03197
225 1,56 1,0 70 36ATB 2CH 21x5 LMO08 1200 FO3FS03200
225 1,7 1,2 65 36ATB FT 3/10/80 LMO08 1300 FO3FS03203
250 1,7 1,2 40 24 P 2CH 12x5 LM08 1400 FO3FS03206
250 1,7 1,2 60 24 P FT 3/10/75 LMO08 1500 FO3FS03209
250 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LM08 1600 FO3FS03212
250 1,7 1,2 40 36 ATB* 2CH 12x5 LM08 1700 FO3FS03215
250 1,7 1,2 60 36 ATB* FT 3/10/75 LM08 1800 FO3FS03218
250 1,7 1,2 70 36 ATB* 2CH 21x5 LM08 1900 FO3FS03223
250 2,2 1,6 50 30ATB* 2CH 21x5 LMO08 2500 FO3FS03237
250 2,2 1,6 60 30ATB* 2CH 21x5 LMO08 2600 FO3FS03238
250 2,2 1,6 70 30ATB* 2CH 21x5 LMO08 2700 FO3FS03239
255 1,7 1,2 70 24 P 2CH 21x5 LMO08 2400 FO3FS03236
280 2,2 1,6 60 36ATB FT 3/10/75 LM08 2200 FO3FS03232
300 2,2 1,6 50 36ATB - LM08 2000 FO3FS03226
300 2,2 1,6 70 36ATB 2CH 21x5 LMO08 2300 FO3FS03235
350 2,5 1,8 50 40ATB - LM08 2100 FO3FS03229
FT03: 2/7/42 + 2/10/60
9,000 80
8,000 = 70
7,000 £
x > 60 4
& 6,000 3 /
@ £ 50 ~
o 5,000 - > /
4,000 g 40 g
X
3,000 30
2,500 25
180 200 225 250 300 350

Gap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.

Masif ahsap

180 200 225 250
Gap (mm)

300 350

Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.

freud
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Islak ve yas agac coklu
LM10 dilme testereleri

Coklu dilme
makineleri

Yumusak agac

Coklu dilme
[ X )
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD 000 \Vikemmel @@ Yiksek @ iyi
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
MADEEYfroud 350 3,9 2,5 50 18+2+2 - LM1035001 FO3FS07701
. . 400 4,4 3,0 50 18+2+2 - LM1040001 FO3FS07702
HW K10S - Diiz dis 450 4,8 3,0 50 18+2+4 - LM1045001  FO3FS07703
j%« 500 52 3,5 50 18+2+4 - LM1050001 FO3FS07704
560 55 3,5 50 18+2+4 - LM1056001 FO3FS07705
\g . J
ﬁ )
Makineler:
Coklu dilme makineleri.
Malzemeler:
Yumusak agag.
Uygulamalar:
Coklu dilme.
Teknik bilgi:
Ekstra kalin kereste dilimleme icin uygun
testereler.
Yas agac ve ylksek recgine igerigine sahip
agacta en iyi sonug elde edilir.
Mukemmel talas tahliyesi saglayan optimize
edilmis disler ve kazik geometrisi.
7,000 181
6,000 = 163
« 5,000 ™ % 144
< =
g 3 127
E 4,000 - ke
>
3,000 ™~ £ 103
Q
2,000 <
1, 77
250 300 350 400 450 500 550 600 300 350 400 450 500 560
Cap (mm) Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
Masif ahsap

2 freud



TiCo Carbide

;ﬁ'

Makineler:
Radyal kollu testereler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Enine kesim.

Teknik bilgi:

Enine kesim igin uygun testereler.
Radyal testerelere ve portatif kesme
makinelerine monte edilir.

DEV/DAK

Radyal ve portatif makineler
icin testereler

LU1A

Radyal Kollu
Testereler

g .

Yumusak aga¢  Sert agac

™

Enine kesim

Q0O Mikemmel @@ Yiksek @ iyi

D B b Freud kodu Uriin no.
mm
300 4,4 3,0 30 36 FT02 LU1A 0100 FO3FS04572
350 4,4 3,0 30 42 2/10/60 LU1A 0200 FO3FS04573
400 4,4 3,0 30 48 FT02 LU1A 0300 FO3FS04574
450 4,4 3,0 30 54 FT03 LU1A 0400 FO3FS04575
500 4,8 3,2 30 60 2/10/60 LU1A 0500 FO3FS04576
550 4,8 32 30 72 FTO3 LU1A 0600 FO3FS04577
600 5,0 3,5 30 72 FT02 LU1A 0700 FO3FS04578

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT03: 2/7/42 + 2/10/60

Kestigi malzemenin lizerinde mil ile calisma

. Kesme basinci

‘ Gonye

6,000 180
5,500 160
5,000 =
4,500 g 140
4,000 2 120

Q
3,500 % 100
3,000 _| ® s
2,500 g
2’000 X 60 _|
1,500 [ 40 _|

300 350 400 450 500 550 600 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm) Gap (mm)

Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.

‘ Masif ahsap
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TiCo Carbide

Makineler:
Tezgah tipi ve kare testereler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve insaat i¢in agac.

Uygulamalar:
Boyuna kesim ve enine kesim.

Teknik bilgi:

Boyuna kesim ve enine kesim igin uygun
testereler.

Optimize edilmis dis sekli ayni zamanda civi
veya metal klipsler bulunan insaat igin agac
kesimi de yapar.

s freud

LU1B Marangozluk isleri icin testereler

R

Kare Testereler Yatar Makineleri
Yumusak aga¢  Sert agag insaat Kepenk
kerestesi plakasi
~

]

Boyuna kesim Enine kesim

Q0O VMikemmel @@ Yiksek @ iyi

Freud kodu Uriin no.
250 3,4 22 30 18 FTO1 LU1B 0100 FO3FS04579
300 34 22 30 20 FTO1 LU1B 0200 FO3FS04580
315 3,4 22 30 20 FTO1 LU1B 0300 FO3FS04582
350 3,7 25 30 24 FT02 LU1B 0400 FO3FS04583
400 40 2,8 30 28 2/10/60 LU1B 0500 FO3FS04585
450 4,2 3,0 30 32 FTO03 LU1B 0600 FO3FS04586
500 4,4 3,2 30 36 FT03 LU1B 0700 FO3FS04587
550 4,8 3,5 30 44 2/10/60 LU1B 0800 FO3FS04588
600 52 4,0 30 48 FT03 LU1B 0900 FO3FS04589
650 5,6 42 30 54 FT02 LU1B 1000 FO3FS08324
700 5,6 42 30 60 2/10/60 LU1B 1100 FO3FS05892

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT03: 2/7/42 + 2/10/60

7,000 200
6,000 _ 180
E 160
5,000 =
x & 140
g 4,000 '§ 120
w A
0 3,000 ‘:>). 100
€ 80
2,000 2
X 60 _|
1,000 R 40 _|
250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.

‘ Masif ahsap



LP70M Saha isleri icin testereler
Yatar Makineleri
Yumusak aga¢  Sert agac insaat Kepenk
kerestesi plakasi

Boyuna kesim Enine kesim

TiCo Carbide | Bl Perma-SHIELD [Jll Anti-kickback @0®O® Vikemmel @® Yiksek @ lyi

401

uaceevivoud i coarc ji ecHnoLocy 300 2,8 1,8 30 24 2/10/60 LP70M 001P*  FO3FS03762

Freud kodu Uriin no.

)k

350 3,0 2,2 30 28 2/10/60 LP70M 002P*  FO3FS03763
- Freud kodu Uriin no.

300 2,6 1,8 25 24 - LP70M 004P  FO3FS03766

315 32 2,2 30 24 2/10/50 LP70M 003P  FO3FS03765

315 32 22 25 48 - LP70M 006P  FO3FS03768

400 3,8 2,8 30 28 2/10/60 LP70M 008P  FO3FS03770

HW K10S - ATB 10° dig 500 4,4 3,2 30 36 2/10/60 LP70M 010P  FO3FS03772

o 1

600 52 4,0 30 48 2/10/60 LP70M 012P  FO3FS03774
Y
750
Makineler:

Yatar makineleri.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap ve insaat i¢in agac.
Uygulamalar:

Boyuna kesim, enine kesim ve saha isleri icin.
Teknik bilgi:

Civili veya metal klipsli insaat i¢in agaclarda bile
boyuna kesim ve enine kesim icin uygun testere
bicaklari.

freud 3



Masif ahsapta boyuna kesim
icin testereler

Coklu dilme
< Kare Testereler makineleri

\‘ . .
5 M

Yumusak aga¢  Sert agac

[ I1

Boyuna kesim Coklu dilme

Anti-vibration [Jll Anti-kickback Q0O Vikemmel @® Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Silver I.C.E.

Freud kodu Uriin no.

MADE By freud ECHNOLOGY 250 3,2 2,2 30 22 FTO1 %/ LUIC 0100 FO3FS04590
250 32 22 70 22 4CH 21x5 - LU1C 0200 FO3FS04592
300 3,2 22 30 26 FTO1 %/ LU1C 0400 FO3FS04595
300 32 22 35 26 - %, LU1C 0500 FO3FS04597
300 32 22 70 26 4CH 21x5 - LU1C 0700 FO3FS04599
315 32 2,2 30 28 FTO1 % LU1C 0800 FO3FS04601
350 3,5 2,5 30 30 FT02 % LU1C 1000 FO3FS04603
350 3,5 2,5 35 30 - %/ LUIC 1100 FO3FS04605
Makineler: 350 3,5 2,5 70 30 4CH 21x5 2 LU1C 1200 FO3FS04607
Kare testereler ve coklu dilme makineleri. 400 40 2,8 30 34 2/10/60 2 LUC 1300 FO3FS04609
450 4,4 3,0 30 38 2/10/60 %/ LUIC 1400 FO3FS04611
Malzemeler:
500 4,4 3,2 30 42 2/10/60 %/ LU1C 1500 FO3FS04612
Yumusak ahsap ve sert ahsap.
550 4,4 3,5 30 48 2/10/60 %/ LUIC 1600 FO3FS04613
Uygulamalar:
Boyuna kesim ve coklu dilme. FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Teknik bilgi:

Geri tepme 6nleyici teknolojiye testereler,
yumusak ahsap ve budaklari da bulunan sert
ahsapta boyuna kesim icin uygundur.

7,000 160
6,000 140
€
5,000 £ 120
£ =
€ 4,000 3 100
= 8
E=]
03,000 | > 80
€
2,000 g eo
1,000 | | | 40 _|
250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.

‘ Masif ahsap
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TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration

TECHNOLOGY

Makineler:
Kare testereler ve coklu dilme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Boyuna kesim ve coklu dilme.

Teknik bilgi:
Yumusak ahsap ve budaklar da bulunan sert
ahsapta boyuna kesim icin uygun testereler.

LU1D Masif ahsapta boyuna kesim

icin testereler

Kare Testereler Coklu dilme

makineleri

Yumusak aga¢  Sert agag

| 1T

Boyuna kesim Coklu dilme

Q0O Mikemmel @@ Yiksek @ iyi

Freud kodu Uriin no.

250 32 22 30 24 FTO1 - LU1D 0100 FO3FS04615
250 32 22 70 24 4CH 21x5 2 LU1D 0200 FO3FS04617
300 3,2 2,2 30 28 FTO1 %~ LU1D 0500 FO3FS04620
300 32 2,2 60 28 4CH 21x5 - LU1D 0600 FO3FS04622
300 32 22 70 28 4CH 21x5 2/ LU1D 0800 FO3FS04624
350 3,56 2,5 30 32 FT02 % LUID 1100 FO3FS04628
350 3,56 25 70 32 4CH 21x5 2 LU1D 1000 FO3FS04626

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

7,000 100

90

6,000 £ 80
£

X 5,000 B 70

S % 60
& ¢

o 4,000 3 50 |

()

3,000 £ 40

< 30

2,000 20

250 300 350 250 300 350
Cap (mm) Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bicak capina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.

‘ Masif ahsap
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LU1E Masif ahsapta boyuna kesim icin
kalin centikli testereler

. . El tipi Yatar
Kare Testereler Yatar Makineleri Makineler
Yumusak aga¢  Sert agag
Boyuna kesim
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration [Jll Anti-kickback 000 Vikemmel @® Yiksek @ yi

Freud kodu Uriin no.

_'

LECLNOEOGY ECHNCEOGY 250 2,5 1,6 30 24 FTO1 %/ LUTE 0100 FO3FS04630
300 2,6 1,8 30 24 - %, LU1E 0500 FO3FS04638
300 2,7 1,8 25 28 - %/ LUTE 0200 FO3FS04632
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 2/ LUTE 0300 FO3FS04634
350 3,0 2,2 30 32 FTO1 % LU1E 0400 FO3FS04636

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri, el tipi yatar
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Boyuna kesim.

Teknik bilgi:

ince dis tasarimi, yumusak ahsap ve budaklari
da bulunan sert ahsapta boyuna kesim yaparken
is parcasinin beslenmesini de kolaylastirir.

Geri tepme 6nleyici teknoloji.

7,000 60
6,000 =
! €
£ 50
é 5,000 g
S ¢ 40 |
i 4,000 =
o >
[0
3,000 £ 30
N
t 20
300 350 250 300 350
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.
. Masif ahsap
s freud



LU1F Masif ahsapta boyuna kesim icin
kalin ¢entikli testereler

Kare Testereler Yatar Makineleri El:lltaiiii:ealtt:'r
Yumusak aga¢  Sert agac
Boyuna kesim
000
TiCo Carbide Anti-vibration @@ 0 Mikemmel @@ Yiksek @ lyi
"' D B b d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
Ml 250 2,5 1,6 30 24 FTO1 2 LUIF0100  FO3FS04640
300 2,7 1,8 30 28 FTO1 %/ LUTF 0200 FO3FS04642
350 3,0 22 30 32 FTO1 %/  LUTF 0300 FO3FS04644

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Makineler:

Kare testereler ve yatar makineleri, el tipi yatar
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Boyuna kesim.

Teknik bilgi:

ince dis tasarimi, yumusak ahsap ve budaklari
bulunmayan sert ahsapta boyuna kesim yaparken
is pargasinin beslenmesini de kolaylastirir.

7,000

6,000

o
o
o
o

DEV/DAK
N
o
o
S]

3,000

Kesme yuksekligi (mm)

2,000

250 300 350 200 250
Cap (mm) Cap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak capina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.

‘ Masif ahsap
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Masif ahsabi1 kesmek icin
LU1G yuvarlatilmis disli testereler

Kare Testereler

Yumusak aga¢

[

Boyuna kesim

000
TiCo Carbide Anti-vibration @O Mikemmel @@ Yiksek @ lyi
D B b d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
IECHNOLOGY 250 3,0 2,0 30 40 FTO1 %/ LU1G 0100 FO3FS04646
300 3,0 2,0 30 48 FTO1 %/ LU1G 0200 FO3FS04647
350 3,2 2,2 30 60 FTO1 %/ LU1G 0300 FO3FS04648

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Konvansiyonel bir testere ile yan tarafta yuvarlatiimis bir dis bulunan testere
Makineler: arasinda karsilastirma.
Kare Testereler.

Malzemeler: ;
Yumusak agagc. e

Uygulamalar: : e A P 21
Boyuna kesim. e
Teknik bilgi: e
Boyuna kesim i¢in uygun olan ve ylzeyde

iz birakmayan testereler. . =

Yumusak ahsapta mikemmel pulriizsiiz ———e. | e

bir ytizey elde etmek igin idealdir. Konvansiyonel testereler LU1G testereler

7,000 60
6,000 =
! € 50
£
X 5,000 o)
< > e
g % 40 |
x
@ 4,000 =
()
3,000 g %0
X
2,000 | 20
250 300 350 250 300 350
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina goére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.
. Masif ahsap
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TiCo Carbide Anti-vibration

_,'

MADE BY freud TECHNOLOGY

»ﬁ*
b«E»
Makineler:

Kare testereler ve yatar makineleri, coklu dilme
makineleri ve el tipi yatar makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Boyuna kesim, enine kesim ve ¢oklu dilme.

Teknik bilgi:

ince dis tasarimi, yumusak ahsap ve sert
ahsapta boyuna kesim yaparken is pargasinin
beslenmesini kolaylastirir ve ayni zamanda
malzeme israfini minimum seviyeye indirir.

LU1H Masif ahsapta boyuna kesim ve
enine kesim icin kalin ¢centikli testereler

S

. . Coklu dilme El tipi Yatar
Kare Testereler Yatar Makineleri makineleri Makineler
Yumusak aga¢  Sert agag
- I
Boyuna kesim Enine kesim Coklu dilme

QOO VMikemmel @® Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.
180 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LUTH 0100 FO3FS04649
185 1,5 1,0 25,4 40 - LU1H 0200 FO3FS04650
200 1,5 1,0 30 40 2/7/42 LU1H 0300 FO3FS07131
200 1,5 1,0 30 60 2/7/42 LU1H 0400 FO3FS04651
205 1,5 1,0 25,4 40 - LU1H 0500 FO3FS04652
205 1,5 1,0 254 60 - LU1H 0600 FO3FS04653
250 25 1,6 30 48 FTO1 %/ LUTH 0700 FO3FS04655
250 2,5 1,6 30 60 FTO1 % LU1TH 0800 FO3FS04657
250 2,8 2,0 30 30 2/10/60 % LU1H 1500 FO3FS04670
250 2,8 2,0 30 40 2/10/60 %/ LUTH 1600 FO3FS07127
300 2,8 2,0 30 36 FTO1 % LUTH 1400 FO3FS04668
300 2,8 2,0 30 54 FTO1 %/ LUTH 0900 FO3FS04659
300 2,8 2,0 35 54 - t& LU1H 1000 FO3FS04661
300 2,8 2,0 30 72 FTO1 %/ LUIH 1100 FO3FS04663
350 3,0 2,2 30 60 FTO1 %, LUTH1200 FO3FS04665
350 3,0 22 30 84 FTO1 %/ LUTH 1300 FO3FS04667

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

9,000 50
8,000 45
7,000 E 40
¥ 6,000 5 35
Q &
S 5,000 2 30
w E=
o >
4,000 2 25
3,000 & 20
2,000 | 15
180 200 250 350 180 200 250 300 350
Gap (mm) Cap (mm)

Bicak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.

‘ Masif ahsap
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LUAI Masif ahsap cerceveleri kesmek

icin testereler

Kare Testereler Cift Basgh Kesme

N Makineleri
-
-
-
e
Yumusak aga¢  Sert agag MDF

~ o
P

Enine kesim Cerceve Kesimi
000 000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration 000 Vikemmel @® Yiksek @ yi
_' m Freud kodu Uriin no.
IECHNOLOGY 200 2,95 2,5 30 64 2/7/42 LU11 0100 FO3FS04673
250 2,95 2,5 20 80 2/6/32 %/ LU110200 FO3FS04675
250295 25 30 80 FT02 -, LU110300 FO3FS04677
250 2,95 2,5 30 96 FT02 %, LU110400 FO3FS04679
275295 25 20 84 2/6/32 %/ LU11 0500 FO3FS04681
300295 25 30 96 FT02 %, LU110600 FO3FS04682
300 2,95 2,5 30 112 FT02 2/ LU110700 FO3FS04684
330 3,45 3,0 30 96 FT02 %, LU110800 FO3FS04686
350 3,45 3,0 30 108 FT02 - LU110800 FO3FS04688
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
Makineler:
Kare testereler ve cift kafall kesme makineleri.
Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve MDF.
Uygulamalar:
Enine kesme ve agag gergeve kesimi.
Teknik bilgi:
Ahsap cercevelerin veya profilli pargalarin enine
kesilmesi icin uygun testere bicaklari.
Parcalar boyandiginda, kirecle veya diger hassas
ve asindirici kaplamalarla kaplandiginda da
kiymiksiz ylizey ve mikemmel uyum garanti edilir.
9,000
8,000
7,000
X 6,000
[a]
S 5,000
a
4,000 _|
3,000
2,000 | | |
200 250 275 300 330 350

Gap (mm)

Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir.

2 freud



LU1L Masif ahsap cerceveleri kesmek

icin eksenel acil testereler

Cift Bash Kesme Kare Testereler

Makineleri
Yumusak aga¢  Sert agag MDF Pleksiglas

~ o
P

Enine kesim Cerceve Kesimi

TiCo Carbide Anti-vibration @00 Mikemmel @@ Yiksek @ iyi

Freud kodu Uriin no.

250 3,0 22 30 100 FTO1 %, LUILO100  FO3FS04690
250 3,0 22 30 120 FTO1 % LUIL0200  FO3FS04691
255 3,0 2,2 254 100 - %, LUIL0300  FO3FS04692
255 3,0 22 254 120 - % LUIL0400  FO3FS04693
300 3,0 22 30 100 FTO1 %, LUIL0500  FO3FS04694
300 3,0 22 30 120 FTO1 %, LUILOBO0  FO3FS04695
305 3,0 2,2 254 100 - %, LUILO700  FO3FS04696
305 3,0 2,2 254 120 - % LUIL0BOD  FO3FS04697
W/, 305 30 2,2 30 100 - %, LAL1100  FO3FS06410
15 o 350 3,0 2,2 30 120 FT01 %, LUIL0900  FO3FS04698
355 3,0 2,2 254 120 - %, LUIL1000  FO3FS04699
Makineler: FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Cift kafall kesme makineleri ve kare testereler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, MDF ve pleksiglas.

Uygulamalar:
Enine kesme, agac ve agag tlrevlerinden
yapllmis ¢cerceve kesimi.

Teknik bilgi:

Cerceveler ve 6n ug kesimi gérinir durumda
kalan profil u¢ kaplamalari igin ideal olan testere
bicaklari.

Eksenel acl, parcalar boyandiginda ya da kirecle
veya diger hassas ve asindirici kaplamalarla
kaplandiginda da kiymiksiz yiizey ve parcalar
arasinda mikemmel uyum saglar.

8,000

7,000

6,000

DEV/DAK
&

£

o o
o o
o O

3,000

2,000

250 300 350
Cap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
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Makineleri optimize etmek
LUTM icin testereler

Optimize Makineler
!- = "i e
Yumusak aga¢  Sert agac

=

Enine kesim

TiCo Carbide iiver I.C.E. Anti-vibration Q0@ Vikemmel @@ Yiksek @ lyi

_' d @ D B b d Freud kodu Uriin no.

MADE BY freud JECHROLOSY 500 4,8 3,5 30 144 2/15/63 2/ LU1M50030 FO3FS09370

mm mm mm mm

b 10°
S
Makineler:

Optimize Makineler.

Malzemeler:
Yumusak kereste ve sert ahsap.

Uygulamalar:
YUksek ilerlemede enine kesim.

Teknik bilgi:

Yumusak ve sert ahsaptan tekli levhalarin
ylksek ilerleme hizi ve hassas enine kesimi
icin uygun testere bigaklari.

4,000

DEV/DAK

2,000

450 500 550
Cap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
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Masif ahsapta boyuna kesim
LG1C icin testereler

Coklu dilme
makineleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agag

Kare Testereler

[ 11

Boyuna kesim Coklu dilme
o0 o0
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration [l Anti-kickback @00 \Mikemmel @® Yiksek @ lyi
Freud kodu Uriin no.
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 250 3,2 22 30 22 FTO1 %/ LG1C 0100 FO3FS07559
300 3,2 22 30 26 FTO1 %/ LG1C 0400 FO3FS07560
350 35 2,5 30 30 FT02 %  LG1C 1000 FO3FS07561

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Makineler:
Kare testereler ve coklu dilme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Boyuna kesim ve ¢oklu dilme.

Teknik bilgi:

Geri tepme 6nleyici teknolojiye testereler,
yumusak ahsap ve budaklar da bulunan sert
ahsapta boyuna kesim icin uygundur.

7,000 160
6,000 _ 140
£
5,000 E120
Q 4,000 % 100
g 2
© 3,000 _| 'a>)- 80
£
2,000 & 60
1,000 | | I 40 _|
250 300 350 400 450 500 550 250 300 350 400 450 500 550
Cap (mm) Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine

kesim derinligi.

‘ Masif ahsap
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Agac Tabanh Paneller




LU2A Agac tabanl panellerin boyuna kesimi
ve enine kesilmesi icin testereler

S =

Kare Testereler Yatay:::ﬁ:;::tlama El:ntaiiiinY;:_r
2 @D &
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Kontrplak MDF
-
: : b
TiCo Carbide
Boyuna kesim Enine kesim
o0 000
Q0@ Vikemmel @@ Yiksek @ lyi
ATB 10° dis (Sek. 1)
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
150 3,2 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0100 FO3FS04806
160 3,2 2,2 20 24 2/6/32 LU2A 0300 FO3FS04809
180 3,2 2,2 20 24 2/6/32 LU2A 0400 FO3FS04810
180 3,2 2,2 30 30 2/7/42 LU2A 0500 FO3FS04811
Makineler: 190 3,2 2,2 30 30 2/7/42 LU2A 0600 FO3FS04813
Kare testereler, yatay panel ebatlama makineleri 200 3,2 22 30 34 2/7/42 LU2A 0800 FO3FS04817
ve el tipi yatar makineler. 200 3,2 22 35 34 - LU2A0900  FO3FS04819
210 32 22 30 34 2/7/42 LU2A 1100 FO3FS04822
%ﬂi‘i‘::ﬁ;ap ert ahsap, suntalam 216 3,2 2,2 30 34 ; LU2A1200  FO3FS04823
’ S T ’ 220 3,2 22 30 34 2/7/42 LU2A 1300 FO3FS04824
kontrplak ve MDF.
230 32 22 30 34 2/7/42 % LU2A 1500 FO3FS04827
Uygulamalar: 250 3,2 2,2 30 30 FTO1 %, LU2A1600  FO3FS04828
Boyuna kesim ve enine kesim. 250 32 22 30 40 FTO1 %, LU2A1700  FO3FS04830
Teknik bilgi: 250 32 22 35 40 = %, LU2A1800  FO3FS04832
Boyuna kesim ve enine kesim igin uygun 250 3,2 2,2 80 40 - 2, LU2A 1880 FO3FS09971
testereler. 300 3,2 2,2 30 36 FTO1 %, LU2A 1900 FO3FS04834
300 3,2 2,2 30 48 FTO1 % LU2A 2100 FO3FS04840
11,000 300 32 22 35 48 - 2 LU2A2300  FO3FS04843
10,000 315 3,2 2,2 30 48 FTO1 %/ LU2A 2400 FO3FS04844
9,000 350 3,5 2,5 30 54 FT02 %, LU2A 2800 FO3FS04849
8,000 350 35 2,5 35 54 - %, LU2A 3000 FO3FS04851
£ oo 400 40 2,8 30 60 2/10/60 % LUZA3300  FO3FS04856
E 5'000 400 4,0 2,8 35 60 - %/ LU2A 3400 FO3FS04858
e 4:000 450 4,4 3,0 30 54 2/10/60 % LU2A 3500 FO3FS04860
3,000 || 450 4,4 3,0 30 66 2/10/60 t?/ LU2A 3600 FO3FS04862
2,000 500 4,4 32 30 72 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2A 3800 FO3FS04865
1,000 P e 4L0 250 500 550 500 550 4,8 3,5 30 84 2/10/60 + 2/10/80 % LU2A 3900 FO3FS04867
° ° Cap (m?n) 50 500 55 600 54 4 30 96 2/10/80 %, LU2A 4000 FO3FS04868
R ) ) 735 6,0 44 30 72 2/8,5/90 % LU2A 4200* FO3FS05908
Bicak capina gore minimum ve maksimum devir.
760 6,2 45 30 72 2/8,5/90 2/ LU2A 4300* FO3FS05903
100 ] *HW K10S
90 .
£ 80 ATB 15° dis (Sek. 2)
i 70 D B b d 2 NL Freud kodu Uriin no.
= 60 mm mm mm mm
% 50 160 3,2 2,2 20 18 2/6/32 LU2A 0200 FO3FS04808
o 40 160 2,2 16 20 24 - %, LU2A 0301 FO3FS09233
;c_"g 30 200 32 2,2 30 24 2/7/42 LU2A 0700 FO3FS04814
* fg | 210 3,2 22 30 24 2/7/42 LU2A1000  FO3FS04821
150 2b0 2'50 3'00 3'50 400 450 500 550 600 230 3,2 22 30 24 2/7/42 % LU2A 1400 FO3FS04826
Gap (mm) 350 3,5 25 30 42 FT02 % LU2A2500  FO3FS04845
Bigak capina gére maksimum boyuna ve enine 350 35 2,5 35 42 - <?/ LU2A 2600 FO3FS04847
kesim derinligi. 400 4,0 2,8 30 48 2/10/60 % LU2A 3100 FO3FS04853
400 4,0 2,8 50 48 6/5,5/80 + 1/6/80 27 LU2A 3150 FO3FS09578
. Masif ahsap Agag bazl malzemeler 500 4,4 32 30 60 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2A 3700 FO3FS04864

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU2B Agac tabanl panellerin boyuna kesimi
ve enine kesilmesi icin testereler

S =

@D - .
Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Kontrplak
-
Boyuna kesim Enine kesim
( X J 000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration ... Miikkemmel .. Yiiksek . iyi
' ‘ % Freud kodu Uriin no.
TECHNOLOGY

150 3,2 2,2 30 36 2/7/42 LU2B 0100 FO3FS04869

180 3,2 2,2 30 42 2/7/42 LU2B 0200 FO3FS04871

200 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2B 0300 FO3FS04873

216 3,2 2,2 30 48 - LU2B 0400 FO3FS04876

250 3,2 2,2 30 48 FTO1 % LU2B 0500 FO3FS04877

250 3,2 22 30 60 FTO1 %, LU2B 0700 FO3FS04880

250 3,2 22 35 60 - %/ LU2B 0800 FO3FS04882

300 3,2 2,2 30 60 FTO1 %, LU2B 0900 FO3FS04884
Makineler: 300 32 22 30 72 FTO1 %, LU2B1100  FO3FS04887
Kare testereler, yatay panel ebatlama makineleri 300 32 22 35 72 = 22 LU2B 1200 FO3FS04889
ve el tipi yatar makineler. 315 3,2 22 30 72 FTO1 %/ LU2B 1300 FO3FS04891
Malzemeler: 350 35 2,5 30 72 FT02 % LU2B 1400 FO3FS04893
Yumusak ahsap, sert ahsap, suntalam, 350 3,5 25 30 84 FT02 % LU2B1600  FO3FS04895
kontrplak ve MDF. 350 35 25 35 84 - 2/ LU2B 2400 FO3FS04905

400 4,0 2,8 30 96 2/10/60 %, LU2B 1900 FO3FS04897
Uygulamalar:
Boyuna kesim ve enine kesim. 450 4,4 3,0 30 96 2/10/60 %/ LU2B 2000 FO3FS04899

500 4,4 3,2 30 108 2/10/60 + 2/10/80 %/ LU2B 2100 FO3FS04901
Teknik bilgi: _ o 550 4,8 35 30 120 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2B2200  FO3FS04903
Boyuna kesim ve enine kesim igin uygun 600 54 4,0 30 132 2/10/80 %, LU2B2300  FO3FS04904

testereler.
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

12,000 90 J
80
10,000 € 70
£
< 8,000 & 60
3
g o 50
X
a 6,000 _] 3 40
]
4,000 % 30
X 20 _|
2,000 | | ] T 10 | |
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Gap (mm) Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
‘ Masif ahsap Agac bazli malzemeler Kontrplak
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Agac tabanl panellerin enine
LU2C kesilmesi icin testereler

Kare Testereler El:lltaiiii:eahtearr
> £ L L _
Yumusak agac¢ Sert agac Suntalam Lamine MDF  Termoplastik
Kompozitler
-
Enine kesim
000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration . . . Miikemmel . . Yitksek . iyi
m Freud kodu Uriin no.
TECHNOLOGY
150 3,2 2,2 30 48 2/7/42 LU2C 0100 FO3FS04908
160 2,2 1,6 20 48 2/6/32 %, LU2C 0001 FO3FS09065
160 3,2 2,2 20 48 2/6/32 LU2C 0200 FO3FS04910
180 3,2 2,2 20 56 2/6/32 LU2C 0300 FO3FS04911
180 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0400 FO3FS04912
190 3,2 2,2 30 56 2/7/42 LU2C 0500 FO3FS04914
200 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0600 FO3FS04915
200 3,2 2,2 40 64 - LU2C 0640 FO3FS09972
Makineler: 210 3,2 22 30 64 2/7/42 LU2C 0700 FO3FS04917
Kare Testereler, el tipi yatar makineler. 216 32 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0800 FO3FS04918
Malzemeler: 220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 LU2C 0900 FO3FS04919
Yumugak ahsap, sert ahgap, suntalam, lamine 230 32 22 30 64 2/7/42 % LU2C1000 _ FO3FS04921
MDF ve termoplastik kompozitler. 250 3,2 22 30 80 FTO1 %, LU2C 1200 FO3FS04922
250 3,2 2,2 30 100 FTO1 %, LU2C 1300 FO3FS04924
Uygulamalar:
Enine kesim. 300 3,2 22 30 96 FTO1 %, LU2C 1500 FO3FS04927
300 3,2 22 35 96 - % LU2C 1600 FO3FS04930
Teknik bilgi: 300 32 22 30 120 FTO1 €, LU2C1700  FO3FS04932
Enine kesim igin uygun testereler. 330 32 2,2 20 96 2/6/32 %, LU2C1800  FO3FS04934
350 3,5 2,5 30 108 FT02 % LU2C 2000 FO3FS04936
400 3,8 2,8 30 120 2/10/60 %, LU2C 2100 FO3FS04938
450 4,4 3,0 30 132 FT02 %, LU2C 2200 FO3FS04939
500 4,4 3,2 30 144 2/10/60 + 2/10/80 %, LU2C 2300 FO3FS04940
500 4,4 3,2 35 144 - %/ LU2C 2335 FO3FS09975
550 4,8 3,5 30 156 2/10/60 + 2/10/80 %/ LU2C 2400 FO3FS04942
600 54 4,0 30 168 2/10/80 % LU2C 2500 FO3FS04943

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

12,000 60
10,000 __ 50
£
X 8,000 £ 40
5 A g 1|
Q
@ 6,000 2 30
>
]
4,000 £ 20
Q
4
2,000 ———— 10 ——
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm) Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
. Masif ahsap Agac bazli malzemeler Kontrplak
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LU2D Agac tabanl panellerin enine
kesilmesi icin ince disli testereler

o

. . Coklu dilme El tipi Yatar
Kare Testereler Yatar Makineleri makineleri Makineler

R . ‘ ‘ ‘ ‘

Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam MDF Lamine MDF  Termoplastik

Kompozitler

-
Enine kesim
000
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration ... Mitkemmel .. Yiiksek . iyi
' ‘ m Freud kodu Uriin no.
TECHNOLOGY
150 2,0 1,4 30 48 2/7/42 LU2D 0100 FO3FS04944
180 2,0 1,4 30 56 2/7/42 LU2D 0200 FO3FS04948
180 2,0 1,4 40 56 - LU2D 0300 FO3FS04950
200 22 16 30 64 2/7/42 LU2D 0400 FO3FS04952
250 2,5 1,8 20 80 2/6/32 % LU2D 0500 FO3FS04954
250 25 1,8 30 80 FTO1 2, LU2D 0700 FO3FS04957
300 2,7 1,8 30 96 FTO1 - LU2D 0900 FO3FS04959
350 3,0 22 30 108 FTO1 - LU2D 1100 FO3FS04963
Makineler: FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Kare testereler ve yatar makineleri, coklu dilme
makineleri ve el tipi yatar makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, suntalam, lamine
MDF ve termoplastik kompozitler.

Uygulamalar:
Enine kesim.

Teknik bilgi:

ince dis tasarimi, yumusak ahsap ve sert
ahsapta enine kesim yaparken is pargasinin
beslenmesini kolaylastirir ve ayni zamanda
malzeme israfini minimum seviyeye indirir.

12,000 60
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§ 8,000 S 40
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o 6,000 _| -§ 30
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£
4,000 a 20
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¥4
2,000 1 1 1 10 1 + t
150 200 250 300 350 400 150 200 250 300 350
Cap (mm) Gap (mm)
Bicak ¢apina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
‘ Masif ahsap Agac bazli malzemeler Kontrplak
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Egzotik yapiskan agac ve
LU2E panelleri kesmek icin testereler

S o W

Kare Testereler Yatar Makineleri Yatay panel ebatlama

makineleri
Yumusak aga¢  Sert agag Lamine Lamine MDF
Suntalam
\

Enine kesim

TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration

@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.
TECHNOLOGY
300 3,2 22 30 60 FTO1 %/ LUZ2E 0200 FO3FS04965
300 32 22 30 72 FTO1 2/ LU2E 0400 FO3FS04967
350 35 2,5 30 72 FT02 %~ LUZ2E 0500 FO3FS04970

o

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

o

Makineler:
Kare testereler, yatar makineleri ve yatay panel
ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, lamine suntalam
ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Enine kesim ve panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Yumusak ahsap ve sert ahsapta enine kesimde
iyi yluzey isleme.

Suntalam (50 mm kalinliga kadar) ve tek tarafli
lamine MDF (30 mm kalinliga kadar) igin de
uygundur.

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

300
Cap (mm)

Bicak ¢apina gore maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
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LU2F Agac bazli panelleri, kompozitleri ve
plastik malzemeleri kesmek icin testereler

R

. . El tipi Yatar ..
Kare Testereler Yatar Makineleri Makineler Gonye Testereler
Yumusak aga¢  Sert agag Lamine Lamine MDF  Termoplastik
Suntalam Kompozitler
-
Enine kesim
TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration . . . Mikemmel . . Yiilksek . iyi

Freud kodu Uriin no.

_'

TECHNOLOGY

216 2,8 2,0 30 24 - LU2F 0100 FO3FS06304
216 2,8 2,0 30 48 = LU2F 0200 FO3FS04971
216 2,8 2,0 30 60 - LU2F 0300 FO3FS04972

250 2,8 2,0 30 48 =
250 2,8 2,0 30 60 -

LU2F 0400 FO3FS04973
LU2F 0500 FO3FS04974

N

ﬂ%*
‘LE»
Makineler:

Kare testereler, yatar makineleri, el tipi yatar
makineler ve génye testereler.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap, lamine suntalam
paneller, lamine MDF ve termoplastik
kompozitler.

Uygulamalar:
Enine kesim ve panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Cizici testere kullaniimadan ¢ift lamine tekli
panelleri yiksek ylizey kalitesi ve uzun kesme
omrd ile dlcllendirmek igin.

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

300

Gap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
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TiCo Carbide Silver I.C.E.

_'

MADE BY freud COATING

Anti-vibration

%]

TECHNOLOGY

HW HO1K - ATB 10° dis
*I%*

o

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak,
suntalam ve MDF.

Uygulamalar:
Boyuna kesim ve enine kesim.

Teknik bilgi:
Boyuna kesim ve enine kesim icin uygun
testereler.

DEV/DAK

LG2A Agac tabanl panellerin boyuna kesimi
ve enine kesilmesi icin testereler

S

Kare Testereler Yatar Makineleri

Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak Suntalam

I

Boyuna kesim

Enine kesim

00O® Vikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.
250 3,2 2,2 30 40 FTO1 %/ LG2A 1700 FO3FS07562
300 3,2 22 30 36 FTO1 %, LG2A 1900 FO3FS07563
300 3,2 2,2 30 48 FTO1 %/ LG2A 2100 FO3FS07564
350 35 2,5 30 54 FT02 % LG2A 2800 FO3FS07565

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

11,000 100
10,000 %
9,000 = &
8,000 £
7,000 R
6,000 3

5,000 £ %0
4,000 > 40
3,000 || 5 30 _|
2,000 [ < 20
1,000 } — 10 — | | |

—
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm)

Bigak capina gére minimum ve maksimum devir.

150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm)

Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.

‘ Masif ahsap
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TiCo Carbide Silver I.C.E. Anti-vibration

4%

TECHNOLOGY

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak,
suntalam ve MDF.

Uygulamalar:

Boyuna kesim ve enine kesim.

Teknik bilgi:

Boyuna kesim ve enine kesim icin uygun
testereler.

s« freud

DEV/DAK

LG2B Agac tabanl panellerin boyuna kesimi
ve enine kesilmesi icin testereler

R

Kare Testereler Yatar Makineleri
Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak Suntalam
-

Boyuna kesim Enine kesim

[ X ) o0
Q0@ Vikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.

250 3,2 2,2 30 60 FTO1 2/ LG2B 0700 FO3FS07566
300 32 2,2 30 60 FTO1 ¢, LG2B 0900 FO3FS07567
300 32 22 30 72 FTO1 2/ LG2B 1100 FO3FS07439
350 3,56 25 30 72 FT02 % LG2B 1400 FO3FS07568
350 3,5 2,5 30 84 FT02 2/ LG2B 1600 FO3FS07569

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

12,000 90
80
10,000 P
[S 70
E
8,000 ey 60
% 50
6,000 -§ 40
[}
4,000 g 30
X 20 _|
2,000 Lo T 10 |
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm) Gap (mm)
Bigak capina gére minimum ve maksimum devir. Bigak ¢apina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
‘ Masif ahsap Agac bazli malzeme Kontrplak
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TiCo Carbide

_'

Silver I.C.E. Anti-vibration

%]

TECHNOLOGY

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, suntalam, MDF,
lamine MDF ve termoplastik kompozitler.

Uygulamalar:
Enine kesim.

Teknik bilgi:

ince dis tasarnmi, yumusak ahsap ve sert
ahsapta enine kesim yaparken is parcasinin
beslenmesini kolaylastirir ve ayni zamanda
malzeme israfini minimum seviyeye indirir.

DEV/DAK

Agac tabanh panellerin enine
kesilmesi icin testereler

LG2C

S

Kare Testereler

s ODC9D

Lamine MDF

Yatar Makineleri

Suntalam Termoplastik

Kompozitler

Yumusak aga¢  Sert agac

Enine kesim

@ ®® \Mikemmel

@O Yiksek @ lyi

D B b Freud kodu Uriin no.
mm mm
250 32 22 30 80 FTO1 2/ LG2C 1200 FO3FS07570
300 32 22 30 96 FTO1 2 LG2C 1500 FO3FS07571
350 3,5 2,5 30 108 FT02 27 LG2C 2000 FO3FS07572
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
12,000 60
1
0,000 £ 50
£
8,000 © 40 | | | | | |
E
6,000 5 30
£
4,000
é 20
2,000 b T 10
150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
Cap (mm) Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir. Bigak gapina gére maksimum boyuna ve enine
kesim derinligi.
‘ Masif ahsap Agdac bazli malzemeler Kontrplak

55

freud



Lamine paneller




Panel ebatlama makineleri icin
testere referans tablosu

Makine tipi Alet tipi * Dis tipi L f Freud kodu Uriin no.

mm

BIESSE-SELCO

Ana bigak 300 4,4 30 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB30002X FO3FS09159
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
EB 700) HYV Gizici 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
DIA Gizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf.cizici 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Ana bigak 320 4,4 32 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32003X FO3FS09161
Ana bigak 320 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
EB 70 (KiT 80), HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8> 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
I {:Eﬂgg gg;: HW Cizici 300 4355 30 65 48 ATB 12 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
SK350, SK450 DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf. gizici 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Ana bigak 320 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
WN2, WN230, SK230 -
DIA Gizici 200 4,351 32 65 36  FLAT 6> 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Cizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Ana bigak 350 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB35013X FO3FS09659
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
W 250 DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Ana bigak 355 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB35508X FO3FS08740
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8> 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
EB 95, SEKTOR 470, HW Gizici 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
K470, SK370 DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf. gizici 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Ana bigak 360 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
HW Gizici 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
EB100 DIA Gizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf. gizici 300 455 32 65 72 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Ana bigak 380 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB38014X FO3FS09166
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
N o PFS) HW Gizici 300 4355 30 65 48 ATB  12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6> 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Ana bigak 400 44 32 80 72 TCG  15° 15°  2/15/105+2/9/130 + 4/19/120  LSBA40009X FO3FS07810
HW Cizici 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
EB108, HW Gizici 300 4355 30 65 48 ATB 12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RX3 FO3FS07616
ES};S’ DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Cizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626
Postf. gizici 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
Ana bigak 400 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172
HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB g 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
WN-WNA 690 (PFS) HW Gizici 300 4355 30 65 48 ATB 12 15° 2/8/100 + 2/8/110 LI25MA3R3 FO3FS07616
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Gizici 200 4351 32 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir cizici.
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Ana bigak 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120  LSB43009X FO3FS07909

HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8 15 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

EB/EBT 120, HW Gizici 300 4355 32 65 72 ATB  12° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43RI3 FO3FS02689
WN 125 DIA Gizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH4 FO3FS09625
DIA Cizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M43PIH6 FO3FS09626

Postf. gizici 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Ana bigak 430 44 32 6 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSBA3012X FO3FS09178

HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

WN-WNA 050 (PFS) HW Gizici 300 4355 30 65 48  ATB 120 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25MA3RX3 FO3FS07616
DIA Gizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M43PIHA  FO3FS09625

DIA Cizici 200 4351 32 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZSM43PIHG  FO3FS09626

Ana bigak 430 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSBA3013X FO3FS09180

HW Gizici 200 4,759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

" ;:g’(PFS) HW Gizici 300 4759 35 65 48 ATB & 15 2/9/110 LI25M47RX3 FO3FS07744
DIA Gizici 200 4755 35 65 36 FLAT  6° 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHA  FO3FS09631

DIA Gizici 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHG  FO3FS09632

Ana bigak 450 48 35 80 72 TCG  15° 15°  4/19/120+2/14/125+2/9/130  LSBA5018X FO3FS07812

HW Gizici 200 4,759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

N o182, DIA Gizici 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHA  FO3FS09631
DIA Gizici 200 4755 35 65 36 FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZSMA47PIHG  FO3FS09632

Postf. gizici 300 495 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739

Ana bigak 450 48 35 80 72 TCG  15° 15°  2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/125  LSBA5018X FO3FS07812

HW Gizici 200 4759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

i ggg/ 132, DIA Gizici 200 4755 35 65 36 FLAT  6° 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHA  FO3FS09631
DIA Cizici 200 4,755 35 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIH6 FO3FS09632

Postf. gizici 300 4,95 30 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739

Ana bigak 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSBA47005X FO3FS09185

HW Gizici 200 4759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

WN-WNA 730 (PFS) HW Gizici 300 4759 35 65 48 ATB 6 15° 2/9/110 LI25MA7RX3 FO3FS07744
DIA Gizici 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHA  FO3FS09631

DIA Cizici 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZSMAZPIHG  FO3FS09632

Ana bigak 470 48 35 70 72 TCG  15° 15° 4/11/130 LSBA47005X FO3FS09185

WNAWNA 750 (PFS) Ana bigak 50 48 35 70 72 TCG  15° 15° 41130 LSB52006X FO3FS09193
HW Gizici 200 5769 35 65 36 ATB 8 15 2/9/110 LI25MS57PI3BS FO3FS08165

Ana bigak 480 48 35 80 72 TCG  15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 LSBAB001X FO3FS09188

HW Gizici 200 4759 35 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

i gsg/ 145, DIA Gizici 200 4755 35 65 36 FLAT  6° 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIHA  FO3FS09631
DIA Cizici 200 4,755 35 65 36 FLAT 6°  14° 2/9/100 + 2/9/110 DLI25M47PIH6 FO3FS09632

Postf. gizici 300 4,55 32 65 T2 ATB 15°  15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737

Ana bigak 510 4,8 35 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 4/19/120 LSB51001X FO3FS09984

HW Gizici 200 4759 35 65 3 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

WNA600/162 DIA Gizici 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHA  FO3FS09631
DIA Gizici 200 4755 35 65 36  FLAT 6 14° 2/9/100 + 2/9/110 DLIZ5M47PIHG  FO3FS09632

Postf. gizici 300 495 30 65 72 ATB  15° 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI27M DB3 FO3FS02739

Ana bigak 600 58 40 70 60 TCG  15° 15° 4/11/130 LSB60004X FO3FS10258

WN-WNA 850 Ana bigak 600 58 40 75 60 TCG 15°  15° 4/6,5/130 + 4/11/130 LSB60006X FO3FS10259
HW Gizici 200 5769 35 65 36 ATB 8 15 2/9/110 LI25M57PI3BS FO3FS08165

[AES

ALPHA PS.03 Ana bigak 320 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB32009X FO3FS10296
HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2M10/60 + 2/9/62 + 2/11/66  LI25M43PA3 FO3FS02670

Ana bigak 430 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSB43007X FO3FS09177

ALPHAPS-05 HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Gok Kristalli EiImas Gizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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mm mm

Ana bigak 460 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922
ALPHA PS-06

HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
ANTHON

Ana bigak 400 4,4 32 60 72 TCG 15°  15° 2/14/100 + 2/11/85 LSB40017X FO3FS09272
LN (90) HW Gizici 180 43-55 32 20 28 ATB 8> 15° - LI25M43NA3 FO3FS02661

HW Gizici 180 4355 32 20 36  ATB 8 15° - LI25M43XA3 FO3FS06372

Ana bigak 400 4,4 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 + 2/11/85 LSB40017X FO3FS09272
PORTA 100

HW Gizici 180 4355 32 20 36  ATB 8 15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
LNA (100), Ana bigak 450 4,4 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 LSB45008X FO3FS09182
LN (120) HW Gizici 180 4355 32 20 36 ATB 8> 15° - LI25M43XA3 FO3FS06372

Ana bigak 500 4,8 35 60 60 TCG 15°  15° 2/11/115 LSB50009X FO3FS09189
PORTA 150

HW Gizici 180 4355 32 20 36  ATB g 15° - LI25M43XA3 FO3FS06372
AYZA MIZRAK

Ana bigak 320 44 32 65 60 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB32003X FO3FS09161

Ana bigak 320 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
LANZA P3 HW Gizici 200 4355 32 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

Ana bigak 360 4,4 32 65 60 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB36001X FO3FS10227

Ana bigak 360 44 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673

HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

Ana bigak 380 44 32 65 72 TCG 15° 15° 2/9/110 LSB38014X FO3FS09166
LANZA P4

HW Gizici 200 4355 32 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

Ana bigak 400 4,4 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172
LANZA P5

HW Gizici 200 4355 32 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681

Ana bigak 400 4,4 32 65 72 TCG 15°  15° 2/9/110 LSB40016X FO3FS09172
LANZA P5 CARRERA

HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
FELDER MAYER

Ana bigak 320 44 32 30 60 TCG  15° 15° - LSB32005X FO3FS09160
KAPPA AUTOMATIC 80 Ana bigak 320 4,4 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB32009X FO3FS10296

HW Gizici 150 4356 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
KAPPA AUTOMATIC 50 Ana bigak 320 44 32 30 60 TCG  15° 15° - LSB32005X FO3FS09160
EDITION HW Gizici 150 4356 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
KAPPA AUTOMATIC Ana bigak 320 44 32 30 60 TCG  15° 15° - LSB32005X FO3FS09160
CLASSIC HW Cizici 150 4356 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

s Ana bigak 320 44 32 30 60 TCG  15° 15° - LSB32005X FO3FS09160

PS80

HW Gizici 150 4356 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

Ana bigak 355 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35504X FO3FS07674
KAPPA AUTOMATIC 100

HW Cizici 150 4356 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

Ana bigak 355 4,4 32 3 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB35504X FO3FS07674
PS80 PREMIUM

HW Gizici 150 4356 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

Ana bigak 400 44 32 30 48 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB40001X FO3FS09168

Ana bigak 400 44 32 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSBA40004X FO3FS09169
KAPPA AUTOMATIC 120

Ana bigak 400 4,4 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725

HW Gizici 150 4356 32 30 36 ATB 8>  15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

Ana bigak 400 44 32 30 48 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40001X FO3FS09168
PS100 Ana bigak 400 44 32 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB40004X FO3FS09169

1
Ana bigak 400 4.4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
HW Gizici 150 4356 32 30 36  ATB 8 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649
s Ana bigak 450 4,4 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/14/95 LSB45007X FO3FS09181

PS2z

HW Gizici 150 4356 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

Ana bigak 450 4,4 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/14/95 LSB45007X FO3FS09181
KAPPA AUTOMATIC 140

HW Cizici 150 43-56 32 30 36 ATB 8> 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Gok Kristalli EImas Gizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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FIMAL
CONGEPT 350 Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
Ana bicak 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
KR32 Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
KR43 Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
lgBEN
MK, GAMMA, N, ST, SE, Ana bigak 355 4,4 32 75 T2 TCG 15°  15° 4/15/105 + 2/7/110 LSB35505X FO3FS07633
TREND HW Cizici 125 4355 32 45 24 ATB  0° 15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
SMART SP105, Ana bicak 380 44 32 5 72 TCG  15° 15° 4/13/80 LSB38008X FO3FS09165
ICON 105 HW Gizici 250 43-55 32 50 48  ATB 8 15° 3/18/80 LI25M430F3 FO3FS02669
Ana bigak 400 44 32 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110+2/14/100  LSBA0008X FO3FS07726
G 2000 STARMATIC Ana bigak 400 44 32 75 84 TCG  15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 LSBA40019X FO3FS08990
HW Gizici 125 4557 30 45 24 ATB  0° 15° - LI25M45FE3 FO3FS02699
) ) Ana bigak 400 44 32 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110 +2/14/100  LSBA0008X FO3FS07726
PRISMATIC 101 HW Gizici 160 4355 32 45 36 ATB 8 15° 3/11/70 LI25M43LE3 FO3FS02655
Ana bicak 400 44 32 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110+2/14/100  LSBA000SX FO3FS07726
Ana bigak 430 44 32 75 72 TCG  15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 LSB43008X FO3FS07908
HW Gizici 215 4355 32 50 42 ATB 8 15° 2/7/80 + 3/15/80 LI25M430F3 FO3FS02685
PRISMATIC 201 HW Gizici 300 4355 35 50 48  ATB  12° 15° 3/15/80 LI25M43RM3 FO3FS02693
DIA Gizici 215 4351 32 50 42  FLAT  6° 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH4 FO3FS09633
DIA Gizici 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH6 FO3FS09634
Postf. Gizici 300 455 32 50 72  ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
Ana bicak 470 44 32 75 9  TCG  15° 15° 4/15/105 LSBA7004X FO3FS09184
HW Gizici 215 4355 32 50 42 ATB & 15° 2/7/80 + 3/15/80 LI25M430F3 FO3FS02685
HW Gizici 215 4557 32 50 42  ATB 8 15° 3/15/80 LI25M45PF3 FO3FS02713
PRISMATIC 2, 3 HW Gizici 300 4355 35 50 48  ATB  12° 15° 3/15/80 LI25M43RM3 FO3FS02693
DIA Gizici 215 4351 32 50 42  FLAT  6° 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH4 FO3FS09633
DIA Gizici 215 4351 32 50 42  FLAT 6 14° 2/7/80 + 3/15/80 DLI25M430FH6 FO3FS09634
Postf. Gizici 300 455 32 50 72  ATB  15° 15° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
|CONFAST Ana bigak 530 48 35 75 72 TCG  15° 15° 2/7/110 LSB53004X FO3FS09651
LM D-816 HW Gizici 215 47-59 35 50 42  ATB 8 15° 2/7/80 LI25M470F3 FO3FS09650
HOLZHER

Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW Gizici 180 43-55 32 30 28 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
cuTes, 82 HW Gizici 180 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Postf. gizici 250 460 30 30 48 ATB  15° 15° - LI27M BA3 FO3FS02734
Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
TECTRA 6120 CLASSIC HW Gizici 180 43-55 32 30 86 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Ana bigak 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
CUT 110 HW Gizici 250 4355 32 30 48 CON 8 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
Postf. gizici 250 460 30 30 48  ATB  15° 15° - LI27M BA3 FO3FS02734
ZENTREX 6220 Ana bigak 430 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSBA3007X FO3FS09177

(POWER, LiFT,
DYNAMIC) HW Gizici 180 43-55 32 30 86 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Ana bigak 300 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207
HPP130 DIA Gizici 180  43-51 32 45 80  FLAT  6° 14° - DLI25M43NEH4  FO3FS09621
DIA Gizici 180  43-51 32 45 30  FLAT  6° 14° - DLI25M43NEH6  FO3FS09622
HW Gizici 180 43-55 32 45 36 CON 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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Ana biak 300 44 32 60 72 TCG 15 15° 2/14/100 LSB30012X FO3FS09207

Ana bigak 350 44 32 60 72 TCG 15 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636

HPP230, 250 HW Cizici 200 4355 32 45 36 ATB 8 15° - LI25MA43PE3 FO3FS02676
e snce) HW Cizici 180 4355 32 45 3 ATB 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664
DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° - DLI2SMA3NEH4  FO3FS09621

DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° - DLI25MA3NEH6  FO3FS09622

Ana bigak 310 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB31001X FO3FS09949

SAWTEQ B-200 HW Cizici 200 4355 32 45 36 ATB 8 15° ] LI25M43PE3 FO3FS02676
Ana bigak 350 44 32 75 72 TCG 15 15° - LSB35008X FO3FS07634

HW Cizici 180 4355 32 45 3 ATB 8 15 - LI25MA43NE3 FO3FS02664

HPPSS0 DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° - DLI2SMA3NEH4  FO3FS09621
DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° - DLI2SMA3NEH6  FO3FS09622

Ana bigak 380 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

HW Cizici 180 4355 32 45 36 ATB & 15° ] LI25M43NE3 FO3FS02664

HPP180 DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA3NEHA  FO3FS09621
DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA3NEH6  FO3FS09622

Ana bigak 380 44 32 60 72 TCG 15 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631

Ana bigak 380 48 35 60 72 TCG 15 15° 2/14/100 LSB38004X FO3FS07632

Ana bigak 380 48 35 60 8 TCG 15 15° 2/14/100 LSB38005X FO3FS07807

HW Cizici 180 4355 32 45 36 ATB & 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664

HW Cizici 180 4759 35 45 36 ATB & 15° ] LI25M47NE3 FO3FS02715

HPPa80, 82 DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA3NEHA  FO3FS09621
DIA Gizici 180 4351 32 45 30 FLAT 6 14° ] DLI25MA3NEH6  FO3FS09622

DIA Gizici 180 4755 35 45 30 FLAT 6 14° ; DLI2SMA7NEHA  FO3FS09623

DIA Gizici 180 4755 35 45 30 FLAT & 14° - DLI2SMATNEH6  FO3FS09624

Postt. izici 280 50 35 45 84 ATB  15° 15° - LI27M CA3 FO3FS02736

Ana bigak 420 48 35 60 60 TCG  15° 15° 2/14/125 LSB42001X FO3FS10234

Ana bigak 420 48 35 60 84 TCG 15 15° 2/14/100 + 2/14/125 LSB42002X FO3FS09176

HW Cizici 180 4759 35 45 3 ATB 8 15 - LI25M47NE3 FO3FS02715

HPLA10 DIA Gizici 180 4755 35 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA7NEH4  FO3FS09623
DIA Gizici 180 4755 35 45 30 FLAT & 14° - DLI2SMATNEH6  FO3FS09624

Postt. cizici 30 50 35 45 108 ATB 15 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Ana bigak 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391

HW Cizici 180 4759 35 45 36 ATB & 15° ] LI25M47NE3 FO3FS02715

;'1';'?‘:‘":“ DIA Gizici 180 47-55 35 45 30 FLAT 6 14° ; DLI25MA47NEH4  FO3FS09623
DIA Gizici 180 4755 35 45 30 FLAT 6 14° ] DLI2SMA7NEH6  FO3FS09624

Post. gizici 30 50 35 45 108 ATB 15 15° 3/14/65 Li27M EB3 FO3FS02747

Ana bigak 500 48 35 60 72 TCG 15 15° 2141115 LSB50011X FO3FS09191

HW Cizici 200 4759 35 45 36 ATB 8 15° - LI25M47PE3 FO3FS02719

22 DIA Gizici 200 4755 35 45 36 FLAT 65 14° ; DLIZSMATPEHA  FO3FS09629
DIA Gizici 200 4755 35 45 36 FLAT 65 14° ] DLIZSMATPEH6  FO3FS09630

Post. gizici 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

Ana bigak 50 48 35 60 72 TCG 15 15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB52003X FO3FS09192

HW Cizici 200 4759 35 45 36 ATB 8 15° - LI25M47PE3 FO3FS02719

HPL550 DIA Gizici 200 4755 35 45 36  FLAT 65 14° ; DLISMATPEHA  FO3FS09629
DIA Gizici 200 4755 35 45 36 FLAT 65 14° - DLI2SM47PEHS  FO3FS09630

Postt. izici 340 50 35 45 108 ATB  15° 15° 3/14/65 Li27M EB3 FO3FS02747

Ana bigak 570 48 35 60 60 TCG  15° 15° 2M1/115 + 2/19/120 LSB57001X FO3FS09199

HW Cizici 200 4759 35 45 36 ATB 8 15° - LI25MA7PE3 FO3FS02719

HPL570 DIA Gizici 200 4755 35 45 36 FLAT 6 14° } DLI2SM47PEHA  FO3FS09629
DIA Gizici 200 4755 35 45 36  FLAT 65 14° - DLI2SM47PEHS  FO3FS09630

Postt. cizici 30 50 35 45 108 ATB 15 15° 3/14/65 LI27M EB3 FO3FS02747

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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Panel ebatlama makineleri igin
testere referans tablosu

Makine tipi Alet tipi * Distipi o P Freud kodu Uriin no.

Ana bigak 600 58 40 60 60 TCG 15°  15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB60001X FO3FS09200
HPP42, 33 Ana bigak 600 58 40 60 72 TCG  15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 LSB60002X FO3FS09201
HW Gizici 200 5769 40 45 36  ATB g 15° - LI25M57PE3 FO3FS02728
lwoMwAG |
Ana bigak 300 44 30 75 60 TCG  15° 15° - LSB30003X FO3FS03916
s HW Gizici 125 4355 32 45 24  ATB 0 15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
Ana bigak 300 44 30 75 60 TCG  15° 15° - LSB30003X FO3FS03916
cHs HW Gizici 125 4355 32 45 24  ATB 0 15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
Ana bicak 300 44 30 75 60 TCG  15° 15° - LSB30003X FO3FS03916
CT 04740 HW Gizici 150 4356 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43KE3 FO3FS02651
. Ana bigak 300 44 30 75 60 TCG  15° 15° - LSB30003X FO3FS10218
covs HW Gizici 125 4355 32 45 24  ATB 0 15° - LI25M43FE3 FO3FS02645
Ana bigak 355 44 32 75 72 TCG  15° 15° 3/7/100 LSB35507X FO3FS07710
HW Gizici 180 4355 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43NE3 FO3FS02664
cHos DIA Gizici 180  43-51 32 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M43NEH4 FO3FS09621
DIA Gizici 180  43-51 32 45 30 FLAT 6 14° - DLI25M43NEHG FO3FS09622
Ana bigak 400 44 82 75 72 TCG  15° 15°  4/15/105+2/7/110 +2/14/100  LSBA0008X FO3FS07726
cHosnz HW Gizici 150 4356 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43KE3 FO3FS02651
[NANXING
Ana bigak 380 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB38002X FO3FS07631
NPC330 Ana bigak 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636
HW Gizici 200 43-55 32 45 36  ATB 8 15° - LI25M43PE3 FO3FS02676
Ana bicak 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
MJB1327B Ana bicak 400 44 32 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
HW Gizici 180 4355 32 30 36  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Ana bigak 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
NP280FG Ana bigak 400 44 32 60 8  TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
NP280F Ana bigak 350 44 32 60 72 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB35004X FO3FS07636
HW Gizici 180 43-55 32 30 36  ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
Ana bigak 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391
ng;ggaHG HW Gizici 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715
NP330HG DIA Gizici 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DIA Gizici 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624
Ana bigak 450 48 35 60 72 TCG  15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS09272
NP3BOFG Ana bigak 400 44 32 60 8 TCG  15° 15° 2/14/100 LSB40021X FO3FS09255
NP330FG HW Cizici 180 4759 35 45 36  ATB g 15° - LI25M47NE3 FO3FS02664
NP330F DIA Gizici 180 4755 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25MA47NEH4 FO3FS09623
DIA Gizici 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624
Ana bigak 450 4,8 35 60 72 TCG 15°  15° 2/14/125 + 2/17/100 LSB45017X FO3FS07391
NZH3318 HW Gizici 180 47-59 35 45 36  ATB 8 15° - LI25M47NE3 FO3FS02715
NPD380 DIA Gizici 180 4755 35 45 30  FLAT  6° 14° - DLI25M47NEH4 FO3FS09623
DIA Gizici 180 47-55 35 45 30  FLAT 6 14° - DLI25M47NEHG FO3FS09624
Ana bigak 300 44 30 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB30006X FO3FS09158
HERMES 70 CNC
Ana bigak 320 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
ATLAS 80 Ana bigak 320 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB32001X FO3FS07805
Ana bigak 355 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB35508X FO3FS08740
ATLAS 100/100TL
Ana bigak 360 44 32 65 72 TCG  15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 LSB36002X FO3FS07673
[PANHANS
Ana bicak 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
EURO 10 SF HW Gizici 250 43-55 32 30 48 CON & 15° 2/10/60 LI25M430C3 FO3FS02668
Postf. gizici 250 46 30 30 48 ATB  15° 15° - LI27M BA3 FO3FS02734

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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Panel ebatlama makineleri icin
testere referans tablosu

Makine tipi Alet tipi * Distipi o | Freud kodu Uriin no.

:Esl::l?g gMPACT’ Ana bigak 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
ECOPAN) HW Gizici 125 4355 32 20 24 CON 0> 15° - LI25M43FA3 FO3FS02643
Ana bicak 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
g;";/‘g:"’;o HW Gizici 125 4355 32 20 24 CON  0° 15° - LI25M43FA3 FO3FS02643
HW Gizici 180 4355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Ana bigak 300 44 30 30 60 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802
s45 Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW Gizici 180 4355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
EURO 12, 30 Ana bicak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW Gizici 180 43-55 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
EURO 12 SF HW Gizici 280 4355 32 30 48 CON  12° 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
POLYPAN 47 HW Gizici 180 43-55 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Postf. gizici 300 455 30 30 72 ATB  15° 15° - LI27M DF3 FO3FS02745
Ana bicak 370 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSC37001 FO3FS06312
ng_‘?ss: 2 X HW Gizici 180 4355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/110/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
HW Gizici 280 4355 32 30 48 CON 6 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
Ana bigak 370 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB37001X FO3FS10228
EURO 32 HW Gizici 180 43-55 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Ana bigak 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
898/SH 10 HW Gizici 180 43-55 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
Ana bicak 400 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSBA0007X FO3FS07725
EUROSTAR 2 XXL HW Gizici 180 4355 32 30 28 CON 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43NC3 FO3FS02663
HW Gizici 280 4355 32 30 48 CON 6 15° 2/10/60 LI25M43VC3 FO3FS07419
Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
PA 6000, 5500 HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB & 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
HW Gizici 200 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/9/60 + 2/10/60 LI25M43PC3 FO3FS02674
Ana bigak 300 44 30 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB30005X FO3FS07803
FH3 Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW Gizici 180 4355 32 30 36 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
FHA (06/2015'e Kadan] Ana bigak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
HW Gizici 300 4,355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
Ana bicak 350 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 LSB35003X FO3FS07630
Ana bigak 400 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSBA0007X FO3FS07725
$49 HW Gizici 180 43-55 32 30 86 ATB 8 15° 2/7/42 + 2/10/60 LI25M43XN3 FO3FS06373
HW Gizici 300 4355 32 30 48 ATB 12° 15° 2/11/73 + 2/11/75 + 2/13/94 LI25M43RC3 FO3FS07577
SCHELLING FH4 Ana bigak 360 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB36003X FO3FS09341
(07/2015 ile 07/2017
ARASI) HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB & 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FHa Ana bigak 360 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/13/94 LSB36003X FO3FS09341
(07/2017'den itibaren) HW Gizici 300 4355 32 30 48  ATB 120 15° 211/73 +2/11/75 + 2/13/94  LI25M43RC3 FO3FS07577
FH5 Ana bigak 400 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSBA0007X FO3FS07725
(07/2015'den itibaren) HW Gizici 300 4355 32 30 48 ATB  12° 15° 2/11/73 +2/11/75 + 2/13/94  LI25M43RC3 FO3FS07577
FH5 Ana bigak 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
(07/2015'den itibaren) HW Gizici 300 4355 32 30 48 ATB  12° 15° 2/11/73 +2/11/75+ 2/13/94  LI25M43RC3 FO3FS07577
Ana bigak 400 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSBA0007X FO3FS07725
FHs HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FKa Ana bicak 400 44 32 30 72 TCG  15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 LSBA0007X FO3FS07725
(07/2015'den itibaren) HW Cizici 200 4355 32 20 36  ATB g 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670
FK4 Ana bigak 400 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB40007X FO3FS07725
(07/2017'den itibaren) HW Gizici 300 4355 32 30 48 ATB  12° 15° 2/11/73 +2/11/75 + 2/13/94  LI25M43RC3 FO3FS07577

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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Panel ebatlama makineleri igin
testere referans tablosu

Makine tipi Alet tipi * Distipi ¢ B Freud kodu Uriin no.

FH6, AH6, CH6 Ana bigak 460 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922

(06/2015'e kadar) HW Gizici 200 4355 32 20 36  ATB 8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

FK6, FP6, Ana bigak 460 44 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB46001X FO3FS08922

FM6 HW Cizici 200 4355 32 20 36 ATB g8 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Ana bigak 480 4,8 35 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB48004X FO3FS09187

:;*;féa:%eﬁ*égglayarak) HW Gizici 220 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/0/62 LI25M47UA3 FO3FS09266

HW Gizici 200 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Ana bigak 480 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 + 2/13/94 LSB48007X FO3FS09914

F HW Gizici 200 4,355 32 20 36 ATB g8  15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Ana bigak 520 438 35 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52007X FO3FS09319

Ana bigak 520 4,4 32 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52008X FO3FS09319

FH8, AH8, CH8 HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8> 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

HW Gizici 220 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/9/62 LI25M47UA3 FO3FS09266

HW Gizici 200 4759 35 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Ana bigak 520 4.8 35 30 72 TCG 15°  15° 2/13/94 LSB52007X FO3FS09319

HW Gizici 200 4759 35 20 36 ATB g8 15° 2/11/66 LI25M47PA3 FO3FS02716

Fi8, Fus Ana bigak 520 44 32 30 72 TCG 1528152 2/13/94 LSB52008X FO3FS09319

HW Gizici 200 4355 32 20 36 ATB 8° 15° 2/11/66 + 2/10/60 + 2/9/62 LI25M43PA3 FO3FS02670

Ana bigak 680 6,2 42 40 60 TCG 18° 13°  2/13/140 + 2/17/140 + 2/13/114  LSB68001X FO3FS09203

FI10, FM10 HW Gizici 200 6,173 40 20 36 ATB 8 15° 2/11/66 LI25M61PA3 FO3FS02730

Ana bigak 720 6,4 44 40 60 TCG 18°  13° 2/14/114 + 2/14/140 LSB72001X FO3FS09204

ASH (FSM) HW Gizici 220 6375 44 20 36 ATB g8 15° 2/11/66 LI25M63UA3 FO3FS02732
SCM

Ana bigak 300 44 30 80 60 TCG 15288152 4/9/100 + 2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

PRIMA 50 Ana bigak 300 4,4 30 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30008X FO3FS07804

HW Gizici 160 4355 32 55 36 ATB g 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Ana bicak 320 44 32 80 60 TCG 10°  15° 4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110  LSB32006X FO3FS10101

PRIMA 67 HW Gizici 160 4355 32 55 36 ATB g  15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Postf. gizici 280 4,65 32 8 72 ATB 15° 15° 2/14/110 LI27M47VL3 FO3FS08014

Ana bigak 350 44 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110  LSB35005X FO3FS07635

IMPACT 85 K HW Gizici 160 43-55 32 55 36 ATB 8° 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

IMPACT 105 C/D, Ana bigak 380 44 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB38010X FO3FS07808

PLUS 105 C/D/P HW Gizici 160 4355 32 55 36  ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

Ana bigak 380 4,4 32 80 48 TCG 15°  15° 4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110  LSB38009X FO3FS09164

HW Gizici 160 4355 32 55 36 ATB g 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

HW Gizici 200 4,355 32 8 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

IMPACT 90 DIA Cizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6  14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DIA Cizici 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf. gizici 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 Li27M DC3 FO3FS02741

Ana bigak 400 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSB40012X FO3FS09173

HW Gizici 160 4355 32 55 36 ATB g 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657

HW Gizici 200 4355 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

IMPACT 110 DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DIA Cizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf. cizici 300 4,7 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741

Ana bigak 300 44 30 80 60 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30004X FO3FS09157

Ana bigak 300 4,4 30 8 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 LSB30008X FO3FS07804

GALAXY 90 HW Gizici 200 4,355 32 8 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DIA Cizici 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf. cizici 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir cizici.
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Panel ebatlama makineleri icin
testere referans tablosu

Makine tipi Alet tipi * Distipi o | Freud kodu Uriin no.

Ana bigak 350 44 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 LSB35005X FO3FS07635

GALAXY 85 HYV Gizici 200 4355 32 80 36 ATB g 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DIA Cizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Ana bigak 400 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSB40012X FO3FS09173

HW Gizici 200 4355 32 80 36 ATB 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

GALAXY3 110, 110A DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DIA Gizici 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf. cizici 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 Li27M DC3 FO3FS02741

Ana bigak 400 44 32 80 72 TCG 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125 LSBA40012X FO3FS09173

GALAXY 115 HYV Cizici 200 4355 32 80 36 ATB 8> 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683
DIA Cizici 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627

DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6>  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Ana bigak 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120  LSBA43009X FO3FS07909

HW Gizici 200 43-55 32 80 36 ATB g8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

GALAXY3 130, 130A DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Postf. ¢izici 300 4,70 32 80 72 ATB 15°  15° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741

Ana bigak 450 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSB45009X FO3FS07811

HW Gizici 200 4355 32 80 36 ATB 8 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

GALAXYS 145 DIA Gizici 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DIA Gizici 200 43-51 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Ana bigak 450 4,4 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSBA45009X FO3FS07811

. HW Gizici 200 4355 32 80 36 ATB g 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

GALAXY 140, ELITE DIA Cizici 200 4,3-5,1 32 80 36 FLAT 6°  14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DIA Gizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6>  14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Ana bicak 460 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/14/110 + 4/9/100 LSB46003X FO3FS09950

HW Gizici 200 43-55 32 80 36 ATB g 15° 2/14/110 LI25M43PL3 FO3FS02683

GALAXYS DIA Gizici 200 43-51 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH4 FO3FS09627
DIA Cizici 200 4351 32 80 36 FLAT 6> 14° 2/14/110 DLI25M43PLH6 FO3FS09628

Ana bigak 320 4,4 32 75 T2 TCG 15°  15° 3/7/100 + 3/13/95 LSB32002X FO3FS09162

MP7OR HW Gizici 160 4355 32 55 36 ATB 8 15° 3/6/84 + 3/7/66 LI25M43LG3 FO3FS02657
Ana bigak 300 4,4 30 30 60 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30001X FO3FS07802

T-PE 433 Ana bigak 300 44 30 30 72 TCG 15°  15° 2/10/60 LSB30005X FO3FS07803
HW Cizici 150 43-56 32 30 36 ATB 8° 15° - LI25M43KC3 FO3FS02649

T-PE 434 Ana bigak 400 4.4 32 80 72 TCG 15°  15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 + 2/14/125  LSBA40012X FO3FS07810
(2020'den dnce) HW Gizici 200 4355 32 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Ana bigak 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSB43009X FO3FS07909

T-PEas HW Gizici 200 43-55 32 65 36 ATB g8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
Ana bigak 430 44 32 80 72 TCG 15°  15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120  LSBA43009X FO3FS07909

TPE4%S HW Gizici 200 4355 32 65 36 ATB g8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M43PI3 FO3FS02681
T-PE 436 Ana bicak 450 4.8 35 80 72 TCG 152 152 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/125  LSBA45018X FO3FS07812
(2020'den dnce) HW Gizici 200 47-59 35 65 36  ATB 8 15° 2/9/100 + 2/9/110 LI25M47PI3 FO3FS02720

* Alet tipi: Ana testere, Cizici testere, Cok Kristalli EImas Cizici ve Sonradan sekillendirilebilir gizici.
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LSB X Endiistriyel panel ebatlama testereleri

Yatay panel ebatlama

y; '
Ly e

makineleri
: .
Lamine Lamine MDF HPL Termoplastik Pleksigl;
Suntalam Kompozitler
000 000 00 o0 o0

TiCo Carbide

Makineler:

Yatay panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:

Lamine suntalam, lamine MDF, HPL, termoplastik kompozitler ve pleksiglas.

Uygulamalar:
Endustriyel panel ebatlama.

Teknik bilgi:

LSB X serisi, endUstriyel panel ebatlama igin ideal segimdir.
Testereler suntalam ve MDF cift lamine panelleri kesmek i¢in uygundur.
HPL ve akrilik panel kesiminde de iyi ylizey kalitesi elde edilir.

@ O®® Mikemmel

@@ Yiksck @ lyi

Makineler Freud kodu Uriin no.
250 4,2 3,0 30 60 15°  15° 2/10/60 SCM - Techmatic, Verry % LSB25003X FO3FS10212
250 42 3,0 50 60 15°  15° - Usikraft % LSB25005X FO3FS10214
250 42 3,0 55 60 15°  15° 4/10/70 Baldan, SCM - Techmatic % LSB25002X FO3FS10211
250 4,4 3,0 30 80 15°  15° 2/9/46,4 + 2/10/60 <% LSB25004X FO3FS10213
270 4,2 3,0 55 60 15°  15° - SCM - Techmatic ‘?/ LSB27001X FO3FS10215
280 4,4 3,2 55 60 15 15° 2/10/70 Baldan % LSB28001X FO3FS10216
290 4,2 3,0 55 60 15°  15° - SCM - Techmatic % LSB29001X FO3FS10217
300 44 3,0 30 60 15°  15° 2/10/60 Panhans 7 LSB30001X FO3FS07802
300 44 3,0 65 60 15°  15° 2/9/110 Selco % LSB30002X FO3FS09159
300 44 3,0 75 60 15  15° - Homag % LSB30003X  FO3FS10218
300 44 3,0 80 60 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM % LSB30004X FO3FS09157
300 44 3,0 30 72 15°  15° 2/10/60 Panhans, Verry % LSB30005X FO3FS07803
300 4,4 3,2 60 72 15°  15° 2/14/100 Holzma % LSB30012X FO3FS09207
300 44 3,0 65 72 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco 7 LSB30006X FO3FS09158
300 44 3,0 75 72 15 15° - Holzma % LSB30007X FO3FS10219
300 4,4 3,0 80 72 15°  15° 4/9/100 + 2/14/110 SCM % LSB30008X FO3FS07804
300 44 3,0 75 96 15°  15° - % LSB30010X FO3FS10220
305 44 3,0 30 60 15 15° 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM % LSB30501X FO3FS10221
310 4,4 3,2 60 72 15°  15° 2/14/100 Holzma ‘?/ LSB31001X FO3FS09949
320 44 3,2 30 60 15°  15° - % LSB32005X FO3FS09160
320 4,4 3,2 50 60 15 15° 3/13/95 + 3/15/80 Giben % LSB32004X FO3FS10222
320 44 3,2 65 60 15°  15° 2/9/110 Selco 7 LSB32003X FO3FS09161
320 44 3,2 80 60 10°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 % LSB32006X FO3FS10101
320 4,4 3,2 60 72 15 15 2/14/100 % LSB32008X FO3FS10268
320 44 3,2 65 72 15°  15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco % LSB32001X FO3FS07805
320 44 3,2 75 72 15°  15° 3/13/95 + 3/7/100 Giben 9% LSB32002X FO3FS09162
320 4,4 3,2 80 72 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 % LSB32007X FO3FS10267
350 42 3,2 80 96 15°  15° 7 LSB35011X FO3FS10225
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Makineler

Freud kodu

Endistriyel panel ebatlama testereleri

Uriin no.

350 4,4 32 30 54 15° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer %, LSB35001X  FO3FS10223
350 44 32 60 54 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB35002X  FO3FS10224
350 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, Scheer %’ LSB35003X  FO3FS07630
350 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben % LSB35006X  FO3FS07709
350 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB35004X  FO3FS07636
350 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco %’ LSB35013X  FO3FS09659
350 44 32 75 72 15° 15° - Giben, Hansol Machine % LSB35008X  FO3FS07634
350 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35005X  FO3FS07635
355 44 32 75 54 15° 15° - Giben % LSB35502X  FO3FS10226
355 4,4 32 80 54 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35503X  FO3FS09205
355 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans, SCM % LSB35504X  FO3FS07674
355 44 32 65 72 15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco % LSB35508X  FO3FS08740
355 4,4 32 75 72 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben, KDT, Hold % LSB35505X  FO3FS07633
355 44 32 75 72 15° 15° 3/7/100 Gabbiani %’ LSB35507X  FO3FS07710
355 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB35506X  FO3FS09163
360 44 32 65 60 15 15° 2/9/110 Selco % LSB36001X  FO3FS10227
360 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %’ LSB36003X  FO3FS09341
360 44 32 65 72 15° 15° 2/9/95 + 2/9/110 Selco % LSB36002X  FO3FS07673
370 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 Schelling % LSB37001X  F03FS10228
380 4,4 32 80 48 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB38009X  FO3FS09164
380 44 32 50 60 15° 15° 4/13/80 Giben %, LSB380OTX  FO3FS10230
380 44 32 60 60 15 15° 2/14/100 Holzma % LSB38001X  FO3FS07806
380 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/8/83 % LSB38O11X  FO3FS10231
380 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben % LSB3800BX  FO3FS09165
380 44 32 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma %, LSB38002X  FO3FS07631
380 44 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco % LSB38014X  FO3FS09166
380 44 32 75 72 15° 15° 2/14/100 Holzma wp, Wonpoong % LSB38012X  FO3FS07672
380 44 32 80 72 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB38010X  FO3FS07808
380 44 32 60 84 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38015X  FO3FS08989
380 4,4 32 80 96 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB38013X  FO3FS07809
380 48 35 60 60 15 15° 2/14/100 Holzma % LSB38003X  FO3FS10229
380 48 35 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38004X  FO3FS07632
380 48 35 60 84 15° 15° 2/14/100 Holzma % LSB38005X  FO3FS07807
390 44 32 8 72 15° 15° 2/14/110 Sigma % LSB39001X  FO3FS09167
400 4,4 32 30 48 15° 15° 2/10/60 %, LSB40001X  FO3FS09168
400 44 32 80 48 15° 15°  2/9/110 +4/9/100 + 2/14/110 Gabbiani % LSB40010X  FO3FS10233
400 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 % LSB40004X  FO3FS09169
400 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben % LSB40005X  FO3FS09170
400 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco % LSB4000GX  FO3FS10232
400 44 32 80 60 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %’ LSB40011X  FO3FS09171
400 4,4 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Scheer % LSB4000TX  FO3FS07725
400 4,4 32 508 72 10° 15° 2/16/127 + 4/13/80 % LSB40018X  FO3FS08957
400 4,4 32 60 72 15° 15° 2/11/85 + 2/14/100 Anthon % LSB40017X  FO3FS09272
400 4,4 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco % LSB40016X  FO3FS09172
400 44 32 75 72 15° 15°  4/15/105+2/7/110 + 2/14/100 e ey g Maheor 0~ LSBAODDBX  FO3FS07726
400 44 32 80 72 15° 15°  2/15/105 + 2/9/130 + 4/19/120 Selco, MAS % LSB40009X  FO3FS07810
400 4,4 32 80 72 15° 15° 4/9/100 +2/9/110 +2/14/110 + 2/14/125 Gabbiani % LSB40012X  FO3FS09173
400 4,4 32 60 84 15° 15° 2/14/100 Nanxing % LSB4002IX  FO3FS09255
400 44 32 75 84 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 KDT % LSB40019X  FO3FS08990
400 48 35 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma %2, LSB40013X  FO3FSO07711
420 44 32 80 60 15° 15°  4/9/100 +2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani % LSB42004X  FO3FS10235
420 44 32 50 72 15° 15° 4/13/80 Selco % LSB42006X  FO3FS09174
420 4,4 32 80 72 15° 15°  4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani %, LSB42005X  FO3FS09175
420 48 35 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma %’ LSB42001X  FO3FS10234
420 48 35 60 84 15° 15° 2/14/100 + 2/14/125 Holzma % LSB42002X  FO3FS09176
430 4,4 32 30 48 15° 15° - %’ LSB43001X  FO3FS10236
430 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben %’ LSB43002X  FO3FS10237
430 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 %, LSB43004X  FO3FS10238
430 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben %’ LSB43005X  FO3FS10239
430 44 32 80 60 15° 15°  2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120 Selco - Gabbiani %, LSB43006X  FO3FS10240
430 4,4 32 30 72 15° 15° 2/13/94 %, LSB43007X  FO3FS09177
430 4,4 32 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco % LSB43012X  FO3FS09178
430 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben % LSB43008X  FO3FS07908
430 4,4 32 80 72 15° 15°  2/9/130 +2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani % LSB43009X  FO3FS07909
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Makineler

Freud kodu

Uriin no.

430 44 32 75 96 15° 15° 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic %, LSB43010X  FO3FS09179
430 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco 2 LSB43013X  FO3FS09180
450 4,4 32 30 48 15° 15° 2/9/60 Mayer, Panhans, SCM %, LSB45001X  FO3FS10241
450 44 32 60 48 15° 15° 2/14/125 Holzma %, LSB45002X  FO3FS10242
450 44 32 30 60 15° 15° 2/10/60 Mayer, Panhans, SCM €2’ LSB45004X  FO3FS10243
450 44 32 60 60 15° 15° 2/14/125 Holzma €, LSB45005X  FO3FS10244
450 44 32 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 + 2/14/110 Selco - Gabbiani ¢, LSB45006X  FO3FS10245
450 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/14/95 Mayer, Panhans, SCM €9’ LSB45007X  FO3FS09181
450 44 32 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma %, LSB45008X  FO3FS09182
450 44 32 80 72 15° 15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120 Selco, Gabbiani %, LSB45009X  FO3FS07811
450 48 35 30 72 15° 15° 2/9/60 Scheer - LSB45016X  FO3FS10246
450 48 35 60 72 15° 15° 2/14/125 + 2/17/100 Holzma, Nanxing %, LSB45017X  FO3FS07391
450 48 35 80 72 15° 15° 4/19/120 + 2/14/125 + 2/9/130 Selco ¢, LSB45018X  FO3FS07812
450 48 35 60 84 15° 15° 2/14/125 Holzma 9 LSB45019X  FO3FS10247
460 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB46001X  FO3FS08922
460 44 32 75 72 15° 15° 2/7/110 Giben €9’ LSB46002X  FO3FS07914
460 44 32 8 72 15° 15° 2/14/110 + 4/9/100 Gabbiani 9 LSB46003X  FO3FS09950
470 44 32 75 48 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB47001X  FO03FS10248
470 44 32 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben ¢, LSB47002X  FO3FS10249
470 44 32 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben, Hyundai Sangi €%, LSB47003X  F03FS09183
470 44 32 75 96 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB47004X  FO3FS09184
470 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco 2 LSB47005X  FO3FS09185
480 44 32 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling %, LSB48007X  FO3FS09914
480 48 35 80 60 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco €%, LSB48003X  F03FS09186
480 48 35 30 72 15° 15° 2/10/60 + 2/13/94 Schelling - LSB48004X  FO3FS09187
480 48 35 60 72 15° 15° 2/19/120 %, LSB48006X  FO3FS10269
480 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco ¢, LSB48001X  FO3FS09188
500 44 32 30 60 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB50003X  FO3FS10250
500 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB50005X  FO3FS10251
500 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 Holzma €’ LSB50009X  FO3FS09189
500 48 35 75 60 15° 15° 4/15/105 Giben %, LSB50010X  FO3FS09190
500 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 Holzma %, LSB50011X  FO3FS09191
510 48 35 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco 2, LSB51001X  FO3FS09984
520 44 32 30 54 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB52005X  FO3FS10253
520 44 32 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling €, LSB52008X  FO3FS09602
520 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma ¢, LSB52002X  F03FS10252
520 48 35 70 60 15° 15° 4/11/130 %, LSB52009X  FO3FS09958
520 48 35 30 72 15° 15° 2/13/94 Schelling %, LSB52007X  F03FS09319
520 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma - LSB52003X  FO3FS09192
520 48 35 70 72 15° 15° 4/11/130 Selco %, LSB52006X  FO3FS09193
530 48 35 75 72 15° 15° 2/7/110 Giben ¢, LSB53004X  FO3FS09651
530 52 35 30 60 15° 15° = Schelling - LSB53001X  FO3FS09194
530 52 35 100 60 15° 15° 2/7/140 %, LSB53003X  FO3FS09195
530 58 40 60 60 15° 15° 1/11/85 Anthon %, LSB53002X  FO03FS10254
540 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB54002X  FO3FS10255
540 48 35 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB54003X  FO3FS10256
550 5 35 40 72 15° 15° 2/13/122 Schelling €’ LSB55007X  FO3FS09216
560 52 35 80 48 15° 15° 2/14/110 Gabbiani %, LSB55005X  FO3FS10257
550 52 35 40 72 15° 15° 2/13/122 %, LSB55009X  FO3FS09915
550 52 35 60 60 15° 15° = %9’ LSB55002X  FO3FS09196
560 52 35 75 60 15° 15° 4/10,5/140 %, LSB55010X  FO3FS10030
560 52 35 80 60 15° 15° 2/14/110 Gabbiani %, LSB55006X  FO3FS09197
560 52 35 90 60 15° 15° - Giben 2 LSB55008X  FO3FS09970
565 5 35 100 72 15° 15° = Giben %, LSB56504X  FO3FS09215
565 52 35 100 60 15° 15° - Giben %, LSB56502X  FO3FS09198
570 48 35 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma 9 LSB57001X  FO3FS09199
600 58 40 60 60 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 %, LSB60001X  FO3FS09200
600 58 40 70 60 15° 15° 4/11/130 %, LSB60004X  FO3FS10258
600 58 40 75 60 15° 15° 4/6,5/130 + 4/11/130 Selco - LSB60006X  FO3FS10259
600 58 40 60 72 15° 15° 2/11/115 + 2/19/120 Holzma Typ 33 - LSB60002X  FO3FS09201
670 6,2 42 40 60 18 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling ¢, LSB67003X  FO3FS09202
670 6,2 42 40 72 18° 13° 2/17/140 + 2/13/140 Schelling - LSB67004X  FO3FS10260
680 6,2 42 40 60 18° 13°  2/13/140 + 2/17/140 + 2/13/114 Schelling %, LSB68001X  FO3FS09203
720 64 44 40 60 18° 13° 2/14/114 + 2/14/140 Schelling %, LSB72001X  F03FS09204
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Makineler:

Yatay panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Agac bazli paneller, lamine suntalam, MDF ve lamine MDF.

Uygulamalar:

Panel ebatlama.

Teknik bilgi:
Cift trapez dis taslama sayesinde tek panelleri veya kucik yiginlar
cok iyi yuzey kalitesiyle boyutlandirmak igin uygun testere bigaklari.

LSC

Yatay panel ebatlama
makineleri

Suntalam Lamine
Suntalam
L X J o0

Degisken adimh "Supercut" panel
ebatlama testereleri

MDF Lamine MDF

@O®® Mikemmel

@@ Yiksck @ lyi

s 7
o - v
Lo N e el

Makineler

* Ozel lazer isareti.

Freud kodu

Uriin no.

300 4,4 3,0 30 60 10° 15° 2/10/60 Panhans ‘?/ LSC30001 FO3FS06322
300 4,4 3,0 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco ‘?/ LSC30002 FO3FS06325
300 4,4 3,0 75 60 10° 15° - Holzma C?/ LSC30003 FO3FS06326
300 4,4 3,0 80 60 10° 15° 2/14/110 + 4/9/100 SCM C?/ LSC30004 FO3FS06327
320 4,4 3,2 50 60 10° 15° 3/15/80 + 3/13/95 Giben ‘?/ LSC32004 FO3FS06328
320 4,4 3,2 65 60 10° 15° 2/9/110 Selco ‘?/ LSC32003 FO3FS06329
350 4,4 3,2 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans - Scheer ‘?/ LSC35003 FO3FS06305
350 4,4 3,2 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben ‘?/ LSC35006 FO3FS06309
350 4,4 3,2 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma C?/ LSC35004 FO3FS06310
350 4,4 3,2 80 72 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani C?/ LSC35005 FO3FS06311
355 4,4 3,2 30 72 15° 15° 2/10/60 Panhans - SCM ’?/ LSC35504 FO3FS06306
355 4,4 3,2 65 72 15°  15° 2/9/110 Selco (?/ LSC35508BS* F03FS07869
355 4,4 3,2 75 72 15° 15° - Giben ‘?/ LSC35505 FO3FS06307
360 4,4 3,2 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco ‘?/ LSC36002 FO3FS06308
370 4,4 3,2 30 72 15° 15° 2/10/60 Schelling C?/ LSC37001 FO3FS06312
380 4,4 3,2 50 72 15° 15° 4/13/80 Giben ‘?/ LSC38008 FO3FS06343
380 4,4 3,2 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma ”2/ LSC38002 FO3FS06313
380 4,4 3,2 80 72 15°  15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani (?/ LSC38010 FO3FS06314
380 4,8 3,5 60 72 15° 15° 2/14/100 Holzma ‘?/ LSC38004 FO3FS06332
400 4,4 3,2 30 72 15° 15° 2/10/60 Scheer ‘?/ LSC40007 FO3FS06315
400 4,4 3,2 65 72 15° 15° 2/9/110 Selco ‘?/ LSC40016BS* FO3FS07870
400 4,4 3,2 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben ‘?/ LSC40008 FO3FS06317
400 4,4 3,2 80 72 15° 15° 4/19/120 + 2/9/130 Selco ‘?/ LSC40009 FO3FS06319
400 4,4 3,2 80 72 15° 15° 4/9/100 + 2/9/110 + 2/14/110 Gabbiani (?/ LSC40012 FO3FS06320
430 4,4 3,2 75 72 15° 15° 4/15/105 Giben ‘?/ LSC43008 FO3FS06316
430 4,4 3,2 80 72 15° 15° 2/9/130 + 2/14/110 + 4/19/120 Selco - Gabbiani C?/ LSC43009 FO3FS06321
450 4,4 3,2 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma ‘?/ LSC45008 FO3FS06318
450 4,8 85 60 72 15° 15° 2/14/125 Holzma ‘?/ LSC45017 FO3FS06323
450 4,8 3,5 80 72 15° 15° 2/9/130 + 4/19/120 Selco t?/ LSC45018 FO3FS06324
520 4,8 815! 30 72 18° 13° 2/13/94 Schelling ‘?/ LSC52007 FO3FS07879
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Kare Testereler

Lamine
Suntalam

Dikey panel ebatlama
makineleri

Lamine MDF

Cift lamine panelleri kesmek icin
testere bicaklar

El tipi Yatar
Makineler

Kontrplak

@ O®® Mikemmel

@@ Yiksck @ lyi

TiCo Carbide D B b d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
160 22 1,6 20 48 -2° - 27 LU3A 0001 FO3FS07411
190 2,5 1,8 30 48 -2° - %, LU3A 0002 FO3FS07412
210 2,5 1,8 30 54 -2° - %~ LU3A 0003 FO3FS07413
b d Freud kodu
mm mm
220 32 22 30 64 -5° 2/7/42 2 LU3A 0100 FO3FS05059
250 32 22 30 80 -2° FTO1 - LU3A 0200 FO3FS05061
300 3,2 2,2 254 96 2° - % LU3A 0600 FO3FS05807
300 32 22 30 96 2° FTO1 - LU3A 0300 FO3FS05064
Makineler: 350 3,5 2,5 30 108 5 FT02 2/ LU3A 0400 FO3FS05066
Kare testereler, dikey panel ebatlama makineleri FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
ve el tipi yatar makineler.
Malzemeler:
Lamine suntalam, lamine MDF ve kontrplak.
Uygulamalar:
Panel ebatlama.
Teknik bilgi:
Suntalam ve MDF cift lamine panelleri 6l¢llendirmek
icin uygundur. ATB 38° dis geometrisi her iki tarafta
da mikemmel ylizey kalitesi saglar.
Cizici testerelere gerek kalmaz.
11,000
10,000
9,000 ‘ ﬂ-’—k
8,000 | M
¥ 7,000 | Kesme
3 6,000 ‘ basinci
E 5,000
4,000
3,000
2,000
160 190 220 250 300 350
Cap (mm) b
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir. =
Kestigi malzemenin altinda mil ile calisma .
)
2 E N
g2 ~
N

Kesme basinci

Kesme basinci galisma dizlemi tzerinde hareket eder.

70

freud

Negatif i¢ bileme agisi sayesinde kesme basinci
calisma duizlemi Gzerinde hareket eder.



DEV/DAK

TiCo Carbide

Makineler:
Kare testereler ve dikey panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Kontrplak, lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Suntalam ve MDF c¢ift lamine panelleri iyi ylizey
kalitesi ve uzun kesme dmrt ile él¢llendirmek icin.
Cizici testerelere gerek kalmaz.

8,000

7,000

6,000

5,000
4,000

3,000

2,000

220 250 303 350
Cap (mm)
Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.

Cift lamine panelleri kesmek icin
LUSB testere bicaklar

Kare Testereler Dikey panel ebatlama

makineleri
Kontrplak Lamine Lamine MDF
Suntalam

000 000 000
Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 %/ LU3BO0100  FO3FS05069
250 3,2 2,2 30 48 FTO1 %, LU3B0200  FO3FS05071
303 3,2 22 30 60 FTO1 %, LU3B0300  FO3FS05073
350 3,2 22 30 72 FTO1 %, LU3B0400  FO3FS05075
D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm

303 3,2 2,2 30 60 FTO1 %/ LU3B1300*  FO3FS06478
Ozellikler: Diiz - icbiikey ylizeye ve FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

pozitif kesme acisina sahip trapez dis.

Kestigi malzemenin iizerinde mil ile calisma

maks 15 mm

Kesme
basinci

! 1,1,1,;,!\,

i

Kesme
basinci

—

Pozitif i¢ bileme agisi sayesinde kesme basinci
calisma diizlemi lizerinde hareket eder.
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DEV/DAK

Kare Testereler Dikey panel ebatlama

makineleri
Kontrplak Lamine Lamine MDF
Suntalam

TiCo Carbide Anti-vibration

Cift lamine panelleri kesmek icin
LU3C testere bicaklar

Q@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

Freud kodu

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 2/ LU3C 0100 FO3FS05076
TECHNOLOGY 250 3,2 22 30 48 FTO1 2, LU3C 0200 FO3FS05077
303 32 22 30 60 FTO1 2 LU3C 0300 FO3FS05078
350 32 22 30 72 FTO1 9, LU3C 0400 FO3FS05080

Freud kodu Uriin no.

Kestigi malzemenin iizerinde mil ile calisma

Kesme
basinci

Prryry ,\,

%7
5 4*% ) .
® 3 \ Cizici gerekmez
b
%

Makineler:
Kare testereler ve dikey panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Kontrplak, lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Dikey panel ebatlama makineleri icin &nerilir.
Suntalam ve MDF c¢ift lamine panelleri iyi ylizey
kalitesi ve uzun kesme 6mrt ile dlgllendirmek igin.
Cizici testerelere gerek kalmaz.

8,000

7,000

6,000

5,000

250 3,4 2,4 30 54 -2° FTO1 2/ LU3C 0204 * FO3FS09537
303 3,4 24 30 66 O0° FTO1 9, LU3C0302*  FO3FS09038
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

maks 15 mm

ik

Kesme
basinci

—

4,000 _|
3,000 ‘
/ 3 ¥
2,000 | Ly
220 250 303 350
Negatif i¢ bileme agisi sayesinde kesme basinci
Cap (mm) g c C y

Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir.

2 freud

calisma diizlemi tizerinde hareket eder.



Cift lamine panelleri kesmek icin
LU3D testere bicaklar

Kare Testereler

Suntalam Lamine MDF Lamine MDF
Suntalam

000 000 000 000
Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Anti-vibration

30 mm'ye kadar kesme yiikseklikleri icin aski a¢isi 5°
" ‘ m D B b d Z «a NL Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm

200 3,2 22 30 64 5° 2/7/42 LU3D 0100 FO3FS05081
220 32 22 30 64 5° - %, LU3D 0200 FO3FS05083
250 3,2 22 30 80 5° FTO1 %, LU3D 0400 FO3FS05088
250 3,2 22 55 80 5° - ¢, LU3D 0455 FO3FS09973
300 32 22 30 96 5° FTO1 ¢~ LU3D 0600 FO3FS05093
& 300 32 22 35 96 5° - - LU3D 0700 FO3FS05096
350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 2 LU3D 0900 FO3FS05098
HW HOOXA - Diiz-trapez dis 40 mm'ye kadar kesme yiikseklikleri i¢in aski agisi 10°
B i) D B b d Z «a NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
QF 250 3,2 2,2 30 60 10° FTO1 - LU3D 1100 FO3FS05100
b 250 3,2 2,2 60 60 10° 2/11/85 2 LU3D 1160 FO3FS09974
300 32 22 30 72 10° FTO1 ¢, LU3D 2100 FO3FS05810
300 32 22 30 84 10° FTO1 ¢, LU3D 1300 FO3FS05101
Makineler: 300 32 22 30 96 10° FTO1 2 LU3D 1500 FO3FS05104
Kare Testereler. 350 3,5 2,5 30 72 10° FT02 ©, LU3D2000  FO3FS05108
Malzemeler: 350 3,5 2,5 30 108 10° FT02 2, LU3D 1700 FO3FS05105
Agag bazli paneller, lamine suntalam, MDF
ve lamine MDF. FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Uygulamalar:
Panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Suntalam ve MDF c¢ift lamine panelleri, detayli
melamin kaplamali panelleri gizici testere
kullanarak yuksek ylzey kalitesi ve uzun kesme
omru ile dlgculendirmek igin.

",l.l’i"!ll‘

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000

3,000

2,000

t

200 220 250 300 350
Gap (mm)

Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir.
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LU3E Cift lamine panelleri kesmek icin

testere bicaklar

Kare Testereler Yatay panel ebatlama Dikey panel ebatlama

makineleri makineleri
Lamine Lamine MDF
Suntalam
000 000

@0®® Mikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu

TiCo Carbide Anti-vibration

220 3,2 2,2 30 56 2/7/42 2/ LUSE 0100 FO3FS05109
250 3,2 22 30 60 FTO1 2, LU3E 0200 FO3FS05111
300 32 22 30 72 FTO1 2 LU3E 0300 FO3FS05113
350 3,5 2,5 30 84 FT02 2 LU3E 0400 FO3FS05115

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Kestigi malzemenin lizerinde mil ile calisma

Makineler:
Kare testereler, yatay ve dikey panel ebatlama
makineleri.

[
[
i

Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar: Kesme
Panel ebatlama. basinci
Teknik bilgi:

40 mm kalinhga kadar suntalam ve MDF
¢Gift lamine panelleri él¢llendirmek icin.
Detayda, melamin kaplamali panellerde
galismak i¢in uygundur.

Cizici testerelere gerek kalmaz.

—

Negatif i¢ bileme agisi sayesinde kesme basinci
calisma duizlemi Gzerinde hareket eder.

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

220 250 300 350
Cap (mm)

Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir.

s freud
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TiCo Carbide Anti-vibration

Makineler:
Kare testereler, yatay ve dikey panel ebatlama
makineleri.

Malzemeler:
Lamine suntalam, lamine MDF, termoplastik
kompozitler, HPL ve plastik.

Uygulamalar:
Panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Melamin kapli suntalam ve MDF paneller ile
plastik malzemelerin islenmesi igin uygundur.
Cizici testerelere gerek kalmaz.

HOOXF Karbr, son derece uzun bigak émri
saglar.

LU3F Cift lamine panelleri ve plastik
malzemeleri kesmek icin testere bicaklari

SR

Kare Testereler Yatay panel ebatlama Dikey panel ebatlama

makineleri makineleri
Lamine Lamine MDF  Termoplastik HPL Plastik
Suntalam Kompozitler

@0®® Mikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu

220 3,2 2,2 30 64 2/7/42 27 LUSF 0100 FO3FS05117
250 3,2 22 30 80 FTO1 2, LU3F 0200 FO3FS05119
300 32 22 30 96 FTO1 2 LU3F 0300 FO3FS05121
350 3,5 2,5 30 108 FT02 2, LU3F 0400 FO3FS05124

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Kestigi malzemenin altinda mil ile calisma

maks
15 mm

Kesme
basinci

Negatif i¢ bileme acisi sayesinde kesme basinci
calisma dlzlemi tzerinde hareket eder.

5! 4 & Cizici gerekmez

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

220 250 300 350
Cap (mm)

Bicak ¢apina goére minimum ve maksimum devir.
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Cift lamine panelleri kesmek icin
LG3D testere bicaklar

Kare Testereler

Suntalam Lamine MDF Lamine MDF
Suntalam

Q@00 Mikemmel @@ Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Aski acisi 5°

Freud kodu Uriin no.

250 3,2 22 30 80 5° FTO1 2/ LG3D 0400 FO3FS07438
300 32 22 30 96 5° FTO1 2 LG3D 0600 FO3FS07436
350 3,5 2,5 30 108 5° FT02 2 LG3D 0900 FO3FS07437
Aski acisi 10°

D B b d Z o NL Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm
300 32 22 30 72 10° FTO1 2/ LG3D 2100 FO3FS07574
350 3,5 2,5 30 72 10° FT02 2/ LG3D 2000 FO3FS07573

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Makineler:
Kare Testereler.

Malzemeler:
Agag bazli paneller, lamine suntalam, MDF
ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel ebatlama.

Teknik bilgi:

Suntalam ve MDF cift lamine panelleri, detayli
melamin kaplamali panelleri gizici testere
kullanarak yuksek ylizey kalitesi ve uzun kesme
omri ile dlcilendirmek igin.

g v
2 v
2 v
Z v
R

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000

3,000

2,000

200 220 250 300 350
Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir.

s freud
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CNC Kesme
Uniteleri

MADE In 1TALY.

T Lusameoncs B
owmmemtan Bl
2000000 - 0019 )
Yumusak aga¢  Sert agag Lamine
Suntalam
-
Boyuna kesim Enine kesim

TiCo Carbide

4

MADE BY freud

HW HOOK - ATB 10° dis 120 40 3,0 20 30

o
=

o
120 50 3,0 35 30
b

100

@ HL®

CNC unitelerinde kanal agma ve

ebatlama icin testereler

Lamine MDF

Kontrplak

=

Kanal agma

Q0@ Vikemmel @@ Yiiksek @ iyi

Uriin no.

Maks devir Freud kodu

dev/dak

HW HOOXA - ATB 10° dis ** 180 50 3,0 35 44
o 180 6,0 3,0 35
2

120 40 3,0 30 18 12.000 LU34M40AC3  FO3FS06095
12.000 LU34M40EA3  FO3FS06367

120 40 3,0 35 30 12.000 LU34M40EC3*  FO3FS05141
120 50 3,0 30 18 12.000 LU34M50AC3  FO3FS06096
12.000 LU34M50EC3*  FO3FS05143

120 60 30 30 18* 12.000 LU34M60AC3  FO3FS06097
120 60 3,0 35 30" 12.000 LU34MBOEC3*  FO3FS05145
180 4,0 30 35 44 10.000 LU34M40NC3*  FO3FS05142
10.000 LU34M50NC3*  FO3FS05144

44* 10.000 LU34M6ONC3*  FO3FS05146

R

10
Makineler: )
CNC Kesme Uniteleri.
Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap, lamine suntalam,
lamine MDF ve kontrplak.

Uygulamalar:
CNC'de ebatlama, boyuna kesim, enine kesme,
CNC'de kanal agma.

Teknik bilgi:

CNC makinelerine 6zel testereler.
Yumusak ve sert ahsapta ve laminatlarda
boylamasina veya enine kanal agma icin.

Calisma ornekleri




R -

MADE IN ITALY

TiCo Carbide

LI25M Konik cizici testereler

=S

Yatay panel ebatlama
makineleri

» 9

Lamine Lamine MDF
Suntalam

Kare Testereler

Makineler:
Yatay panel ebatlama makineleri ve kare testereler.

Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel cizme.

Teknik bilgi:
Cift lamineli panellerde kaplamayi gizmek igin.

Makineler Freud kodu Uriin no.

80 31-43 22 20 12 ©0°
80 3,1-43 22 22 12 O0°

Casadei LI25M31AA3  FO3FS02606
LI25M31AB3  FO3FS02608

100 3,1-43 25 20 20 O0°
100 3,1-43 22 20 24 0°
100 3,1-43 22 22 24 0°

LI25M31BC3  FO3FS06099
Schelling LI25M31BA3  FO3FS02610
LI25M31BB3  FO3FS02612

110 3,1-43 22 20 24 0°
110 3,1-43 22 22 24 0°

LI25M31CA3  FO3FS02614
LI25M31CB3  FO3FS02615

115 3,1-43 22 20 24 0°
115 3,1-43 22 22 24 0°
115 41-53 30 45 24 0°

LI25M31DA3  FO3FS02616
LI25M31DB3  FO3FS02618
SCM LI25M41DE3  FO3FS08039

120 2,8-40 22 20 24 ©0°
120 2,8-4,0 22 22 24 0°
120 3,1-43 22 20 24 0°
120 3,1-43 22 22 24 0°
120 3,1-43 25 20 24 0°

Schelling LI25M28EA3  FO3FS02604
LI25M28EB3  FO3FS02605
LI25M31EA3  FO3FS02620
LI25M31EB3  F03FS02622
LI25M31EC3  FO3FS05978

120 3,4-46 22 20 24 0° - SCM LI25M34EA3  FO3FS02632
126 3,1-43 22 20 24 0° - Panhans - Schelling LI25M31FA3  FO3FS02623
126 3,1-43 22 22 24 0° = Martin LI25M31FB3  FO3FS02625
126 3,1-43 25 20 24 0° - Panhans - Schelling LI25M31FC3  FO3FS05932

1256 3,4-46 22 20 24 0°
126 3,4-46 22 45 24 0°

LI25M34FA3  F03FS02634
LI25M34FE3  F03FS02636

126 43-55 32 20 24 0° = Panhans - Gabbiani LI25M43FA3  F03FS02643
1256 43-55 32 45 24 0° - Giben - Homag LI25M43FE3  F03FS02645
126 45-57 3,0 20 24 0° = LI25M45FA3  F03FS02697
126 45-57 3,0 45 24 0° - Giben - Homag LI25M45FE3  FO3FS02699
140 31-43 22 16 28 8° 1/6/33 Scheer LI25M31HM3  FO3FS02627

140 3,4-46 3,0 45 24 8°

LI25M34HE3  FO3FS02638

140 43-55 32 45 28 8° - Euromac LI25M43HE3  FO3FS02647
140 45-57 30 45 24 8° - LI25M45HE3 ~ FO3FS02701
145 43-55 32 45 30 8° - Hansol Machine LI25M43WE3  F03FS08015
150 3,1-43 22 30 36 8° - SCM LI25M31KC3  FO3FS02628
150 3,4-46 22 30 36 8° - SCM LI25M34KC3 F03FS02639
150 43-56 32 30 36 8° - SCM, Verry LI25M43KC3  FO3FS02649
150 43-56 32 45 36 8° - SCM, Holzma, Homag, Haisung Woodworking Machinery ~ LI25M43KE3  FO3FS02651
150 45-58 3,0 30 36 8° - SCM LI25M45KC3  FO3FS02702
150 45-58 30 45 36 8° - SCM LI25M45KE3  FO3FS02704
160 3,1-43 22 20 36 8° - Langzauner LI25M31LA3  F0O3FS02630

160 3,4-46 22 254 36 8°
160 43-55 32 254 36 8°
160 43-55 32 30 36 8°

s freud

LI25M34LR3  FO3FS02641
LI25M43LR3  FO3FS02660
Langzauner LI25M43LC3  F03FS02653



LI25M

Konik cizici testereler

Makineler Freud kodu Uriin no.
160 43-55 32 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M43LE3  F03FS02655
160 43-55 32 55 36 8° 3/6/84 + 3/7/66 Gabbiani - SCM LI25M43LG3  FO3FS02657
160 43-55 32 60 36 8° 3/7/80 LI25M43LH3  FO3FS02659
160 45-57 30 45 36 8° 3/11/70 Giben LI25M45LE3  FO3FS02706
160 45-57 30 55 36 8° 3/7/66 + 3/9/72 Gabbiani LI25M45LG3  FO3FS02708
175 43-55 32 75 36 8° - Wonpoong LI25M43WT3 FO3FS07816
180 3,1-43 22 16 42 8° 1/6/33 Scheer LI25M31NM3  FO3FS02631
180 3,4-46 22 254 36 8° - LI25M34NR3  FO3FS02642
180 43-55 32 20 28 8° - Schelling - Anthon LI25M43NA3  FO3FS02661
180 43-55 32 30 28 8° 2/7/42 + 2/10/60 Panhans - Holzer LI25M43NC3  FO3FS02663
180 43-55 32 20 36 8° - Schelling - Anthon LI25M43XA3  FO3FS06372
180 43-55 32 30 36 8° 2/7/42 + 2/10/60 Holzher, Nanxing, KDT LI25M43XN3  FO3FS06373
180 43-55 32 45 36 8° - Holzma LI25M43NE3  FO3FS02664
180 43-55 32 50 36 8° 8/13/80 Giben LI25M43NF3  FO3FS02666
180 45-57 30 20 36 8° - Schelling - Anthon LI25M45NA3  FO3FS02710
180 4,7-59 35 45 36 8° = Holzma LI25M47NE3  FO3FS02715
180 51-6,3 35 55 36 8° 3/7/66 Gabbiani LI25M51NG3  FO3FS02724
180 5,7-6,9 40 20 36 8° - Anthon - Holzma LI25M57NA3  FO3FS02727
200 43-55 32 20 36 8° 2/10/60 + 2/9/62 + 2/11/66 Schelling LI25M43PA3  F0O3FS02670
200 43-55 32 22 36 8° - LI25M43PB3  FO3FS02673
200 43-55 32 30 36 8 2/9/60 + 2/10/60 Scheer LI25M43PC3  FO3FS02674
200 43-55 32 45 36 8° = Holzma, Hyundai Sangi LI25M43PE3  FO3FS02676
200 43-55 32 50 36 8° 2/7/80 + 3/13/80 Giben, KDT LI25M43PF3  FO3FS02679
200 4,3-55 32 65 36 8° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43PI3  FO3FS02681
200 43-55 32 75 36 8° - Hyundai Sangi LI25M43PT3  FO3FS07755
200 43-55 32 80 36 8° 2/14/110 Gabbiani LI25M43PL3  FO3FS02683
200 45-57 3,0 22 36 8° - LI25M45PB3  FO3FS02712
200 45-57 30 65 36 8° 2/9/110 Selco LI25M45PI3  FO3FS02714
200 4,7-59 35 20 36 8° 2/11/66 LI25M47PA3  FO3FS02716
200 4,7-59 35 22 36 8° - LI25M47PB3  FO3FS02717
200 4,7-59 35 30 36 8° 2/9/60 Scheer LI25M47PC3  FO3FS02718
200 4,7-59 35 45 36 8° - Holzma LI25M47PE3  FO3FS02719
200 4,7-59 35 65 36 8 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M47PI3  FO3FS02720
200 54-66 40 20 36 8° = LI25M54PA3  FO3FS02726
200 5,7-6,9 40 45 36 8° - Holzma LI25M57PE3  FO3FS02728
200 57-69 35 65 36 8 2/9/110 LI25M57PI3BS  FO3FS08165
200 6,1-73 40 20 36 8&° 2/11/66 Schelling, Scheer LI25M61PA3  FO3FS02730
215 48-55 832 50 42 8° 2/7/80 + 3/15/80 Giben LI25M43QF3  FO3FS02685
215 45-57 32 50 42 8° 3/15/80 Giben LI25M45PF3  FO3FS02713
220 63-75 44 20 36 8° 2/11/66 Schelling LI25M63UA3  FO3FS02732
250 3,1-43 22 30 54 8° - LI25M310C3  FO3FS07595
250 4,3-55 32 50 48 8° 3/13/80 Giben LI25M430F3  FO3FS02669
250 43-55 32 30 48 8° 2/10/60 LI25M430C3  FO3FS02668
280 43-55 32 30 48 12° 2/10/60 Panhans LI25M43VC3  FO3FS07419
300 43-55 30 65 48 12° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43RX3  FO3FS07616
300 4,3-55 32 30 48 12° 2/11/73 +2/11/75 + 2/13/94 Schelling LI25M43RC3  FO3FS07577
300 43-55 35 50 48 12° 3/15/80 Giben LI25M43RM3  FO3FS02693
300 43-55 32 65 72 12° 2/9/100 + 2/9/110 Selco LI25M43RI3  FO3FS02689
300 43-55 32 80 72 12° 2/14/110 LI25M43RL3  FO3FS02691
300 4,7-59 35 65 48 6° 2/9/110 Selco LI25M47RX3  FO3FS07744
320 43-55 3,0 45 48 12° - LI25M43SE3  F03FS02696
320 43-55 32 45 48 12° = LI25M43SA3  FO3FS02695
340 4,7-59 35 45 72 12° 3/14/65 Holzma LI25M47TE3  FO3FS02722
o N v | [¥
A = Gizici testerenin minimum c¢entigi.
B = Cizici testerenin maksimum centigi. ﬁ

Her 1 mm yukseklik
degisiminde kesim
0,25 mm daha genis
hale gelir.

2 v
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DLI25M Cok kristalli elmas konik

cizici testereler (H4 - H6)

Yatay panel ebatlama
makineleri

»®

Lamine Lamine MDF
Suntalam

Kare Testereler

Cok Kristalli EImas Konik Cizici Testereler H4

Eolycrystalling D B-B1 b d Makineler Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
V 1202,8-3,6 2,2 20 24 - Schelling DLI25M28EAH4 FO3FS09613
TECHNOLOGY 1202,8-3,6 2,2 22 24 - DLI25M28EBH4 F03FS09615
1203,1-3,92,2 20 24 B DLI25M31EAH4 FO3FS09617
1253,1-3,9 2,2 20 24 - Panhans - Schelling DLI25M31FAH4 FO3FS09619
1804,3-5,1 3,2 45 30 - Holzma DLI25M43NEH4 FO3FS09621
1804,7-5,5 3,5 45 30 o Holzma DLI25M47NEH4 FO3FS09623
2004,3-5,1 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M43PIH4 F03FS09625
2004,3-5,1 3,2 80 36 2/14/110 Gabbiani DLI25M43PLH4 F03FS09627
2004,7-5,5 3,5 45 36 - Holzma DLI25M47PEH4 F03FS09629
i 2004,7-5,5 3,5 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M47PIH4 FO3FS09631
Makineler: o 2154,3-51 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 Giben DLI25M43QFH4 FO3FS09633
Yatay panel ebatlama makineleri ve kare testereler.
Malzemeler: Gok Kristalli Elmas Konik Gizici Testereler H6

Lamine suntalam ve lamine MDF.

D BBl b d Makineler Freudkodu  Uriin no.
Uygulamalar: mm mm mm
Panel ¢izme. 1202,8-3,6 2,2 20 24 - Schelling DLI25M28EAH6 FO3FS09614
Teknik bilgi: 1202,8-3,6 2,2 22 24 - DLI25M28EBH6 F03FS09616
Cok Kristalli EImas dis malzemesi sayesinde son 1203,1-3,92,2 20 24 - DLI25M31EAH6 FO3FS09618
derece uzun kullanim émrd. 1253,1-3,9 2,2 20 24 - Panhans - Schelling DLI25M31FAH6 FO3FS09620
Ozel ahsap kutularda teslim edilir. 1804,3-5,1 3,2 45 30 - Holzma DLI25M43NEHG FO3FS09622
1804,7-5,5 3,5 45 30 - Holzma DLI25M47NEH6 FO3FS09624
2004,3-5,1 3,2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M43PIH6 FO3FS09626
2004,3-5,1 3,2 80 36 2/14/110 Gabbiani DLI25M43PLH6 F03FS09628
2004,7-5,5 3,5 45 36 - Holzma DLI25M47PEH6 FO3FS09630
2004,7-55 3,5 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco DLI25M47PIH6 FO3FS09632
2154,3-51 3,2 50 42 2/7/80 + 3/15/80 Giben DLI25M43QFH6 FO3FS09634

A = Gizici testerenin minimum gentigi.
B = Cizici testerenin maksimum centigi.

Her 1 mm ytikseklik
degisiminde kesim,
H4 icin 0,2 mm
daha genis ve H6
icin 0,15 mm daha
genis hale gelir.

2 v

2 v

3 v
Siiiienntt
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LI16M Ayarlanabilir ciftli gizici testereler

d -—

MADE IN ITALY

il »

Kare Testereler

Lamine Lamine MDF
Suntalam
TiCo Carbide d Makineler Freud kodu Uriin no.
mm
80 2,8-36 20 10+10 Robland LI16M HA3 FO3FS02502
80 2,8-36 20 12+12 Felder LI16M GA3 FO3FS02501

100 2,8-3,6 20 12+ 12  Schelling - Panhans - Martin LI16M BA3 FO3FS02491
100 2,8-3,6 22 12+ 12 Altendorf - Striebig - Panhans LI16M BB3 FO3FS02493

100 2,8-3,6 254 12+ 12 Baldan LIt6M BR3  F03FS07433
105 2,8-3,6 20 10+ 10 LI6M CA3  F03FS02495
120 2,8-3,6 20 12+ 12 Holzher - SCM LI6M AA3  F03FS02485
120 2,8-3,6 22 12+12  Altendorf - Martin - Mrozek LI6M AB3  FO3FS02488
120 2,8-3,6 50 12+ 12 Altendorf - Griggio LH6M PF3*  F03FS02512
120 2,8-3,6 50 12+ 12 Felder LI6M RF3*  F03FS06512
Makineler: 120 4,0-50 50 12+12 LI6M IF3*  FO3FS02504
Kare Testersler. 125 2,8-3,6 20 12+12 Paoloni LI6M FA3  FO3FS02500
Malzemeler: 125 2,8-3,6 20 14+14 LI6M EA3  FO3FS02498
Lamine suntalam ve lamine MDF. 125 2,8-3,6 22 14+ 14 LI6M EB3  F03FS02499
Uygulamalar: 125 4,0-4,7 20 20+ 20 SCM LI6M DA3  FO3FS02496
Panel cizme. 125 4,0-5,0 45 12+ 12 Giben - Mayer LI6M KE3  F03FS02506
o 200 4,0-52 50 28+28 Giben LI6M OF3  FO3FS02511
Teknik bilgi:
Cift lamineli panellerde kaplamayi gizmek icin. * Kalinlik ayar makineler tarafindan kontrol edilir, mesafe parcalar gerekmez.

A = Gizici testerenin minimum g¢entigi.
B = Cizici testerenin maksimum centigi.
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DLI16M Cok kristalli elmas ayarlanabilir

cizici testereler (H6)

P
’ Kare Testereler

Lamine Lamine MDF
Suntalam

DIA - Cok Kristalli EImas Ayarlanabilir Cizici Testereler H6

D B d Z Freud kodu Uriin no.
] mm mm mm
100 2,8-3,6 20 12+ 12 Schelling - Panhans - Martin  DLIH6MBAH6  FO3FS09635
120 2,8-3,6 20 12+ 12 Holzer - SCM DLI16MAAH6  FO3FS09636
120 2,8-3,6 22 12+ 12 Altendorf - Martin - Mrozek  DLI1T6MABH6  F03FS09637

A = Gizici testerenin minimum gentigi.
B = Cizici testerenin maksimum gentigi.

Makineler:
Kare Testereler.

Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel gizme.

Teknik bilgi:

Cift lamineli panellerde kaplamay gizmek icin.
Cok Kristalli EImas dis malzemesi sayesinde son
derece uzun kullanim émrd.

Ozel ahsap kutularda teslim edilir.
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Sonradan sekillendirilebilir
LI27M cizici testereler

Yatay panel ebatlama

makineleri
Lamine Lamine MDF
Suntalam
TiCo Carbide
D B b d Freud kodu Uriin no.
mm mm
200 4,7 3,5 80 42 10° 2/14/110 LI27M FA3 FO3FS02749
220 3,4 22 30 48 10° - LI27M AA3 FO3FS02733
250 46 3,0 30 48 10° - LI27M BA3 FO3FS02734
280 4,65 3,2 80 72 15° 2/14/110 LI27M47VL3 FO3FS08014
280 5,0 35 45 84 30° - LI27M CA3 FO3FS02736
300 4,55 3,0 30 72 10° - LI27M DF3 FO3FS02745
300 4,55 3,2 65 72 10° 2/9/100+2/9/110 LI27M DA3 FO3FS02737
300 4,55 3,2 50 72 10° 3/15/80 LI27M DD3 FO3FS02743
i 300 4,7 32 80 72 10° 2/14/110 LI27M DC3 FO3FS02741
x?:;“:;igl cbatiama makinaleri. 300 495 3,0 65 72 10°  2/9/100+2/9/110 LI27M DB3  FO3FS02739
340 5,0 3,5 45 48 30° 3/14/65 LI27M EA3 FO3FS02746
Malzemeler: 340 50 3,5 45 108 30° 3/14/65 LI27M EB3  F03FS02747
Lamine suntalam ve lamine MDF.
Uygulamalar:
Panel gizme.
Teknik bilgi:
Cift lamineli panellerde kaplamay gizmek icin.
LI20M Diiz disli cizici testereler

Yatay panel ebatlama
makineleri

Lamine
Suntalam

Lamine MDF

TiCo Carbide

D B b d Z NL Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
180 3,2 22 50 54 3/22/80 LI20M BB3  F03FS02579

Makineler:
Yatay panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel gizme.

Teknik bilgi:
Plastik kaplamaya sahip cift lamine panelleri gizmek igin.
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LH7M Diiz disli cizici testereler

MADE IN ITALY

makineleri

N Yatay panel ebatlama

Lamine Lamine MDF
TiCo Carbide Suntalam

D B b d Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm
115 32 2,2 20 30 - LI17M FA3 FO3FS02572
120 32 2,2 20 30 = LI17M GA3 FO3FS02574

Makineler:
SCM Yatay panel ebatlama makineleri.

Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel gizme.

Teknik bilgi:
Cift lamineli panellerde kaplamay gizmek icin.

L|22MD

LI22MS Egimli disli cizici testereler
24}
A Yatay panel ebatlama
\ makineleri
Lamine Lamine MDF
Suntalam
TiCo Carbide
Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
150 3,2 2,2 30 36 - LI22MD KC3 FO3FS02581 LI22MS KC3 FO3FS02592
150 3,2 2,2 55 36 - LI22MD KG3 FO3FS02583 LI22MS KG3 FO3FS02594
150 3,2 2,2 60 36 - LI22MD KH3 FO3FS02584 LI22MS KH3 FO3FS02595
180 3,2 2,2 30 42 - LI22MD NC3 FO3FS02585 LI22MS NC3 FO3FS02596
180 3,2 2,2 55 42 - LI22MD NG3 FO3FS02586 LI22MS NG3 FO3FS02598
200 3,2 2,2 30 48 - LI22MD PC3 FO3FS02589 LI22MS PC3 FO3FS02601
200 3,2 2,2 60 48 - LI22MD PH3 FO3FS02590 LI22MS PH3 FO3FS02602
Makineler:
Yatay panel ebatlama makineleri.
Malzemeler:
Lamine suntalam ve lamine MDF.
Uygulamalar:
Panel gizme.
Teknik bilgi:

Cift lamineli panellerde kaplamay gizmek icin.
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H}gmg Egimli disli cizici testereler

s >
=
MADE IN ITALY

Yatay panel ebatlama Kenar Bantlayicilar

makineleri
Suntalam Lamine Lamine MDF
TiCo Carbide ilver I.C.E. Suntalam
Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
100 3,2 2,2 20 24 - LI13MD AA3 FO3FS02452 LI13MS AA3 FO3FS02466
100 3,2 2,2 22 24 - LI13MD AB3 FO3FS02454 LI13MS AB3 FO3FS02468
125 3,2 2,2 20 30 - LI13MD BA3 FO3FS02455 LI13MS BA3 FO3FS02470
150 3,2 2,2 30 48 - LI13MD DA3 FO3FS02459 LI13MS DA3 FO3FS02474
150 3,2 2,2 55 48 - LI13MD DB3 FO3FS02461 LI13MS DB3 FO3FS02476

Makineler:
Yatay panel ebatlama makineleri ve kenar bantlayicilar.

Malzemeler:
AgJag bazli paneller, lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel gizme.

Teknik bilgi:
Gift lamineli panellerde kaplamay gizmek igin.
Ozellikle ¢ok kirllgan kaplamalar icindir.

LI14MD Banth kenarlara sahip paneller icin
LI14MS uc kesme linitesi

Kenar Bantlayicilar

P9

Suntalam Lamine Lamine MDF
Suntalam

TiCo Carbide Silver I.C.E.
D B b d NL Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm Sag (D) Sol (S)
140 3,2 2,2 30 28+4 - LI14MD CA3 FO3FS02481 LI14MS CA3 FO3FS02483

| H
Sol - Sag

Makineler:
Kenar Bantlayicilar.

Malzemeler:
AgJag bazli paneller, lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Panel gizme.

Teknik bilgi:
Gift lamineli panellerde kaplamay gizmek igin.
Ozellikle gok kirllgan kaplamalar icindir.
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t¥} gmg Freud hogger lniteleri icin testereler

Cift Taraflh

Gerdirmeler
g . ‘ 6
Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak

D B b d Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

TiCo Carbide
mm mm mm mm Sag (D) Sol (S)

250 4,2 3,0 130 56 10/8,5/170 LT16MDBD3 FO3FS04401 LT16MS BD3 FO3FS04409
300 4,2 3,0 130 68 10/8,5/215 LT16MD CD3 FO3FS04404 LT16MS CD3 FO3FS04412

3

Sol - Sag
Makineler:
Cift tarafli gerdirmeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, MDF ve kontrplak.

Uygulamalar:

Hogger uniteleri.

Teknik bilgi:

Panelleri kesmek ve uglarini almak icin testereler.

‘:”‘ ! ( (
t;} %M[S) Hogger uniteleri icin testereler
Cift Tarafli

Kenar Bantlayicilar

Gerdirmeler

Suntalam Lamine Lamine MDF
Suntalam
TiCo Carbide
D B b d Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm Sol (S)
MADE BY freud 250 4,2 3,0 130 60 4/8,5/185 LT12MD BB3 F03FS04372 LT12MS BB3 F03FS07063

3

Sol - Sag

Makineler:
Kare kenar bantlama makineleri ve cift tarafl
gerdirmeler.

Malzemeler:
Suntalam ve MDF, Lamine suntalam ve lamine MDF.

Uygulamalar:
Hogger uniteleri.

Teknik bilgi:
Panelleri kesmek ve uclarini almak icin testereler.

ss  freud



LT14MD Hogger liniteleri icin testereler -
LT14MS ozellestirilmis

S A%

Cift Tarafli
Gerdirmeler

Suntalam MDF Lamine Lamine MDF
Suntalam

Kenar Bantlayicilar

UEDEIELLS D B b d Freudkodu  Urinno.  Freudkodu  Uriin no.

mm mm Sag (D) Sol (S)
200 4,2 3,0 30 48 LT14MD AA3 F03FS04378 LT14MS AA3  FO3FS04389
250 4,2 3,0 30 60 LT14MD BA3 F03FS04380 LT14MS BA3 F03FS04391
250 4,2 3,0 130 60 LT14MD BB3 F03FS04382 LT14MS BB3 FO3FS04393
255 42 3,0 80 60 LT14MD FA3 FO3FS04387 LT14MS FA3  FO3FS04398
350 42 3,0 30 84 LT14MD DA3 F03FS04386 LT14MS DA3  FO3FS04397

* SiPARIS VERIRKEN HER ZAMAN ASAGIDAKILERI BELIRTIN:

a) OPT08 AA9 - delik @ artirmak icin;

b) OPTFO... - pim delikleri icin (NL* - bkz. sayfa 92).

Numune testere bicagi veya delik boyutunu gésteren ¢izim génderin. Pim deligi sayisini,
Makineler: deliklerin ¢apini (D1) ve deliklerin ortasindan gegen ¢izginin capini (D2) belirtin.

* || * ¥| ¥

Kare kenar bantlama makineleri ve ¢ift tarafli
gerdirmeler.

Malzemeler: o P P W g b '
Suntalam, MDF, Lamine suntalam ve lamine MDF. Y, ) %)

Uygulamalar:

Hogger uniteleri.

Teknik bilgi:

Panelleri kesmek ve uglarini almak icin testereler.
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TiCo Carbide

Makineler:
Cift tarafli gerdirmeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, MDF ve kontrplak.

Uygulamalar:

Hogger uniteleri.

Teknik bilgi:

Panelleri kesmek ve uglarini almak i¢in testereler.

e
Ml (

TiCo Carbide

Makineler:
Cift tarafli gerdirmeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, MDF ve kontrplak.

Uygulamalar:
Hogger uniteleri.

Teknik bilgi:
Panelleri kesmek ve uglarini almak icin testereler.

ss  freud

t¥} gM[S) Freud hogger uniteleri icin testereler

Cift Tarafh
Gerdirmeler

Vg . .

Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak

D B b d Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm Sag (D) Sol (S)
250 4,2 3,0 130 72 10/8,5/170 LT18MDBB3 F03FS04415 LT18MS BB3 F03FS04417

t;ggmg Leuco hogger uniteleri icin testereler

Cift Tarafli
Gerdirmeler
fg . .
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

D B b d Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm Sag (D) Sol (S)
250 4,0 3,0 100 72 6/7/200  LT20MD BB3 F03FS04421 LT20MS BB3 F03FS04422




TR16MD SRO6M degistirilebilir uclara

TR16MS sahip hogger iiniteleri
Cift Tarafli
Gerdirmeler
- S -
Yumusak aga¢  Sert agac MDF Kontrplak

* Nominal testere capi.

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)

200 30 80 16 TR16MD AA3 F03FC20547 TR16MS AA3  FO3FC20550

250 30 60 16 TR16MD BA3 F03FC20548 TR16MS BA3 FO3FC20551

TR16MS ,b 250 30 80 16 TR16MD BB3 F03FC22094 TR16MS BB3 FO3FC22096

L 300 30 60 16 TR16MD CA3 F03FC20549 TR16MS CA3 FO3FC20552

TR16MD Cl; 300 30 80 16 TR16MD CB3 F03FC22095 TR16MS CB3 FO3FC22097
4

|l16 [10] 16 |10 16 |

Bu aletler coklu olarak istiflenebilir ve kullanilabilir,

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
bdylece daha genis bir alanin islenmesine imkan tanir.
. Kanal agma uglari 34x9x16 SRO6MDBB301 FO3FC24198
Ozellikle masif ahsap panellerin kesilmesi igin Kanal agma uglari 34x9x16 SRO6MSBB301 FO3FC24201
Onerilmistir. Vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477
Vida M6 x 10 VTO1M AA9 FO3FA04429
Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
g115
30° agida
12 igne deligi.
Deliklerin merkezinden
gecen gevrenin 1T HEP.
0 . MTO1M Hogger ur_utt_eler_l igin
080 montaj bilezikleri
265
d KN Freud kodu Uriin no.
g mm
9'*[‘[ 35 10 x 4 MTO1M DA9  FO3FC15424
M8
5 3
o
N

i

@80

MTO01M pargasi icerisinde montaj bileziginin
hogger Unitesine takma islemi bulunur.
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Polimer Malzemeler




TiCo Carbide

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri, el tipi yatar
makineler.

Malzemeler:
Pleksiglas ve plastik.

Uygulamalar:
Pleksiglas ve plastik kesimi.

Teknik bilgi:

Plastik malzemeleri kesmek igin uygun negatif
kesme agisina sahip bigaklar.

Dogru kullanim igin, is pargasi izerinde yaklasik
30 mm'lik bir bicak cikintisi dnerilir.

LU4A Plastik malzemeler icin testereler

. . El tipi Yatar
Kare Testereler Yatar Makineleri Makineler
Pleksiglas Plastik

Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

D B b d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
250 2,8 22 30 80 FTO1 %/ LU4A 0100 FO3FS05163
300 2,8 2,2 30 96 FTO1 %/ LU4A 0200 FO3FS05165

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

250 300
Cap (mm)
Bigak ¢apina gore minimum ve maksimum devir.
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LU4B Plastik malzemeleri ve pleksiglas kesmek
icin ince disli testereler - eksenel aci

R

. . El tipi Yatar
Kare Testereler Yatar Makineleri Makineler
Pleksiglas Plastik

Q@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Anti-vibration Shear Angle Freud kodu
' @ 178 1,5 1,0 25,4 80 - LU4B 0500 FO3FS05173
T 203 2,0 1,4 25,4 90 - LU4B 0100 FO3FS05167
230 2,2 1,6 25,4 100 - % LU4B 0200 FO3FS05169
250 2,2 1,6 30 100 FTO1 2, LU4B 0300 FO3FS05170
255 2,2 1,6 25,4 100 - %/ LU4B 0400 FO3FS05172

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60

Makineler:
Kare testereler ve yatar makineleri, el tipi yatar
makineler.

Malzemeler:
Pleksiglas ve plastik.

Uygulamalar:
Pleksiglas ve plastik kesimi.

Teknik bilgi:

Pleksiglas ve plastik panelleri dlgllendirmek igin.
ince dis tasarimi ézellikle diistik giiclii

makineler kullanildigi zaman is pargasinin kolay
beslenmesini saglar.

5° eksen acisI sayesinde mikemmel bir kesme
ylzeyi kalitesi saglanir.

9,000
8,000
7,000

6,000
5,000
4,000
3,000
2,000

DEV/DAK

t

178 203 230 250
Cap (mm)

Bigak ¢apina gére minimum ve maksimum devir.
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TiCo Carbide Anti-vibration

Aﬁ'

TECHNOLOGY

Makineler:
Kare testereler, yatar makineleri ve gdnye
testereler.

Malzemeler:
Sert ylzeyler.

Uygulamalar:
Sert ylzeylerde kesim.

Teknik bilgi:

Cift trapez taslama kusursuz ylzey kalitesi
saglar, ayrica HOOXA Karbdir, asindirici
malzemelere karsi olaganustl direnci sayesinde
uzun bicak dmri sunar.

LU4D

Sert ylizeyleri kesmek icin testereler

Kare Testereler Yatar Makineleri Gonye Testereler

A 4

Sert Yiizeyler

Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu Uriin no.
250 3,2 25 30 80 FT02 %/ LU4D 0100 FO3FS07294
300 32 25 30 96 FT02 - LU4D 0200 FO3FS07295
350 3,5 2,8 30 108 FT02 % LU4D 0300 FO3FS07296

FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60

8,000

7,000

6,000

5,000

DEV/DAK

4,000 _|

3,000

2,000

200 220 250 300 350
Cap (mm)

Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
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TiCo Carbide Anti-vibration

Makineler:
Cift kafa kesim makineleri ve CNC kesim Uniteleri.

Malzemeler:
Aliminyum, bakir ve piring.

Uygulamalar:

Aliminyum ve Demir icermeyen metallerin kesimi.
Teknik bilgi:

2 ile 10 mm kalinlik araliginda ¢ekilmis Grlnleri
kesmek icin.

Makineleri

b

Aliiminyum  Bakir ve Piring

LUSA

o oy

Cift Bash Kesme

CNC Kesme
Uniteleri

Demir icermeyen metalleri kesmek

icin testereler

Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

Freud kodu

200 2,8 2,2 30 54 - LU5A 0100 FO3FS05181
250 3,5 3,0 30 60 FT02 % LU5A 0200 FO3FS05182
250 3,5 3,0 32 60 2/11/63 2 LUSA 0300 FO3FS05183
275 3,5 3,0 40 68 2/9/55 + 4/12/64 2/ LUSA 0400 FO3FS05185
300 3,5 3,0 30 72 FT02 % LU5A 0500 FO3FS05186
300 3,5 30 32 72 2/11/63 2, LUS5A 0600 FO3FS05187
330 3,5 3,0 30 84 FT02 ¢, LU5A 0800 FO3FS05190
330 3,5 3,0 32 84 2/11/63 2, LUS5A 0900 FO3FS05192
350 3,5 3,0 30 84 FT02 %, LU5A 1000 FO3FS05193
350 35 3,0 32 84 2/11/63 % LUSA 1100 FO3FS05194
350 3,5 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 2 LU5A 1200 FO3FS05196
370 3,5 3,0 30 90 - %, LU5A 1300 FO3FS05197
370 3,5 3,0 50 90 4/15/80 2 LUSA 1400 FO3FS05198
380 3,5 3,0 32 96 2/11/63 27 LU5A 1500 FO3FS05199
400 3,5 3,0 30 96 2/11/63 % LU5A 1600 FO3FS05200
400 3,5 3,0 32 96 2/11/63 %~ LU5A 1700 FO3FS05202
400 3,5 3,0 40 96 2/12/64 + 2/15/80 ¢~ LU5A 1800 FO3FS05205
400 3,5 3,0 50 96 4/15/80 2 LU5A 1900 FO3FS05206
420 3,5 3,0 30 96 2/11/70 2, LUSA 2000 FO3FS05207
450 4,0 3,2 30 108 2/11/63 %, LU5A 2100 FO3FS05208
450 4,0 3,2 32 108 2/11/63 2 LU5A 2200 FO3FS05210
450 4,0 3,2 40 108 2/12/64 + 2/15/80 % LU5A 2300 FO3FS08047
450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 2/ LUSA 2400 FO3FS07420
500 4,0 32 30 120 2/10,5/70 ¢, LU5A 2500 FO3FS05212
500 4,0 32 32 120 2/11/63 ¢, LUSA 2600 FO3FS05214
500 4,0 32 50 120 4/15/80 ¢, LU5A 2700 FO3FS08244
500 4,4 3,5 30 120 - 2 LUSA 3000 FO3FS07543
530 42 3,5 30 126 2/10,5/70 2 LU5A 2800 FO3FS06607
550 42 3,5 30 132 2/10,5/70 2/ LU5A 2900 FO3FS06608
FTO02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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LU5B Demir icermeyen metaller ve plastik

icin testereler
A
-
SR

Cift Bash Kesme CNC Kesme
Makineleri Uniteleri

S KRN

Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik Polivinil (PVC)
Malzemeler

000 000 00 o0
Q@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Anti-vibration

Freud kodu

200 2,8 22 30 64

- LUSB 0100 FO3FS05217
250 3,5 3,0 30 80 FT02

©%, LUSB0200  FO3FS05218

250 35 3,0 32 80 2/11/63 %/ LUSB0300  FO3FS05221

275 35 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSB0400  FO3FS05223

300 3,5 3,0 30 88 FT02 %, LUSB0500  FO3FS05224

300 35 30 32 88 2/11/63 %’ LUSB0600  FO3FS05225

300 35 3,0 40 88 2/9/55 + 4/12/64 %’ LUSBO700  FO3FS05227

300 35 3,0 30 96 FT02 %’ LUSB0800  FO3FS05228

300 35 30 32 96 2/11/63 %, LUSB0900  FO3FS05230

300 35 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %/ LUSB1000  FO3FS05232

Makineler: o S 330 35 30 30 104 FT02 %, LUSB1100  FO03FS05233
Cift kafa kesim makineleri ve CNC kesim Uniteleri. 330 35 30 32 104 2/11/63 %, LUSB 1200 FO3FS05234
Malzemeler: 350 35 3,0 30 96 FT02 %, LUSB1300  FO3FS05235
Altminyum, bakir, piring, plastik ve polivinil (PVC) 350 3,5 3,0 32 96 2/11/63 %’ LUSB1400  FO3FS05236
malzemeler. 350 35 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %’ LUSB1500  FO3FS05238
Uygulamalar: 350 3,5 3,0 30 108 FT02 %’ LUSB1600  FO3FS05239
Aliminyum, demir icermeyen metaller ve plastik 350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 %, LUSB 1700 FO3FS05240
kesimi. 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55 + 4/12/64 2, LUS5B 1800 FO3FS05242
Teknik bilgi: 370 3,5 30 30 112 - ©%, LUSB1900  FO3FS07745
Kalinigi 2 ila 5 mm arasinda olan ¢ekilmis riinleri 370 35 30 50 112 4/15/80 % LUSB2000  FO3FS05243
ve borular ve ayrica 20 mm'ye kadar polimerik 380 3,5 3,0 32 112 2/11/63 2/ LU5B 2100 FO3FS05244
panelleri kesmek igin. 400 3,5 3,0 30 120 2/11/63 %, LUSB2200  FO3FS05245
Polivinil (PVC) malzemelerde profil kesimi igin 400 3,5 3,0 32 120 2/11/63 %/ LUSB2300  FO3FS05246
uygundur. 400 3,5 3,0 40 120 2/12/64 + 2/15/80 %, LU5B2400  FO3FS05248
400 3,5 3,0 50 120 4/15/80 %, LUSB2500  FO3FS05249

400 3,5 3,0 75 120 2/15/96 + 2/15/114 +4/18/105 %0 LUSB2275  F03FS09967

420 35 3,0 30 120 2/11/70 %, LUSB2600  FO3FS05250

450 4,0 3,0 30 128 - ©%, LUSB2700  FO3FS05251

450 4,0 3,0 32 128 2/11/63 %, LUSB2800  FO3FS05252

500 4,0 3,2 30 140 2/10,5/70 %, LUSB3100  FO3FS05254

500 4,0 3,2 32 140 2/11/63 %, LUSB3200  FO3FS05255

550 4,2 3,5 30 148 2/11/63 %, LUSB3500  FO3FS05257

550 4,2 35 32 148 2/11/63 2’ LUSB3800  FO3FS05260

600 4,8 3,8 30 156 - %’ LUSB3600  FO3FS05258

FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

10,000
9,000
8,000
7,000
6,000
5,000
4,000 _|
3,000
2,000
1,000 l l | | ] !
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Bigak ¢apina gore minimum ve maksimum devir.
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LU5C Demir icermeyen metalleri kesmek

icin testereler

Cift Basli Kesme
Makineleri

-
-
-
~
~
R =
~
~

Aliiminyum  Bakir ve Piring

e ee0 o000

%

v
syt

Gonye Testereler

Ay ‘
CEEETEEeRY

Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Anti-vibration Freud kodu
180 2,8 22 20 42 - LUSC 0100  FO3FS07195
180 2,8 22 30 42 - LUSC 0200  FO3FS05261
200 2,8 2,2 30 48 - LUSC 0300  FO3FS05262
250 3,5 3,0 30 54 - %, LUSC0400  FO3FS05263
275 35 3,0 40 60 - %, LUSC0600  FO3FS05264
300 35 30 30 72 FT02 %, LUSCO0700  FO3FS05265
300 35 30 32 72 2/11/63 %’ LUSC0800  FO3FS05266
300 35 3,0 40 72 2/9/55 + 4/12/64 2’ LUSC0900  FO3FS05267
330 3,5 3,0 30 &0 - %~ LU5C 1000 FO3FS05268
330 3,5 3,0 32 80 2/11/63 %/ LU5C1100  FO3FS05269
Makineler: o 350 35 3,0 30 84 FTO1 %, LUSC1200  FO3FS05270
Cift Basl Kesme Makineleri, gonye testere. 350 35 3,0 32 84 2/11/63 %, LUSC1300  FO3FS05271
Malzemeler: 350 35 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %’ LUSC1400  FO3FS05272
Aliminyum, bakir ve piring. 370 3,5 3,0 30 90 - %, LU561500  FO3FS05273
Uygulamalar: 370 35 3,0 50 90 4/15/80 %/ LUSC1600  FO3FS05274
Aliminyum ve Demir icermeyen metallerin kesimi. 380 3,5 3,0 32 96 2/11/63 9, LUSC 1700 FO3FS05275
Teknik bilgi: 400 3,5 3,0 30 96 2/11/70 %, LU5C1800  FO3FS05276
3 mm Uzerinde kalinliga sahip gekilmis Grinleri 400 3,5 30 32 96 2/11/63 s LU5G 1900 FO3FS05277
kesmek igin. 400 3,5 3,0 40 96 2/12/64 + 2/15/80 ¢/ LU562000  FO3FS05278
Testere bigaginin kesilecek is pargasinin tizerinde 400 3,5 3,0 50 96 4/15/80 22 LUSC 2100 FO3FS05279
oldugu kesme makinelerinde kullaniimasi tavsiye 420 4,0 32 30 96 2/11/70 %~ LU5C 2200 FO3FS05280
edilir. 420 4,0 32 40 96 - 2, LUSC 2300 FO3FS05281
450 4,0 3,2 30 108 - %, LUSC2400  FO3FS05282
450 4,0 3,2 32 108 2/11/63 %’ LUSC2500  FO3FS05283
450 4,0 3,2 40 108 2/12/64 + 2/15/80 %, LU5C2600  FO3FS05284
450 4,0 3,2 50 108 4/15/80 %/ LU562700  FO3FS05285
500 4,0 3,2 30 120 - ©%, LUSG2800  FO3FS06110
500 4,0 32 32 120 2/11/63 %, LUSG2900  FO3FS05286

FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
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Bigak gapina gére minimum ve maksimum devir.
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LU5D Demir icermeyen metaller ve plastik

icin testereler

Cift Bash Kesme
Makineleri

H e

Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik Polivinil (PVC)
Malzemeler

Gonye Testereler

000 000 000 0O
Q@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Freud kodu Uriin no.
160 2,8 2,2 20 42 - LUSD 0100  FO3FS05288
190 2,8 2,2 30 54 = LUSD 0200  FO3FS05289
200 2,8 2,2 30 60 - LUSD 0300  FO3FS05290
210 2,8 22 30 60 - LUSD 0400  FO3FS05291
216 2,8 2,2 30 60 - LUSD 0500  FO3FS05292
220 3,0 25 30 64 FT02 % LUSD0600  FO3FS05293
230 3,0 2,5 30 64 - %, LUSDO700  FO3FS05294
250 35 30 30 80 FT02 %, LUSDO0B00  FO3FS05295
, 250 35 3,0 32 80 2/11/63 %, LUSD0900  FO3FS05297
250 3,5 3,0 40 80 2/9/55 + 4/12/64 % LU5D1000  FO3FS05299
Makineler: o 275 35 3,0 40 84 2/9/55 + 4/12/64 %, LUSD1100  FO3FS05300
Cift Basli Kesme Makineleri, gonye testere. 300 35 3,0 30 9 FT02 %, LUSD1200  FO3FS05301
Malzemeler: 300 35 3,0 32 96 2/11/63 % LU5D1300  FO3FS05303
Altminyum, bakir, piring, plastik ve polivinil (PVC) 300 3,5 3,0 40 96 2/9/55 + 4/12/64 %/ LUSD1400  FO3FS05305
malzemeler. 330 3,5 3,0 30 104 FT02 %, LU5D 1500 FO3FS05306
Uygulamalar: 330 35 3,0 32 104 2/11/63 € LUSD1600  FO3FS05308
Aliminyum, demir icermeyen metaller ve plastik 350 3,5 3,0 30 108 FT02 %, LU5D 1700 FO3FS05309
kesimi. 350 3,5 3,0 32 108 2/11/63 ¢, LUSD 1800 FO3FS05311
Teknik bilgi: 350 3,5 3,0 40 108 2/9/55 + 4/12/64 € LU5D1900  FO3FS05313
Kalinligi 3 mm'yi gecmeyen cekilmis Griinleri ve 370 3,5 3,0 30 108 = 22 LusD 2000 FO3FS05314
borularn kesmek igin. 380 3,5 3,0 32 108 2/11/63 %, LU5D2200  FO3FS05315
Testere bicaginin kesilecek is pargasinin lizerinde 400 3,5 3,0 30 120 - % LU5D 2300 FO3FS05316
oldugu kesme makinelerinde kullanilimasi tavsiye 400 3,5 3,0 32 120 2/11/63 ©,  LU5D 2400 FO3FS05317
edilir. o 400 3,5 3,0 40 120 2/15/80 + 2/12/64 %, LUSD2500  FO3FS05318
E;g';tj"r:‘c"'u(fvc) malzemelerde profil kesimi igin 400 35 3,0 50 120 4/15/80 %, LUSD2600  FO3FS05319
' 420 40 32 30 120 2/11/70 %, LU5D2700  FO3FS05320
420 4,0 3,2 40 120 - %, LU5D2800  FO3FS05321
450 4,0 32 30 128 = %, LU5D2900  FO3FS05322
500 4,0 3,2 32 140 2/11/63 % LU5D3400  FO3FS05323
FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60
12,000
10,000
« 8000
g
> 6,000 |
[a)
4,000
2,000

150 200 250 300 350 400 450 500
Cap (mm)
Bicak gapina gére minimum ve maksimum devir.

%  freud



VAN oy
‘||!' . 1oty

Lo, LUSE Demir icermeyen metalleri kesmek
: icin azaltilmis ¢entikli testereler

* 2.

Cift Basli Kesme
Makineleri

b

Aliiminyum  Bakir ve Piring

Gonye Testereler

Q@O®® VMikemmel @@ Yiksek @ lyi

TiCo Carbide Anti-vibration

Freud kodu

250 2,8 2,2 30 100 FTO1 %, LUSEO100  FO3FS05324
250 2,8 2,2 32 100 2/11/63 %, LUSE0200  FO3FS05325
255 2,8 22 254 100 - %,  LUSE0300  FO3FS05327
255 2,8 2.2 254 120 - % LUSEQ400  FO3FS05329
300 30 25 30 100 FT02 %, LUSE0500  FO3FS05331
300 30 25 30 120 FT02 %, LUSEQ700  FO3FS05334
300 30 25 32 120 2/11/63 %, LUSE0800  FO3FS05337
305 30 2,5 254 120 ; %, LUSE0600  FO3FS05333
350 30 25 30 100 FT02 %), LUSE0900  FO3FS05339
350 3,0 2,5 32 100 2/11/63 %, LUSE1000  FO3FS05340
Makineler: o 350 3,0 2,5 30 120 FT02 %, LUSE1100  FO3FS05341
Cift Basli Kesme Makineleri, gonye testere. 350 30 25 32 120 2/11/63 %, LUSE1200  FO3FS05342

Malzemeler:

Aliiminyum, bakir ve piring. FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60 - FT02: 2/9/46,4 + 2/10/60

Uygulamalar:
Aliminyum ve Demir icermeyen metallerin kesimi.

Teknik bilgi:

Ultra ince cidarli boru ve profil gibi 6zel ¢ekilmis
Urlinleri kesmek igin.

Azaltiimis ¢entik, yanma olmadan mikemmel
bir kesme yuzey kalitesi saglar ve bdylece bigak
dusik gucli kesme makinelerinde kullanilabilir.
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Bicak ¢apina gore minimum ve maksimum devir.
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Makineler:
Cift kafa kesim makineleri ve CNC kesim Uniteleri.

Malzemeler:
Aluiminyum, bakir, piring, plastik ve polivinil (PVC)
malzemeler.

Uygulamalar:

Aliminyum, demir icermeyen metaller ve plastik
kesimi.

Teknik bilgi:

Iclerindeki plastik profiller ile birlikte kapilar

ve pencereler i¢in 4,5 mm'ye kadar ince duvarli
aliminyum profilleri kesmek icin testere bigaklar.

100 freud

Demir icermeyen metaller ve plastik
icin testereler

LUSF

==
IOIQ
Cift Bagh Kesme CNC Kesme
Makineleri Uniteleri
Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik Polivinil (PVC)
Malzemeler
000 000 000 00

Q@O®® VMikemmel @® Yiksek @ lyi

Uriin no.

Freud kodu

400 3,5 3,0 30 96 2/11/63 + 2/11/70 LU5F40001 FO3FS07683
400 3,5 3,0 32 96 2/11/63 + 2/11/70 LU5F40002 FO3FS07684
400 3,5 3,0 30 120 2/11/63 + 2/11/70 LU5F40003 FO3FS07685
400 3,5 3,0 32 120 2/11/63 + 2/11/70 LU5F40004 FO3FS07686
420 3,5 3,0 30 100 2/11/63 + 2/11/70 LU5F42001 FO3FS07687
420 3,5 3,0 32 100 2/11/63 + 2/11/70 LU5F42002 FO3FS07688
450 3,5 3,0 30 108 2/11/63 + 2/11/70 LU5F45001 FO3FS07689
450 3,5 3,0 32 108 2/11/63 + 2/11/70 LU5F45002 FO3FS07690
500 4,0 3,5 30 120 2/11/63 + 2/11/70 LU5F50001 FO3FS07691
500 4,0 3,5 32 120 2/11/63 + 2/11/70 LU5F50002 FO3FS07692
530 4,0 3,5 30 126 2/11/63 + 2/11/70 LU5F53001 FO3FS07693
530 4,0 35 32 126 2/11/63 + 2/11/70 LU5F53002 FO3FS07694
550 4,0 3,5 30 132 2/11/63 + 2/11/70 LUSF55001 FO3FS07695
550 4,0 3,5 32 132 2/11/63 + 2/11/70 LU5F55002 FO3FS07696
600 4,7 40 30 144 2/11/63 + 2/11/70 LU5F60001 FO3FS07697
600 4,7 4,0 32 144 2/11/63 + 2/11/70 LU5F60002 FO3FS07698
600 4,7 40 30 156 2/11/63 + 2/11/70 LU5F60003 FO3FS07699
600 4,7 4,0 32 156 2/11/63 + 2/11/70 LU5F60004 FO3FS07700
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TiCo Carbide

MADE BY freud

Makineler:
Kuru kesim génye testereler.

Malzemeler:
Celik.

Uygulamalar:
Celik kuru kesim.

Teknik bilgi:

Celik borular ve profiller icin kuru kesim testere
bicaklari. Kuigtk boyutlu celik gubuklar igin de
uygundur.

Keserken is parcasinin uygun sekilde
sikistirldigindan emin olun.

Testere capi Maksimum devir

160 mm 3.200
184 mm 3.000
190 mm 2.600
210 mm 2.300
216 mm 2.200
230 mm 2.100
250 mm 1.900
255 mm 1.900
300 mm 1.800
305 mm 1.800
315 mm 1.700
350 mm 1.600
355 mm 1.600
400 mm 1.400

Bicak ¢apina gére maksimum devir
tablosu, demir iceren metalleri kesen
testereler igin.

102 freud

LUGA

Kuru kesim Gonye
Testereler

Gelik

@O®® Mikemmel

Demirli metalleri kesmek icin testereler

@® Yiksck @ lyi

Freud kodu Uriin no.
160 2,0 1,6 20 30 - LUGA 0100 FO3FS05343
184 2,0 1,6 1588 38 - LUGA 0200 FO3FS05344
184 2,0 1,6 1588 48 - LUGA 1900 FO3FS06586
190 2,0 1,6 30 38 - LUGA 0300 FO3FS05345
210 2,0 1,6 30 40 - LUGA 0400 FO3FS05346
216 2,0 1,6 30 40 - LUGA 0500 FO3FS05347
230 2,0 1,6 30 48 FTO1 LUGA 0600 FO3FS05348
230 2,4 2,0 254 44 - LUGA 0700 FO3FS05349
250 2,4 2,0 30 48 FTO1 LUGA 0800 FO3FS05350
254 2,4 2,0 254 50 - LUGA 0900 FO3FS05351
254 2,4 2,0 254 60 - LUGA 1000 FO3FS05352
300 2,6 2,2 30 60 FTO1 LUGA 1700 FO3FS05359
300 2,6 2,2 30 80 FTO1 LUGA 1800 FO3FS05360
305 2,6 2,2 254 60 - LUGA 1100 FO3FS05353
305 2,6 2,2 254 80 - LUGA 1200 FO3FS05354
350 2,6 2,2 30 72 FTO1 LUGA 1300 FO3FS05355
350 2,6 2,2 30 90 FTO1 LUGA 1400 FO3FS05356
355 2,6 22 254 72 - LUGA 1500 FO3FS05357
355 2,6 2,2 254 90 - LUGA 1600 FO3FS05358
FTO1: 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
3,000
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160 200 250
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Bicak ¢apina gore minimum ve maksimum devir.
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BL15M Testereler icin standart

BL20M rediiksiyon halkalan
D B d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
20 1,5 12,7 BL15M20127 FO3FC00694
20 1,5 16 BLA15200160  FO3FA22197
30 1,5 18 BL15M30180 FO3FC00698
30 1,5 20 2042600100220 2600100220
30 2 22 BL20M30220 FO3FC00707
30 15 25 2042600100221 2600100221
30 2 254 BL20M30254 FO3FC00709
32 2 20 BL20M32200 FO3FC00710
32 2 22 BL20M32220 FO3FC00711
35 1,5 16 BL15M35160 FO3FC00701
3% 2 20 BL20M35200 FO3FC00713
3 15 25 BL15M35250 FO3FC00702
3% 2 25 BL20M35250 FO3FC00714
35 2 254 BL20M35254 FO3FC00715
35 1,5 30 BL15M35300 FO3FC00703
40 2 254 BL20M40254 FO3FC00717
40 2 35 BL20M40350 FO3FC00718

OPTO6 Opsiyonel calismalar -

Standart kama yuvalari

D B Freud kodu Oriin no.
mm mm
10 OPT06 AA9 FO3FC16213

OPT06 BA9 FO3FC16214
OPT06 CA9 FO3FC16215
OPT06 DA9 FO3FC16216
OPT06 EA9 FO3FC16217
OPT06 FA9 FO3FC16218
OPT06 GA9 FO3FC16219
OPT06 HA9 FO3FC16220

—
w
alaojajoaja|b~la|o

Opsiyonel calismalar -
OPTO7 Ozel kama yuvalari

Freud kodu Uriin no.

OPT07 AA9 FO3FC16221

Opsiyonel calismalar -
OPTO8 Ozel yeniden isleme

Freud kodu Uriin no.

OPT08 AA9 FO3FC16222

a
as
»
N OPTFO Opsiyonel calismalar -
» Testereler icin guivenlik pim delikleri
-
- Freud kodu Uriin no.
-
- 1 OPTFO AA9 FO3FC16103
= 2 OPTFO AB9 FO3FC16104
3 OPTFO AC9 FO3FC16105
4 OPTFO AD9 FO3FC16106
5 OPTFO AE9 FO3FC16107
6 OPTFO AF9 FO3FC16108
7 OPTFO AG9 FO3FC16109
Pim deligi sayisini, deliklerin capini (D1) ve 3 OPTFO AMS FO3FC1611]
deliklerin ortasindan gecgen c¢izginin ¢apini (D2) 10 OPTFO AHS FOIFCTOTT0

belirtin.
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1 I DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

a
Q
_ _~| n
= Bir testereden en iyi performansi almak igin asagidaki basit talimatlara uymanizi éneririz:
iy 3 * Makine iyi durumda olmalidr, titresim olmamalidir.

¢ Bicagi sabitlemek icin kullanilan flanslar ayni gapa sahip olmalidir ve bu bigak ¢apinin
en az 1/3'0 olmalidir (Sek. 1).
e Flanslar birbirlerine paralel olmalidir. Ayrica bir mastar kullanarak caplardaki, yanlardaki
toleranslari ve es merkezliligi kontrol edin (Sek. 2).
e Mesafe parcalar tamamen paralel olmalidir (Sek. 2).
e Fener mili tam diiz ve h7 toleransinda olmalidir (Sek. 3).
e Sirekli kullanim sonrasinda, bigagi ¢ikarin ve biriken reginenin temizlendiginden emin
2 olacak sekilde uygun bir solvent ile temizleyin. Sentetik kaplamali (Perma-SHIELD
Kaplama) bicaklar i¢in sicak su kullaniimasi yeterlidir. Her durumda, kostik soda iceren
= = = = = solvent kullanmaktan kaginin.
! ! e Bigcaklar korlestikleri anda orijinal dis agilarini koruyarak yeniden bilenmelidir.
e Bileme igin her zaman dogru taslama garklarini ve ¢ok fazla sogutma sivisi kullanin.
u * Mesafe pargalarini ve flanslari her zaman temiz tutun.

=) ® Bileme sirasinda disin kenari ihtiya¢ olandan fazla indiriimemelidir. Bu islem kesinlikle
elle olmadan uygun hassas bir makine ile yapilmalidir. Ucun kiriimasi ve bicak dengesi-

nin bozulmasi riski mevcuttur (Sek. 4-5).
® Boyuna kesim makinelerinde, besleme yolu sabit masa ile hizalanmalidir.
= = * Malzemenin kesimine baslamadan 6nce bicagin makine teknik 6zelliklerine uygun
sekilde kilitlendiginden emin olun.

Tezgah tipi daire testerede testere bicagi hizalanmasi:

e Eger testere bigagi ile testere masaya ve sinira dogru hizalanmamissa, ciddi bir kaza
meydana gelme riski (drnegin, sert geri tepme) veya is pargasinin yanmasi veya parga-
lanmasi riski mevcuttur. Yapmaniz gereken ilk sey talimat sayfasini dikkatli bir sekilde
okumaktir. Bu kisimda &nerilen diizeltmelerin anlasiimasi icin bu gereklidir.

¢ Asag@idaki talimatlar gergeklestirmeden 6nce baslatma diigmesinin kapali ve makinenin
prize bagli olmadigindan emin olun.

e Testerenin masaya monte edilmesi:

Testerenizi monte ederken hassas 6lcim aletleri kullanmanizi 6neririz. Makineye monte
etmeden 6nce testereyi iyi bir sekilde temizleyin. Testereyi kirise monte edin. Kirisi mak-
simum yUkseklige ayarlayin. Mevcut en hassas 6lgiim cihazinin yardimiyla testere bica-
ginin génye mastari yuvalarina paralel oldugunu dogrulayin (Sek. 6). Gereken sekilde
ayarlayin. Bu adim maksimum ytizey kalitesine sahip enine kesimler ve boyuna kesim
icin korumanin ayarlanmasi amaciyla gereklidir.

e Korumanin boyuna kesim icin konumlanmasi:

\ Testereyi gdnye yuvalarina gore paralel sekilde ayarladiktan sonra korumanin ayarlanmasi

ile devam edebilirsiniz. Koruma idealde testereye paralel olmalidir. Ancak "tamamen”

kilavuzlama miimkiin olamayacagi igin kesimin ¢ikis tarafinda hafif bir bosluk birakilmasi
gereklidir, bdylece agacin testere ile koruma arasinda sikismasi engellenmis olur.

Korumayi, génye mastari yuvalarina hizalandiginda 0,1 mm bosluk kalacak sekilde

ayarlayin (Sek. 7; dogru ayar icin makinenin kullanim kilavuzuna bakin).

0,1 mm

KORUMA
KILAVUZ
GONYE AYAR ¢
YUVALARI
. J o J
[ 1 [ e
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Tablo 1

DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

125 mm 18.000
150 mm 14.500
180 mm 11.500 e Daire testerenin maksimum devri bigagin capina goére farklilik gosterir (tablo 1). Eger bu
185 mm 11.000 limiti gecerseniz, testere 6zelliklerini kaybedecektir, bu da kesme kalitesini ve bigagin
200 mm 10.000 kullanim édmrinu etkileyecektir, ayni zamanda kullanicilarin ciddi sekilde yaralanma riski
. ortaya cikacaktir.

225 mm 8.500 e Testere bigcaginin is pargasina gore cikintisi (T), en az bigak disinin yiksekligine esit
250 mm 8.000 olmalidir. (Sek. 8). Kesme yiizey kalitesini iyilestirmek icin testerenin izdiistimiini artirin
255 mm 7.800 veya azaltin.
280 mm 7.100 e Ayni anda agaci kesen dislerin sayisi (Sek. 9) 3 ile 4 arasinda olmalidir. Kesen dis sayisi
300 mm 6.500 Ugten' az olursa, bigak titremeye baslar ve bu da esit olmayan kesime yol acar. !Daha
390 mm 6.000 kalin is parcalarini kesmek (S - Sek. 11), ancak ayni ¢capta testere kullanmak istiyorsaniz,
450 00 daha az dise sahip bir bigak kullanin. Eger daha dusuk kalinlikta is pargalarini kesmek,

50 mm 5.5 ayrica ayni capta testere kullanmak istiyorsaniz daha fazla dise sahip bir testere kullanin.
380 mm 5.000 « Bigagin hatvesini (P) elde etmek icin (disler arasindaki mesafe: Sek. 10 - "A" formdiliine
400 mm 4.700 bakin) is pargasinin kalinligini 1,4142 ile carpin ve 3'e (3 disli kesme istiyorsaniz) veya
430 mm 4.400 4'e (4 disli kesme istiyorsaniz) bolun.
450 mm 4.200 * Formil "B": testerenin dis sayisini (Z) hesaplamak igin, testerenin ¢apini (D) 3,14 ()
500 mm 3.750 ile carpin ve testerenin dnceki formilde hesaplanan hatvesine béllin. Daha kisa formal
550 mm 3.400 olan "C" formUll testerenin ¢apinin ve is pargasinin kalinliginin bilindigi durumlarda tes-
B 3'100 tere dis sayisini elde etmenize imkan saglar.

mm .

630 mm 2.950
650 mm 2.800 Formiil Formiil Formiil
700 mm 2.600 A & B
730 mm 2.500
760 mm 2.400
800 mm 2.250 p- Sx1.4142 z- Dx3.14 z- Dx8

3 P S

Demirli metalleri kesmek igin
testerelerde gecerli degildir.

ACIKLAMA:

P = Hatve

S = Is pargasinin kalinhig

Z = Testere bigaginin dis sayisi
D = Testere bigaginin ¢api

Dikkat:
Bu formdiller enine kesimde ve diger aga¢ kompozitlerin (MDF, kontrplak, suntalam
ve lamine paneller) kesilmesi icin gecerlidir ve boyuna kesim i¢in uygulanamaz.

10
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DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

e Kaziklar (Sek. 12) donanim igerisinde bulunan ve sadece agac kesimi icin testereye
lehimlenmis uglardir. Bigagin deforme olmasina neden olan asiri isinma ve surtinmeyi
onlemek igin testere gdvdesi ile is parcasi arasinda bir mesafenin korunmasina yar-
dimei olurlar.

e Coklu dilme makinelerinde kullanilan testerelerde agacin gevsek budaklara sahip
oldugu durumlarda geri tepme 6nleyici cihaz onerilir.

e Kama yuvalarinin bicak yuvalarina esit (Sek. 13) veya bigak yuvalarindan daha kiigik
(Sek. 14) oldugu durumlarda bigak ve koruma arasinda kamalar ile hizalama mikem-
meldir.

® 1 kama yuvasina sahip mil bulunan makinelerde, sadece 1 kama yuvasi olan bigcaklari
monte edebilirsiniz (Sek. 15); 2 kama yuvasina sahip mil bulunan makinelerde, sadece
2 veya 4 kama yuvasi olan bigaklari monte edebilirsiniz (Sek. 16).

e 2 kamaya sahip bir testereyi 1 kama yuvasina sahip bir korumaya monte edemezsiniz,
clnki eslesme dengeli olmayacaktir.

e Coklu dilme testerelerin kullaniimasi durumunda, alternatif kamalar ile monte edilmeleri
onerilir (Sek. 17).

e Kenar bigagi, agir yik kullaniminda egik dosemelerin yarattigi yanal kuvvetlerin dogru
dagilmasini saglar. Kenar bigagi ¢oklu dilme makinesinin kilavuz tarafindaki ilk bicak
olmalidir.

e Kenar bigagini her zaman bir set goklu dilme bigagi ile birlikte kullanin (Sek. 18).

e Coklu dilme testerelerde, is parcasinin kalinligi (S) bigagin ¢apina (@) ve minimum kazik
capina (@1) gore farklilik gosterir (kaziklarin pozisyonu bicaktan bicaga degisiklik gos-
terir - Sek. 19).




D (mm)

Testere capi

150

100

Uc hizina ve kesilecek malzemeye gore dogru testere bicagi capi

DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

Uc hizi
(WE]

50 -
50 -
50 -
60 -
60 -
30 -
40 -

90
80
85
80
80
60
60

Onerilen

Yumusak agac
Sert agac
Egzotik agac
Suntalam
Dogramalik agac
MDF
Lamine ve gift lamine

i

/\}
\\
o‘f
.
’r
o
2]
1500 3000 4500 G000 12000 15000 18000

DEV/DAK
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DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

Dogru dis ilerleme hizi, malzeme ilerleme hizi, dis sayisi ve RPM

Onerilen dis besleme hizi

(Sz= mm/dis)

Onerilen

Onerilen dis besleme hizi
(Sz= mm/dis)

Onerilen

0,20 - 0,30 Taneli yumusak agac 0,05-0,12 Kontrplak

0,10 - 0,20 Yumusak ahsap ¢apraz tane 0,05-0,10 Lamine pano

0,06 - 0,15 Sert aga L . .

0.10-0.25 Suntaimf 0,02 - 0,05 Aliminyum ve plastik lamine suntalam

Malzeme besleme hizi

Ornek 1 Ornek 2

0.3 . : @ t n = 1500 r/dak n = 3000 r/dak
| - M My ™ 1 \ | u =10 m/dak Z=40
Z =60 Sz=0,04
o0z . ! f ' Sz=0,11 mm uZ= 5 m/d:F(m
018
1 I ettt
gﬁ == Y
ﬂ:':l'?' I
0.06 )
0.05 I | h N
0.04 .@_._-.__.I_
0.03 4 [
o LB
- i
14
N ! |
i
E | | =
o IS .| 4 D
b 108
=4 B
I - B4
: 72
A i — " [-1]
40
i 1 e ¥ x
q@ . a2
& "
_ & 2
§ | 'g0°° 13
6°0° 12

DEV/DAK
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SEMBOL VE KISALTMALARIN
ACIKLAMALARI

Freud kodu Uriin no.

B
250 32 | 22 30 22 FTO1 ABCD 1234  AOBCO1234 T
250 32 | 22 70 22 4CH 21x5 ABCD 1234 AD0BCO1234 o
300 32 |22 30 26 FTO1 ABCD 1234 AO0BCO1234 i S
b
|
. o ) ) . . Dis 6zellikleri
UG URETIMI IGIN KULLANILAN MiKRO-TANELI KARBUR SERTLIGI (HW) v
ARPMA DAYANIMINI YUKSELTIR ___ SERTLIGI YUKSELTIR 2
16 T 2500
14 1 —
1 I I 2000
= | ] ] 1500
= 8+ I I I E
=< =
6 I I I 1 4 1000
L - i i i i i
‘T ] - ] ] ]
0 i | | i | |

TF3 KI0S  HOIK  HOOK  HOOXA  HOOXF

® <

o

TiCo Carbide

B Yogunluk (gr/cm®) [ Sertlik (HV10) [ Capraz delik (K1c) '

MADE BY freud

freud 109



Tasinabilir Makineler
icin Daire Testereler

Freud'un tasinab 3%
daire testereler yelpazes
el aleti markalan icin 6zel
bicak, uygulama malzemesine ve n
gore o6zel olarak tasarlanmistir. Pc
elektrikli aletler icin tasarlanmis ve
maksimum kesim, optimum kesim k
miikemmel kullanim 6mri saglayz
edilmis geometrilere sahip e
sahip 6zel bicaklar icerir.
Uriin yelpazesi, agac, la
agac, yuksek basinch lan
imento, sandvic pane
lik cesitli coziim
aire testereler,
de 6ncii olan nite

JU




TASINABILIR MAKINELER iCiN DAIRE TESTERELER

Daire testereler icin lider teKNOIOji ........ceecveiiiiiiiiiiiec e Sayfa 112
Her turlG uygulama ihtiyaci icin en genis profesyonel Uriin yelpazesi.................... Sayfa 114
AGAC

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ..., Sayfa 116

AkUlG el tipi ve daldirmali tip yatar makineler igin.. ...Sayfa 117
Gonye testereler iGin........coccvevceeiieeiienicrceeene ...Sayfa 118
AkUlU gbnye testereler igin.... ...Sayfa 118
Kiguk yatar makineleri igin....... ...Sayfa 119
AKUIU KUGUK yatar Makineleri iGiN .......c.eeeiieeeeiee e Sayfa 119
iNSAAT iCiN AGAC

El tipi yatar makineler iGin........cociiiiiiiie e Sayfa 121
LAMINE PANEL

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ..o Sayfa 123
Akl el tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin..........cccveeeiiiiee e Sayfa 123
Kiguk yatar makineleri iGin...... ..o Sayfa 124
AKUIG kiigUk yatar makineleri iGin ... Sayfa 124
YUKSEK BASINGLI LAMINAT

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ... Sayfa 126
GONYE 1ESLEIEIEY IGIN. ..ttt st a e re e Sayfa 126
Kiguk yatar makineleri iGin...........oooiiiiii i Sayfa 127
ALUMINYUM

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ..o Sayfa 129
AKUIU el tipi ve daldirmali tip yatar makineler icin.. ...Sayfa 129
GONYE tESEEIEIEY IGIN. ..ttt re e Sayfa 130
AKUIG gONYE teSLEreler iGiN ......ooieeeeeeeeee et Sayfa 130
Kigtk yatar makineleri igin ...Sayfa 130
AKUIG kiigUk yatar makineleri iGin .........oceviiiiiiiee e Sayfa 131
LP88M - Demir icermeyen metalleri kesmek icin testereler..........cccceviiriiinnnnnen. Sayfa 131
FiBER GIMENTO

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ..o Sayfa 133
AkUll el tipi ve daldirmali tip yatar makineler igin.. ...Sayfa 133
GONYE TESTErEIEr IGIN...eciiiiiiiiiie e Sayfa 134
AKUIG gONye teStEreler iGN .......oueiieiiiiiieete e Sayfa 134
SANDVIG PANEL

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin .........ccovoiiiieiieeee e Sayfa 136
COK MALZEMELI

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler iGin ........ccccoeciiiiiniiiiiieeeee e Sayfa 138
GONYE tESTEIEIEN IGIN. ..ttt sttt Sayfa 138
Daire testerenin dogru kullanilmasi igin ONeriler...........cocovvieiiiienieeee e Sayfa 139
Sembol ve kisaltmalarin agiklamalart ............ccooeieiieiieiieee e Sayfa 142
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJiSI

Freud'un karbir Uretim déngUstnutn tamami Gzerindeki
hakimiyeti ve kontroll, testere bigaginin performansini
surekli olarak maksimuma cikarmak Uzere her uygulama
icin dogru formuliin kullanilmasini saglar.

TiCo Carbide TiCo karbur
Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt
Titanyum Kobalt Karbiir; Freud tarafindan
LSRR gelistirilmis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme 6mri ile daha keskin kenarlar
ve kusursuz ylzey sunar.

TASARIM INOVASYONU

Freud'un &zel dis tasarimlari ve geometrileri, mikemmel
kesimler gerceklestirmek ve olagantsti dayanikhlik
saglamak Uzere gelistiriimistir. Freud'un dis tasanmlar,
hem elektrikli hem de akuill olarak belirli malzeme
uygulamalari ve tasinabilir makine tdrleri icin optimize
edilmistir.

> Ne

v
~ y :
Ekstra ince dis
\
\
M Or. dis cephesinde

ekstra kesme agisi ile

EN UST DUZEYDE DARBE DIRENCI

Tri-metal Freud'un tim daire

Brazing

LLL testereler, Karbur
uclari celik bicak

UZIESE govdesine baglayan
yenilikci U¢ Metalli Lehimleme
isleminden geger. Bu 6zel
yontemde, daha fazla esneklik
ve maksimum darbe direnci
saglamak lzere gimus alasim
katmanlari arasina sikistiriimis
bakir alasimi bulunur.
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KAPLAMA TEKNOLOJISI

Freud'un tUm daire testereler, isiya, zift olusumuna ve
korozyona karsi Ustlin koruma icin endistride bir ilk
olan birinci sinif bir kaplamaya sahiptir.

Freud'un tasinabilir makineler icin yatar makineler, 6zel
uygulamalarda en yiiksek performansi saglamak Uzere
Perma-SHIELD Kaplama bulunur.

ESES Perma-SHIELD Kaplama
En zorlu uygulamalara dayanan yapismaz
kaplama formulasyonu.

e Isi yalitimi saglar, korozyona karsi korur
ve recine birikimini ortadan kaldirarak temizlik igin is
kesintisi suresini azaltir.

TITRESIM ONLEME COZUMLERI

......................... e Titresim Gnleyici yuvalar
5. W\ Freud'un tasinabilir makineler icin Uretilen
daire testerelerde bulunan lazer kesimli 6zel
LWUEOS tasarlanmus titresim 6nleyici oluklar diizgiin
calisma saglar ve gurtltiyU en aza indirir.

LAZER KESIMLi GENISLETME YUVALARI

Lazerle kesilmis 6zel genisleme yuvalari isiy1 dagitir ve
asiri Isinmanin neden oldugu bigak deformasyonunu
onleyerek en yiksek bigak stabilitesini saglar.

S

DENGELEME

Tensioning Germe

§® Freud'un daire testerelerde (=200 mm) bicagi

3 \ duz tutmak icin bir germe halkasi bulunur,

Ol boylece kesme hassasiyeti ve performansi en
Ust dizeye ¢ikar.

UKSEK KALITELI MALZEMELER

Premium Celik
. Freud'un tasinabilir makineler icin Uretilen daire testere
[T TP bicaklari, en ylksek hassasiyet, performans ve dayanikli-
lik saglayan dnceden sertlestirilmis ve dnceden diizlesti-
rilmis Ustin kaliteli gelikten (46 HRC'ye kadar) yapiimistir.
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HER TURLU UYGULAMA iHTiYAC! iCiN EN
GENiS PROFESYONEL URUN YELPAZESI

INSAAT ICIN
AGAC

LAMINE PANEL

YUKSEK BASINGLI
LAMINAT

SANDVIC PANEL

oo C <
ALUMINYUM @ G C

GOK MALZEMELI e e - @ e C v Y %

_ [mEE%
OPTIMISED FOR

e Maksimum akuli calisma suresi
CORDLESS 5, @ * Optimum kesme kolayligi
POWER TOOLS % 2
-

LAMINE PANEL AKU CALISMA SURESI

ALUMINYUM s S (S Optimum aralik (akiili)

Normal aralik (elektrikli)

AKULU EL ALETLERI iCiN OZEL SERI

KESME KOLAYLIGI

Optimum aralik (akdilii)

Normal aralik (elektrikli)

JILET OMRU

Optimum aralik (akdilii)

Normal aralik (elektrikli)







AGAC iCIN DAIRE TESTERELER

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler icin

G&

El tipi Yatar Daldirmali -
Makineler testereler Elektrikli
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Kontrplak

TiCo Carbide [ Perma-SHIELD Aski Uzunlamasina Gapraz kesim Freud kodu Uriin no.
A1 kesim kalitesi  kalitesi
120 1,8 1,3 20 12 15° ooe . - FRO2WO0TH  FO3FS09663
120 1,8 1,3 20 40 5° . oo - FRO2WO02H  FO3FS09664
130 2,4 1,6 20 24 15° oo oo 2/6/32,5 FRO3WOOTH  FO3FS09665
130 2,4 16 20 36 5° . eee  2/6/32,5 FRO3WOO2H FO3FS09666
©¢ 140 1,8 1,3 20 24 15° ooe . 2/6/32,5 FROAWOOIH FO3FS09667
©¢ 140 1,8 1,3 20 36 10° oo ee  2/6/32,5 FROAWOO2H F03FS09668
©c 140 1,8 1,3 20 42 5° . ess  2/6/32,5 FROAWOO3H FO3FS09669
150 2,4 1,6 16 24 15° ooe . 2/6/32,5 FROSWOO1H  FO3FS09670
150 2,4 1,6 20 24 15° oo . 2/6/32,5 FROSWO02H FO3FS09671
Makineler: 150 2,4 1,6 20 42 5° . eee  2/6/32,5 FROSWO03H F03FS09672
El tipi yatar makineler ve daldirmali tip yatar 160 2,4 1,6 16 24 15° oo . 2/6/32,5 FROBWOOTH  FO3FS09673
makineler. 160 2,4 16 16 48 5° . ese  2/6/32,5 FROBWOO2H FO3FS09674
S 160 1,8 1,3 20 24 15° ooe . 2/6/32,5 FROBWOO3H FO3FS09675
Malzemeler: @ 5
. £% 160 1,8 1,3 20 36 10 oo ee  2/6/32,5 FROBWOO4H FO3FS09676
Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, €5 160 1,8 1,3 20 48 5° D oo 2/6/32,5 FROBWO05H FO3FS09677
MDF ve diger agac esasl malzemeler. g ’ ’ S ’
2 160 22 1,6 20 24 15 oo . 2/6/32,5 FROBWOOG6H F03FS09678
Teknik bilgi: _ _ S5 160 22 16 20 36 10° o ee  2/6/32,5 FROGWOOTH FO3FS09679
Pozitif kesme agisina sahip ATB dis. . 160 22 1,6 20 48 5° . ese  2/6/32,5 FROGWOOBH FO3FS09680
. 160 2,4 1,6 20 24 15° oo . 2/6/32,5 FROBWOO9H FO3FS09681
et vi 160 2,4 1,6 20 36 10° oo oo 2/6/32,5 FROBWO10H FO3FS09682
®®  Yiksek 160 2,4 16 20 48 5° . eeo  2/6/32,5 FROBWO11H F03FS09683
000 Ust 160 2,4 1,6 30 24 15° oo . 2/6/42  FROBWO12H FO3FS09684
Boyunakesim __Enine kesim 160 2,4 1,6 30 48 5° . ee 2/6/42  FROBWO13H FO3FS09685
©c 165 1,7 1,3 20 12 20° ooe . - FRO7WO09H  FO3FS10040
S 165 1,7 1,3 20 24 15° oo . - FRO7WO01H  FO3FS09686
€. 165 1,7 1,3 20 40 18° . oo - FRO7WO02H  FO3FS09687
165 2,4 1,6 20 24 15° ooe . 2/6/32,5 FROTWOO3H FO3FS09688
165 2,4 1,6 20 36 10° oo ee  2/6/32,5 FROTWOO4H F03FS09689
165 2,4 1,6 20 48 5° . ess  2/6/32,5 FROTWO05H FO3FS09690
165 2,4 16 20 56 5° . eee  2/6/32,5 FROTWO13H FO3FS11505
165 2,4 1,6 30 24 15° ooe . 2/7/42  FROTWOOBH  FO3FS09691
165 2,4 1,6 30 36 10° oo oo 2/7/42  FROTWOOTH FO3FS09692
165 2,4 1,6 30 48 5° . ooe 2/7/42  FROTWOOBH FO3FS09693
170 2,4 1,6 30 40 10° oo oo 2/7/42  FROBWOO2H FO3FS09695
180 2,4 1,6 20 24 15° oo . 2/6/32,5 FROGWOOTH  FO3FS09696
180 2,4 1,6 20 48 5° . eee  2/6/32,5 FROOWOO2H F03FS09697
180 2,4 1,6 30 24 15° oo . 2/7/42  FROSWOO3H FO3FS09698
180 2,4 1,6 30 48 5° . oo 2/7/42  FROSWOO4H FO3FS09699
©¢ 182 1,7 1,3 19,05 30 15° oo . - FR1OWO01H  FO3FS09700
S 182 1,7 1,3 19,05 40 15° oo oo - FR10WO02H  FO3FS09701
©c 182 1,7 1,3 19,05 60 15° . ooe - FR1OWO03H  FO3FS09702
182 1,7 1,3 254 30 15° oo . - FR1I0WO04H  FO3FS11507
182 1,7 1,3 254 40 15° oo oo - FR10WO05H  FO3FS11508
182 1,7 1,3 254 60 15° . oo - FR10WO06H  FO3FS11509
184 2,4 16 16 24 15° oo . 2/6/32,5 FRI1WOO1H FO03FS09703
184 2,4 1,6 16 40 10° oo ee  2/6/32,5 FR11WO02H F03FS09704
184 2,4 1,6 16 24 15° oo . - FRI1WO12H  FO3FS11511
184 2,4 1,6 30 24 15° oo . 2/7/42  FR11WOO7H  FO3FS09709
185 2,4 1,6 20 24 15 oo . - FR12WO01H FO3FS11513
185 2,4 1,6 20 48 10 . oo - FR12WO002H FO3FS11514
190 2,4 1,6 16 24 15° ooe . 2/6/32,5 FR13WOO1H  FO3FS09712
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AGAC iCIN DAIRE TESTERELER

Uzunlamasina Gapraz kesim NL Freud kodu
kesim kalitesi ~ kalitesi

190 24 1,6 16 48 10° . eoe 2/6/32,5 FR13W002H FO3FS09713
190 24 16 20 24 15° ooo ° 2/6/32,5 FR13W003H FO3FS09714
190 24 1,6 20 48 10° o ooe 2/6/32,5 FR13W004H FO03FS09715
190 2,4 1,6 20 56 5° ° eoo 2/6/32,5 FR13W005H FO3FS09716
190 24 16 30 24 15° ooo . 2/7/42  FR13WO006H FO3FS09717
190 2,4 1,6 30 40 10° oo oo 2/7/42  FR13W007H FO3FS09718
190 24 1,6 30 48 10° ° eoo 2/7/42  FR13WO008H FO3FS09719
190 24 16 30 56 5° . ooo 2/7/42  FR13WO009H FO3FS09720
200 1,7 1,2 254 40 10° oo oo - FR14W003H F03FS11515
200 2,4 1,6 30 24 15° ooe ° 2/7/42  FR14WO001H FO3FS09721
200 24 16 30 48 10° ° ooo 2/7/42  FR14WO002H FO3FS09722
210 2,4 1,8 30 24 15° ooo . 2/7/42  FR15WO003H FO3FS09725
210 24 1,8 30 40 15° oo oo 2/7/42  FR15WO001H FO3FS09723
210 24 1,8 30 48 10° ° eoo 2/7/42  FR15WO004H FO3FS09726
210 2,4 1,8 30 56 5° . ooo 2/7/42  FR15WO002H FO3FS09724
230 2,8 1,8 30 24 15° ooe ° 2/6/42  FR19WO01H FO3FS09728
230 2,8 1,8 30 36 15° (1] (1] 2/7/42  FR19WO002H FO03FS09729
230 2,8 1,8 30 48 15° oo oo 2/7/42  FR19WO03H FO3FS09730
230 22 1,6 254 60 10° o ooo - FR20W007H  FO3FS11521
235 2,8 1,8 30 24 15° ooe ° 2/6/42  FR20WO003H FO3FS09733
235 28 1,8 30 36 15° oo oo 2/7/42 FR20WO004H FO3FS09734
235 2,8 1,8 30 48 15° oo oo 2/7/42  FR20WO005H FO3FS09735
235 28 1,8 30 56 10° o ooe 2/7/42  FR20W006H FO3FS09736
237 25 1,8 30 24 15° ooe ° 2/7/42  FR21WO01H FO3FS09737
237 25 1,8 30 56 10° . eoe 2/7/42  FR21WO002H FO3FS09738
240 2,8 1,8 30 48 15° oo oo 2/7/42  FR22WO001H FO3FS09739
270 2,8 1,8 30 60 10° oo oo FT121  FR27W001H FO3FS09740
350 3,5 2,2 30 24 20° oo . 2/7/42 FR32WO001H* FO3FS09742
355 3,0 22 30 60 15° ooo ° FT121 FR33WO001H* FO3FS09743
*HW K10S FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
ECED] [RsSeD Akuli el tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

</ @ ______mmm+
{ OPTIMISED FOR
» CORDLESS

POWER TOOLS
El tipi Yatar Daldirmal

Makineler testereler Akdila
Makineler: Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Kontrplak
AKUIU el tipi ve daldirmali tip yatar makineler.
Malzemeler: Aski Uzunlamasina Caprazkesim NL  Freud kodu  Oriin no.
Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, A1 kesim kalitesi  kalitesi
MDF ve diger agag esasl malzemeler. 120 1,7 1,2 20 24 20° oo oo - FRO2WO03HG FO3FS10043
Teknik bilgi: 136 1,5 1,0 20 24 20° oo oo - FRO3WOO3HC FO3FS10044
AKUli testerelerde akii calisma siiresini en (st 140 1,8 13 20 24 15° oo . - FRO4WO04HC  FO3FS10045
dizeye cikarmak ve optimum kesim kolayligi 140 1,8 1,3 20 42 5° . eoo = FRO4WOO05HC FO3FS10046
§a§|amak icin 6zel olarak tasarlanmistir. 160 1,5 1,0 20 24 25° ooe . - FRO5WO15HC FO3FS10048
Ince disler ve dis cephesinde eksenel kesme agisi. 160 1,5 1,0 20 36 15° oo oo - FROSWO16HC F03FS10049
Pozitif kesme agisina sahip ATB dis. 160 1,5 1,0 20 48 10° . oo - FROSWO17HC FO3FS10050
. % 160 1,8 1,3 20 24 15° ooo o 2/6/32,5 FRO6WO003H FO3FS09675
® lyi ©¢ 160 1,8 1,3 20 36 10° oo oo 2/6/32,5 FROBWOO4H FO3FS09676
[ X J Yiksek % 160 1,8 1,3 20 48 5° o ooo 2/6/32,5 FRO6WO005H FO3FS09677
000 Ust €. 160 22 1,6 20 24 15° oo . 2/6/32,5 FROBWOOGH F03FS09678
Boyuna kesim  Enine kesim % 160 2,2 1,6 20 36 10° oo oo 2/6/32,5 FRO6WO007H FO3FS09679
% 160 2,2 16 20 48 5° o ooe 2/6/32,5 FRO6WO008H FO3FS09680

freud 17



AGAC iCIN DAIRE TESTERELER

Aski Uzunlamasina Gapraz kesim [ Freud kodu  Uriin no.
A1 kesim kalitesi ~ kalitesi

165 1,5 1,0 20 12 25° oo . - FRO7WO009HC FO3FS10051
165 1,5 1,0 20 24 25° oo . - FRO7WO010HC FO3FS10052
165 1,5 1,0 20 36 15° oo oo - FRO7WO011HC FO3FS10053
165 1,5 1,0 20 48 10° o eoo - FRO7WO012HC FO3FS10054
% 165 1,7 1,3 20 12 20° oo U - FRO7WO009H  FO3FS10040
% 165 1,7 1,3 20 24 15° oo . - FRO7WO001H F03FS09686
% 165 1,7 1,3 20 40 18° . oo - FRO7W002H F03FS09687
% 182 1,7 1,3 19,05 30 15° oo . - FR10WO001H  FO3FS09700
% 182 1,7 1,3 19,05 40 15° oo oo - FR10W002H F03FS09701
% 182 1,7 1,3 19,056 60 15° o eoo - FR10WO003H F03FS09702
184 16 1,0 20 24 25° oo . - FR11WO10HC FO3FS10055
184 16 1,0 20 48 10° . oo - FR11WO11HC FO3FS10056
190 1,5 1,0 30 18 25° oo . - FR13WO10HC FO3FS10057
190 1,5 1,0 30 24 25° oo . - FR13WO11HC FO3FS10058
190 1,5 1,0 30 48 15° oo oo - FR13W012HC FO3FS10059
190 1,5 1,0 30 60 10° . oo - FR13WO013HC FO3FS10060
TiCo Carbide [Jll Perma-SHIELD G 6nye testereler igi n
Gonye Testereler Elektrikli

Makineler: “' ‘ . %

Gonye testereler.

Malzemeler: Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Kontrplak MDF

Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, i}

MDF ve diger agac esash malzemeler. Freud kodu Uriin no.

Teknik bilgi: . 210 2,4 1,8 254 24 -5° - FR1SW002M  FO3FS11566

Negatif kesme acili ATB dis.
210 2,4 1,8 254 48 -5° - FR15W003M  FO3FS11517
210 24 1,8 30 48 -5° 2/7/42 FR15W001M  FO3FS09747
216 2,4 1,8 254 48 -5° 2/6/42 FR16W004M  FO3FS09751
216 24 1,8 254 64 -5° 2/6/42 FR16W005M  F0O3FS09752
216 2,4 18 30 24 -5° 2/6/42 FR16W001M  FO3FS09748
216 24 1,8 30 40 -5° 2/7/42 FR16W002M  FO3FS09749
216 2,4 1,8 30 48 -5° 2/7/42 FR16W003M  FO3FS09750
250 2,4 1,8 30 40 -5° FT121 FR23WO001M  FO3FS09753
250 24 1,8 30 60 -5° FT121 FR23W002M  FO3FS09754
254 24 18 30 60 -5° FT121 FR24W001M  FO3FS09755
260 24 1,8 30 60 -5° FT121 FR26W001M  FO3FS09760
300 24 18 30 72 -5° FT121 FR28W001M  FO3FS09761
305 24 1,8 30 48 -5° - FR29W001M  FO3FS09762
305 24 18 30 72 -5° FT121 FR29W002M  FO3FS09763
315 24 18 30 72 -5° FT121 FR30WO001M  FO3FS09766

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
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TiCo Carbide Perma-SHIELD

AGAC iCIN DAIRE TESTERELER

Akulia gonye testereler icin

— (mEE+
OPTIMISED FOR
CORDLESS

POWER TOOLS

Makineler: Gonye Testereler Akiilii
AkUlU gbnye testereler.

Malzemeler:
Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, ' %

MDF ve diger agag esasli malzemeler.

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Kontrplak
Teknik bilgi:
AkUlU gbnye testerelerde aku calisma siresini en _
Ust diizeye gikarmak ve optimum kesim kolayligi Freud kodu  Uriin no.
saglamak igin zel olarak tasarlanmistir.
Ince disler ve dis cephesinde eksenel kesme agisi. 216 1,7 12 30 24 5° - FR16W006MC  FO3FS10061
Pozitif kesme acisina sahip ATB dis. 216 1,7 12 30 48 ° - FR16W007MC  FO3FS10062
250 2,1 16 30 24 5° - FR23W003MC  FO3FS10063
250 21 16 30 48 5° - FR23W004MC  F03FS10064
254 21 16 30 24 5° - FR24W002MC  FO3FS11527
254 21 16 30 48 5° - FR24W003MC  F03FS11528
305 22 16 30 42 5° - FR29WO004MC  FO3FS10065
305 22 16 30 60 5° - FR29WO005MC  FO3FS10066
305 22 16 30 96 5° - FR29W006MC  FO3FS10067
TiCo Carbide Perma-SHIELD Ku gu k yata r m a ki neleri igin
5 O
Yatar makineleri Elektrikli

2 @D - ‘

Kigulk yatar makineleri.

Yumusak aga¢c  Sert agacg Suntalam Kontrplak
Malzemeler:
Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, o
MDF ve diger agac esasli malzemeler. Aski Uzunlamasina Capraz kesim Freud kodu  Uriin no.
A1 kesimkalitesi  Kkalitesi
Teknik bilgi: 190 2,0 1,3 30 24 15° . 2/7/42  FR13WO01T  FO3FS09767
Pozitif kesme agisina sahip ATB dis. 190 2,0 1,3 30 48 5° . ece 2/7/42  FR13WO002T  FO3FS09768
) sﬁ? 190 2,4 1,6 Star 24 15° T . - FR13WO003T  FO3FS09769
L lyi ¢ 190 2,4 1,6 Star 48 5° ° ooo - FR13W004T  FO3FS09770
( X J Yiksek 216 2,4 1,8 30 24 15° (L] o 2/6/42  FR16W003T FO3FS11519
000 Ust 216 2,4 1,8 30 48 10° o ooe 2/6/42  FR16WO004T  F03FS11520
Boyuna kesim  Enine kesim 220 2,6 1,6 30 48 10° oo oo 2/7/42  FR17W001T  FO3FS09771
225 26 16 30 32 15° ooo o 2/7/42  FR18WO01T  FO3FS09772
225 26 1,6 30 48 10° oo oo 2/7/42  FR18W002T FO3FS09773
250 2,4 1,8 254 48 15 (T . - FR23WO005T FO3FS11641
250 2,4 1,8 254 60 15 oo oo - FR23WO006T FO3FS11642
250 2,4 1,8 25,4 80 15 o (L] - FR23W007T FO3FS11643
250 2,4 1,8 25,4 100 15 . ooo - FR23WO008T FO3FS11644
250 2,8 1,8 30 24 20° ooo ° 2/6/42  FR23WO001T  FO3FS09774
250 2,8 1,8 30 40 15° ooo o 2/6/42  FR23W002T  FO3FS09775
250 2,8 1,8 30 60 10° oo oo 2/6/42  FR23WO003T FO3FS09776
250 2,8 1,8 30 80 5° . ooo FT121  FR23W004T FO3FS09777
254 26 1,8 30 24 20° ooo o 2/6/42  FR24W001T  FO3FS09778
254 26 1,8 30 40 15° (L1 o 2/6/42  FR24W002T FO3FS09779
254 26 1,8 30 60 10° oo oo FT121  FR24W003T F03FS09780
254 26 1,8 30 80 5° ° ooo FT121  FR24W004T F03FS09781
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AGAC iCIN DAIRE TESTERELER

Aski Uzunlamasina Gaprazkesim  NL Freud kodu  Uriin no.
A1 kesim kalitesi  Kalitesi

255 2,8 1,8 254 40 15° ooo . = FR25W002T  FO3FS10134
255 2,8 1,8 254 60 15° oo oo - FR25W003T FO3FS10135
255 28 1,8 254 80 15° . oo = FR25W004T  FO3FS10136
260 26 1,8 30 60 10° oo oo - FR26W001T  FO3FS09782
260 26 1,8 30 80 5° . oo FT121  FR26W002T F03FS09783
280 2,5 1,8 30 64 10° oo oo 2/10/60 FR27WO001T  FO3FS11530
300 2,5 1,8 30 48 15° ooo . 2/10/60 FR28WO01T FO3FS09784
300 2,5 1,8 30 72 10° oo oo 2/10/60 FR28W002T FO3FS09785
300 2,5 1,8 30 100 5&° . oo FT121  FR28WO003T FO3FS09786
305 2,8 1,8 254 96 15° . ooo - FR29WO002T FO3FS10138
305 28 1,8 30 100 5&° . oo 2/10/60 FR29WO01T  FO3FS09787
355 3,0 2,2 25,4 108 15° . ooo - FR33WO001T  FO3FS10137

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

“°°°f""“’e B Akuli kiicuk yatar makineleri icin

MADE BY freud
] ] ]
OPTIMISED FOR
CORDLESS

POWER TOOLS

Yatar makineleri Akula

Makineler: Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Kontrplak
AKUIU kiglk yatar makineleri.
Malzemeler: Aski Uzunlamasina Gaprazkesim  NL Freud kodu  Uriin no.
Yumusak ve sert masif ahsap, suntalam, kontrplak, A1 kesim Kalitesi  Kkalitesi
MDF ve diger agag esasl malzemeler. 210 2,0 1,4 30 24 25° coe . - FR15W001TC  FO3FS10068
Teknik bilgi: 210 2,0 1,4 30 48 15° . ooo - FR15W002TC  FO3FS10069
Akl yatar makinelerinde akii calisma siiresini en 216 2,0 1,4 30 24 25° ece o - FR16WO01TC  FO3FS10070
Uist diizeye ¢ikarmak ve optimum kesim kolayhgdi 216 2,0 1,4 30 48 15° o eoo - FR16W002TC FO3FS10071
saglamak igin 6zel olarak tasarlanmistir. 254 21 1,6 30 24 25° eoo o - FR24WO005TC  FO3FS10072
Ince disler ve dis cephesinde eksenel kesme agisi. 254 21 1,6 30 40 20° oo oo - FR24WO006TC FO3FS10073
Pozitif kesme agisina sahip ATB dis. 254 21 1,6 30 60 15° . ooe - FR2AWOO7TC FO3FS10074

[ ) iyi

( X J Yiiksek

000 Ust

Boyuna kesim Enine kesim
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INSAAT iCiN AGAC iCIN

DAIRE TESTERELER
El tipi yatar makineler icin

@ &

El tipi Yatar -
Makineler Elektrikli
‘ - - ‘
insaat Kepenk Suntalam
kerestesi plakasi

Freud kodu Uriin no.

160 2,0 1,3 20 14 18° 2/6/32,5 FRO6CO01H  FO3FS09788
165 20 13 20 14 18° 2/6/32,5 FRO7C001H  FO3FS09789
180 20 1,3 30 14 18° 2/6/42 FRO9C001H  FO3FS09790
184 20 1,3 16 14 18° 2/6/32,5 FR11C001H  FO3FS09791
190 2,0 1,3 30 14 18° 2/7/42 FR13C001H  FO3FS09792
200 20 13 30 16 18° 2/7/42 FR14C001H  FO3FS09793
210 20 13 30 16 18° 2/7/42 FR15C001H  FO3FS09794
2380 22 16 30 20 18° 2/7/42 FR19C001H  FO3FS09795
235 22 16 30 20 18° 2/7/42 FR20C001H  FO3FS09796

Makineler:
El tipi Yatar Makineler.

Malzemeler:
Suntalam, Uzerinde ¢ivi ve beton artiklari bulunan
kalip levhalari ve insaat kerestesi.

Teknik bilgi:
Ozel Karbir recetesi ve yenilikci dis tasarimi,

civilere garpinca da yiiksek kesme direnci saglar.
Pozitif kesme acisina sahip ATB dis.
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LAMINE PANEL iCiN

DAIRE TESTERELER
El tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

a2

El tipi Yatar Daldirmah -

Makineler testereler Elektrikli

Lamine Lamine MDF Suntalam MDF
Suntalam

TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Freud kodu Uriin no.

% 140 1,8 1,3 20 42 -5 2/6/32,5 FRO4LOO1H  FO3FS09797
% 160 1,8 12 20 48 -5° - FRO6LOO3HC  FO3FS10075
% 160 22 16 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO6LO0TH  FO3FS09798
% 160 22 1,6 20 48 -5° - FRO6LO02H*  FO3FS09799
165 26 16 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO7LO0TH  FO3FS09800
185 24 16 20 60 -5° - FR12LO0TH  FO3FS09801
190 26 1,6 30 60 -5° 2/7/42 FR13LO0TH  FO3FS09802
Makineler:
El tipi ve daldirmali tip yatar makineler.
Malzemeler:
Lamine ve ¢ift lamine paneller, suntalam, MDF
ve ince kaplamali veya kaplanmis paneller.
Teknik bilgi:
Negatif kesme agili ATB dis.
* Negatif kesme acili HLTCG.
Tico Garbide [l Perma-SHIELD Akuli el tipi ve daldirmali tip yatar makineler icin
: " w4
{ OPTIMISED FOR
=y CORDLESS
> POWER TOOLS
El tipi Yatar Daldirmal -
Makineler testereler Akl
Lamine Lamine MDF Suntalam MDF
Suntalam

Freud kodu Uriin no.

Makineler: ©¢ 140 1,8 1,3 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO4LOOTH  FO3FS09797
AKUIU el tipi ve daldirmali tip yatar makineler. % 160 1,8 12 20 48 -5° _ FROGLOO3HC  FO3FS10075
Malzemeler: % 160 2,2 16 20 48 -5° 2/6/32,5 FRO6LO0OTH FO3FS09798
Lamine ve cift lamine paneller, suntalam, MDF % 160 2,2 1,6 20 48 -5° - FRO6LO02H*  FO3FS09799
ve ince kaplamali veya kaplanmis paneller. 165 1,8 12 20 48 -5° - FRO7LO02HC ~ FO3FS10076
Teknik bilgi: 190 21 1,4 30 60 -5° - FR13LO02HC  FO3FS10077

Akl testerelerde akl ¢calisma suresini en Ust
dizeye ¢ikarmak ve optimum kesim kolayhigi
saglamak igin dzel olarak tasarlanmistir.

ince dis ve negatif kesme acisina sahip ATB dis.
* Negatif kgsme acil JILTCG.
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LAMINE PANEL iCiN

DAIRE TESTERELER

Tico Carbide [ PermaSHIELD Kuicuk yatar makineleri icin
§ \\I
Yatar makineleri Elektrikli
Lamine Lamine MDF Suntalam MDF
Suntalam

Freud kodu Uriin no.

Makineler: o

Kiiciik yatar makineleri. 200 25 1,8 30 64 -2 - FR14L001T  FO3FS09803
216 25 18 30 60 5° 2/6/42 FR16LO02T*  FO3FS11518

Malzemeler: 250 2,8 18 30 80 -2° - FR23L001T  FO3FS09804

Lamine ve ¢ift lamine paneller, suntalam, MDF 300 2.8 18 30 96 -2° _ FR28LO0OTT  FO3FS09805

ve ince kaplamali veya kaplanmis paneller. 305 28 18 30 96 5° 2/10/60 FR29LO0TT*  FO3FS11533

Teknik bilgi:

Negatif kesme agili ATB dis.

Tico Carbide. [Jf PermaiSHIELD Akiilii kiicuik yatar makineleri icin

—  (mEE+
OPTIMISED FOR

CORDLESS

POWER TOOLS

.

Makineler:
AKkUIU kiglk yatar makineleri.

Lamine Lamine MDF Suntalam MDF
Malzemeler: Suntalam
Lamine ve gift lamine paneller, suntalam, MDF o
ve ince kaplamali veya kaplanmis paneller. B b d Freud kodu Uriin no.
R mm mm mm mm
Teknik bilgi: } o 210 2,1 1,4 30 66 -5° - FRI5L001TC  FO3FS10078
AkulG yatar makinelerinde akii galisma suresini en 216 21 14 30 66 -5° B FR16LO0ITC  FO3FS10079

Ust diizeye gikarmak ve optimum kesim kolaylgi
saglamak igin 6zel olarak tasarlanmistir.
Ince dis ve negatif kesme agisina sahip ATB dis.
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YUKSEK BASINGCLI LAMINAT iCiN

DAIRE TESTERELER
El tipi ve daldirmali tip yatar makineler icin

a2 <

El tipi Yatar Daldirmali
Makineler testereler

e

Elektrikli

TiCo Carbide

1

MADE BY freud

Perma-SHIELD i‘

Sert yiizey

Freud kodu Uriin no.

% 140 1,8 1,3 20 42 0° 2/6/32,5 FRO4HOO1H FO3FS09864

% 160 2,2 1,6 20 48 0° 2/6/32,5 FRO6H001H FO3FS09865

165 2,6 16 20 48 0° 2/6/32,5 FRO7HOO1H FO3FS09866

190 26 1,6 20 56 0° 2/6/32,5 FR13H001H FO3FS09867

190 26 16 30 56 0° 2/7/42 FR13H002H FO3FS09868

A 210 2,8 1,8 30 60 0° 2/7/42 FR15H001H FO3FS09869

Makineler: o

235 2,8 1,8 30 64 0 2/7/42 FR20HO001H FO3FS09871

El tipi ve daldirmali tip yatar makineler.

Malzemeler:
Yiksek basingli laminat paneller, Trespa®© paneller
icin uygundur.

Teknik bilgi:
0° kesme acili HLTCG.

Gonye testereler igin

TiCo Carbide Perma-SHIELD

%,

Gonye testereler Elektrikli

e

HPL

4

Sert ylizey

Uriin no.

Freud kodu

Makineler: o /7). FO3F 2
Gonye testereler. 216 2,8 1,8 30 64 -3 2/7/42 FR16H001M 03FS0987
250 2,8 1,8 30 80 -3° FT121 FR23H001M  FO3FS09873
Malzemeler: 254 2,8 1,8 30 80 -3° FT121 FR24HO01M  FO3FS09874
Yiksek basingli laminat paneller, Trespa®© paneller 305 32 22 30 96 -3° FT121 FR20HOOIM  FO3FS09876

icin uygundur.

Teknik bilgi:
Negatif kesme agill HLTCG.

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Kicuk yatar makineleri icin
TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

HW HOOK

Yatar makineleri Elektrikli

B | _g

Sm»

b\. .
v

Makineler:
Kuglk yatar makineleri.

HPL Sert ylizey

Malzemeler:

Yiksek basingli laminat paneller, Trespa®© paneller
icin uygundur.

Teknik bilgi:

Pozitif kesme acili HLTCG.

D

B

b

Freud kodu

Uriin no.

mm mm mm mm
250 2,8 18 30 80 10°
300 32 22 30 96 10°

FT121
FT121

FR23H001T
FR28H001T

FO3FS09877
FO3FS09878

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
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MADE IN ITALY

TiCo Carbide Perma-SHIELD

Makineler:
El tipi ve daldirmali tip yatar makineler.

Malzemeler:

Aliminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF igin de uygundur.
Teknik bilgi:

Negatif kesme acill HLTCG dis.

TiCo Carbide

1

MADE BY freud

Perma-SHIELD

COATING
HW HO1K
=]

FRlE

N

b [N

Makineler:
AKUIU el tipi ve daldirmali tip yatar makineler.

Malzemeler:
Aliminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF igin de uygundur.

Teknik bilgi:

AkUIU testerelerde akl ¢alisma siresini en Ust
dizeye cikarmak ve optimum kesim kolayligi
saglamak icin 6zel olarak tasarlanmistir.

0° veya negatif kesme acisina sahip ince dis ve
HLTCG dis.

ALUMINYUM iCiN DAIRE TESTERELER

El tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

a2 <

%,

El tipi Yatar Daldirmal o
Makineler testereler Elektrikli

Plastik

Aliiminyum  Bakir ve Piring

Freud kodu Uriin no.
140 1,8 1,3 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO4A001H FO3FS09806
150 2,5 1,6 20 42 -5° 2/6/32,5 FRO5A001H FO3FS09807
160 2,2 1,6 20 52 -5° 2/6/32,5 FRO6A001H FO3FS09808
165 2,5 1,6 20 52 -5° 2/6/32,5 FRO7A001H FO3FS09809
165 2,5 1,6 30 52 -5° 2/7/42 FRO7A002H FO3FS09810
180 2,5 1,6 30 56 -5° 2/7/42 FRO9A001H FO3FS09811
190 2,5 16 20 56 -5° 2/6/32,5 FR13A001H FO3FS09814
190 2,5 1,6 30 56 -5° 2/7/42 FR13A002H FO3FS09815
200 2,8 1,8 30 60 -5° 2/7/42 FR14A001H FO3FS09816
210 2,3 18 30 72 -5° 2/7/42 FR15A001H FO3FS09817
230 28 1,8 30 64 -5° 2/7/42 FR19A001H FO3FS09818
235 25 1,8 30 80 -5° 2/7/42 FR20A001H FO3FS09819

Akulu el tipi ve daldirmali tip yatar makineler icin

] ] |
OPTIMISED FOR
CORDLESS
POWER TOOLS
El tipi Yatar Daldirmah "
Makineler testereler Akald

Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik

Freud kodu Uriin no.

136 16 1,0 20 48 0° - FRO3A001THC ~ FO3FS10082
140 18 13 20 48 -5° - FRO4A002HC  FO3FS10083
150 1,8 1,3 20 48 0° - FRO5A002HC ~ FO3FS10084
160 1,8 1,3 20 54 0° = FRO6A002HC  FO3FS10085
160 22 16 20 52 -5° 2/6/32,5 FRO6A001TH  FO3FS09808
165 1,8 1,3 20 54 0° - FRO7A002HC  FO3FS10086
190 1,8 1,3 30 54 0° - FR13A003HC ~ FO3FS10088
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TiCo Carbide

Perma-SHIELD

Makineler:
Gonye testereler.

Malzemeler:

Aliminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF i¢in de uygundur.
Teknik bilgi:

Negatif kesme acili HLTCG dis.

TiCo Carbide

_,'

MADE BY freud

Perma-SHIELD

COATING

HW HO1K

8.
:‘
b.

Makineler:
AKUIU gbnye testereler.

Malzemeler:

Aluiminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF icin de uygundur.
Teknik bilgi:

AkUlU gbnye testerelerde akili galisma siiresini en
Ust duizeye gikarmak ve optimum kesim kolayhgi
saglamak icin 6zel olarak tasarlanmistir.

0° kesme acisina sahip ince dis ve HLTCG dis.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

HW HO1K

B
8
.

»
b N

Makineler:
Kiguk yatar makineleri.

Malzemeler:

Aliminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF i¢in de uygundur.
Teknik bilgi:

Negatif kesme agili HLTCG dis.
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ALUMINYUM iCiN DAIRE TESTERELER

Gonye testereler icin

Gonye testereler Elektrikli
g % =

Aliiminyum

Bakir ve Piring

Plastik

Uriin no.

210
216
250
254
260
300
305
315
350

2,5
285
2,8
2,8
2,3
2,8
2,8
2,8
3,0

1,8
1,8
2,0
2,0
1,8
2,0
2,0
2,2
2,2

30
30
30
30
30
30
30
30
30

54
64
80
80
80
96
96
96
108

Freud kodu
FT121 FR15A001M
FT121 FR16A001M
FT121 FR23A001M
FT121 FR24A001M
FT121 FR26A001M
FT121 FR28A001M
FT121 FR29A001M
FT121 FR30A001M
2/10/60 FR32A001M

FO3FS09820
FO3FS09821
FO3FS09822
FO3FS09823
FO3FS09827
FO3FS09828
FO3FS09829
FO3FS09832
FO3FS11534

Gonye testereler

Akiilt

Aliiminyum  Bakir ve Piring

Plastik

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60

Akulia gonye testereler icin

— ] ] L
OPTIMISED FOR

CORDLESS

POWER TOOLS

Freud kodu Uriin no.

216 2,0 1,4 30

250 2,4 1,8 30
254 24 18 30
305 2,4 1,8 30

66
78
78
96

- FR16A002MC
- FR23A002MC
- FR24A002MC
- FR29A004MC

FO3FS10089
FO3FS10090
FO3FS11526
FO3FS10091

Kuciik yatar makineleri icin

%,

Yatar makineleri

Elektrikli

Aliiminyum  Bakir ve Piring

Plastik

190
225
250
280

2,6
2,6
2,8
2,8

1,8
1,8
2,0
2,0

Star
30

30
30

58
68
68
84

Freud kodu Uriin no.

- FR13A001T FO3FS09833
FT121 FR18A001T FO3FS09834
FT121 FR23A001T FO3FS09835

2/10/60 FR27A001T FO3FS11529

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60



ALUMINYUM iCiN DAIRE TESTERELER

Tico Carbide Akulu kiicuk yatar makineleri icin
H| &

MADE BY freud @ [ 1]
OPTIMISED FOR
CORDLESS

POWER TOOLS

Yatar makineleri Akl

Makineler: ¢ % ‘

AkUIU kiglk yatar makineleri.

Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik
Malzemeler:
Aliminyum, diger demir icermeyen metaller ve
plastik. Suntalam ve MDF igin de uygundur. D B b d Freud kodu Uriin no.
Teknik bilgi: UL B
e g ) . s 210 20 14 30 66 0° - FR15A001TC  FO3FS10092
Akull yatar makinelerinde aku ¢alisma silresini en
216 20 1,4 30 66 0° = FR16A001TC  FO3FS10093

Uist diizeye gikarmak ve optimum kesim kolayhgi
saglamak igin 6zel olarak tasarlanmistir.
0° kesme agisina sahip ince dis ve HLTCG dis.

DEMIR iICERMEYEN METALLER VE

PLASTIK iCiN DAIRE TESTERELER

Gonye testereler

b

Aliiminyum  Bakir ve Piring

Freud kodu Uriin no.

255 2,6 2,0 1588 100 5° LP88M 003P  F0O3FS09410
TiCo Carbide 255 2,6 2,0 254 100 5° LP88M 007P  FO3FS09590
255 2,6 2,0 1588 120 5° LP88M 004P  FO3FS09411
255 2,6 2,0 254 120 5° LP88M 002P  F03FS09289
MADE BY freud 305 2,8 22 254 100 5° LP88M 005P  FO3FS09412
305 2,8 2,2 254 120 5° LP88M 006P  FO3FS09413

Makineler:
Gonye testereler.

Malzemeler:
Aliminyum ve demir icermeyen metaller.

Teknik bilgi:
Pozitif kesme acili HLTCG.
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Fiber Cimento
o




El tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

a2

El tipi Yatar Daldirmah
Makineler testereler

Fiber Cimento Algipan

2,

Elektrikli

Freud kodu Uriin no.

Polycrystalline Perma-SHIELD
Diamond

€ 140 1,8 13 20 4 10° 2/6/32,5 FRO4F001H  FO3FS09836
€ 160 18 12 20 4 10° - FRO6F002HC ~ F03FS10095
% 160 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FRO6F00TH  FO3FS09837
165 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FRO7FO0TH  FO3FS09838
182 22 1,6 19,05 4 10° - FR10F001H FO3FS11506
184 22 16 30 4 10° 2/7/42 FR11F00TH  FO3FS09840
190 22 16 20 4 10° 2/6/32,5 FR13F00TH  FO3FS09841
190 22 1,6 30 4 10° 2/7/42 FR13F002H FO3FS09842
210 22 16 30 6 10° 2/7/42 FR15F001H  F03FS09843
Makineler: 230 22 16 30 6 10° 2/7/42 FR19F001H  FO3FS09844
El t|p| ve daldirmali t|p ya‘tar makineler. 235 22 1,6 30 6 10° 2/7/42 FR20F001H FO3FS09845
Malzemeler:
Fiber cimento ve algipan.
Teknik bilgi:
Asindirici malzemelerde uzun kullanim émri
saglayan Cok Kristalli EImas disler.
Pozitif kesme acisina sahip TCG dis.
e [ Akdlu el tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

TECHNOLOGY
“ w4

Cok Kristalli Elmas ! OPTIMISED FOR
I 1 CORDLESS
) s POWER TOOLS

El tipi Yatar Daldirmah P

. Makineler testereler Akl

A

Makineler: w hﬁ

AKUIU el tipi ve daldirmali tip yatar makineler.

B
C
"

Fiber Cimento Alcipan
Malzemeler:

Fiber cimento ve algipan.
Teknik bilgi:

Freud kodu Uriin no.

Akillu testerelerde akil calisma siresini en Ust € 140 18 1,3 20 4 10° 2/6/32,5 FRO4FOOTH  FO3FS09836
duizeye gikarmak ve optimum kesim kolaylig S 160 1,8 1,2 20 4 10° - FROGFO02HC  FO3FS10095
saglamak icin 6zel olarak tasarlanmistir. @ .

Pozitif kesme agisina sahip ince dis ve TCG dis. 2 160 2,2 16 20 4 10 2/6/32,5 FROGFOOTH  FO3FS09837
Asindirici malzemelerde uzun kullanim émri 165 18 12 20 4 10° - FRO7FO02HC ~ FO3FS10096
saglayan Cok Kristalli Emas disler. 190 1,8 1,2 30 4  10° - FR13FO03HC  FO3FS10097
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Fotgengagine [l e SpiEe Gonye testereler icin

TECHNOLOGY
Cok Kristalli EImas
N

B

T

. Gonye testereler Elektrikli
b™ -

Makineler: - -

Gonye testereler. Fiber Cimento  Algipan

Malzemeler:

Fiber gimento ve algipan. Freud kodu Uriin no,

Teknik bilgi: 3

Asindirici malzemelerde uzun kullanim émri 216 22 1,6 30 6 10 2/7/42 FR16F001M FO3FS09846

saglayan Cok Kristalli EImas disler. 250 24 18 30 6 10° FT121 FR23F001IM  FO3FS09847

Pozitif kesme acisina sahip TCG dis. 254 24 18 30 6 10° FT121 FR24F001TM  FO3FS09848
260 24 1,8 30 6 10° FT121 FR26F001M FO3FS09849
300 24 18 30 8 10° FT121 FR28F001TM  FO3FS09850
305 24 18 30 8 10° FT121 FR29F001M  F03FS09851

FT121: 2/7/42 + 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 2/10/60
Pglyerysiatine Jif Perma,SHIELD Akula gonye testereler icin

TECHNOLOGY
_ (wEm+
Cok Kristalli EImas OPTIMISED FOR
CORDLESS

B . POWER TOOLS
~ . Gonye testereler Akiili
b Aﬁ

Makineler: '-“f-'f' ’

AkUIU gbnye testereler.

Fiber Cimento Alcipan
Malzemeler: ¢ P

Fiber cimento ve algipan.
Teknik bilgi: Freud kodu Uriin no.

AkUlG gbnye testerelerde akii galisma siiresini en

tist diizeye cikarmak ve optimum kesim kolayligi 216 20 14 30 6 10: - FR16F002MC  FO3FS10098
saglamak igin 6zel olarak tasarlanmistir. 250 22 16 30 6 10 - FR23F002MC  FO3FS10099
Pozitif kesme agisina sahip ince dis ve TCG dis. 305 22 16 30 8 10° - FR29F002MC__ FO3FS10100

Asindirici malzemelerde uzun kullanim émrdi
saglayan Cok Kristalli EImas disler.
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SANDVIC PANEL iCiN

DAIRE TESTERELER
El tipi yatar makineler icin

El tipi Yatar

Makineler Elektrikli

Sandvic Panel

Freud kodu Uriin no.

160 2,0 1,6 20 30 0O° 2/6/32,5 FROBX001H  FO3FS09852
165 2,0 1,6 20 30 O0° 2/6/32,5 FRO7X001H  FO3FS09853
182 2,0 1,6 19,05 36 0° - FR10X001H  FO3FS11510
190 2,0 16 30 36 0° 2/7/42 FR13X001H  FO3FS09854
210 2,4 2,0 30 36 0° 2/7/42 FR15X001H  FO3FS09855
230 22 1,8 30 48 0° 2/7/42 FR19X001H  FO3FS09856
235 22 18 30 50 0° 2/7/42 FR20X001H  FO3FS09857
240 2,6 1,6 30 48 0° 2/7/42 FR22X001H  FO3FS09858
270 2,4 2,0 30 60 0° 2/7/42 FR27X001H  FO3FS09859
Makineler: 350 2,9 25 80 60 O0° 2/7/42 FR32X001H  FO3FS09861
El tipi Yatar Makineler. 355 2,6 22 30 80 O0° 2/7/42 FR33X001H  FO3FS09862

Malzemeler:

Celik sac tabakali sandvi¢ paneller.
Teknik bilgi:

Ikinci diste de pah bulunan HLTCG.
0° kesme agisl.
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COK MALZEMELI iCiN

DAIRE TESTERELER
El tipi ve daldirmal tip yatar makineler icin

@

N
El tipi Yatar Daldirmah _—
Makineler testereler Elektrikli
=
Kontrplak Suntalam Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik ince duvarh

Celik

TiCo Carbide Perma-SHIELD

_1

Freud kodu Uriin no.

160 2,0 16 20 30 0° - FROBMOO1H *  FO3FS10114
184 20 16 30 36 0° - FR11MOO1H*  FO3FS10113
* 185 2,0 16 20 36 0° - FR12MOO1H  FO3FS11512
190 2,0 16 30 38 0° = FR13MOO1H*  FO3FS10041
230 2,4 2,0 30 44 0° - FR19MOO1H  FO3FS10042
Makineler:
El tipi ve daldirmali tip yatar makineler.
Malzemeler:
Agac bazl malzemeler, aliminyum ve diger demir
icermeyen malzemeler, plastikler ve ince duvarli
celik profiller.
Teknik bilgi:
Cok cesitli malzemeleri kesmek igin uygundur.
Ikinci diste de pah bulunan HLTCG.
0° kesme agisi.
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD Ganye testereler igin
* ‘
N
Gonye Testereler Elektrikli
Kontrplak Suntalam Aliiminyum  Bakir ve Piring Plastik ince duvarh
Gelik

Freud kodu Uriin no.

Makineler: 210 254 2,0 16 40 0° - FR15M002M  FO3FS11516
Gonye testereler. 210 2,0 1,6 30 40 ©° - FR15M001M *  FO3FS09886
Malzemeler: 216 20 1,6 30 40 O©° - FR16MO0TM *  FO3FS09887
Agag bazli malzemeler, aliminyum ve diger demir 250 2,4 2,0 30 48 0° - FR23M001M  FO3FS09888
icermeyen malzemeler, plastikler ve ince duvarl 254 24 20 30 48 0° - FR24MO0O1M  F0O3FS09889
gelik profiller. 300 26 20 30 80 0° - FR28MOOTM  FO3FS09890
Teknik bilgi: 305 26 2,0 30 80 0° - FR29MO0TM  FO3FS09891

Cok cesitli malzemeleri kesmek igin uygundur.
Ikinci diste de pah bulunan HLTCG.
0° kesme agisl.
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DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

Bir testereden en iyi performansi almak igin asagidaki basit talimatlara uymanizi éneririz:

e Makine iyi durumda olmalidir, titresim olmamalidir.

¢ Bicagi sabitlemek icin kullanilan flanslar ayni gapa sahip olmalidir ve bu bigak ¢apinin
en az 1/3'0 olmalidir (Sek. 1).

e Flanslar birbirlerine paralel olmalidir. Ayrica bir mastar kullanarak caplardaki, yanlardaki
toleranslar ve es merkezliligi kontrol edin (Sek. 2).

e Sirekli kullanim sonrasinda, bigagi ¢ikarin ve biriken reginenin temizlendiginden emin
olacak sekilde uygun bir solvent ile temizleyin. Sentetik kaplamali (Perma-SHIELD
Kaplama) bicaklar i¢in sicak su kullaniimasi yeterlidir. Her durumda, kostik soda iceren
solvent kullanmaktan kacinin.

¢ Bicaklar korlestikleri anda orijinal dis agilarini koruyarak yeniden bilenmelidir.

e Bileme icin her zaman dogru taslama garklarini ve ¢ok fazla sogutma sivisi kullanin.

e Flanslari her zaman temiz tutun.

e Bileme sirasinda disin kenari ihtiyac olandan fazla indirilmemelidir. Bu islem kesinlikle
elle olmadan uygun hassas bir makine ile yapiimalidir. Ucun kiriimasi ve bicak dengesi-
nin bozulmasi riski mevcuttur (Sek. 3-4).

e Malzemenin kesimine baslamadan 6nce bicagin makine teknik 6zelliklerine uygun
sekilde kilitlendiginden emin olun.

Tezgah tipi daire testerede testere bicagi hizalanmasi

e Eger testere bigagi ile testere masaya ve sinira dogru hizalanmamissa, ciddi bir kaza
meydana gelme riski (6rnegin, sert geri tepme) veya is pargasinin yanmasi veya parca-
lanmasi riski mevcuttur. Yapmaniz gereken ilk sey talimat sayfasini dikkatli bir sekilde
okumaktir. Bu kisimda &nerilen diizeltmelerin anlasiimasi igin bu gereklidir.

Asagidaki talimatlar gergeklestirmeden dnce baslatma diigmesinin kapali ve makinenin
prize bagli olmadigindan emin olun.

Testerenin masaya monte edilmesi:

Testere bigagini monte ederken hassas 6l¢lim aletleri kullanmanizi tavsiye ederiz. Maki-
neye monte etmeden 6nce testereyi iyi bir sekilde temizleyin. Testereyi kirise monte edin.
Kirisi maksimum yukseklige ayarlayin. Mevcut en hassas 6lcim cihazinin yardimiyla tes-
tere bigaginin génye mastari yuvalarina paralel oldugunu dogrulayin (Sek. 5). Gereken
sekilde ayarlayin. Bu adim maksimum ylzey kalitesine sahip enine kesimler ve boyuna
kesim igin korumanin ayarlanmasi amaciyla gereklidir.

Korumanin boyuna kesim igin konumlanmasi:

Testereyi gdnye yuvalarina gére paralel sekilde ayarladiktan sonra korumanin ayarlanmasi
ile devam edebilirsiniz. Koruma idealde testereye paralel olmalidir. Ancak "tamamen"
kilavuzlama miimkiin olamayacagi igin kesimin ¢ikis tarafinda hafif bir bosluk birakilmasi
gereklidir, bdylece agacin testere ile koruma arasinda sikismasi engellenmis olur.
Korumayi, génye mastari yuvalarina hizalandiginda 0,1 mm bosluk kalacak sekilde
ayarlayin (Sek. 6; dogru ayar icin makinenin kullanim kilavuzuna bakin).

Daire testerenin maksimum devri bigagin gapina gore farklilik gosterir (tablo 1). Eger bu
limiti gegerseniz, testere 6zelliklerini kaybedecektir, bu da kesme kalitesini ve bicagin
kullanim émriinl etkileyecektir, ayni zamanda kullanicilarin ciddi sekilde yaralanma riski
ortaya cikacaktir.

Testere bigaginin is pargasina gore cikintisi (T), en az bigak disinin yiksekligine esit
olmalidir. (Sek. 7). Kesme ylizey kalitesini iyilestirmek icin testerenin izdlisimunu artirin
veya azaltin.

Ayni anda agaci kesen dislerin sayisi (Sek. 8) 3 ile 4 arasinda olmalidir. Kesen dis sayisi
Ucten az olursa, bigak titremeye baslar ve bu da esit olmayan kesime yol acar. Daha
kalin is parcalarini kesmek (S - Sek. 10), ancak ayni ¢apta testere kullanmak istiyorsaniz,
daha az dise sahip bir bigak kullanin. Eger daha duslk kalinlikta is pargalarini kesmek,
ayrica ayni ¢gapta testere kullanmak istiyorsaniz daha fazla dise sahip bir testere kullanin.
Bicagin hatvesini (P) elde etmek icin (disler arasindaki mesafe: Sek. 9 - "A" formiline
bakin) is pargasinin kalinhgini 1,4142 ile carpin ve 3'e (3 disli kesme istiyorsaniz) veya
4'e (4 disli kesme istiyorsaniz) bolin.

Forml "B": testerenin dis sayisini (Z) hesaplamak icin, testerenin ¢capini (D) 3,14 ()

ile carpin ve testerenin dnceki formilde hesaplanan hatvesine bélin. Daha kisa formal
olan "C" formill testerenin capinin ve is parcasinin kalinliginin bilindigi durumlarda tes-
tere dis sayisini elde etmenize imkan saglar.

Formiil Formiil 1]
A ] C
_ Sx1.,4142 _ Dx3,14 _Dx8

P=""3 Z="7p =73
ACIKLAMA: Dikkat:
P = Hatve Bu formdiller enine kesimde ve diger
S = Is pargasinin kalinlig agac kompozitlerin (MDF, kontrplak,
Z = Testere bicaginin dis sayisi suntalam ve lamine paneller) kesilmesi
D = Testere bigaginin ¢api icin gecerlidir ve boyuna kesim igin

uygulanamaz.
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D (mm)

Testere capi

150

100

DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

Uc hizi Onerilen
(WA
50 - 90 Yumusak agac
50 - 80 Sert agac
50 -85 Egzotik agac
60 - 80 Suntalam
60 - 80 Dogramalik agac
30-60 MDF
40 - 60 Lamine ve ¢ift lamine
Uc hizina ve kesilecek malzemeye gore dogru testere bicagi capi
‘(\{D
N
z,
I
&
o
]
i
1500 3000 4500 G000 S000 12000 15000 18000
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DAIRE TESTERENIN DOGRU
KULLANILMASI iGiN ONERILER

Dogru dis ilerleme hizi, malzeme ilerleme hizi, dis sayisi ve RPM

Onerilen dis besleme hizi

(Sz= mm/dis)

Onerilen

Onerilen dis besleme hizi
(Sz= mm/dis)

Onerilen

0,20 - 0,30 Taneli yumusak agac 0,05-0,12 Kontrplak

0,10 - 0,20 Yumusak ahsap ¢apraz tane 0,05-0,10 Lamine pano

0,06 - 0,15 Sert aga L . .

0.10-0.25 Suntaimf 0,02 - 0,05 Aliminyum ve plastik lamine suntalam

Malzeme besleme hizi

Ornek 1 Ornek 2

0 ' ' (&) | n=1500r/dak  n = 3000 r/dak
| - | . W W, . " | u = 10 m/dak Z=40
02 _ - () Z=-60 Sz = 0,04 mm
- Sz=0,11 mm u =5 m/dak
0,15
01 M1 )= e
00 1 B b
ﬂ:':l'? l
0.06 s |
oos_J | | | | h N
0.04 .@_._-.__.I_
0.03 | [
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i
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1 | s
I - B4
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ﬁ , az
& o
_ & 2
§ _ 'g0°° 13
6000 12
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SEMBOL VE KISALTMALARIN
ACIKLAMALARI

D

mm d n
mm

250 3,2 2,2 30 22 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234
| 250 32 2,2 70 22 4CH 21x5 ABCD 1234 A00BC01234
] 300 3,2 2,2 30 26 FTO1 ABCD 1234 A00BC01234

UG URETIMI iGIN KULLANILAN MIKRO-TANELI KARBUR SERTLIGI (HW)

ARPMA DAYANIMINI YUKSELTIR

16 T 2500
14 A - i - Wl
el | I | 2000
10 i ] | |
] ] ] 1500
6 ] ] | ——l 1000
L A ] i i i i i
1 1 1 1 1311k
’ TF30 : K10S : KO05S : HO1K : HOOK HOOXA HOOXF ’

=% % .0 © e

TiCo Carbide

B Yogunluk (gr/cm3) [ Sertlik (HV10) [l Capraz delik (K1c)

MADE BY freud
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CNC tezgahlar icin
freze takimlan




SCH1UF
SCH2UF
SCH3UF
SCH1DF
SCH2DF
SCH3DF
SCH2XF
SCH3XF
SCH3UR
SCH3DR

TG62MD
TG63MD
TG71MD
TG74MD
TG76MD

A | LU34M

SCH3

50

TG72MD

— NC12M

I
} TM10MD
T
‘ NC96MGC13

NCO1M

NC02M

PCN110

NC21MCA
NC23MCA

PCN121

NC30MCA
NC30MCB

PCN130
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJIiSi

Freud'un karbur Gretim déngusinin tamami Uzerindeki
hakimiyeti ve kontroll, freze takiminin performansini
surekli olarak maksimuma ¢ikarmak Uzere her uygulama
icin dogru formltn kullaniimasini saglar.

TiCo Carbide T|C° karbur

Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt
Titanyum Kobalt Karblr; Freud tarafindan
WS gelistiriimis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme émri ile daha keskin kenarlar
ve kusursuz ylizey sunar.

KARBUR YENILIGI

Yeni KarbUr receteleri gelistirme konusunda yapilan
sirekli yatinm, freze performansini essiz kalite
seviyelerinde tutar.

Ornegin, SCH serisinde, asinmaya ve darbeye karsi en
yuksek direnci elde etmek igin &zellikle yiksek dizeyde
sertlik ve dayaniklilik icin formule edilmis yeni mikro
tanecikli Karbir HO5MG bulunur.

2100 110,00
2000 /—\-
1900
49,00

1800
1700 1
00 \/ 7800
1500 1
1400 7,00

K01S HooXxA [T Ho5MG

B Sertlik Bl Caprazdelik e

s freud



TASARIM iINOVASYONU

Freud, frezeleme takimlari icin strekli olarak yeni
geometriler gelistirmek ve zorlu uygulamalarda
Ustiin kesme performansini garanti etmek igin pazar
bilgisinden ve teknik uzmanligindan yararlanir.

SCH serisi igin tasarlanan yeni helis tasarimlar ve
geometrileri, birgcok uygulamada kusursuz sonugclar
ve kusursuz ylizey saglar:

Yukari helis Asag helis Sikistirma
Alt tarafta en Ust tarafta en Her iki tarafta
iyi yuzey. iyi yuzey. en iyi ylzey.
En iyi talas Panelin Yuksek kaliteli
tahliyesi. tezgaha en yuva agcma

iyi sekilde uygulamasi.

yapismasl.

GENIS YELPAZE

Freud, 6zel uygulama ihtiyaclan icin farkli ¢ézimler
sunar. Genis Urlin yelpazesi, kesici kafalarin verimliligi
ile saftin sagladigi gok yonliligu birlestiren bir dizi
freze kesicisini icerir.
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5 A:D Yuzey frezesi -
SCH1UF sag yonde yukari kesim Z1

Il I}
Tl [ =1
CNC Frezeler Yukari spiral Sadece tab_la_ya
monte edilir
I T N
L
] e g
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine MDF Lamine MDF Kontrplak
_C Suntalam
< *
A | v
D | ol N
Ebatlama Dalma Kanal agma Altta daha iyi ylizey

Makineler: Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi Uzeri freze makineleri.

m

Malzemeler: 3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN110R  F03FR03639
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller. 4 15 50 4 MG10 1 30.000  SCH1UFN210R FO3FR03645
Uvaulamalar: 4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN120R  FO3FR03640
ygulamalar: 5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCHIUFN215R  FO3FRO3646
Ebatlama, dalma ve kanal agma.
5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN130R  FO3FRO3641
Teknik bilgi: N ' 3 5 17 60 8 MG10 1 30.000  SCHIUFN160R  FO3FR03644
Ylksek talas kaldirma igin genis kanal boglugu 6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCHIUFN220R  FO3FRO3647
bulunan, CNC frezeleme icin tasarlanmis pozitif 6 2 60 6 MG10 1 30.000  SCH1UFN225R FO3FR03648
helise sahip yekpare karbur ug. -
« Ebatlama, dalma ve kanal acma igin uygundur 8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN235R  FO3FR03650
ve mitkemmel bir yiizey saglar. 8 32 8 8 MG10 1 30.000 SCHIUFN240R  FO3FR03651
e Helisel yukar kesim, iyi talas akisi, panelin alt 8 42 90 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN245R FO3FR03652
tarafinda en iyi yluzeyi saglamak tzere yukari 10 32 80 10 HO5MG 1 30.000  SCH1UFN255R FO3FR03654
dogru talas tahliyesi. 10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCHIUFN260R  FO3FR03655
10 52 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN265R  FO3FR03656
Galisma parametreleri . o 12 32 80 12 HO5MG 1 30.000 SCHIUFN270R  FO3FR03657
Onerilen ilerleme hizlarini bulmak igin asagidaki 12 52 100 12 HO5MG 1 30000 SCHIUFN275R  FO3FRO3658
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin.
Malzemeler: HW kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Sert ahsap: 0,9
MDF, Suntalam: 1,1 /8 1/2 2-1/2 1/4 MG10 30.000  SCH1UFN140R  FO3FR03642
Kesme derinligi: 3/16 3/4 2-1/2 1/4 MG10 30.000  SCHIUFN150R  FO3FR03643

1xDile2xD arasi: 0,75

2xDile3xDarasi: 0,5

3 x D Uzeri: 0,4

Doniis hizi:

Onerilen hizlar RPM ile orantilidir.

Ornekler:

12.000 RPM igin faktor: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33

Takimin d8mrinu en Ust dizeye gikarmak icin her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.

3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 30.000  SCH1UFN250R FO3FR03653
1/2 1516 3 1/2 HO5MG 30.000  SCH1UFN280R FO3FR03659

1
1

1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000  SCH1UFN230R FO3FR03649
1
1

Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim ¢apina esittir.

E 12 2 1
% 10 §'
3
@ g
6 1/4"
5
3/16"
4
3 1/8"
25 3 35 4 45 5 55 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210220
ilerleme [m/dak] ilerleme [IPM]
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Yuzey frezesi -
SCH2UF sag yonde yukari kesim Z2

CNC Frezeler Yukan spiral Sadece tablaya

monte edilir
i ‘ s , ‘ ‘ =
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
ol N
Ebatlama Dalma Kanal agma Altta daha iyi ylizey

Makineler: itesi Z Maksdevir Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri.

m

Malzemeler: 3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN110R  FO3FR03696
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller. 3 13 50 8 MG10 2 30.000  SCH2UFN135R FO3FR03701
Uvaulamalar: 4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2UFN204R  FO3FR03709
ygulamalar: 4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN115R  FO3FR03697
Ebatlama, dalma ve kanal agma.
4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN140R  FO3FR03702
Teknik bilgi: 3 ) 5 17 50 5 MG10 2 30.000  SCH2UFN208R  FO3FR03710
Mikemmel ylizey saglamak tzere genel amacl 5 17 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN120R  FO3FR03698
C';‘(C;:ng;f&f l'f'” tasarlanmis pozitif helise sahip 5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN145R  FO3FR03703
v Eg’aﬂ ama dalm‘; ve kanal agma igin uygundur 6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN212R  FO3FR03711
ve mikemmel bir ylizey saglar. 6 22 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN216R  FO3FR03712
e Helisel yukar kesim, iyi talas akisi, panelin alt 6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN150R FO3FR03704
tarafinda en iyi ylzeyi saglamak Uzere yukari 7 32 80 8 MG10 2 30.000  SCH2UFN155R FO3FR03705
dogru talas tahliyesi. 8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN224R  FO3FR03714
8 32 8 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN228R  FO3FR03715
Galisma parametreleri N o 8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN232R  FO3FR03716
?rk‘)'lv‘”l'e” 'Er:fme h_'lz'ﬁ‘,”(;‘,', bul'tma‘}'i't”"a:ﬁg'_dak' | 8 25 70 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN16OR  FO3FRO3706
Ga;:r:f‘d:r_'” ve flgill duzeltme faitorierini uyguiayin. 10 32 80 10  HO5MG 2 30.000 SCH2UFN240R  FO3FRO3718
Sert ahsap: 0.9 10 42 100 10 HO5MG 2 30000 SCH2UFN244R  FO3FR03719
MDE, Suntalam: 1,1 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN248R  FO3FR03720
Kesme derinligi: 10 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN170R  F03FR03708
1 xDile 2 x D arast: 0,75 11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN252R  FO3FR03721
2xDile 3x D arasi: 0,5 12 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN256R  F03FR03722
3 x D tizeri: 0,4 12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN26OR  FO3FRO3723
g°"‘,‘$ hiz:: ) 12 52 100 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN264R  F03FR03724
6:‘{?2:32:_“'” RPM ile orantilir. 14 52 100 14 HO5MG 2 25000 SCH2UFN276R  FO3FR03727
12.000 RPM icin faktor: 12.000/18.000 = 0,66 16 52 100 16 HO5MG 2 25000 SCH2UFN280R  FO3FR03728
24.000 RPM igin faktér: 24.000/18.000 = 1.33 18 52 110 18 HO5MG 2 25000 SCH2UFN284R  FO3FR03729
o - 20 52 120 20 HO5MG 2  25.000 SCH2UFN288R  FO3FR03730
Takimin omrlind en dst diizeye gikarmak igin her zaman 20 72 140 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN292R  FO3FR03731
gereken kesim kalitesini saglayan en ylksek hiza gére
ayarlama yapin. HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim apina esittr. 178 /2 2 1/4 MG10 2 30.000 SCH2UFN125R  FO3FR03699
' 3/16 3/4 2 /4 MG10 2  30.000 SCH2UFN130R  FO3FR03700
1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 2 30000 SCH2UFN220R  FO3FR03713
3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 2 30000 SCH2UFN236R  FO3FR03717
38 1-1/4 3  1/2 HO5MG 2 30000 SCH2UFN165R  FO3FR03707
12 1-1/4 3 1/2 HO5MG 2 30000 SCH2UFN268R  FO3FR03725
172 2 4 e HO5MG 2 30.000 SCH2UFN272R  FO3FR03726
E 20 EEE— o 1/2"
= 16 EE— =
o 14 I % 3/8"
@ 12 —— O
O 1 — "
10 —— 1/4
8 —
6 —— 3/16"
5 .}
4 . ]
3 | 1/8"
5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420440
ilerleme [m/dak] ilerleme [IPM]



Yuzey frezesi -
SCH3UF sag yonde yukari kesim Z3

CNC Frezeler Yukari spiral Sadece tab_la_ya
monte edilir
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
Ebatlama Dalma Kanal agma Altta daha iyi ylizey

Makineler: itesi Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi lizeri freze makineleri.

20 72 140 20 HO5MG
20 92 170 20 HO5MG

25.000  SCH3UFN280R FO3FR03825

Malzemeler:
25.000  SCH3UFN284R FO3FR03826

Sert ahsap: 0,9

Malzemeler: 8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN208R  FO3FR03807
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller. 8 32 80 8 MG10 3  30.000 SCH3UFN212R FO3FR03808
Uvaulamalar: 10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN220R  FO3FR03810
ygulamalar: 10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN224R  FO3FRO3811
Ebatlama, dalma ve kanal agma.
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN228R  FO3FR03812
Teknik bilgi: _ o 12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN232R  FO3FR03813
Yuksek ilerleme hizina sahip uygulamalara yonelik 12 42 90 12 HO5MG 3 30000 SCH3UFN236R  FO3FR03814
:’(E‘;?)‘;g\grgﬁfﬂgme igin tasarlanmis pozitif helisli 12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN24OR  FO3FR03815
 Sunlar igin uygundur: mikemmel bir yiizey ile 14 42 90 14 HO5MG 3 25000 SCH3UFN248R  FO3FR03817
ebatlama, dalma ve kanal agma. 14 52 100 14 HO5MG 3 25000 SCH3UFN252R  FO3FR03818
» Helisel yukan kesim, iyi talas akisi, panelin alt 16 42 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3UFN256R  FO3FR03819
tarafinda en iyi ylzeyi saglamak Uzere yukari 16 52 100 16 HO5MG 3 25.000  SCH3UFN260R FO3FR03820
dogru talas tahliyesi. 16 62 120 16 HO5MG 3 25000 SCH3UFN264R  FO3FRO3821
18 52 110 18 HO5MG 3 25000 SCH3UFN268R  FO3FR03822
Galisma parametreleri S 18 72 130 18 HO5MG 3 25000 SCH3UFN272R  FO3FR03823
Onerilen ilerleme hizlarini bulmak igin asagidaki 20 52 110 20  HO5MG 3 25000 SCH3UFN276R  FO3FR03824
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin. 3
3

MDF, Suntalam: 1,1

L HW kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Kesme derinligi:
; X B ::: g X g arast 8'25 14 3/4 2-1/2 1/4  MG10 3 30.000 SCH3UFN204R  FO3FRO3806
3% D iizeri: 0.4 7 3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN216R FO3FR03809
Doniis hlz;: ’ 1/2 2 4 1/2 HO5MG 3 30.000 SCH3UFN244R FO3FR03816
Qnerilen hizlar RPM ile orantilidir.
Ornekler:
12.000 RPM igin faktér: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33
Takimin d8mrinu en Ust dizeye gikarmak icin her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.
Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim ¢apina esittir.
E 20 g 1/2" E——
Q

§: 18 8~

16

14 3/8" ]

12

10

8 1/4" ﬁ
10 11 12 13 14 15 16 17 400 420 440 460 480 500 520 540 560 580 600

ilerleme [m/dak] ilerleme [IPM]

freud 151



R SCH1DF Ylizey frezesi -
= sag yonde asagi kesim Z1
. Sadece tablaya
CNC Frezeler Asag spiral monte edilir
T
P ‘ s , ‘ ‘ g
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
< *
D | 7 Na
Ebatlama Dalma Kanal agma Ustte daha iyi yiizey
Makineler: itesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.

Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri.

m

Malzemeler: 3 13 60 6 MG10 1 30000 SCHIDFN110R  FO3FR03623
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller. 4 15 50 4 MG10 1 30000 SCHIDFN210R  FO3FR03629
Uvaulamalar: 4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCHIDFN120R  FO3FR03624
Et‘)’gt‘l‘a?n"a‘a da;'ma ve kanal acma 5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCHIDFN215R  FO3FR03630
’ gma. 5 17 60 6 MG10 1 30000 SCHIDFN130R  FO3FR03625

Teknik bilgi: 5 17 60 8 MG10 1 30.000  SCHIDFN160R  F03FR03628
Yuksek talas kaldirma icin genis kanal boslugu 6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCHIDFN220R  FO3FRO3631
Egl'i‘;ga:érﬁygegsgffg%g'r”u;asa”a”m'$ negatif 6 22 60 6 MG10 1 30000 SCHIDFN225R  FO3FR03632
« Sunlar icin uygundur: mikemmel bir yizey ile 8 22 70 8 MG10 1 30000 SCHIDFN235R  FO3FR03634
ebatlama, rampall dalma ve kanal agma. 8 32 8 8 MG10 1 30000 SCHIDFN240R  FO3FR03635
e Helisel a$ag| kesim, |s pargasini bag|amaya 10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCH1DFN255R FO3FR03637
yardimci olma, panelin Ust tarafinda en iyi ylizeyi 10 42 100 10 HO5MG 1 30.000  SCH1DFN260R FO3FR03638

saglamak Uzere asagi dogru talas tahliyesi.

HW Kalitesi Z Maks devir  Freud kodu

Calisma parametresi

Onerilen ilerleme hizlarini bulmak icin asagidaki 1/8 1/2 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCH1DFN140R FO3FR03626
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin. 3/16 3/4 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000 SCHIDFN150R  FO3FRO3627
Malzemeler: 1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 1 30.000  SCH1DFN230R FO3FR03633
Sert ahsap: 0,9 3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 1 30.000  SCH1DFN250R FO3FR03636
MDF, Suntalam: 1,1
Kesme derinligi:
1xDile2xD arasi: 0,75
2xDile 3 xD arasi: 0,5
3 x D Uzeri: 0,4
Doniis hizi:
Qnerilen hizlar RPM ile orantilidir.
Ornekler:
12.000 RPM igin faktér: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33
Takimin émrind en Ust dizeye cikarmak i¢in her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.
Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim ¢apina esittir.
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) A Yuzey frezesi -
A — SCH2DF sag yonde asagi kesim Z2

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam

CNC Frezeler Asag spiral Sadece tab_la_ya
monte edilir
T T
c

AN

Ebatlama Dalma Kanal agma Ustte daha iyi yiizey

Makineler: itesi Z Maksdevir Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri.

m

Malzemeler: 3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN110R  FO3FR03660
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller. 3 13 50 8 MG10 2 30.000  SCH2DFN135R FO3FR03665
Uvaulamalar: 4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2DFN204R  FO3FR03673
ygulamatar: 4 16 5 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN115R  FO3FRO3661
Ebatlama, dalma ve kanal agma.
4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN140R  FO3FR03666
Teknik bilgi: 3 ) 5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2DFN208R  FO3FR03674
Mikemmel ylizey saglamak tzere genel amach 5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN120R  FO3FR03662
Sg(g;gf;’f&f l'ﬁ;” tasarlanmis negatif helise sahip 5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN145R  FO3FRO3667
« Sunlar igin uygundur: mikemmel bir yiizey ile 6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN212R  FO3FR03675
ebatlama, rampall dalma ve kanal agma. 6 22 60 6 MG10 2  30.000 SCH2DFN216R  FO3FR03676
® Helisel asagi kesim, is pargasini baglamaya 6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN150R FO3FR03668
yardimci olma, panelin st tarafinda en iyi ylzeyi 7 32 80 8 MG10 2 30.000  SCH2DFN155R FO3FR03669
saglamak Uzere asagdi dogru talas tahliyesi. 8 22 70 8 MG10 2 30.000  SCH2DFN224R FO3FR03678
8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN228R  FO03FR03679
Galisma parametreleri N o 8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN232R  FO3FR03680
?rk‘)'lv‘”l'e” 'Er:fme h_'lz'ﬁ‘,”(;‘,', bul'tma‘}'i't”"a:ﬁg'_dak' | 8 25 70 12 HO5MG 2 30000 SCH2DFN160R  FO3FR03670
Ga;:r:f‘d:r_'” ve flgill duzeltme faitorierini uyguiayin. 10 32 80 10  HO5MG 2 30.000 SCH2DFN240R  FO3FRO3682
Sert ahsap: 09 10 42 100 10 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN244R  FO3FR03683
MDF, Suntalam: 1,1 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN248R  FO3FR03684
Kesme derinligi: 10 32 80 12 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN170R  FO3FR03672
1 x Dile 2 x D arasi: 0,75 11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN252R  FO3FR03685
2xDile3xDarasi: 0,5 12 32 80 12 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN256R  FO3FR03686
3 x D tizeri: 0,4 12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN26OR  FO3FRO3687
g°"‘,‘$ hiz:: ) 12 52 100 12 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN264R  FO3FR03688
6:‘{?2:32:_“'” RPM ile orantilir. 14 52 100 14 HO5MG 2 25000 SCH2DFN276R  FO3FRO3691
12.000 RPM icin faktdr: 12.000/18.000 = 0,66 16 52 100 16 HO5MG 2 25000 SCH2DFN280R  FO3FR03692
24.000 RPM icin faktdr: 24.000/18.000 = 133 18 52 110 18 HO5MG 2 25000 SCH2DFN284R  FO3FR03693
o o 20 52 120 20 HO5MG 2 25000 SCH2DFN288R  F03FR03694
Takimin omrinG en Gst dizeye glkarmak igin herzaman 5, 75 149 20  HO5MG 2 25000 SCH2DFN292R  FO3FRO3695
gereken kesim kalitesini saglayan en ylksek hiza gére
ayarlama yapin. HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim capina esittir. 1/8 1/2 2 1/4 MG10 2 30.000 SCH2DFN125R  FO3FR03663
' 3/16 3/4 2  1/4 MG10 2  30.000 SCH2DFN130R  FO3FR03664
1/4 1 2-1/2 1/4 MG10 2  30.000 SCH2DFN220R  FO3FR03677
3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN236R  FO3FR03681
3/8 1-1/4 3 1/2 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN165R  FO3FR03671
12 1-1/4 3 1/2 HO5MG 2  30.000 SCH2DFN268R  FO3FR03689
12 2 4 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN272R  FO3FR03690
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A -2 SCH3DF Yiizey frezesi -
iy == sag yonde asagi kesim Z3
. CNC Frezeler Asag spiral Sar:‘!:sfet::illa"ya
L
P E: g
< Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine MDF Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
D ‘ \
Ebatlama Dalma Kanal agma Ustte daha iyi yiizey

Makineler: Z Maksdevir Freud kodu Uriin no.

Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri.

20 72 140 20 HO5MG
20 92 170 20 HO5MG

25.000  SCH3DFN280R FO3FR0O3773

Malzemeler:
25.000  SCH3DFN284R FO3FR03774

Sert ahsap: 0,9

Malzemeler: 8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN208R  FO3FR03755
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller. 8 32 80 8 MG10 3  30.000  SCH3DFN212R FO3FR03756
Uvaulamalar: 10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN220R  FO3FR03758
ygulamalar: 10 42 90 10  HO5MG 3 30.000 SCH3DFN224R  FO3FR03759
Ebatlama, dalma ve kanal agma.
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN228R  FO3FRO3760
Teknik bilgi: _ o 12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN232R  FO3FRO3761
Yuksek ilerleme hizina sahip uygulamalara yonelik 12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN236R  FO3FR03762
351:222’\:(;23??}?6 igin tasarlanmis negatif helisli 12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN240R  FO3FRO3763
« Sunlar igin uygundur: miikemmel bir yiizey ile 14 42 90 14 HO5MG 3 25000 SCH3DFN248R  FO3FR03765
ebatlama, rampal dalma ve kanal agma. 14 52 100 14 HO5MG 3 25000 SCH3DFN252R  FO3FR03766
« Helisel asagi kesim, is parcasini baglamaya 16 42 100 16 HO5MG 3 25000 SCH3DFN256R  FO3FR03767
yardimci olma, panelin Ust tarafinda en iyi ylizeyi 16 52 100 16 HO5MG 3 25.000  SCH3DFN260R FO3FR03768
saglamak Uzere asagdi dogru talas tahliyesi. 16 62 120 16 HO5MG 3 25.000  SCH3DFN264R FO3FR03769
18 52 110 18 HO5MG 3 25000 SCH3DFN268R  F03FR03770
Galisma parametreleri N o 18 72 130 18 HO5MG 3 25.000  SCH3DFN272R  FO3FR03771
Onerilen ilerleme hizlarini bulmak icin asagidaki 20 52 110 20 HO5MG 3 25000 SCH3DFN276R  FO3FR03772
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin. 3
3

MDF, Suntalam: 1,1

Lo HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Kesme derinligi:
; X B ::: g X g arast 8'25 14 3/4 2-1/2 1/4  MG10 3 30.000 SCH3DFN204R  FO3FR03754
3 % D tizeri: 0.4 Y 3/8 1-1/8 3 3/8 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN216R FO3FR03757
Panus hizi: 1/2 2 4 1/2 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN244R FO3FR03764
Qnerilen hizlar RPM ile orantildir.
Ornekler:

12.000 RPM igin faktér: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33

Takimin émrind en Ust dizeye cikarmak i¢in her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.

Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim ¢apina esittir.
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s SCH2XF Yuzey frezesi -

i )% -
T sag yonde sikistirma Z22+2
v
CNC Frezeler Yukari ve asagdi Sadece tab_la_ya
spiral monte edilir
T -
L
P g g
i1 Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine MDF Lamine MDF Kontrplak
Suntalam

hUP

o [ S

Ebatlama Dalma Kanal agma l'.'lstte_v.e Altta daha
iyi yiizey
Makineler: HW kalitesi Z  Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi tzeri freze makineleri. dev/dak
Malzemeler: 8 22 5 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN310R  FO3FR03732
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag¢ bazli paneller. 8 32 10 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN410R  FO3FRO3741

10 26 5 70 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN340R FO3FR03735
10 32 5 80 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN350R FO3FR03736
10 29 10 80 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFNA20R FO3FR03743
Teknik bilgi: 12 32 5 90 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN360R  FO3FR03737
Panelin her iki ylizeyinde Mikemmel yiizey saglamak 12 42 5 100 12 HOSMG 2+2 30.000 SCH2XFN370R  FO3FR03738
ﬁg’;r:m?32e;:ﬂ?i;ﬁii;ﬁ?ﬁ?gfé”kzﬁr'"’l‘gm'S 12 32 12 80 12 HO5MG 242 30.000 SCH2XFN425R  FO3FR03744
« Sunlar igin uygundur: mikemmel bir yizey ile yuva 12 42 12 100 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFNA30R  FO3FRO3745

acma, rampali dalma ve kanal agma. 16 35 14 90 16 HO5MG  2+2 25.000 SCH2XFNA44R  FO3FRO4012
« Panelin her iki tarafinda birden en iyi yiizeyi 18 55 24 110 18 HO5MG 242 25.000 SCH2XFNS0R  FO3FR03749

saglamak Uzere yukari ve asagi helis. 20 55 30 120 20 HO5MG  2+2 25.000 SCH2XFN455R  FO3FR03750

Uygulamalar:
Ebatlama, dalma ve kanal agma.

HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu

[ ETLELS

Calisma parametreleri

Onerilen ilerleme hizlarini bulmak icin asagidaki 38 1 3/16 3 3/8 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN320R  FO3FR03733
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktérlerini uygulaym. 3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN415R  FO3FR03742
Malzemeler: 3/8 1-1/4 3/16 3 3/8 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN330R  FO3FR03734
Yumusak agag: 0,9 1/2 1 3/16 3 1/2 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN38OR FO3FR03739
Sert ahsap: 0,8 1/2 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2 HO5MG  2+2 30.000 SCH2XFN390R  FO3FR03740
Kesme derinligi: 1/2 1 916 3 1/2 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN435R  FO3FR03746

2x19 mm veya 2x3/4": 0,75

2x19 mm veya 3x3/4": 0,75

3 x D Uzeri: 0,4

Doniis hizi:

Onerilen hizlar RPM ile orantilidir.

Ornekler:

12.000 RPM igin faktor: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33

Takimin émrind en Ust dizeye cikarmak i¢in her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.

1/2 1-1/2 9/16 3-1/2 1/2 HO5MG  2+2  30.000 SCH2XFN440R  FO3FR03747

Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi: 3/4".
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) Yuzey frezesi -

A i

N SCH3XF sag yonde sikistirma Z3+3
. CNC Frezeler Yuka:p\il';lasaél Sar:‘i:sfet::illa"}-/ °

N c Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak

S Suntalam

o] | ~

Ebatlama Dalma Kanal agma l'.'lstte_v.e Altta daha
iyi yiizey
Makineler: HW kalitesi Z  Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri. dev/dak
Malzemeler: 8 22 5 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN310R  FO3FR03856
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazl paneller. 8 32 10 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN410R  FO3FR03866

10 26 5 70 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN340R FO3FRO4013
10 29 10 80 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFNA20R FO3FRO4014
10 32 5 8 10 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN350R  FO3FRO3860
Teknik bilgi: 10 42 13 90 10 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN422R  FO3FR03869
Panelin her iki ylizeyinde Mikemmel yiizey saglamak 12 22 5 80 12 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN355R  FO3FRO3361
lizere ylksek hizli ve zorlayici uygulamalarda NG 12 32 5 90 12 HO5MG 343 30.000 SCH3XFN360R FO3FR03862
frezeleme igin tasarlanmig negatif ve pozitif helise 12 42 5 100 12 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN370R FO3FR03863
fag‘;‘;,ﬁ?‘?;i'ﬁy'jjﬁjgﬁ%;mkemmel bir yiizey ile yuva 12 32 12 80 12 HOSMG 3+3 30.000 SCH3XFN425R  FO3FRO3870

acma, rampa“ dalma ve kanal acma. 12 42 14 100 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN430R FO3FR03871
« Panelin her iki tarafinda birden en iyi yiizeyi saglamak 12 52 16 100 12  HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN432R  FO3FRO3872

Uzere yukari ve asagi helis.

Uygulamalar:
Ebatlama, dalma ve kanal agma.

H HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu
in .

dev/dak

Calisma parametreleri

Onerilen ilerleme hizlarini bulmak icin asagidaki 38 1 3/16 3 3/8 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN320R FO3FR03857
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin. 3/8 1-1/8 3/8 3 3/8 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN415R  FO3FR03867
Malzemeler: 3/8 1-1/4 3/16 3 3/8 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN330R  FO3FR03858
Yumusak agag: 0,9 /2 1 3/16 3 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN38OR FO3FRO3864
Sert ahsap: 0,8 12 1-1/8 1/2 3 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN436R FO3FR03873
Kesme derinligi: 1/2 1-1/2 3/16 3-1/2 1/2 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN390R  FO3FR03865

2x19 mm veya 2x3/4": 0,75

2x19 mm veya 3x3/4": 0,75

3 x D Uzeri: 0,4

Doniis hizi:

Onerilen hizlar RPM ile orantilidir.

Ornekler:

12.000 RPM igin faktor: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33

Takimin émrind en Ust dizeye cikarmak i¢in her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.

1/2 1-5/8 3/4 3-1/2 172 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN438R  FO3FR03874
1/2 2-1/4 3/4 4 1/2 HO5MG  3+3 30.000 SCH3XFN442R  FO3FR03875

Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi: 3/4".
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Makineler:
Yuva agma CNC bas hizasi lizeri freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller.

Uygulamalar:
Ebatlama, dalma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Cok yuksek ilerleme hizina sahip uygulamalara

yonelik olarak talas kiricil CNC frezeleme igin

tasarlanmis pozitif helisli Yekpare Karbur ug.

e Sunlar igin uygundur: kaba bir ylzey ile ebatlama,
dalma ve kanal agma.

e Helisel yukar kesim, iyi talas akisi, yukari dogru
talas tahliyesi.

Calisma parametreleri

Onerilen ilerleme hizlarini bulmak igin asagidaki
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin.
Malzemeler:

Sert ahsap: 0,9

MDF, Suntalam: 1,1

Kesme derinligi:

1xDile2xD arasi: 0,75

2xDile 3 xD arasi: 0,5

3 x D Uzeri: 0,4

Doniis hizi:

Onerilen hizlar RPM ile orantilidr.

Ornekler:

12.000 RPM igin faktér: 12.000/18.000 = 0,66
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33

Takimin émrind en Ust dizeye cikarmak i¢in her zaman
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.

Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim capina esittir.

Kaba isleme frezesi -
SCH3UR sag yonde yukari kesim Z3

CNC Frezeler Yukan spiral Sadece tablaya

monte edilir

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
Ebatlama Dalma Kanal agma

Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.

8 22 70 8 MG10 30.000  SCH3URNS504R FO3FR03830
8 32 80 8 MG10 30.000  SCH3URN506R FO3FR03831
8 42 90 8 MG10 30.000  SCH3URN508R FO3FR03832

10 32 80 10 HO5MG
10 42 90 10 HO5MG
10 52 100 10 HO5MG

30.000  SCH3URN512R FO3FR03834
30.000  SCH3URN514R FO3FR03835
30.000  SCH3URN516R FO3FR03836

12 32 80 12 HO5MG
12 42 90 12 HO5MG
12 52 100 12 HO5MG

30.000  SCH3URN518R FO3FR03837
30.000  SCH3URN520R FO3FR03838
30.000  SCH3URN522R FO3FR03839

14 42 90 14 HO5MG
14 52 100 14 HO5MG
14 60 130 14 HO5MG

25.000  SCH3URN528R FO3FR03842
25.000  SCH3URN530R FO3FR03843
25.000  SCH3URN531R FO3FR03844

16 42 100 16 HO5MG
16 52 110 16 HO5MG
16 62 120 16 HO5MG

25.000  SCH3URN534R FO3FR03846
25.000  SCH3URN536R FO3FR03847
25.000  SCH3URN538R FO3FR03848

18 52 110 18 HO5MG
18 72 130 18 HO5MG

25.000  SCH3URN540R FO3FR03849
25.000  SCH3URN542R FO3FR03850

20 52 120 20 HO5MG
20 72 140 20 HO5MG
20 8 150 20 HO5MG
20 102 170 20 HO5MG

25.000  SCH3URN546R FO3FR03852
25.000  SCH3URN548R FO3FR03853
25.000  SCH3URN550R FO3FR03854
25.000  SCH3URN552R FO3FR03855

W W W WWwWwwowwwowowwowowiwowowiwowow

] H HW Kalitesi Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.

ing ing
3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 HO5MG

30.000  SCH3URN510R FO3FR03833

172 1-1/8 3-1/2 172 HO5MG
1/2 1-5/8 4 1/2 HO5MG

30.000  SCH3URN524R FO3FR03840
30.000  SCH3URN526R FO3FR03841

58 2-1/8 5 5/8 HO5MG 25.000  SCH3URN532R FO3FR03845

WlWwlw w|w

3/4 2-1/8 5 3/4 HO5MG 25.000  SCH3URN544R FO3FR03851
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Makineler:
Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller.

Uygulamalar:
Ebatlama, dalma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Cok yuksek ilerleme hizina sahip uygulamalara

yonelik olarak talas kiricil CNC frezeleme igin

tasarlanmis negatif helisli Yekpare Karbir ug.

e Sunlar igin uygundur: kaba bir ylzey ile ebatlama,
rampali dalma ve kanal agma.

e Helisel asagi kesim, is pargasini baglamaya yardimci
olma, asagi dogru talas tahliyesi.

Calisma parametreleri

Onerilen ilerleme hizlarini bulmak igin asagidaki
tablolara bakin ve ilgili diizeltme faktorlerini uygulayin.
Malzemeler:

Sert ahsap: 0,9

MDF, Suntalam: 1,1

Kesme derinligi:

1xDile2xD arasi: 0,75

2xDile3xD arasi: 0,5

SCH3DR

CNC Frezeler

Yumusak agac

Asag spiral

Kaba isleme frezesi -
sag yonde asagi kesim Z3

\4

Sadece tablaya
monte edilir

Ebatlama

Sert agac

Suntalam Lamine MDF Lamine MDF Kontrplak
Suntalam

Dalma Kanal agma

Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.

8 22 70 8 MG10 3 30.000  SCH3DRN504R FO3FR0O3778
8 32 80 8 MG10 3 30.000  SCH3DRN506R FO3FR03779
8 42 90 8 MG10 3 30.000  SCH3DRN508R FO3FR03780
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN512R FO3FR03782
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN514R FO3FR03783
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN516R FO3FR03784
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN518R FO3FR03785
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN520R FO3FR03786
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN522R FO3FR03787
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN528R FO3FR03790
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN530R FO3FR03791
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN534R FO3FR03793
16 52 110 16 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN536R FO3FR03794
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN538R FO3FR03795
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN540R FO3FR03796
18 72 130 18 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN542R FO3FR03797
20 52 120 20 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN546R FO3FR03799
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN548R FO3FR03800
20 8 150 20 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN550R FO3FR03801
20 102 170 20 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN552R FO3FR03802

]

H

HW Kalitesi Z Maks devir  Freud kodu Uriin no.

3 x D Uzeri: 0,4 . .
Doniis hizi: My Mily
Onerilen hizlar RPM ile orantiidir. 3/8 1-1/8 3-1/2 3/8 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN510R FO3FR03781
Ornekler: 1/2 1-1/8 3-1/2 1/2 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN524R FO3FR03788
12.000 RPM igin faktér: 12.000/18.000 = 0,66 1/2 1-5/8 4 1/2 HO5MG 3 30.000  SCH3DRN526R FO3FR03789
24.000 RPM igin faktor: 24.000/18.000 = 1,33 5/8 2-1/8 5 5/8 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN532R FO3FR03792
Takimin Gmrin en Gst diizeye cikarmak igin her zaman 3/4 2-1/8 5  3/4 HO5MG 3 25.000  SCH3DRN544R FO3FR03798
gereken kesim kalitesini saglayan en yiksek hiza gére
ayarlama yapin.
Yumusak ahsap igin énerilen hizlar: 18.000 RPM.
Kesme derinligi, kesim capina esittir.
E 20 2 3/ —
o 18 o
S S

16 5/8" —

14

12 1/2" ———

10

8 3/8" H
14 16 18 20 22 24 26 28 650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150

ilerleme [m/dak]
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Makineler:
CNC bas hizasinin (izerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Ebatlama ve dalma.

Teknik bilgi:

CNC isleme merkezleri ve bas Usti freze

tezgahlari icin.

e Dalma ve ebatlama icin uygundur.

® Atilabilir jilet sabit ylzey kalitesi ve kesme
capli saglar.

* is parcasina girilirken kademeli bir ilerleme
hizi &nerilir.

¢ Celik gévde.

Makineler:
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Ebatlama ve dalma.

Teknik bilgi:

CNC isleme merkezleri ve bas Usti freze

tezgahlari igin.

¢ Dalma ve ebatlama i¢in uygundur.

o Atilabilir jilet sabit ylizey kalitesi ve kesme
capi saglar.

e is parcasina girilirken kademeli bir ilerleme
hizi énerilir.

e Celik gbvde.

TG62MD Takma jiletli diiz frezeler

» MEC >
e (O
/¥
/\ T

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Ebatlama Dalma
Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
dev/dak

16 50 105 12 2+1 - TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 - TG62MD BD3 FO3FA13928

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm

Jilet 40x12x1,5 CG44MLA310 FO3FA21938
m Vida M4 x 9 x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
— Torx anahtari T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

TG63MD Takma jiletli diiz frezeler

° MEC & .
¢ ¥
N I

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Ebatlama Dalma
Z  Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
dev/dak

20 58 120 20 2+1 - TG63MD CD3 FO3FA13937

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm

Jilet 30x12x1,5 CGOSMEA310 FO3FH02906
Jilet 9,6x12x1,5 CGOBMMA310 FO3FH02910
m Vida M4 x 9 x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
— Torx anahtari T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
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TG71MD Takma jiletli diiz frezeler

) MEC \@’
3 2y
N %

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Ebatlama Dalma
Makineler: ) h H A Z  Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri. mm  mm  mm  mm dev/dak
Malzemeler: 16 50 120 20 1 - TG71MD AD3 FO3FAD4272
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 18 50 120 20 1 - TG71MD BD3 FO3FA04273
20 50 120 20 1 - TG71MD CD3 FO3FA04274

Uygulamalar:
Ebatlama ve dalma.

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

Teknik bilgi: — i
CNC isleme merkezleri ve bas Ustl freze Jilet 50x12x1,5 CG71MAA310 FO3FC23923
tezgahlari igin. (Jommy Vida M4 x 9 x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
o Atilabilir jilet sabit ylzey kalitesi ve kesme }— Torx anahtari T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

capi saglar.
e is parcasina girilirken kademeli bir ilerleme

hizi &nerilir.
e Celik gbvde.

10 freud



TG74MD Takma jiletli ruimanh diiz frezeler

) MEC \@’
3 oK
N I

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

L. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Ebatlama
Makineler: Maks devir  Freud kodu Uriin no.
CNC frezeler. dev/dak
Malzemeler: 19 12 55 6 2 - TG74MD CA3 FO3FA14728
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 19 12 70 8 2 - TG74MD CB3 FO3FA14729
19 12 70 12 2 - TG74MD CC3 FO3FA14730
Uygulamalar:
Ebatlama. 19 30 75 6 2 - TG74MD CD3 FO3FA14731
19 30 90 8 2 - TG74MD CE3 FO3FA13925
Teknik bilgi: , 19 30 90 12 2 - TG74MD CF3 FO3FA13926
Frezeler i¢in. Kaba isleme ve ebatlama
icin ideal. Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
® Celik gévde. mm
] Jilet 12x12x1,5 CGO8MBA310 FO3FH02903
[ <] Jilet 30x12x1,5 CGOSMEA310 FO3FH02906
m Vida M4 x 9 x 6 VT71M AA9 FO3FA04505
@ Rulman 19x6x6 3102M CA9 FO3FA14097
— Torx anahtari T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

TG76MD Takma jiletli ruilmanh diiz frezeler

e MEC
4
- \
CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢c  Sert agac
Ebatlama

Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC frezeler. dev/dak

19 30 20 8 2 - TG76MD CD3 FO3FA13919
Malzemeler: 19 80 90 12 B = TG76MD CE3 FO3FA13920

Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar: Yedek parcalar ﬁliili]:er Freud kodu Uriin no.
Ebatlama. Jilet 30x12x1,5 CGOSMEA310 FO3FH02906
Teknik bilgi: . (Jiwm Vida M4 x 9 x 6 VT71M AA9 FO3FAQ4505
:;riflzi‘jee;'.‘?'”- Kaba isleme ve ebatlama — Torx anahtar Ti5 CBO3M DA9 FO3FA0168
« Celik gévde. Q Tespit segmani 11x13,9 2621M AC9 FO3FA14741
(o) Rulman 19,05 x 4 3102M CB9 FO3FA14098
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CNC unitelerinde kanal acma
LU34M ve ebatlama icin testereler

=
LO]
CNC Kesme
Uniteleri
! ki
e Wiy
LU34MBONC3 IEIH"I 7N
018016 030135 244 HW
1 max 11500REM J
00000000-00/19 ’ Yumusak aga¢  Sert agac Lamine Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
-
Boyuna kesim Enine kesim Kanal agma
TiCo Carbide Q@O®® Vikemmel @® Yiksek @ lyi

4

MADE BY freud

Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

HW HOOK - ATB 10° dis 120 40 30 30 18 12.000 LU34M40AC3  FO3FS06095
8 B ) 120 40 30 20 30 12.000 LU34M40EA3  FO3FS06367
f?f 120 40 30 35 30 12.000 LU34M40EC3*  FO3FS05141
120 50 3,0 30 18 12.000 LU34M50AC3  FO3FS06096

) 10 120 50 30 35 30 12.000 LU34M50EC3*  FO3FS05143
120 60 30 30 18" 12.000 LU34MB0OAC3  FO3FS06097

T i o e 120 6,0 3,0 35 30 12.000 LU34M6OEC3*  FO3FS05145
: 180 40 3,0 35 44 10.000 LU34M4ONC3*  FO3FS05142

£s) 180 50 3,0 35 44 10.000 LU34M50NC3*  FO3FS05144

180 6,0 3,0 35 44* 10.000 LU34M6ONC3*  F03FS05146

10

R

Calisma 6rnekleri

Makineler: )
CNC Kesme Uniteleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, lamine suntalam,
lamine MDF ve kontrplak.

Uygulamalar:
CNC'de ebatlama, boyuna kesim, enine kesme,
CNC'de kanal agma.

Teknik bilgi:

CNC makinelerine 6zel testereler.
Yumusak ve sert ahsapta ve laminatlarda
boylamasina veya enine kanal agma igin.

12 freud
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Yuzey frezesi donanim oluk
SCH3 kesicisi - sag yénde Z3

CNC Frezeler Yukari spiral Asag spiral Sar:li:sfet:gillaiga
Cug . ‘ . %
Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Kontrplak
ey
~~
>
Kanal agma Dalma
Yukari kesim

Makineler: h h  H A HWkalitesi Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC frezeler. mm mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN102R  FO3FR03803
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller. 16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN104R  FO3FRO3804

18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN106R  FO3FR03805
Uygulamalar:
Kanal agma ve dalma. Asagi kesim
Teknik bilgi: | D h ht H A HWkalitesi Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC tezgahlari igin tasarlanmis pozitif helisli (8 mm mm mm mm mm dev/dak
Yekpare Karblr uc. 14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN102R  FO3FR03751
* Sunlar igin uygundur: pencereler, panjurlar ve 16 45 95 150 16 HO5MG 3 25000 SCH3DFN104R  FO3FR03752

laminatlar ve masif ahsap tzerine tim donanimlar. 18 45 95 150 18 HOSMG 3  25.000 SCH3DFN106R  FO3FRO3753

¢ Helisel yukar kesim, iyi talas akisl, alt tarafta en iyi
yuzeyi saglamak Uzere yukari dogru talas tahliyesi.

Calisma parametreleri

Masif ahsap ilerleme ve hizlan:

Strok basina maksimum derinlik s;: 8 mm
18.000 RPM devirde Onerilen ilerleme: 15 m/dak

Suntalam ilerleme ve hizlan:
Strok basina maksimum derinlik s ;: 15 mm
18.000 RPM devirde dnerilen ilerleme: 12 m/dak

Masif ahsap -
En iyi Asagi kesim

16« freud
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D
Makineler:

CNC frezeler.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller.

Uygulamalar:
Kanal agma ve dalma.

Teknik bilgi:

Stoklar tiikenene kadar sunulacaktir.

* CNC tezgahlari igin tasarlanmis pozitif helisli
Yekpare Karblr ug.

e Sunlar igin uygundur: pencereler ve panjurlar ile
masif ahsap Uzerinde tim donanimlar.

e Helisel asagi kesim, iyi talas akisi, yukari dogru
talas tahliyesi.

Calisma parametreleri

Masif ahsap ilerleme ve hizlan:

Strok basina maksimum derinlik s;: 8 mm
18.000 RPM devirde Onerilen ilerleme: 15 m/dak

Suntalam ilerleme ve hizi:
Strok basina maksimum derinlik s ;: 15 mm
18.000 RPM devirde dnerilen ilerleme: 12 m/dak

Masif ahsap -
En iyi Asagi kesim

Kaba isleme frezesi donanim oluk
SCH3 kesicisi - sag yénde Z3

t.

I \4

. S Sadece tablaya
CNC Frezeler Yukari spiral Asag spiral monte edilir
R . ‘ ‘ %

Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Kontrplak

S

>
Kanal agma Dalma

Yukari kesim

D ] h1 H A HW Kalitesi Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

[l mm mm mm mm mm dev/dak

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN102R  FO3FR03827
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN104R  F03FR03828
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN106R  FO3FR03829

Asagi kesim

| )] ] h1 H HW Kalitesi Maks devir  Freud kodu Uriin no.
(@ mm mm mm mm dev/dak
14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN102R  FO3FR03775
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN104R FO3FR03776
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN106R  FO3FR03777
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— TG72MD Takma jiletli diiz frezeler

e MEC

™

T CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

LD |
Makineler: Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. dev/dak
Malzemeler: 16 23 150 16 2 - TG72MD AA3 FO3FA04278
Yumusak ahsap ve sert ahsap. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Kanal agma ve dalma. 2 oymal jilet 23x7x1,5 CG72MAB310 FO3FA18190
Teknik bilgi: 3 oymall jilet 23x7x1,5 CG72MAA310 FO3FA18189
CNC isleme merkezleri ve bas Ustii freze i Vida M3 x 6 x5 VT72M AA9 FO3FA04506

tezgahlari igin.

* Yumusak ve sert ahsapta dalma ve ebatlama
icin uygundur.

o Atilabilir jilet sabit ylzey kalitesi ve kesme
¢api saglar.

e is parcasina girilirken kademeli bir ilerleme
hizi &nerilir.

e Celik gbvde.
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TM10MD Takma jiletli diiz freze

) MEC
4
CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
ki
L
Yumusak aga¢  Sert agac
k|
Planyalama Oluk agma Ebatlama

Makineler: Z Maksdevir  Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. dev/dak
Malzemeler: 50 56 108 20 10 12.000  TM10MD AA3 FO3FC20422
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 FO3FC20423
Uygulamalar: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Planyalama, oluk agma ve ebatlama. mm
Teknik bilgi: o] Jilet 12x12x1,5 CGO8MBA310 FO3FH02903
Kaba isleme ve ebatlama icin tek kullanimlik jiletler o Kama 15x10x 8 CNO1M BA9 FO3FC01249
iceren takim; oluk kesme igin de uygundur. (L] Vida M6 x 12 VT03M DL9 FO3FA04441
e Coklu kenar az gurlltili galismayi ve optimum — Alyan anahtari 3 CBO3M AA9 FO3FA00162

talas bosaltmayi garanti eder.
e Celik gbvde.

Calisma o6rnekleri
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NCi2M Tezgah yiizeyi isleme kesicileri

g &

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

MDF

Planyalama Oluk agma
Makineler: ) h H A Z  Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Yuva agma CNC bas hizasi lzeri freze makineleri. mm mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 60 13 80 12 2 - NC12M60 FO3FR03949
MDF. 80 13 80 20 3 - NC12M80 FO3FR03884
100 13 80 20 3 - NC12M100 FO3FR03886
Uygulamalar: 60 13 80 12 2 NC12M60N FO3FR
Planyalama ve oluk agma. - 03FH05950
o 80 13 80 20 3 - NC12M8ON FO3FR03885
Teknik bilgi: N 100 13 80 20 3 - NC12M100N FO3FR03887
Tezgah yenileme i¢in dayamali kesici kafasi.
e Kesicilerin 4 kenari vardir ve 4 defa kullanilabilir. Z  Maks devir  Freud kodu
* NC12M... Pozitif kesim agisi - masif ahgap ve ing i i dev/dak
diger tezgah Ustl malzemeleri icin. 2-12 12 3 12 2 - NC12M61 FO3FR03951
y I?O(;: 2(')"':;-Na';‘eagcalt('lf t‘ss"’;‘h‘i‘g's' ';-ZF;n'\a’l'F’Fn"eya 4 12 3 3/4 3 - NC12M101 FO3FR03888
Z| IKll tez uvi ICIN.
npozit parg gahia yuva agma ig 212 1/2 3 12 2 - NC12MB1N FO3FR03952
e Celik gbvde.
4 1/2 3 3/4 3 - NC12M101N FO3FR03889
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
Dayama 14x14x2 RGO1MAI310 FO3FH03791
il Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
(D Altigen somun M4 2606M CE9 FO3FA07360
m Yuval silindirik bash vida M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
— Torx anahtar T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
A Opsiyonel kare bicimli degistirilebilir dayama

Tip HW Kkalitesi Freud kodu Uriin no.

14 14 2 1 HOOXA 31° RGO1MAH310 FO3FH03037

A
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CNC cok kesimli
NC96MGC13 planya toplari

0 MEC NI

IN :

CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum gdvde

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama Oluk agma
Makineler: ) B d Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 120 104 30 11.000 NC96MGC13 FO3FC23630
Yumusak ahsap ve sert ahsap. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Planyalama. @ Mesafe parcasi 50 x 33 x 30 AN01MA3309 FO3FC00067
Teknik bilgi: == Celik pim 4x10 2601M AB9 FO3FA07326
Planyalama, oluk agma ve kaba isleme igin uygun © Dayama 14x14x2 RGOTMAG310 FO3FC24180
cok kesimli CNC takim. i) Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
* 92 mm kalinliga kadar kereste, sol ve sag dondislu
takim meveuttur. S NC96MGC13 seti iin takimlar

e Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir. o
e Aliiminyum hafif alasimli gévde. D B d Freud kodu Uriin no.

mm mm mm

120 101 30 NC96M 001 FO3FC23625

——-e
NC96M 001
FO3FC23625
1

N
| 2120 !




rofil isleme



A <
‘ -~ - - - mgw
- NCO1M Profil Jiletli Freze degistirilebilir -
i N MEC
= %
=
CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
T =
!- = i_,_,..u-""
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
\
»
Profil isleme Kanal agma
Makineler: [} H A Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 16 70 12x50 1 18.000 NCO1MCA FO3FA01710
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller 16 70 12 x50 1 18.000 NCO1M-A FO3FA01709
ve MDF. - — T
Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Profil olusturma ve kanal agma. 119> Jilet 12x19 R=4  CCOIMTO101 FO3FA18124
Teknik bilgi: 2l > Jilet 12x19 R=4  CGCO1MT0201 FO3FA18125
Profil Jiletli Freze degistirilebilir 11 farkli sekil 3l Jilet 12x19 R=2,5  CCOIMT0301 FO3FA18126
cdziimilyle sunulur. sl Jilet 12x19 @=90°  CCO1MT0401 FO3FA18127
* NCO1MCA kalemi freze kesici govdesine ve 59 Jilet 12x19 R=5  CCOIMTO0501 FO3FA18128
e o 0 o e oL toxto Aot coomO e
profil gugturmar iein 71> Jilet 12x19 R=2,5  CCOIMTO701  FO3FA18130

profile sahip freze kesici govdesi NCO1M-A

ve 1 jilet siparis edin. Jilet 12x19 R=2,25  CCO1MTO801 FO3FA18131
* Gelik govde. Jilet 12x19 R=5  CCOIMT0901 FO3FA18132
Jilet 12x19 R=3  CCOIMT1001 FO3FA18133

Jilet 12x19 R=3  CCOIMT1101 FO3FC25455

PROFiL 3

PROFiL 8

PROFiL 5

PROFiL 9 PROFiL 10 PROFiL 11
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NCO2M  Profilli jiletlere sahip CNC freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
| lll
1.5..1,:|‘
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
i
>
Profil isleme Kanal agma
F:s?’rsf?errr‘r"\ance D ] A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
50 35 12 12.000 NCO2M11012 FO3FC15441
TECHNOLOGY 50 35 20 12.000 NC02M11020 FO3FC15443
Makineler: Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. . mm
(o Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Malzemeler: 3 ] Vida M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
::TA‘S?" ahsap, sert ahsap, agag bazl paneller [6) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
' — Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Uygulamalar: = Alyan anahtari 25 2619M CA9 FO3FA07432
Profil olusturma ve kanal agma.
Teknik bilgi: Profil Yedek Jiletler Freud kodu
giI‘;{f;‘ﬂ‘jtﬁﬂi’;if;‘?[)‘”ma”s filetleri freze kesicisi 1 BN Jilet 175x35x3  CCO2M110A01 FO3FC23740
« 12x50 mm ve 20x50 mm sap mevcuttur. 2 BN Jilet 17,5x35x3  CCO2M110BO1  FO3FC23741
« Celik govde. 3 BN Jilet 175x35x3  CC0O2M110C01 FO3FC23742
4 B\ Jilet 17,5x35x 3 CCo2mM110D01 FO3FC23743
5 B\ Jilet 17,5x35x3  CCO2M110E01 FO3FC23744
6 B\ Jilet 17,5x35x3  CCO2M110F01 FO3FC23745

PROFiL 2

PROFiL 1 PROFiL 3
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Profil alani

Performance
System

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil olusturma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC

freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN110 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir; siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari, profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).

172 freud

PCN110

0 MEC

4
Kelepge sistemi

CNC Frezeler Otomatik ilerleme

Ozellestirilmis profilli jiletlere

sahip CNC freze

fﬁ?

Celik Govde

Freud kodu

PCN110

Uriin no.

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme Kanal agma
D B A Maks devir
mm mm mm dev/dak
50 33 20x50 25.000
Yedek parcalar Olgiiler
mm
B Jilet 17,5x35x 3
) Vida M5 x 5
(lmm Vida M6 x 12
© Rondela 14x2x6
— Alyan anahtari 4
_ﬂ Alyan anahtar 2,5

Freud kodu

CCN110
2615M CC9
2607M 006
VT18M AL9
CBO3M BA9
2619M CA9

Uriin no.

FO3FA07420
FO3FA07456
FO3FC20662
FO3FA00163
FO3FA07432




Cok radyuslu jiletlere
NC21MCA sahip CNC freze

) MEC

™

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
>
Profil isleme Kanal agma
FeHormance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
48 34 20 x 50 18.000 NC21MCA* FO3FC15446
TECHNOLOGY 48 34 20 x 50 18.000 NC21M-A** FO3FC15445
Makineler: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. . i
(i Vida M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
Malzemeler: 3 (mm Vida M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
::'K‘A‘E)Slf‘k ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller (o) Rondela 9x1,5x4 VT18M AH9 FO3FA04481
’ Alyan anahtar 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Uygulamalar: ._ ]
Profil olusturma ve kanal agma. Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
I mm
;ekff:',klb"g'-, , . otlori 1 1 Jilet 24x34x2,5 R=8  CC21IMT0101 FO3FC23746
rom Isleme Iein uygun pertormans Jiietier! freze 2 Jilet 24x34x25 R=10  CC21MT0201 FO3FC23747
kesicisi 3 profil icin sunulur. -
e Celik gévde. 3 650 Jilet 24 x34x2,5 R=12  CC21MT0301 FO3FC23748
e 20x50 mm sap.
* NC21MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
*NC21M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.
PROFiL 1 PROFiL 2 PROFIL 3
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazl paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil olusturma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Profil isleme igin uygun performans jiletleri freze
kesicisi 3 profil icin sunulur.

e Celik govde.

® 20x50 mm sap.

* NC23MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
*NC23M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1

Cok radyusli jiletlere

NC23MCA sahip CNC freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
>
Profil isleme Kanal agma
D h A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
48 34 20 x50 18.000 NC23MCA* FO3FC15448
48 34 20 x 50 18.000 NC23M-A** FO3FC15447
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
(lim Vida M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
(lm Vida M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ07457
@ Rondela 9x1,5x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Alyan anahtari 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 Jilet 24 x34x2,5 R=15 CC23MT0101 FO3FC23749
2 Jilet 24x34x25 R=17,5 (C€C23MT0201 FO3FC23750
3 @ Jilet 24 x34x2,5 R=20 CC23MT0301 FO3FC23751

PROFiL 2 PROFiL 3
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Profil alani

S
® ®

Performance
System

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazl paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil olusturma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC

freze kesicisi.

e Celik govde.

e PCN121 kalemi tim parcgalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktari 6 parca) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis igin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).

Ozellestirilmis profilli jiletlere
sahip CNC freze

) MEC \@’
0 ¥
N @

PCN121

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme Kanal agma
D ] A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
65 45 20x50 18.000 PCN121 -
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
B Jilet 24,5x34x2,5 CCN120 -
[t Vida M8 x 18 2622M DF9 FO3FA07457
(i Vida M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
@ Rondela 9x1,5x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Alyan anahtari 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432

freud 177



Cok radyusli jiletlere
NC30MCA sahip CNC freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
| ill
1.5._:“‘
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme
F:s?’rsf?errr‘r"\ance D B A Maks devir Freud kodu l"Jriin no.
mm mm mm [ETLELS
96 55 20 11.000 NC30MCA* FO3FC15451
TECHNOLOGY 96 55) 20 11.000 NC30M-A** FO3FC15449
Makineler: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hi lizerinde f kineleri. o
ag hizasinin tzerinde freze maxinelert — Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Malzemeler: - -
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
ve MDF. mm
1 oo Jilet 55x35x3 R=2 CC30MT0201 FO3FC23752
Uygulamalar: -
Profil isleme. 2 Jilet 55x35x3 R=3  CC30MT0301 FO3FC23753
T 3 Jilet 55x35x3 R=4  CC30MT0401 FO3FC23754
Eﬂ*P@{, p etleri 1 4 bod Jilet 55x35x3 R=5  CC30MT0501 FO3FC23755
roll Isleme igin uygun performans Jietiert ireze 5 Jilet 55x35x3 R=6  CC30MT0601 FO3FC23756
kesicisi 6 radyus profili icin sunulur. :
« Celik govde. 6 Jilet 55x35x3 R=7 CC30MT0701 FO3FC23757
e 20x50 mm sap.
* NC30MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
** NC30M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1 PROFiL 2 PROFiL 3
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Profil isleme icin uygun performans jiletleri freze
kesicisi 6 radyus profili icin sunulur.

e Celik gévde.

e 20x50 mm sap.

* NC30MCB: tiim jiletlerle birlikte komple olarak.
** NC30M-B: jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1

PROFiL 4

Cok radyuslu jiletlere

NC30MCB sahip CNC freze

) MEC

™

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
e
e
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme
D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
96 55 20 11.000 NC30MCB* FO3FC15452
96 55 20 11.000 NC30M-B** FO3FC15450
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Freud kodu Uriin no.

Profil Yedek Jiletler Olgiiler

mm

1 bodl Jilet 55x35x3 R=8  CC30MT0801 FO3FC23758
2 bod Jilet 55x35x3 R=9  CC30MT0901 FO3FC23759
3 Jilet 55x35x3 R=10  CC30MT1001 FO3FC23760
4 Jilet 55x35x3 R=11  CC30MT1101 FO3FC23761
5 Jilet 55x35x3 R=12  CC30MT1201 FO3FC23762
6 Jilet 55x35x3 R=13  CC30MT1301 FO3FC23763

PROFiL 3

PROFIL 5 PROFIL 6
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) Ozellestirilmis profilli jiletlere
PCN130 sahip CNC freze

4
14 /\
R CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
NN Profil alani s
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Birlestirme Profil isleme
Rerformance D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
98 55 20 x50 11.000 PCN130 -
TECHNOLOGY m v
Yedek pargalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Makineler: mm
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. od Jilet 55x35x3 CCN130 B
(lim Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456

Malzemeler: 3 (i Vida M10 x 25 2622M EHO FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller (%) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
ve MDF.

— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Uygulamalar: Wi “Vida M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
Birlestirme ve profil isleme. o *Vida 18 % 7 x M6 VT08M AGO FO3FC20653

Teknik bilgi:
Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC
freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN130 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktari 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).

* Profil birlestirilirken yedek pargalar gereklidir.

Ayar ornekleri

Vida "B"

SRR AR RV AV
Normal baglanti ~ Siki baglanti

Farkl tipte baglantilar nasil elde

edilir:

e \Verilen anahtarla "A" vidalarini
gevsetin.

* istenen baglanti tipini elde etmek
icin "B" vidasini gevsetin veya
sikistirin.

e "A" vidalarini, jileti "B" vidasina
ve jilet yuvasina dogru
bastirirken sikistirin.

PCN130 kalemi de birlestirme
icin kullanilabilir, normal, siki ve
gevsek birlesme icin ayar sistemi
ve 8 farkl baglanti secenegi
mevcuttur.
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin tzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Profil isleme igin uygun performans jiletleri freze
kesicisi 5 radyus profili igin sunulur.

e Celik gévde.

® 20x88 mm sap.

* NC33MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
**NC33M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1

PROFiL 4

NC33MCA

™

Cok radyusli jiletlere
sahip CNC freze

MEC

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
s
Wiy '
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme
D h A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
87 35 20 x 88 11.000 NC33MCA* FO3FC15454
87 35 20 x 88 11.000 NC33M-A** FO3FC15453
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
(fm Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
(jm Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 Jilet 35 x 34 x 3 3x45° CC33MTO101 FO3FC23764
2 Jilet 35x34 x3 R=2 CC33MT0201 FO3FC23765
3 Jilet 35x34 x3 R=3 CC33MT0301 FO3FC23766
4 Jilet 35x34 x3 R=4 CC33MT0401 FO3FC23767
5 Jilet 35x34 x3 R=5 CC33MT0501 FO3FC23768
PROFiL 2 PROFIL 3

freud
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D } — o
PCN133 Ozellestirilmis profilli jiletlere

sahip CNC freze
0 MEC
| &%

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Profil alani ‘ Q y
.
‘ Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme Birlestirme
Retormance D ] A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
98 35 20 x50 11.000 PCN133 -

TECHNOLOGY - -
Yedek pargalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm

Makineler: ;
let N1
CNC bas hizasinin Gzerinde freze makineleri. J! ° 35 35 X3 coNI33
(um Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Malzemeler: ) (m Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller (%) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
ve MDF. — Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Uygulamalar:
Profil isleme ve birlestirme.

Teknik bilgi:

Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC

freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN133 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil ¢izimi (jilet profil
alanina bakin).

12 freud



Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin izerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:

Profil olusturma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Profil isleme icin uygun performans jiletleri freze
kesicisi 4 radyus profili icin sunulur.

e Celik govde.

® 20x50 mm sap.

* NC40MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
** NC40M-A: jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1

PROFiL 3

NC40MCA CGok radyusl jiletlere

sahip CNC freze
) MEC
(4
CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
hhe
e
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
>
Profil isleme Kanal agma
D h A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
76 58 20 x 50 12.000 NC40MCA* FO3FC15456
76 58 20 x 50 12.000 NC40M-A** FO3FC15455
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
(i Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FAQ7456
(i Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
@ Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 Jilet 48 x53 x 3 R=8 CC40MTO101 FO3FC23769
2 Jilet 48x53x3 R=10  CCA40MT0201 FO3FC23770
3 Jilet 48 x53x3 R=12 CC40MT0301 FO3FC23771
4 6 Jilet 48 x 53 x 3 R=15 CC40MT0401 FO3FC23772

PROFiL 2

PROFiL 4
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PCN140 Ozellestirilmis profilli jiletlere
sahip CNC freze
0 MEC
(4
CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Profil alani ' ‘ g ‘
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
287
Profil isleme Kanal agma
Retormance D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
90 58 20 x 50 12.000 PCN140 -
TECHNOLOGY
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Makineler: -
let 4 N14
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. \\;Ii:a i/l)éi31);3 26(:1(;M (:]06 FO3FAO7456
Malzemeler: 3 (n Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller (%) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
ve MDF. .-— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Uygulamalar:
Profil olusturma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC

freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN140 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis igin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil ¢izimi (jilet profil
alanina bakin).

18« freud



Cok radyuslu jiletlere
NCS0MCA sahip CNC freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
W, -
oy ."L'
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
»
Profil isleme Kanal agma
FeHormance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
72 59 20 x 50 12.000 NC50MCA* FO3FC15458
TECHNOLOGY 72 59 20 x 50 12.000 NC50M-A** FO3FC15457
Makineler: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. . UL
(i Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Malzemeler: 3 (mm Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller (o) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
ve MDF.
— Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Uygulamalar:
Profil olusturma ve kanal agma. Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
I mm
;(:;‘RIiI;IZ:Lg;.igin uygun performans jiletleri freze 145 Jlet 47x53x3 R=15 CCS0MTO101 FOSFL2sTTS
S . L Jilet 47 x53 x3 R=17,5 CC50MT0201 FO3FC23774
kesicisi 3 radyus profili igin sunulur. 2 2
* Celik gévde}f P ¢ 3 Jilet 47 x 53 x 3 R=20 CC50MT0301 FO3FC23775

® 20x50 mm sap.

* NC50MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
** NC50M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.

PROFiL 1 PROFiL 2 PROFiL 3

freud 185



P Ozellestirilmis profilli jiletlere
- PCN150 sahip CNC freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

Profil alani
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF

Profil isleme
Retormance D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
90 59 20 x 50 12.000 PCN150 -

TECHNOLOGY

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Makineler: ;
let 47 N1
CNC bas hizasinin Gzerinde freze makineleri. \‘j;cTa M)éi31>;3 26((:)(;M 5:06 FO3FA07456
Malzemeler: 5 (m Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller © Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
ve MDF. — Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FAQ0163
Uygulamalar:
Profil isleme.
Teknik bilgi:

Ozellestirilmis profillere uygun, performans CNC

freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN150 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis igin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil ¢izimi (jilet profil
alanina bakin).

186 freud



NC60MCA CNC tabla freze

° . MEC \@ >
\ T//ié

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Psirsf?ermance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
114 54 20 x 50 9.000 NC60MCA FO3FC15459
TECHNOLOGY r -
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
. mm
Makineler: . —_ Sl Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FAO4444
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. o - VB G ST (1T pr——
ida X
Malzemeler: (um Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap ve sert ahsap. AD  Konumlandirmaplakasi  20x11,6x22  VT18M AS9  FO3FC20665
Uygulamalar: © Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profil isleme. — Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Teknik bilgi: - - v o
Performans jiletleri tabla sapli freze - rulmanl kesici. il LAl Olgll:rller AL el
e Takim setindeki jiletler. n
« Celik govde. Jilet 60 x 36 x 3 CC60MTO101 FO3FC23776
® 20x50 mm sap.
4 38
{o)
’/ vt o
R4
£ [Te)
IR N
/ / R
. ol Ll
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NC62MCA CNC tabla freze

§ &

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Retormance D ] A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
114 54 20 x 50 9.000 NC62MCA FO3FC15460

TECHNOLOGY

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
. mm
gﬂl?llc()"k‘)?:;zasmm Uzerinde freze makineleri A Vida MSx 8 VIO AA9 FOsFADA444
’ ’ (lim Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Malzemeler: (m Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap ve sert ahsap. MD  Konumlandirmaplakasi  20x11,6x2,2  VT18M AS9 FO3FC20665
Uygulamalar: © Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Profil isleme. — Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Teknik bilgi: - Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Performans jiletleri tabla sapli freze - rulmanl kesici. mm
e Takim setindeki jiletler. .
« Celik gévde. - Jilet 60x 36 x3 CC62MT0101 FO3FC23777
® 20x50 mm sap.
| 1 38 o)
T /
Lr) I
o / o
R12
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NC64MCA CNC tabla freze

§ &

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
hhw
Wy ..{I
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Performance
ystem
Profil isleme

TECHNOLOGY

Maks devir Freud kodu Uriin no.
. dev/dak
Makineler: 114 54 20 x 50 9.000 NC64MCA* FO3FC15462
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. 114 54 20 x 50 9.000 NC64M-A** FO3FC15461
Malzemeler: — o
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
ve MDF. i
(i Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
gyﬂ}ll',alma'a“ (um Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
rotil isleme. %) Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Teknik bilgi: — Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
5 farkl profile sahip ytksek performansli tabla
sapli freze - rulmanli jiletleri. Profil Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
e Celik gévde. mm
® 20x50 mm sap. 1 Jilet 60 x 36 x 3 CC64MDO101 FO3FC23778
* NCB4MCA: tiim jiletlerle birlikte komple olarak. 2 &3 e 60x 36 x3 CC64MD0201 FO3FC23779
** NC64M-A: jiletler ayri olarak siparis edilmelidir. 3 Jilet 60x36x3 CC64MD0301 FO3FC23780
4 Jilet 60 x 36 x 3 CC64MDO0401 FO3FC23781
5 Jilet 60 x 36 x 3 CC64MD0501 FO3FC23782
PROFIL 1 ‘ 30,2 - PROFIL 2 p 30,2 p -
y to) ©
>3 = =)
PROFiL 3 26,8 - PROFiL 4 25,3 -
— " ' .
0 2y
S 2

PROFIiL 5

freud 189



PCN160

Ozellestirilmis CNC tabla freze

CNC Frezeler Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Opsiyonel ] \ Yumusak agag  Sert agag Suntalam MDF
TGI7M20  ENpReT Profil alani
2126
Profil isleme
Retormance D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
141 54 20x50 9.000 PCN160 -
TECHNOLOGY rr e
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
A mm
gnl?llc(llrk‘)j:ﬁizasmm lizerinde freze makineleri oo Jilet 60x35x3 ceN160
’ ’ (lim Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
Malzemeler: (m Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller (umw Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
ve MDF. A0 Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Uygy!amalar: @ Konumlandirma plakasi 20x 11,6 x2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
Profil isleme. — Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Teknik bilgi:

Ozellestirilmis tabla sapli freze - rulmanli igin uygun,

performans CNC freze kesicisi.

e Celik gévde.

* PCN160 kalemi tim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis igin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil ¢izimi (jilet profil
alanina bakin).
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Opsiyonel .I
TG17M15

Performance
System

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin izerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Ozellestirilmis tabla sapli freze - rulmanli icin uygun,

performans CNC freze kesicisi.

e Celik govde.

* PCN160R kalemi tiim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parcga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).

PCN160R Ozellestiriimis CNC tabla freze

0 MEC

™

CNC Frezeler Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam
Profil isleme
D h A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 54 20x50 9.000 PCN160R -
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
go° Jilet 60 x35x3 CCN160
(i Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
(i Vida M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
@ Rondela 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
MO  Konumlandirma plakasi 20 x 11,6 x 2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

freud 191



NCO90OMCA CNC kapi cerceve frezesi -

profil
@ ) MEC
g 4

CNC Frezeler CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme
Retormance D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
= 102 35 20 x50 10.500 NC90MCA* FO3FC15465
TECHNOLOGY 102 35 20 x 50 10.500 NC90OM-A** FO3FC15463

Makineler: Yedek parcalar ﬁﬁili]:er Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. i Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FAQ4438
Malzemeler: [ Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller o Vida M5 x 7 x 18 VT08M AE9 FO3FAQ4457
ve MDF. L O Kanal agma ucu 34x4 SRO6MDAG302 FO3FC24193
Uygulamalar: L O Kanal agma ucu 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
Profil isleme. — Alyan anahtari 5 CB03M EA9 FO3FA00169
Teknik bilgi: :ﬂ:ﬂ'ﬂ Ayna 20 x 33 x 93 APO8M DA9 FO3FC00579
Performans jiletleri tabla sapli freze - rulmanli

kesici.

e Takim setindeki jiletler.

e Celik gévde.

e 20x50 mm sap.

5 mm'lik bir kanal agmak igin Kanalli profil Yivli profil
SRO6MDAG302 (4 mm kalinlk) i
kesici uglarin ayr bir sekilde
siparis edilmesi gereken
SRO6MDAH302 (5 mm kalinlk)
kesici uclar ile degistirilmesi
gereklidir.

2607M CL9
FO3FA07368

M5x40

2609M FF9
FO3FA07382

M10x20
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Profil 6rnekleri

PROFiL 1

PROFiL 2

PROFiL 3

PROFIL 5

NCO90MCA

Profil

1/1A b3
2/2A
3/3A
4/4A
5/5A

CNC kapi cerceve frezesi -

profil
Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.

Jilet 35x30x3 CC90MTO101 FO3FC23783

Jilet 35x30x3 CC90MTO0201 FO3FC23784

Jilet 35x30x3 CC90MT0301 FO3FC23785

Jilet 35x30x3 CC90MTO0401 FO3FC23786

Jilet 35x30x3 CC90MTO0501 FO3FC23787
PROFIL 1A
PROFiL 2A
PROFiL 3A
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- Ozellestirilmis CNC
‘) PCN300 kapi cerceve frezesi - profil

R — [y
Olgek 1:1 \
| ) MEC
i (4
i
i N
} CNC Frezeler CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
2607M CL9 -
FO3FA07368 ‘ 0
M5x40 .
| & .
Profil alani : -
i Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
|
) \
‘ A
2
o A Profil isleme
2609M FF9 D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
A \ FO3FAQ7382 mm mm mm dev/dak
@ Ll 102 35 20 x 50 10.500 PCN300 -

) Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
4 Jilet 35x30x3 CKo02 DC3

[ Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
[T Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
© fw Vida M5 x7 x 18 VT08M AE9 FO3FAQ4457
Y yoe) Kanal agma ucu 34 x4 SRO6MDAG302 FO3FC24193
L O Kanal agma ucu 34x7 SRO6MDAH302 FO3FC24194
— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

@102 i

Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Ozellestiriimis kabin kapisi profillerine uygun,

performans CNC freze kesicisi.

e Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak
mevcuttur.

® 22 mm kereste.

e Celik gbvde.

* PCN300 kalemi tiim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarni igerir. Siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).
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Ozellestirilmis CNC
PCN300 kapi cerceve frezesi - profil

Profil 6rnekleri

- -‘h
Kanall profil = |
i .
5 mm'lik bir kanal agmak igin \ PROFIL 1
SRO6MDAG302 (4 mm kalinlik) \
kesici uclarin ayr bir sekilde \
siparis edilmesi gereken |
SR0O6MDAI302 (5 mm kalinlik) |
kesici uclar ile degistiriimesi 3
gereklidir. |
|
\
|
| .
| PROFIL 2
PROFiL 3
11 @ 80
@102
Yivli profil
|
} PROFiL 1
|
i
i
|
]
|
i
i
|
% PROFiL 2
PROFiL 3
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NC91MCA CNC kapi cerceve frezesi -

cizim
) MEC \@’
4
CNC Frezeler CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme
Rerformance D ] A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
Z 102 35 20 x50 10.500 NC91MCA* FO3FC15468
TECHNOLOGY 102 35 20 x 50 10.500 NC91M-A** FO3FC15466

Makineler: Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. e Vida M1 18 VT03M CCo FO3FA04438
Malzemeler: 3 [=Tm Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller f Vida M5 x 7 x 18 VT08M AE9 FO3FAQ4457
ve MDF. £LO Kanal agma ucu 34x7 SROGMDAH302  FO3FC24194
Uygulamalar: — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Profil isleme. == Ayna 20 x 33 x 93 APOSM DA9 FO3FC00579
Teknik bilgi:

kabin kapilari i¢cin uygun performans jiletli kesici

ve 5 profilli gizimler (NCO0OM profillerine bakin).

¢ Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak
mevcuttur.

e Celik gévde.

e 20x50 mm sap.

e Ayna dahil degildir.

* NC91MCA: tim jiletlerle birlikte komple olarak.
*NC91M-A: jiletler ayr olarak siparis edilmelidir.

<~
atal pim ile ¢izim Y Yiv ile gizim
g : g
i
\
\
5 mm catal pim elde etmek i¢cin STO7M-109 |
(1 mm kalinlik) rondelanin SRO6MDAH302 \
(7 mm kalinlik) kesici uglarin altinda kullaniimasi I o
gereklidir. Rondela ayn siparis edilmelidir. : 0 2607M CL9
‘ FO3FA07368
i M5x40
\
\
i 2609M FF9

FO3FA07382
M10x20
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NC91MCA CNC kapi gerceve frezesi -

nglm

Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
111A b3 Jilet 35x30 x 3 CCoO1MTO101 FO3FC23788
2/9A b3 Jilet 35x30x 3 CCO1MT0201 FO3FC23789
3/3A b3 Jilet 35x 30 x 3 CCOIMTO301  FO3FC23790
4/4A |23 Jilet 35x30x3 CCOIMTO401  FO3FC23791
5/5A Jilet 35 x 30 x 3 CC91MTO501 FO3FC23792

Profil 6rnekleri

cizim 1

cizim 2 cizim 2

olziM s cizim 3A

e cizim 4A

cizims
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A
_{, Ozellestirilmis CNC

— PCN310 A e
i kapi cerceve frezesi - cizim
|
| B
! 4
| % I
|
8 \

2607M CL9 \ CNC Frezeler CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Celik Govde
FO3FA07368 i
M5x40 ‘
i
Profil alani i ’ ‘ Q ‘
|
A Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
y
[—
2609M FF9
FO3FA07382
b M10x20 Profil isleme
" ‘ 280 \
‘ I
@102 |
|
o ormence D B A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
102 35 20 x 50 10.500 PCN310 -

-

TECHNOLOGY

Olciiler Freud kodu Uriin no.

Makineler: —
aineler: L o El Jilet 35x30x 3 CK02 DC3 -

CNC bas hizasinin Uizerinde freze makineleri. -

[, Vida M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Malzemeler: 5 I Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac¢ bazli paneller %m Vida M5 x7 x 18 VT08M AE9 FO3FA04457

MDF.

ve L9 Kanal agma ucu 34x7 SROGMDAH302 FO3FC24194
Uygulamalar: — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Profil isleme.
Teknik bilgi:

Ozellestirilmis kabin kapisi karsi profillerine uygun,

performans CNC freze kesicisi.

e Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak
mevcuttur.

® 22 mm kereste.

e Celik gbvde.

* PCN310 kalemi tiim parcalar ve jiletlerle birlikte
(minimum siparis miktar 6 parga) freze kesicisini
ve bakim anahtarlarini igerir. Siparis icin gereken
bilgiler: sap ebatlari ve profil gizimi (jilet profil
alanina bakin).
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Ozellestirilmis CNC
PCN310 kapi cerceve frezesi - ¢izim

Cizim 6rnekleri

Catal pim ile ¢izim - -}. :

5 mm ¢atal pim elde etmek icin 'y .
ST07M-109 (1 mm kalinlik) rondelanin ClziM 1
SRO6MDAH302 (7 mm kalinlik) kesici
uclarin altinda kullaniimasi gereklidir.
Rondela ayri siparis edilmelidir.
cizim 2
cizim 3
i
Yivile ¢izim ;
cizim 1
cizim 2
cizim 3
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Kabin kapi cercevesi profili
NCSEM22 icin CNC takim - 22 mm

0 . MEC

CNC Makineleri Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
e marce 1SOprofil D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 38 30 2 11.000 NCSEM22A01 FO3FC15432
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 120 39 30 2 11.000 NCSEM22A03 FO3FC15434

Makineler: Yedek parcalar ﬁﬁili]:er Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. R
i Jilet 14,6 x12x1,5 CGO6MBA310 FO3FH02890
Malzemeler: - ™ Kama 13 CNO1M CA9 FO3FC01250
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 2 T Vida 8x16 VTO3M AA9 FO3FA04435
Uygulamalar: = 1ot Egimli kesici u¢ 22x16x5 1G51MBA305 FO3FH03022
.y . w
Profil isleme. 8 = Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Teknik bilgi: XN Kanal agma ucu 27 x4 x 16 1G0AMSAA3T05 FO3FC24155
Kabin kapilari igin uygun CNC takim seti, m Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
6 profilde sunulur. T | Jilet 20x12x 1,5 CGOBMCA310 FO3FH02891
¢ Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak a ! Kama 15X 16 X 8 CNO9MS AC9 FO3FC01325
meveuttur. & Somun 10x11,5x6 VT20M AA9 FO3FAQ4497
¢ 22 mm kereste. o Vid 6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
o Aliminyum hafif alasiml gévde. a 1aa X
* Mandren ve jiletler ayr olarak siparis edilmelidir. = D Dayama 22,86x2,5 RGOZMAA305 FO3FHO3041
i Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FAQ4444
MO  Konumlandirma plakasi 22 x 1,7 x 6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
(5]
;ﬁ‘sﬂgﬁgr ve NCSEM22A03 setler L T Vida 10x 16 2616M EE9 FO3FA7426
- = L0y Kanal agma ucu 27x4x16 1G04MDAA3T05 FO3FC24151
DB d 2 Feudkodu Urun rio. S =" Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
mm mm mm = )
Il Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FAQ4444

112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429
112,5 19 30 2+4 NCSEM AB3 FO3FC15426
120 22 30 2+2 NCSEM AF3 FO3FC15430 3 1

100

NCSEM AF3 )

FO3FC15430

40
22

Ncsem "

FO3FC15426

42

NCSEM AE3
FO3FC15429
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Profil 6rnekleri

PROFiL 1

PROFiL 2

PROFiL 3

PROFiL 4

PROFiL 5

PROFIL 6

NCSEM22

Profil

1/1A &3
2/2A S
3/3A S
4/4A N7
5/5A S
6/6A S

Yedek Jiletler

Jilet
Jilet
Jilet
Jilet
Jilet
Jilet

Kabin kapi cercevesi profili
icin CNC takim - 22 mm

Olgiiler

20x34x3
20x34x3
20x34x3
20x34x3
20x34x3
20x34x3

Freud kodu

CCSEMCA301
CCSEMCB301
CCSEMCC301
CCSEMCD301
CCSEMCE301
CCSEMCF301

Uriin no.

FO3FC23728
FO3FC23729
FO3FC23730
FO3FC23731
FO3FC23732
FO3FC23733

15
PROFIL 1A O
“LP

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFiL 5A

PROFiL 6A

freud
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Kapi kapi cercevesi cizimi
NCSEM22 icin CNC takim - 22 mm

¢ MEC \@Q’

CNC Makineleri Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
e marce 1SOprofil D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm dev/dak
120 41 30 2 11.000 NCSEM22A02 FO3FC15433
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 120 29 30 2 11.000 NCSEM22A04 FO3FC15435

Makineler: Yedek parcalar (")Ir<l;1i.rill1er Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri. —

i - Jilet 20x12x1,5 CGOBMCA310 FO3FH02891
Malzemeler: g ™ Kama 16 CNO1MS DA9 FO3FC01264
Yumusak ahsap ve sert ahsap. = Y Vida 8x16 VT03M AA9 FO3FAQ4435
Uygulamalar: § Yo\ Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
Profil isleme. ) Vida 5x8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
Teknik bilgi: - & Konumlandirma plakasi 22 x 1,7 x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Kabin kapilari icin uygun CNC takim seti 6 karsi 2 IR Vida 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
profilde sunulur (NCSEM22 profillerine bakin). 4 /O Dayama kesici ucu 34x35x16  SROBMDBA302  FO03FC24197
e Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak 3 H Vida 6x11,5 VT16M AB9 FO3FAQ4477

mevcuttur. = .
Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FA04444
e 22 mm kereste. m I X
e Aliminyum hafif alasimh gdvde.
e Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.
NCSEM22A02 ve NCSEM22A04 setler
icin takimlar
D B d Z Freudkodu Uriin no.
mm mm mm
112 20 30 2+2 NCSEM AD3  FO3FC15428
120 29 30 2+2 NCSEM AG3  FO3FC15431
i \
ﬁf} I R
|
|
|
|
0120 ‘
|
290 ! R
: |
[‘ t L 230
L e— H‘;
[
8 “RNh NCSEM AG3 [ 8
| — \ \ FO3FC15431 | -
[V
N

46

NCSEM AD3
FO3FC15428

Catal pim ile ¢izim
NCSEM22A02 seti

Yiv ile gizim
NCSEM22A04 seti
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Kabin kapi cercevesi cizimi
NCSEM22 icin CNC takim - 22 mm

Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
1/1A < Jilet 30x34x3 CCSEMDA301 FO3FC23734
2/2A el Jilet 30x34x3 CCSEMDB301 FO3FC23735
3/3A 49 Jilet 30x34x3 CCSEMDC301 FO3FC23736
4/4A 94 Jilet 30x34x3 CCSEMDD301 FO3FC23737
5/5A < Jilet 30x34x3 CCSEMDE301 FO3FC23738
6/6A 19 Jilet 30x34x3 CCSEMDF301 FO3FC23739

Cizim 6rnekleri

15
EE
cizim 1 cizim 1A m
15
EE
Gizim 2 Gizim 2A RN
N~
15
1
cizim 3 Gizim 3A ﬂ
15
11
- - m
cizim 5 Cizim 5A
cizime cizim 6A
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Kabin kapi cercevesi profili
NCSEM30 icin CNC takim - 30 mm

0 . MEC

CNC Makineleri Kelepge sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
e marce 1SOprofil D B D V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm [ ETLELS
120 43 30 2 11.000 NCSEM30A01 FO3FC15436
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 120 42 30 2 11.000 NCSEM30A03 FO3FC15438

Makineler: 0I:|;1i.[ill1er Freud kodu Uriin no.
N hi lizerinde f kineleri. -
CNC bas hizasinin Gzerinde freze makineleri Konumlandirma plakasi 22 x 1,7 x 6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Malzemeler: - Vida 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Yumusak ahsap ve sert ahsap. = Kanal agma ucu 27 x4x 16 IGOAMDAASTO5  FO3FC24151
Uygulamalar: = Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Profil isleme. § Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FAD4444
Teknik bilgi: Jilet 146x12x1,5  CGOGMBA310 FO3FH02890
Kabin kapilari igin uygun CNC takim seti, Kama 13 CNO1M CA9 FO3FC01250
6 profilde sunulur. Vida 8x16 VT03M AA9 FO3FA04435
* Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak 2 Egimli kesici ug 22x16x5 1G51MBA305 FO3FH03022
. r;(?\r/r?rl:t;é}este ‘E‘ Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
« Aliminyum hafif alasimii gévde. § Kanal a.gma ucu 27 x4x16 1G04MSAA3TO05 FO3FC24155
¢ Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir. = Vida 6x14,5 VT16M AR9 FO3FAQ4476
Jilet 20x12x1,5 CGO6MCA310 FO3FH02891
NGSEM30A01 ve NCSEM30AGS sel - Kama 15x 16 x 8 CNO9MS AC9 FO3FC01325
ve setier
icin takimlar s Somun 10x11,5x 6 VT20M AA9 FO3FA04497
_ = Vida 6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
D B d Z Freudkodu Uriin no. & Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
mm mm mm = ;

Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FA04444

112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429

112,5 19 30 2+4 NCSEM AB3  F03FC15426
120 28 30 2+2 NCSEM AA3  FO3FC15425

2120 ' 2120
290 - | 2 90

|
|
|
|
|
0 o I ©
N\ @ 9 A AA3 I 9
SR 0 4 | |
} : |
o N o N |
5!') ™ g,.) (sp} :
i |
; |
0 0 4929 |
|
!
- ' h: |
Kanalli profil Yivli profil ) i i
NCSEMB30A01 seti NCSEMB30AO03 seti ,
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Cizim érnekleri

PROFiL 1

PROFiL 2

PROFiIL 3

PROFiL 4

PROFIL 5

PROFiIL 6

NCSEMS30

Kabin kapi cercevesi profili
icin CNC takim - 30 mm

Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
1/1A <2 Jilet 24 x34x3 CCSEMAA301 FO3FC01398
2/2A N2 Jilet 24 x34x3 CCSEMAB301 FO3FC23169
3/3A < Jilet 24 x34x3 CCSEMAC301 FO3FC23657
4/4A N2 Jilet 24 x34x3 CCSEMAD301 FO3FC23715
5/5A S Jilet 24 x34x3 CCSEMAE301 FO3FC23717
6/6A S Jilet 24 x34x 3 CCSEMAF301 FO3FC23718

PROFIL 1A
PROFiIL 2A
PROFiIL 3A
PROFIL 4A
PROFiL 5A
PROFIL 6A
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Kabin kapi cercevesi cizimi
icin CNC takim - 30 mm

0 MEC \@Q’

Otomatik ilerleme

NCSEMS30

CNC Makineleri Kelepge sistemi

-~ @

Aliiminyum goévde

Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
e marce 1SOprofil D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 41 30 2 11.000 NCSEM30A02 FO3FC15437
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 120 29 30 2 11.000 NCSEM30A04 FO3FC15439

Makineler:
CNC bas hizasinin tzerinde freze makineleri.

Olgiiler

mm

Freud kodu

Uriin no.

MO  Konumlandirma plakasi 22 x 1,7 x 6,5 VT18M GA9 FO3FA04488

Malzemeler: o B Vida 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Yumusak ahsap ve sert ahsap. Ml /O  Dayamakesiciucu 34x35x16x3x3 SROGMDBA32  FO3C24197
Uygulamalar: = Vida 6x11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Profil isleme. 2 i Vida 5x8 VT05M AA9 FO3FA04444
Teknik bilgi: T | Jilet 14,6 x12x1,5 CGO6MBA310 FO3FH02890
Kabin kapilari i¢cin uygun CNC takim seti 6 karsi o ! Kama 13 CNO1M CA9 FO3FC01250
profild_e sunulur (NCSEM22 profillerine bakin). = i Vida 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
* Profil hem oluklu hem de oluksuz olarak = )@l Egimli kesici ug 22x16x5 1G51MBA305 FO3FH03022
. r;g‘éfrft;;este g =l Vida 6x14,5 VT16M AA9 FO3FAQ4476
o Aliiminyum hafif alasimii gévde. Loy Kanal agma ucu 27 x4x16 1G04MSAA3T05 FO3FC24155
* Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.

NCSEM30A02 ve NCSEM30A04 setler

icin takimlar

D B d 2Z Freudkodu Uriin no.

mm mm mm i

112 20 30 2+2 NCSEM AD3  FO3FC15428 N m = iw
120 34 30 2+2 NCSEM AC3  FO3FC15427

2 120

RN
2 7 RSN
L\

]
NCSEM AD3
FO3FC15428

Catal pim ile ¢izim
NCSEMB30AO02 seti
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Yiv ile gizim

NCSEMB30A04 seti




Kabin kapi cercevesi ¢izimi
NCSEM30 icin CNC takim - 30 mm

Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.

1/1A Jilet 24x34x3 CCSEMAA301 FO3FC01398
2/2A Jilet 24 x34x3 CCSEMAB301 FO3FC23169
3/3A Jilet 24x34x3 CCSEMAC301 FO3FC23657
4/4A Jilet 24x34x3 CCSEMAD301 FO3FC23715
5/5A Jilet 24 x34x3 CCSEMAE301 FO3FC23717
6/6A Jilet 24 x 34 x3 CCSEMAF301 FO3FC23718

Cizim 6rnekleri

Gizim 1 Gizim 1A
Gizim 2 Gizim 2A
cizim 3 cizim 3A
cizim 4 cizim aa
cizims cizim 5A
cizime cizim 6A
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TD54MD CNC cok profilli tabla freze

APO8M DA9
FO3FC00579

G MES N
0 ()
/\ %
m CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam
Profil isleme

e marce 1SOprofil D A d z Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm dev/dak

140 20x50 20 242 9.600 TD54MD AA3 FO3FC22230
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 140 20x50 20 2+2 9.600 TD54MD BA3 FO3FC22204

Makineler: Yedek parcalar (")Ir?]i.rirller Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. - . Kama 42.9 x 18 x 7.8 CN54M AA9 FO3FC22200
Malzemeler: 2 a Kama 16,6 x21,3x8,5  CN54M AB9 FO3FC22201
Yumusak ahsap, sert ahsap ve suntalam. 9 o Kama 42,8x16,7x7,8  CN54M BA9 FO3FC22202
Uygulamalar: = A Kama 16,5x21,8x 8,5 CN54M BB9 FO3FC22203
Profil isleme. LIS Vida M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Teknik bilgi: fo Vida M8 x 10 x 22 VT08M AD9 FO3FA04456
9 farkl profile sahip ytiksek performansli tabla sapli %ﬂ Vida M5x7x18 VT08M AE9 FO3FA04457
freze - rulmanli jiletleri. — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
* Maksimum ytizey isleme icin 2+2 kesim tasarimi. | | Ayna 20 x 33 x 93 APOSM DA9 FO3FC00579
e Aliminyum hafif alasiml gdvde.
e 20x50 mm sap.
e Jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.

!

bl
D
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TDS54MD AAS icin jiletler

TD54MD

CNC cok profilli tabla freze

TD54MD BAS icin jiletler

Profil  Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no. Profil  Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm mm

1 B SlJiletA 64x20x3  CT54MDBA301 FO3FC24069 6 %G clliletA 64x20x3  CT54MDBF301 FO3FC24074
£olJiletB 19x24x3  GT54MDAA301 FO3FC24061 £olyiletB 19x24x3  CT54MDAF301 FO3FC24065

0 © ol jiletA 64x20x3  CT54MDBB301  FO3FC24070 7 © ol JiletA 64x20x3  CT54MDBG301  FO3FC24075
£olyiletB 19x24x3  CT54MDAA301  FO3FC24061 £olyiletB 19x24x3  CT54MDAG301  FO3FC24066

3 © ol jiletA 64x20x3  CT54MDBC301  FO3FC24071 8 © ol jiletA 64x20x3  CT54MDBH301  F03FC24076
folJiletB 19x24x3  CT54MDAC301  FO3FC24062 (ol JiletB 19x24x3  CT54MDAH301  FO3FC24067

4 © olJiletA 64x20x3  CT54MDBD301  FO3FC24072 9 © olJiletA 64x20x3  CT54MDBL301  FO3FC24077
€oldiletB 19x24x3  CT54MDAD301  FO3FC24063 ol JiletB  19x24x3  CT54MDAL301 FO3FC24068

5 © ol Jilet A 64x20x3  CTS4MDBE301  FO3FC24073
(ol JiletB  19x24x3  CT54MDAE301 FO3FC24064

Cizim 6rnekleri
PROFiL 1 PROFiL 2

PROFiL 3

PROFiL 4

PROFIL 5

PROFiL 6

PROFIL 7 PROFiL 8

A

PROFiL 9

43,7

209

freud



Performance ISOprofil
ystem

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, aga¢ bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Profil isleme ve planyalama.

Teknik bilgi:

8 radyUs ve egim profilinde profil olusturma igin
uygun, performans CNC takim seti.

e Aliminyum hafif alasiml gdvde.

e Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir.

Minimum ayar

NC92M

MEC

Profil jiletli CNC takimi

CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde
e
Wiy '
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF
Profil isleme Planyalama
D B d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 30 30 10.000 NC92M 100* FO3FC15469
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
{ Kama 30,7 x28 x 8 CN13M CC9 FO3FC01391
! Kama 50x 28 x 8 CN13M CD9 FO3FC01392
(HWE Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
%l Vida M5x7x18 VT08M AE9 FO3FA04457
— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

|
|
Maksimum ayar !
|
|




NCI2M Profil jiletli CNC takimi

NC92M seti icin takimlar

Profil Yedek Olgiiler Freud kodu Uriin no. Profil Yedek Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Jiletler mm Jiletler (111111

104 Jilet 35x30x3 3x45°  CC92M1TO0101 FO3FC23793 1 b= Jilet 55x30x3 3x45°  CC92M2T10101 FO3FC23801
2 4 Jilet 35x30x3 5x45°  CC92M1T0201 FO3FC23794 2 b3 Jilet 55x30x3 5x45°  CC92M2T0201 FO3FC23802
3 o Jilet 35x30x3 R=3 CC92M1T0301 FO3FC23795 3 b= Jilet 55x30x3 R=3 CC92M2T0301 FO3FC23803
4 [ Jilet 35x30x3 R=4 CC92M1T0401 FO3FC23796 4 b= Jilet 55x30x3 R=4 CC92M2T0401 FO3FC23804
5 (4 Jilet 35x30x3 R=5 CC92M1T0501 FO3FC23797 5 b= Jilet 55x30x3 R=5 CC92M2T0501 FO3FC23805
6 [ Jilet 35x30x3 R=6 CC92M1T0601 FO3FC23798 6 b3 Jilet 55x30x3 R=6 CC92M2T0601 FO3FC23806
7 04 Jilet 35x30x3 R=7 CC92M1T0701 FO3FC23799 7 b= Jilet 55x30x3 R=7 CC92M2T0701 FO3FC23807
8 Jilet 35x30x3 R=8 CC92M1T0801 FO3FC23800 g b3 Jilet 55 x30 x3 R=8 CC92M2T0801 FO3FC23808

Cizim 6rnekleri

PROFiL 1 PROFiL 2

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0101 + CC92M2T0101

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0201 + CC92M2T0201

PROFiL 3 PROFiL 4

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0301 + CC92M2T0301

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0401 + CC92M2T0401

PROFIL 5 PROFIL 6

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0501 + CC92M2T0501

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0601 + CC92M2T0601

PROFiL 7 PROFiL 8

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0701 + CC92M2T0701

Asagidaki jiletlerle elde edilebilir:
CC92M1T0801 + CC92M2T0801

NC92M 100 ayna olmadan tedarik edilir (ayna icin ref. katalog aksesuarlarina bakin).

Siparis 6rnegi: NC92M 100 Grup 1 parga
CC92M1T0101 Jiletler 2 parca
CC92M2T0101 Jiletler 2 parca
MPO5M AE9 Ayna 1 parca
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NC93M CNC finger joint takimi

¢ MEC \@Q’
/\ ! E @2 %

CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Birlestirme
Retormance D ] d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 30 30 10.000 NC93M 100* FO3FC15472
TECHNOLOGY m m
Yedek pargalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
. mm
gnl?llc(llrk‘)j:ﬁizasmm Uzerinde freze makineleri 4 Kama A x17x8 CN11M BA10 FOSFCOT351
i ' ] Vida M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
Malzemeler: (111100 Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
Yumusak ahsap ve sert ahsap. ™ Vida M5 x 7 x 18 VT08M AE9 FO3FAQ4457
Uygulamalar: j== Vida 18 x 7 x M6 VT08M AG9 FO3FC20653
Birlestirme. O Mesafe parcasi 50 x 5,8 x 30 ANO4M AC9 FO3FC00500
Teknik bilgi: = Alyan anahtari 2 2619M BA9 FO3FA07431
Birlestirme icin uygun ayarlanabilir CNC takim seti. — Alyan anahtari 5) CBO3M EA9 FO3FA00169
® 40 ile 80 mm arasi kereste. _ _
* Normal, siki ve gevsek birlesme igin ayar sistemi. Profil Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
e Sol ve sag donusli takim mevcuttur. mm
e Aliiminyum hafif alasimli gévde. Jilet 64 x20x 3 CT54MDBA301 FO3FC24069
* Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir. Jilet 19x24 x 3 CT54MDAA301 FO3FC24061

NC93M 100 seti icin takimlar

D B D Z Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
120 52 30 2 NC93M100-1 FO3FC15473
120 55 30 2 NC93M100-2 FO3FC15474
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NC93M CNC finger joint takimi

Ayar ornekleri:

o=y Ak

Minimum ayar \ || Maksimum ayar L’

Asagidaki talimatlan uygulayin:

e Ayar vidasini cevirmeden 6nce baglama vidasi gevsetilmelidir.

e Ayar vidasi saat yoniinde gevrildiginde vidanin sikiligi giderek artar (ayar vidasindaki her ¢entik 1/10 mm harekete karsilik gelir).
Jiletlerin ideal hizalamasi 0 konumudur:0 (ayar vidasindaki "0" ile takim gévdesindeki "0"). Bdylece siki bir mafsal elde edilir.

e Mafsall gevsetmek icin ayar vidasini saatin aksi yonde gevirin.

Normal baglanti Siki baglanti Gevsek baglanti
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NC94MGC13 CNC finger joint takimi

¢ MEC \@Q’
/\ ! E @2 %

CNC Makineleri Kelepce sistemi Otomatik ilerleme Aliiminyum goévde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

F

Birlestirme
e marce 1SOprofil D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-D FO3FC23626
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-S FO3FC23627

Makineler: Olgiiler Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin Gzerinde freze makineleri. AL
@ Mesafe pargasi 50 x 5,8 x 30 ANO1MA0589 FO3FC00039
Malzemeler: (@) Mesafe parcasi 50 x 23 x 30 ANOTMA2309 FO3FC00057
Yumusak ahsap ve sert ahsap. — =) Celik pim 4x10 2601M AB9 FO3FA07326
Uygulamalar: [ Celik pim 2,5x6 2601M AV FO3FA07342
Birlestirme. T D Vida M5 x 90 2607M CS9 FO3FA18898
Teknik bilgi: =) Kama 53,5x32,5x 8 CN94M 001 FO3FC23364
Birlestirme igin uygun ayarlanabilir CNC takim seti. — Kama 53,5x32,5x8 CN94M 002 FO3FC23365
® 44 ile 92 mm arasi kereste. fo= Vida 18 x 7 x M6 VT08M AG9 FO3FC20653
* Normal, Sjkl ve .gey$ek birlesme icin ayar sistemi. iy Vida M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
L]
X ilc[’]'rxfniiﬁqdhc:;itf’z'lfa;?:q'ﬁ”gfgfc‘,’:.”““r' Wi Vida 10x 16 2616M EE9 FO3FAQ7426
* Mandren ve jiletler ayri olarak siparis edilmelidir. Profil Yedek Jiletler dlgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
001 [ Jilet 55x29x 3 CW94M00101 -
002 [ Jilet 55 x 29 x 3 CW94M00201 -

NC93M 100 seti icin takimlar

D B d Z Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
120 59 30 2 NC94M 001 FO3FC23620
120 59 30 2 NC94M 002 FO3FC23621

Ayar ornekleri:

Normal baglanti Siki baglanti Gevsek baglanti
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NC94MGC13 CNC finger joint takimi

Profiller NC94MGC13-D

Profil

NC94M 002
FO3FC23621

68

NC94M 001
FO3FC23620

Cizimler NC94MGC13-S

E
\

kI»
Cizim B
_ B 3
e
o
94M 00 o
1
©
N~
S
i
9 00
5100 |
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‘D Qph PFO3MD Yekpare karbiir cok amacl
m PFO3MS matkap uclan - vida delikleri

Delme Makineleri
’ ’ R . 6 @ ‘ gl

- - Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam St?\'tnailr:n MDF Lamine MDF Kontrplak
-
D=A e D=A Yarim delikler Tam Delikler
Makineler: ) h H A z Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari. mm  mm  mm  mm
Malzemeler: 2 24 49 2 2 PFO3MD PA3 FO3FA02055
Yumusak ahsap, sert ahsap, ajag bazli paneller 25 24 49 25 2 PFO3MD QA3 FO3FA02056
ve MDF. 3 30 55 3 2 PFO3MD RA3 FO3FA02057
Uygulamalar: 3,2 30 55 3,2 2 PFO3MD SA3 FO3FA02058
Delik isleme ve delme. 3,5 30 55 3,5 2 PFO3MD TA3 FO3FA02059
P 4 30 55 4 2 PFO3MD ZA3 FO3FA02062
Teknik bilgi: 45 35 60 45 2 PFO3MD UA3 FO3FA02060
HW malzemede Vida delikleri i¢in uygun Yekpare ’ ’
Karbiir matkaplar. 5 3 60 5 2 PFO3MD VA3 FO3FA02061
¢ Geri bosluk agisina sahip iki spiralle Uretilmistir. 2 24 49 2 2 PFO3MS PA3 FO3FA02063
2,5 24 49 2,5 2 PFO3MS QA3 FO3FA02064
3 30 55 3 2 PFO3MS RA3 FO3FA02065
3,2 30 55 3,2 2 PFO3MS SA3 FO3FA02066
3,5 30 55 3,5 2 PFO3MS TA3 FO3FA02067
4 30 55 4 2 PFO3MS ZA3 FO3FA02070
4,5 35 60 4,5 2 PFO3MS UA3 FO3FA02068
5 35 60 5 2 PFO3MS VA3 FO3FA02069
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PF26MD Yarim delikler igin
PF26MS diibel matkap uclan

Delme Makineleri

@D LG® .

- - Lamine .
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

|

Yanim delikler

Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari.
Malzemeler: 3 22 70 10x33 2 PF26MD VC3 FO3FA13217
Yumusak ahsap’ sert ahSap’ agag bazh pane“er 4 27 70 10x30 2 PF26MD ZC3 FO3FA03016
ve MDF. 5 33 70 10x30 2 PF26MD AC3 FO3FA03013
Uygulamalar: 6 3 70 10x30 2 PF26MD BC3 FO3FA03014
Delme. 8 33 70 10x20 2 PF26MD DC3 FO3FA03015
Teknik bilgi: 3 22 70 10x33 2 PF26MS VC3 FO3FA13218
Yarim delikler igin uygun karbur uglu diibel 4 27 70 10x30 2 PF26MS ZC3 FO3FA03020
matkap uglar. 5 33 70 10x30 2 PF26MS AC3 FO3FA03017
¢ Merkezi noktali ve M5 x 10 mm ayar vidali, 6 33 70 10x30 2 PF26MS BC3 FO3FA03018
silindirik gelik sapli HW malzeme ucu. 8 33 70 10x20 2 PF26MS DC3 FO3FA03019

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm
Ug geometrisi D Vida M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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o0, | PFO4MD Yuvarlak uclu
, PF0O4MS diibel matkap uclan
(1 b
Sol (S)
3 3
1 A | 1
N N
— Delme Makineleri
Y Y
T T .
o ‘o9 -
< < Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Sti':;i; ?11 MDF Lamine MDF Kontrplak
A, A, Y

Yarim delikler

Makineler: D Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari. m
Malzemeler: 5 27 57,5 10x27 2 PFO4MD AA3 FO3FA02071
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller 6 27 57,5 10x27 2 PFOAMD BA3 FO3FA02073
ve MDF. 8 27 57,5 10x27 2 PF04MD DA3 FO3FA02075
Uygulamalar: 10 27 57,5 10x27 2 PFO4MD FA3 FO3FA02077
Delme. 5 35 70 10x30 2 PFO4MD AC3 FO3FA02072
. 6 35 70 10x30 2 PF04MD BC3 FO3FA02074
Teknik bilgi: i 8 3 70 10x30 2 PF04MD DC3 FO3FA02076
Yarim delikler icin merkez noktali HW uglu diibel
matkap uclar 10 35 70 10x30 2 PFO4MD FC3 FO3FA02078
e Yuvarlak kenar dayamasi pargalanmay engeller. 5 27 57,5 10x27 2 PF04MS AA3 FO3FA02079
® M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. 6 27 57,56 10x27 2 PFO4MS BA3 FO3FA02081
8 27 57,5 10x27 2 PF04MS DA3 FO3FA02083
10 27 57,5 10x 27 2 PF04MS FA3 FO3FA02085
Uc geometrisi 5 35 70 10x30 2 PF04MS AC3 FO3FA02080
6 35 70 10x30 2 PF04MS BC3 FO3FA02082
8 35 70 10x30 2 PF04MS DC3 FO3FA02084
10 35 70 10x30 2 PF04MS FC3 FO3FA02086

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm
i Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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PFO6MD Yarim delikler igin
PFO6MS diibel matkap uclan

Delme Makineleri

000090

- - Lamine .
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

ar

Yanim delikler

Makineler: D h H A 2 Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari. mm mm mm mm
. 5 27 57,5 10x27 2 PFO6MD AA3 FO3FA02103
:\(nlf::slglflaef?sap sert ahsap, agag bazl paneller b =y Ay - ERIGHDIEAS Gl B
v i s 7 27 57,5 10x27 2 PFO6MD CA3 FO3FA02109
ve MDF. 8 27 575 10x27 2 PFOGMD DA3 FO3FA02112
Uygulamalar: 9 27 57,5 10x27 2 PFO6MD EA3 FO3FA02115
Delme. 10 27 57,5 10x27 2 PFO6MD FA3 FO3FA02117
12 27 57,5 10x27 2 PFO6MD GA3 FO3FA02120
Teknik bilgi: 14 27 57,5 10x27 2 PFO6MD HA3 FO3FA02123
Yarim delikler icin merkez noktali HW uclu dibel 15 27 57,5 10x27 2 PFO6MD IA3 FO3FA02125
matkap uclari. 16 27 57,5 10x27 2 PFO6MD KA3 FO3FA02127
e M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. 4 27 57,5 10x27 2 PFO6MD ZA3 FO3FA02132
5 35 70 10x30 2 PFO6MD AC3 FO3FA02104
5 44 77 10x30 2 PFO6MD AD3 FO3FA02105
. 6 35 70 10x30 2 PFO6MD BC3 FO3FA02107
Uc geometrisi 6 44 77 10x30 2 PFO6MD BD3 FO3FA02108
Negatif dayamali freze ucu 7 35 70 10x30 2 PFO6MD CC3 FO3FA02110
7 44 77 10x30 2 PFO6MD CD3 FO3FA02111
8 35 70 10x30 2 PFO6MD DC3 FO3FA02113
8 44 77 10x30 2 PFO6MD DD3 FO3FA02114
9 35 70 10x30 2 PFO6MD EC3 FO3FA02116
10 35 70 10x30 2 PFO6MD FC3 FO3FA02118
10 44 77 10x30 P PFO6MD FD3 FO3FA02119
12 35 70 10x30 2 PFO6MD GC3 FO3FA02121
12 44 77 10x30 2 PFO6MD GD3 FO3FA02122
14 35 70 10x30 2 PFO6MD HC3 FO3FA02124
15 35 70 10x30 2 PFO6MD IC3 FO3FA02126
16 35 70 10x 30 2 PFO6MD KC3 FO3FA02128
5 27 57,5 10x27 2 PFO6MS AA3 FO3FA02135
6 27 57,5 10x27 2 PFO6MS BA3 FO3FA02138
7 27 57,5 10x27 2 PFO6MS CA3 FO3FA02141
8 27 57,5 10x27 2 PFO6MS DA3 FO3FA02144
9 27 57,5 10x27 2 PFO6MS EA3 FO3FA02147
10 27 57,5 10x27 2 PFO6MS FA3 FO3FA02149
12 27 57,5 10x27 2 PFO6MS GA3 FO3FA02152
14 27 57,5 10x27 2 PFO6MS HA3 FO3FA02155
15 27 57,5 10x27 2 PFO6MS I1A3 FO3FA02157
16 27 57,5 10x27 2 PFO6MS KA3 FO3FA02159
4 27 57,5 10x27 2 PFO6MS ZA3 FO3FA02164
5 35 70 10x30 2 PFO6MS AC3 FO3FA02136
5 44 77 10x30 2 PFO6MS AD3 FO3FA02137
6 35 70 10x30 2 PFO6MS BC3 FO3FA02139
6 44 77 10x30 2 PFO6MS BD3 FO3FA02140
7 35 70 10x30 2 PFO6MS CC3 FO3FA02142
7 44 77 10x30 2 PFO6MS CD3 FO3FA02143
8 35 70 10x30 2 PFO6MS DC3 FO3FA02145
8 44 77 10x30 2 PFO6MS DD3 FO3FA02146
9 35 70 10x30 2 PFO6MS EC3 FO3FA02148
10 35 70 10x30 2 PFO6MS FC3 FO3FA02150
10 44 77 10x30 2 PFO6MS FD3 FO3FA02151
12 35 70 10x30 2 PFO6MS GC3 FO3FA02153
12 44 77 10x30 2 PFO6MS GD3 FO3FA02154
14 35 70 10x30 2 PFO6MS HC3 FO3FA02156
15 35 70 10x30 2 PFO6MS IC3 FO3FA02158
16 35 70 10x 30 2 PFO6MS KC3 FO3FA02160

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm
e Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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Makineler:

CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Delme.

Teknik bilgi:

Yarim delikler icin merkez noktali HW uclu dibel
matkap uglari.

e Parcalanmayi 6nleyen kenar geometrisi.

e M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap.

Uc geometrisi
Negatif dayamali freze ucu

PFO7MD
PFO7MS

Delme Makineleri

Yarim delikler igin
dubel matkap uclari

SOV PP

Lamine
Suntalam

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam

Yarim delikler

MDF Lamine MDF

Kontrplak

Freud kodu Uriin no.
4 27 57,5 10x20 2 PFO7MD ZA3 FO3FA02202
5 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD AA3 FO3FA02172
5 43 70 10x20 2 PFO7MD AC3 FO3FA02174
6 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD BA3 FO3FA02175
6 43 70 10x20 2 PFO7MD BC3 FO3FA02177
7 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD CA3 FO3FA02178
7 43 70 10x20 2 PFO7MD CC3 FO3FA02180
8 30 57,5 10x20 2 PFO7MD DA3 FO3FA02181
8 43 70 10x20 2 PFO7MD DC3 FO3FA02183
9 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD EA3 FO3FA02184
9 43 70 10x20 2 PFO7MD EC3 FO3FA02186
10 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD FA3 FO3FA02187
10 43 70 10x20 2 PFO7MD FC3 FO3FA02189
12 30 57,5 10x20 2 PFO7MD GA3 FO3FA02190
12 43 70 10x20 2 PFO7MD GC3 FO3FA02192
14 30 57,5 10x20 2 PFO7MD HA3 FO3FA02193
14 43 70 10x20 2 PFO7MD HC3 FO3FA02195
15 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD IA3 FO3FA02196
15 43 70 10x20 2 PFO7MD IC3 FO3FA02198
16 30 57,5 10x 20 2 PFO7MD KA3 FO3FA02199
16 43 70 10x20 2 PFO7MD KC3 FO3FA02201
4 27 57,5 10x 20 2 PFO7MS ZA3 FO3FA02235
5 30 57,5 10x 20 2 PFO7MS AA3 FO3FA02205
5 43 70 10x20 2 PFO7MS AC3 FO3FA02207
6 30 57,5 10x 20 2 PFO7MS BA3 FO3FA02208
6 43 70 10x20 2 PFO7MS BC3 FO3FA02210
7 30 57,5 10x20 2 PFO7MS CA3 FO3FA02211
7 43 70 10x20 2 PFO7MS CC3 FO3FA02213
8 30 57,5 10x 20 2 PFO7MS DA3 FO3FA02214
8 43 70 10x20 2 PFO7MS DC3 FO3FA02216
9 30 57,5 10x20 2 PFO7MS EA3 FO3FA02217
9 43 70 10x20 2 PFO7MS EC3 FO3FA02219
10 30 57,5 10x20 2 PFO7MS FA3 FO3FA02220
10 43 70 10x20 2 PFO7MS FC3 FO3FA02222
12 30 57,5 10x 20 2 PFO7MS GA3 FO3FA02223
12 43 70 10x20 2 PFO7MS GC3 FO3FA02225
14 30 57,5 10x20 2 PFO7MS HA3 FO3FA02226
14 43 70 10x20 2 PFO7MS HC3 FO3FA02228
15 30 57,5 10x20 2 PFO7MS IA3 FO3FA02229
15 43 70 10x20 2 PFO7MS IC3 FO3FA02231
16 30 57,5 10x 20 2 PFO7MS KA3 FO3FA02232
16 43 70 10x20 2 PFO7MS KC3 FO3FA02234

Yedek parcalar

WD Vida

Olgiiler
mm
M5x10

Freud kodu

2602M DC9

FO3FA07350

freud
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010 | PFOSBMDC Havsal diibel matkap uclari -
T PFOSMSC yarim delik

e b
Sol (S)

Delme Makineleri

| = N
s X L L X X X

| . y Lamine )
i Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

D
L—> Yanim delikler Havsali yanm

delikler

Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler: 5 15 57,5 10x20 2 PFOSBMDCAB3  FO3FA02410

Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazl paneller 5 20 57,5 10x20 2 PFOBMDCAC3  FO3FA02411

ve MDF. 6 15 57,5 10x20 2 PFOSMDCBB3  FO3FA02412

Uygulamalar: 6 20 57,5 10x20 2 PFOSMDCBC3  FO3FA02413

Delme. 8 15 57,5 10x20 2 PFOSMDCCB3  FO3FA02414

o 8 20 57,5 10x20 2 PFOBMDCCC3  FO3FA02415

Teknik bilgi: S 10 15 57,5 10x20 2 PFOBMDCDB3  FO3FA02416
45° havsall yarim delikler icin merkez noktali ’

ve HW uclu diibel matkap uclar, 10 20 57,5 10x20 2 PFOSMDCDC3  FO3FA02417

* M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. 5 15 57,5 10x20 2 PFOSMSCAB3 FO3FA02503

5 20 57,5 10x20 2 PFOSMSCAC3  FO3FA02504

6 15 57,5 10x20 2 PFOBMSCBB3  FO3FA02505

6 20 57,5 10x20 2 PFOBMSCBC3  FO3FA02506

8 15 57,5 10x20 2 PFOBMSCCB3  FO3FA02507

8 20 57,5 10x20 2 PFOBMSCCC3  FO3FA02508

10 15 57,5 10x20 2 PFOBMSCDB3  FO3FA02509

10 20 57,5 10x20 2 PFOSMSCDC3  FO3FA02510

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm
TR Vida M5x10 2602M DC9 FO3FA07350
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PFOSBMDB Havsal diibel matkap ugclari -
PFOSMSB yarim delik

Delme Makineleri

@D

- - Lamine .
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak
| |
Yarim delikler Havsal yanm
delikler
Makineler: Freud kodu Uriin no.

CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler: 5 30 61 - PFOS8MDBAB3 FO3FA02368

Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazl paneller S 40 7N - PFOBMDBAC3 FO3FA02370

ve MDF. 5 50 81 - PFO8MDBAD3 FO3FA02372

Uygulamalar: 6 30 61 - PFOS8MDBBB3 FO3FA02375

Delme. 6 40 71 - PFOSMDBBC3  FO3FA02377

o 6 5 81 - PFOSMDBBD3  F03FA02379

Teknik bilgi: N 8 30 61 - PFOSMDBCB3  FO3FA02383
45° havsali yarim delikler icin merkez noktali

ve HW uclu diibel matkap uglari. 8 40 71 - PFOSMDBCC3 FO3FA02385

« M10 disli takim sapi. 8 5 81 - PFOSMDBCD3 FO3FA02387

10 30 61 - PFO8MDBDB3 FO3FA02391

10 40 71 - PFOS8MDBDC3 FO3FA02393

10 50 81 - PFOSMDBDD3 FO3FA02395

12 30 61 - PFOSMDBEB3 FO3FA02398

12 40 71 - PFOSMDBEC3 FO3FA02400

12 50 81 - PFOS8MDBED3 FO3FA02402

14 30 61 - PFO8MDBFB3 FO3FA02405

14 40 71 - PFOSMDBFC3 FO3FA02407

14 50 81 =
5 30 61 -

PFOS8MDBFD3 FO3FA02409
PFO8MSBAB3 FO3FA02462

5 40 71 - PFO8MSBAC3 FO3FA02464
5 50 81 - PFO8MSBAD3 FO3FA02466
6 30 61 = PFOSMSBBB3 FO3FA02469
6 40 71 - PFO8MSBBC3 FO3FA02471
6 50 81 = PFO8MSBBD3 FO3FA02473
8 30 61 - PFO8MSBCB3 FO3FA02476
8 40 71 - PFO8MSBCC3 FO3FA02478

8 50 81 -
10 30 61 =
10 40 71 -

PFOS8MSBCD3 FO3FA02480
PFO8MSBDB3 FO3FA02484
PFOSMSBDC3 FO3FA02486

NN MNDNDNDNDMNDNDNDNDNDMNDNDNDNDMNDDNDNDDIMNDNDNDNDNDNDNDMNDDNDNDNDMNDDNDDNDDNDNDDNDDND

10 50 81 = PFO8MSBDD3 FO3FA02488
12 30 61 - PFO8MSBEB3 FO3FA02491
12 40 71 - PFO8MSBEC3 FO3FA02493
12 50 81 - PFO8MSBED3 FO3FA02495
14 30 61 = PFOSMSBFB3 FO3FA02498
14 40 71 - PFOSMSBFC3 FO3FA02500
14 50 81 = PFOSMSBFD3 FO3FA02502
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PFOSBMDA Havsali diibel matkap uclar -
PFOSMSA yarim delik

Delme Makineleri

@D OC®

- - Lamine .
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

| |

Havsali yarim

Yanim delikler delikler

Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve ¢oklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler: 5 3 67 - PFOSMDAAB3  F037A02325

Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller 5 40 77 - PFOBMDAAC3 FO3FA02327

ve MDF. 5 50 87 - PFOS8MDAAD3 FO3FA02329

Uygulamalar: 6 30 67 - PFO8MDABB3 FO3FA02332

Delme. 6 40 77 - PFOSMDABC3 FO3FA02334

c e 6 50 87 - PFO8MDABD3 FO3FA02336

Teknik bilgi: N 8 30 67 - PFOSMDACB3  FO3FA02340
45° havsali yarim delikler icin merkez noktali

ve HW uclu diibel matkap uglari, 8 40 77 - PFOBMDACC3 FO3FA02342

10 30 67 - PFOS8MDADB3 FO3FA02347

10 40 77 - PFO8MDADC3 FO3FA02349

10 50 87 - PFOSMDADD3 FO3FA02351

12 30 67 - PFOSMDAEB3 FO3FA02354

12 40 77 - PFOSMDAEC3 FO3FA02356

12 50 87 - PFO8MDAED3 FO3FA02358

14 30 67 - PFOSMDAFB3 FO3FA02361

14 40 77 - PFOS8MDAFC3 FO3FA02363

14 50 87 -
5 30 67 -

PFOSMDAFD3 FO3FA02365
PFO8MSAAB3 FO3FA02420

5 40 77 - PFO8MSAAC3 FO3FA02422
5 50 87 - PFO8MSAAD3 FO3FA02424
6 30 67 = PFOSMSABB3 FO3FA02427
6 40 77 - PFOSMSABC3 FO3FA02429
6 50 87 = PFOSMSABD3 FO3FA02431
8 30 67 - PFO8MSACB3 FO3FA02434
8 40 77 - PFO8MSACC3 FO3FA02436

8 50 87 -
10 30 67 =
10 40 77 -
10 50 87 =

PFOSMSAGD3 FO3FA02438
PFOSMSADB3 FO3FA02441
PFOSMSADC3 FO3FA02443
PFOSMSADD3 FO3FA02445

NN MNDNDNDNDMNDDNDNDNDNDMNDNDNDNDMNDNDNDDIMNDNDNDNDNDNDNDMNDDNDNDNDMNDDNDDNDDNDNDDNDDND

12 30 67 - PFOS8MSAEB3 FO3FA02448
12 40 77 = PFO8MSAEC3 FO3FA02450
12 50 87 - PFOS8MSAED3 FO3FA02452
14 30 67 = PFOSMSAFB3 FO3FA02455
14 40 77 - PFOSMSAFC3 FO3FA02457
14 50 87 = PFOSMSAFD3 FO3FA02459
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PFOOMDB Havsasiz diibel matkap ugclari -
PFOOMSB yarim delik

—— [
— ©
= I
) | v

Delme Makineleri

T
- - Lamine .

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak
-_ [
‘ D Yarim delikler

Makineler: Freud kodu Uriin no.

CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler: 5 30 61 - 2 PFO9MDBAB3 FO3FA02719

Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazl paneller S 40 7N - 2 PFOSMDBAC3 FO3FA02720

ve MDF. 5 50 81 - 2 PFOSMDBAD3 FO3FA02721

U . 6 30 61 - 2 PFO9MDBBB3 FO3FA02722

ygulamalar:

Delme. 6 40 71 - 2 PFOSMDBBC3 FO3FA02723

o 6 5 8 - 2 PFOOMDBBD3  FO3FA02724

Teknik bilgi: I 8 30 61 - 2 PFOOMDBCB3  FO3FA02726
Yuvarlak havsali yarim delikler igin merkez noktali

ve HW uclu diibel matkap uglarr. 8 40 71 - 2 PFO9MDBCC3 FO3FA02727

« M10 disi takim sapi. 8 5 81 - 2 PFOOMDBCD3  FO3FA02728

10 30 61 - 2 PFOSMDBDB3 FO3FA02730

10 40 71 - 2 PFO9MDBDC3 FO3FA02731

10 50 81 - 2 PFO9MDBDD3 FO3FA02732

12 30 61 - 2 PFO9MDBEB3 FO3FA02734

12 40 71 - 2 PFO9MDBEC3 FO3FA02735

12 50 81 - 2 PFOSMDBED3 FO3FA02736

14 30 61 - 2 PFO9MDBFB3 FO3FA02737

14 40 71 - 2 PFOSMDBFC3 FO3FA02738

14 50 81 - 2 PFOSMDBFD3 FO3FA02739

5 30 61 - 2 PFO9MSBAB3 FO3FA02758

5 40 71 - 2 PFO9MSBAC3 FO3FA02759

5 50 81 - 2 PFO9MSBAD3 FO3FA02760

6 30 61 - 2 PFO9MSBBB3 FO3FA02761

6 40 71 - 2 PFO9MSBBC3 FO3FA02762

6 50 81 - 2 PFO9MSBBD3 FO3FA02763

8 30 61 - 2 PFO9MSBCB3 FO3FA02765

8 40 71 - 2 PFO9MSBCC3 FO3FA02766

8 50 81 - 2 PFO9MSBCD3 FO3FA02767

10 30 61 - 2 PFO9MSBDB3 FO3FA02769

10 40 71 - 2 PFO9MSBDC3 FO3FA02770

10 50 81 - 2 PF09MSBDD3 FO3FA02771

12 30 61 - 2 PFO9MSBEB3 FO3FA02773

12 40 71 - 2 PFO9MSBEC3 FO3FA02774

12 50 81 - 2 PFO9MSBED3 FO3FA02775

14 30 61 - 2 PFO9MSBFB3 FO3FA02776

14 40 71 - 2 PFO9MSBFC3 FO3FA02777

14 50 81 - 2 PFO9MSBFD3 FO3FA02778
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PFO9MDA Havsasiz diibel matkap uclari -
PFOOMSA yarim delik

Delme Makineleri

@D LGS -

- - Lamine .
Yumusak agac Sert aga¢ Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

|

Yarim delikler

Makineler: h H A z Freud kodu Uriin no.

CNC, delik isleme ve ¢oklu delik isleme tezgahlari. mm mm mm mm

Malzemeler: 5 30 67 - 2 PFOSMDAAB3 FO3FA02701

Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazl paneller S 40 77 - 2 PFOSMDAAC3 FO3FA02702

ve MDF. 5 50 87 - 2 PFO9MDAAD3 FO3FA02703

U . 6 30 67 - 2 PFO9MDABB3 FO3FA02704

ygulamalar:
Delme. 6 40 77 - 2 PFOSMDABC3 FO3FA02705
o 6 50 87 5 2 PFOSMDABD3 FO3FA02706

Teknik bilgi: I 8 30 67 - 2 PFOOMDACB3  FO3FA02707

Yuvarlak havsali yarim delikler igin merkez noktali

ve HW uclu diibel matkap uglarr. 8 40 77 - 2 PFO9MDACC3 FO3FA02708

o M10 disli takim sapi. 8 50 87 - 2 PFOSMDACD3 FO3FA02709
10 30 67 - 2 PFO9MDADB3 FO3FA02710
10 40 77 - 2 PFO9MDADC3 FO3FA02711
10 50 87 - 2 PFO9MDADD3 FO3FA02712
12 30 67 - 2 PFOSMDAEB3 FO3FA02713
12 40 77 - 2 PFO9MDAEC3 FO3FA02714
12 50 87 - 2 PFO9MDAED3 FO3FA02715
14 30 67 - 2 PFO9MDAFB3 FO3FA02716
14 40 77 - 2 PFO9MDAFC3 FO3FA02717
14 50 87 - 2 PFOSMDAFD3 FO3FA02718
5 30 67 - 2 PFO9MSAAB3 FO3FA02740
5 40 77 - 2 PFO9MSAAC3 FO3FA02741
5 50 87 - 2 PFO9MSAAD3 FO3FAQ2742
6 30 67 - 2 PFO9MSABB3 FO3FA02743
6 40 77 - 2 PFO9MSABC3 FO3FA02744
6 50 87 - 2 PFO9MSABD3 FO3FA02745
8 30 67 - 2 PFO9MSACB3 FO3FA02746
8 40 77 - 2 PFO9MSACC3 FO3FA02747
8 50 87 - 2 PFO9MSACD3 FO3FA02748
10 30 67 - 2 PFO9MSADB3 FO3FA02749
10 40 77 - 2 PFO9MSADC3 FO3FA02750
10 50 87 - 2 PFO9MSADD3 FO3FA02751
12 30 67 - 2 PFO9MSAEB3 FO3FA02752
12 40 77 - 2 PFO9MSAEC3 FO3FA02753
12 50 87 - 2 PFO9MSAED3 FO3FA02754
14 30 67 - 2 PFO9MSAFB3 FO3FA02755
14 40 77 - 2 PFO9MSAFC3 FO3FA02756
14 50 87 - 2 PFO9MSAFD3 FO3FA02757
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o0+~ o0 =P PF33MD Yekpare karbiir
PF33MS tam delik matkap uclari

20-30
20-30

Delme Makineleri

o I o I 5
i E: g
- - Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Sti':;i; ?11 MDF Lamine MDF Kontrplak
| \
\
| |
D D
Tam Delikler
Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari.
Malzemeler: 3 20 70 10x40 2 PF33MD VC3 FO3FA13215
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller 4 27 70 10x30 2 PF33MD ZC3 FO3FA03025
ve MDF. 5 35 70 10x30 2 PF33MD AC3 FO3FA03022
Uygulamalar: 6 35 70 10x30 2 PF33MD BC3 FO3FA03023
Delme. 8 35 70 10x20 2 PF33MD DC3 FO3FA03024
. 3 20 70 10x40 2 PF33MS VC3 FO3FA13216
Teknik bilgi: 4 27 70 10x30 2 PF33MSZC3  FO3FA03030
Tam delikler icin uygun yekpare karblr matkap
uglari. 5 3 70 10x30 2 PF33MS AC3 FO3FA03027
* M5 x 10 mm ayar vidali, silindirik gelik sapli HW 6 3 70 10x30 2 PF33MS BC3 FO3FA03028
malzeme ucu. 8 35 70 10x20 2 PF33MS DC3 FO3FA03029

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm
i Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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:'§"~ PF31MD Yekpare karbiir
i PF31MS cok amach matkap uclari

_ Delme Makineleri

@x YYYYXX

< Lamine

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam

MDF Lamine MDF Kontrplak

!
‘ D
||

=A ‘ Tam Delikler
Makineler: D h H A Z Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve ¢oklu delik isleme tezgahlari. mm mm mm mm
Malzemeler: 10 43 70 10 2 PF31MD FC3 FO3FR00355
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazl paneller 10 43 70 10 2 PF31MS FC3 FO3FRO0356
ve MDF.
Uygulamalar:
Delme.
Teknik bilgi:

HW malzemede tam delikler i¢in uygun Yekpare
Karbir matkaplar.

»s  freud



nggmg Tam delik matkap uclari

Delme Makineleri

s @D U9

- - Lamine .
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak

Tam Delikler

Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari.
Malzemeler: 5 22 57,5 10x25 2 PFOSMD AA3 FO3FA02087
Yumusak ahsap, sert ahsap, agag bazli paneller 5 3 70 10x25 2 PFO5MD AC3 FO3FA02088
ve MDF. 6 22 57,5 10x25 2 PFO5MD BA3 FO3FA02089
Uygulamalar: 6 35 70 10x25 B PFO5MD BC3 FO3FA02090
Delme. 8 22 575 10x25 2 PFO5MD DA3 FO3FA02091
o 8 35 70 10x25 2 PFOSMD DC3 FO3FA02092
L?,:,“."!‘ bilgi: 10 22 57,5 10x25 2 PFOSMD FA3 FO3FA02093
icin tam delik matkap uglari.
« M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. 10 35 70 10x25 2 PFOSMD FC3 FO3FA02094
5 22 57,5 10x25 2 PFO5MS AA3 FO3FA02095
5 3 70 10x25 2 PFO5MS AC3 FO3FA02096
6 22 575 10x25 2 PFO5MS BA3 FO3FA02097
6 35 70 10x25 2 PFO5MS BC3 FO3FA02098
8 22 575 10x25 2 PFOSMS DA3 FO3FA02099
8 35 70 10x25 2 PFO5MS DC3 FO3FA02100
10 22 575 10x25 2 PFO5MS FA3 FO3FA02101
10 3 70 10x25 2 PFO5MS FC3 FO3FA02102

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm
T Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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- < PF10MD

| |
010 | o0, | PF10MS Tam delik matkap uclari
Al A Q
Sag (D)
S > — — Delme Makineleri
- W @ -
/ \ ' “‘\‘\ Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Sti':;ig ?11 MDF Lamine MDF Kontrplak
[ A
T ¥
Tam Delikler
Makineler: D h H A z Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve ¢oklu delik isleme tezgahlari. mm mm  mm mm
Malzemeler: 4 22 57,5 10x25 2 PF10MD ZA3 FO3FA02928
Yumusak ahsap, sert ahsap, agac bazli paneller 5 22 57,5 10x25 2 PF10MD AA3 FO3FA02911
ve MDF. 5 35 70 10x25 2 PF10MD AC3 FO3FA02913
U . 6 22 57,5 10x25 2 PF10MD BA3 FO3FA02914
ygulamalar:
Delme. 6 8 70 10x25 2 PF10MD BC3 FO3FA02916
o 7 22 57,5 10x25 2 PF10MD CA3 FO3FA02917
Teknik bilgi: 7 3 70 10x25 2 PF10MD CC3 FO3FA02919
HW igin tam delik matkap uglari.
® M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. : 2L fis Dt 2 Sl FLEAL
8 35 70 10x25 2 PF10MD DC3 FO3FA02922
10 22 57,5 10x25 2 PF10MD EA3 FO3FA02923
10 35 70 10x25 2 PF10MD EC3 FO3FA02925
12 22 57,5 10x25 2 PF10MD GA3 FO3FA02926
12 35 70 10x25 2 PF10MD GC3 FO3FA02927
4 22 57,5 10x25 2 PF10MS ZA3 FO3FA02947
5 22 57,5 10x25 2 PF10MS AA3 FO3FA02930
5 35 70 10x25 2 PF10MS AC3 FO3FA02932
6 22 57,5 10x25 2 PF10MS BA3 FO3FA02933
6 35 70 10x25 2 PF10MS BC3 FO3FA02935
7 22 57,5 10x25 2 PF10MS CA3 FO3FA02936
7 35 70 10x25 2 PF10MS CC3 FO3FA02938
8 22 57,5 10x25 2 PF10MS DA3 FO3FA02939
8 35 70 10x25 2 PF10MS DC3 FO3FA02941
10 22 57,5 10x25 2 PF10MS EA3 FO3FA02942
10 35 70 10x25 2 PF10MS EC3 FO3FA02944
12 22 57,5 10x25 2 PF10MS GA3 FO3FA02945
12 B85 70 10x25 2 PF10MS GC3 FO3FA02946

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm
e Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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BF} 1 Mg Tam delik matkap uclari

Delme Makineleri

s @D U9

Lamine

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak
Tam Delikler
Makineler: Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari.
Malzemeler: 5 27 57,5 10x20 2 PF11MD AA3 FO3FA02977
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller 5 40 70 10x20 2 PF11MD AC3 FO3FA02979
ve MDF. 6 27 57,5 10x20 2 PF11MD BA3 FO3FA02980
Uygulamalar: 6 40 70 10x20 2 PF11MD BC3 FO3FA02982
Delme. 8 27 57,5 10x20 2 PF11MD DA3 FO3FA02984
I 8 40 70 10x20 2 PF11MD DC3 FO3FA02986
L?/:/(?(;(nl::g‘:.delik matkap uclar. 10 27 57,5 10x 20 2 PF11MD FA3 FO3FA02987
* M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap. O R (OO 2 G L) R
12 27 57,5 10x 20 2 PF11MD GA3 FO3FA02990
12 40 70 10x20 2 PF11MD GC3 FO3FA02992
5 27 57,5 10x20 2 PF11MS AA3 FO3FA02993
5 40 70 10x20 2 PF11MS AC3 FO3FA02995
6 27 57,5 10x 20 2 PF11MS BA3 FO3FA02996
6 40 70 10x20 2 PF11MS BC3 FO3FA02998
8 27 57,5 10x 20 2 PF11MS DA3 FO3FA03000
8 40 70 10x20 2 PF11MS DC3 FO3FA03002
10 27 57,5 10x20 2 PF11MS FA3 FO3FA03003
10 40 70 10x20 2 PF11MS FC3 FO3FA03005
12 27 57,5 10x20 2 PF11MS GA3 FO3FA03006
12 40 70 10x20 2 PF11MS GC3 FO3FA03008
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
il Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350
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. ‘ SVO5MS Havsa Elmas Uclu

50
/
15

Delme Makineleri

- 00008

‘?) Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Sti':;ig ?11 MDF Lamine MDF Kontrplak
¥
D
o Ha\;g:;il;dy;rlm Havsali tam delikler
Makineler: D d* H A z Freud kodu Uriin no.
CNC, delik isleme ve ¢oklu delik isleme tezgahlari. mm mm  mm mm
Malzemeler: 14 4 15 Tip 1 2 SVO5MD ZA3 FO3FA03901
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli paneller 16 5 15 TipT 2 SV0SMD AA3 FO3FA03890
ve MDF. 16 6 15 Tip 1 2 SVO5MD BA3 FO3FA03891
Uygulamalar: 18 7 15 Tip 1 2 SVO5MD CA3 FO3FA03892
Delme. 18 8 15 Tipt 2 SVO5MD DA3 FO3FA03893
o 20 9 15 Tip 1 2 SVO5MD EA3 FO3FA03894
Teknik bilgi: . . . - 20 10 15 Tip 2 SVO5MD FA3 FO3FA03895
HW uglu ve yan sabitleme vidali konik havsa kesiciler. -
*Tip 1 PF11M ve PFO7M icin uygundur ve ug helisine 22 12 15 Tip1 2 SVOSMD GA3 FO3FAQ3896
sabitleme igindir. 24 14 15  Tip1 2 SVO5MD HA3 FO3FA03897
* Tip 2 PF10M ve PFO6M igin uygundur ve ug sapina 20 5310 16,5 Tip2 2 SV05MD TA3 FO3FA03899
sabitleme igindir. 22 11+12 16,56 Tip2 2 SVO5MD TB3 FO3FA03900
14 4 15 Tip 1 2 SVO5MS ZA3 FO3FA03914
16 5 15 Tip 1 2 SV05MS AA3 FO3FA03902
16 6 15 Tip 1 2 SVO5MS BA3 FO3FA03903
18 7 15 Tip 1 2 SVO5MS CA3 FO3FA03904
18 8 15 Tip 1 2 SV05MS DA3 FO3FA03905
20 9 15 Tip 1 2 SVO5MS EA3 FO3FA03906
20 10 15 Tip 1 2 SV05MS FA3 FO3FA03908
22 12 15 Tip 1 2 SVO5MS GA3 FO3FA03909
24 14 15 Tip 1 2 SVO5MS HA3 FO3FA03910
20 5:10 16,5 Tip2 2 SVO5MS TA3 FO3FA03912
22 11+12 16,56 Tip2 2 SVO5MS TB3 FO3FA03913

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1T Vida M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420
T Vida M6 x 6 2615M DD9 FO3FA07423
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Makineler:
CNC, delik isleme ve c¢oklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:
Delme.

Teknik bilgi:
Menteseler icin uygun HW uclu delik isleme uglari.
e M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap.

PC04MD
PC04MS

Delme Makineleri

@9

Lamine

Suntalam Lamine MDF

Yumusak aga¢  Sert agac

Yanim delikler

Mentese Cepleri

Mentese matkap uclan elmas

Freud kodu Uriin no.
12 57,5 10x 25 2+2 PC04MD 123 FO3FA01782
14 57,5 10x 25 2+2 PC0O4MD 143 FO3FA01783
15 57,5 10x 25 2+2 PC04MD 153 FO3FA01784
16 57,5 10x 25 2+2 PC04MD 163 FO3FA01785
18 57,5 10x25 2+2 PC04MD 183 FO3FA01786
20 57,5 10x25 2+2 PC04MD 203 FO3FA01787
22 57,5 10x 25 242 PCO4MD 223 FO3FA01788
25 57,5 10x 25 242 PCO4MD 253 FO3FA01789
26 57,5 10x 25 242 PC04MD 263 FO3FA01790
30 57,5 10x 25 2+2 PC04MD 303 FO3FA01791
35 57,5 10x25 2+2 PC04MD 353 FO3FA01792
38 57,5 10x25 2+2 PC04MD 383 FO3FA01793
40 57,5 10x 25 242 PC04MD 403 FO3FA01794
50 57,5 10x 25 2+2 PC04MD 503 FO3FA01795
60 57,5 10x 25 242 PC04MD 603 FO3FA13297
12 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 123 FO3FA01796
14 57,5 10x25 2+2 PC04MS 143 FO3FA01797
15 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 153 FO3FA01798
16 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 163 FO3FA01799
18 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 183 FO3FA01800
20 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 203 FO3FA01801
22 57,5 10x25 2+2 PC04MS 223 FO3FA01802
25 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 253 FO3FA01803
26 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 263 FO3FA01804
30 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 303 FO3FA01805
35 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 353 FO3FA01806
38 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 383 FO3FA01807
40 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 403 FO3FA01808
50 57,5 10x 25 242 PC04MS 503 FO3FA13296
60 57,5 10x 25 2+2 PC04MS 603 FO3FA13298
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
il Vida M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350

freud
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Makineler:
CNC, delik isleme ve coklu delik isleme tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli paneller
ve MDF.

Uygulamalar:

Delme.

Teknik bilgi:

Menteseler icin uygun HW uclu delik isleme uglari.
e M5 x 10 mm ayar vidali 10 mm silindirik sap.

24 freud

PCO5MD
PCO5MS

Delme Makineleri

OV

Yumusak agac

~

Yarim delikler

Sert agac Suntalam

Mentese Cepleri

Lamine
Suntalam

MDF Lamine MDF

Mentese matkap uclan elmas

Kontrplak

Freud kodu Uriin no.
12 70 10x25 2+2 PCO5MD 123 FO3FA01809
14 70 10x25 2+2 PCO5MD 143 FO3FA01810
15 70 10x25 2+2 PCO5MD 153 FO3FA01811
16 70 10x25 2+2 PCO5MD 163 FO3FA01812
18 70 10x25 242 PCO5MD 183 FO3FA01813
20 70 10x25 242 PCO5MD 203 FO3FA01814
22 70 10x25 2+2 PCO5MD 223 FO3FA01815
25 70 10x25 2+2 PCO5MD 253 FO3FA01816
26 70 10x25 2+2 PCO5MD 263 FO3FA01817
30 70 10x25 2+2 PCO5MD 303 FO3FA01818
35 70 10x25 2+2 PCO5MD 353 FO3FA01819
38 70 10x25 2+2 PCO5MD 383 FO3FA01820
40 70 10x25 2+2 PCO5MD 403 FO3FA01821
12 70 10x25 2+2 PCO5MS 123 FO3FA01822
14 70 10x25 2+2 PCO5MS 143 FO3FA01823
15 70 10x25 2+2 PCO5MS 153 FO3FA01824
16 70 10x25 2+2 PCO5MS 163 FO3FA01825
18 70 10x25 2+2 PCO5MS 183 FO3FA01826
20 70 10x25 2+2 PCO5MS 203 FO3FA01827
22 70 10x25 2+2 PCO5MS 223 FO3FA01828
25 70 10x25 2+2 PCO5MS 253 FO3FA01829
26 70 10x25 242 PCO5MS 263 FO3FA01830
30 70 10x25 242 PCO5MS 303 FO3FA01831
35 70 10x25 2+2 PCO5MS 353 FO3FA01832
38 70 10x25 2+2 PCO5MS 383 FO3FA01833
40 70 10x25 2+2 PCO5MS 403 FO3FA01834

Yedek parcalar

Vida

Olgiiler
mm
M5 x 10

Freud kodu

2602M DC9

Uriin no.

FO3FA07350




GUVENLIi CALISMA UYGULAMASI

TAKIMLAR

Takimlar, nasil kullanilacaklar ve tasinacaklari konusunda yeterli egitim
ve deneyime sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir.

Takim Uzerinde isaretlenmis olan maksimum ddnus hizi asiimamalidir.
Gorunlr catlaklara sahip tek parga takimlar kullanlmamalidir.

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Recine, hafif alasimlardan sadece ilgili malzemelerin mekanik 6zellikle-
rini etkilemeyen solventler ile temizlenmelidir.

Takimlar ve takim gévdeleri calisma sirasinda gevsemeyecek sekilde
baglanmalidir.

Silindirik sapa sahip takimlar, maksimum serbest takim sapi uzunlugu,
en azindan kismen bir kelepce cihazi veya kilitleme pensi tarafindan
kapsanacak sekilde baglanmalidir.

Takimlar monte edilirken baglamanin gébeklerden ve takimin baglama
ylzeyinden olmasina ve kesici kenarlarin birbirleri ile veya baglama ele-
manlari ile temas etmemesine 6zen gosterilmelidir.

Baglanti vidalari ve somunlari uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve uretici
tarafindan verilen tork degerlerine gore sikistinimalidir.

Anahtar uzatmasi veya cekig ile sikistirma yapiimasina izin verilmemelidir.
Baglama vidalari Uretici tarafindan verilen talimatlara gére sikistiriimalidir.
Herhangi bir talimat yoksa, baglama vidalari merkezden dis kisma dogru
sikistiriimalidir.

Flansli kovanlarda sabit halkalara, 6rn. preslenmis veya yapiskan ile bir-
lestiriimis, Ureticinin teknik 6zelliklerine gére yapilmissa izin verilir.
Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasina sadece takim Ureticisinin
talimatlarina uygun sekilde izin verilmelidir.

Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasi sonrasinda takimlarin balans
gerekliliklerini karsiladigi incelenmelidir.

Kompozit (u¢lu) takimlarin tasarimi onarim islemi sirasinda degistirilemez.
Kompozit takimlar tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guiven-
lik seviyesini anlayan uzman bir kisi tarafindan onarilmalidir, érn. egitim
ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima, orn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin teknik
ozelliklerine uygun yedek pargalarin kullaniimasi dahildir.

Dogru baglama saglayan toleranslar korunmalidir.

Tek pargall takimlarda kesici kenarin yeniden taslanmasinin gébekte ve
kesici kenarin gébege olan baglantisinda zayiflamaya neden olmama-
sina dikkat edilmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir. Tipik olarak guivenli tasima, tasima kancalari,
ozel kollar, gergeveler (6rn. daire testereler igin), kutular, arabalar, vb.
cihazlarin kullanilmasini igerir.

Koruyucu eldiven takilmasi takim kavramasini iyilestirir ve yaralanma
risklerini azaltir.

Freze takimlarinin ve ilgili pargalarin ve daire testerelerin bakimi ve modi-
fikasyonu her zaman tasarim ihtiyaclarina / Ureticinin talimatlarina uygun
sekilde yapiimalidir.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin bakimi ve modifikasyonu tasarim
gereksinimlerini bilen ve elde edilecek glivenlik seviyesini anlayan uzman
bir kisi tarafindan gergeklestirilmelidir, 6rn. egitim ve deneyime sahip bir
kisi.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin yeniden taslanmasinda, kesme
bicag kalinligi ve kesme bigagi izdisimd igin minimum gereksinimlere
dikkat edilmelidir.

Kompozit takimlar aga¢ ve benzeri malzemelerin islenmesi icin freze
takimlarinin kullaniimasi ve tasarimi konusunda deneyimli kisiler tarafin-
dan gergeklestiriimelidir, 6rn. ilgili bir egitim almis ve 6zellikle lehimleme
isleminin takim gévdesinde ve kesme malzemesinde olusturdugu etki
basta olmak Uizere lehimleme proses bilgisine sahip bir kisi. Asinmis
uclarin kesilmesi ve sonrasinda yeni uglarin lehimlenmesi sirasinda
takim gdvdesine dogru ucun lehimlendiginden ve prosesin takim gévde-
sinde kritik gerilimler yaratmadigindan emin olunmalidir.

Herhangi bir bakimdan sonra, MAN ile isaretlenmis olan freze takimla-
rinda elle ilerleme igin takimlarla ilgili standart gereksinimlerinin karsilan-
diginin incelenmesine devam edilmelidir.

Freze takimlarinin modifikasyonunda, 6rn. delik gapinin modifikasyonu,
takim sapinin modifikasyonu, kompozit takimlar ve benzerlerine yeniden
uc takilmasi, balans ile ilgili standardin gereksinimlerinin karsilanmasi
saglanmalidir.

Modifiye edildikten veya yeniden ug takildiktan sonra freze takimlari
daire testereler yeni takimlar i¢in olan kurallara uygun sekilde isaretlen-
melidir. Ancak, modifikasyon / yeniden u¢ takma yapan sirketin adi /
logosu eklenmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek i¢in takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir.

15 kg Uzerinde agirliga sahip takimlar icin 6zel tasima cihazlarinin veya
ek pargalarin kullaniimasi gerekebilir, bunlar Ureticinin kolay tasima igin
takimda tasarladigi 6zelliklere gére belirlenir. Uretici bu tip cihazlarin kul-
lanimi konusunda 6neride bulunabilir.

BAGLAMA CIHAZLARI

Baglama cihazlarinda ve baglanacak olan takimda gosterilen hizlar
karsilastirimalidir. Tezgahtaki hizi ayarlamak igin en distk olan hiz kul-
laniimalidir.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar ile sikistirilmaldir;

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Baglama cihazlar ve takimlar verilen tork, basing ve kullanilacak olan
anahtarlara uygun sekilde monte edilmeli ve takiimalidir Anahtarlarda
uzatma veya ¢eki¢ vuruslari ile sikistirma veya gevsetmeye izin verilme-
melidir.

Maksimum takim ¢aplar ve takim uzunluklar asiimamalidir;

Sap caplari baglama cihazlarinin baglama kapsaminda olmalidir.
Gereken minimum baglama uzunlugu korunmalidir.

Baglanan takimin gtivenligi ile ilgili verilerin her zaman veri ortaminda
saklanmasina dikkat edilmelidir.

Onarimlar sadece tasarim, uretim ve glivenlik gereksinimleri hakkinda
bilgi sahibi olan uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir, &rn. profesyonel
egitim ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima orijinal parcalar ile ayni teknik 6zelliklere sahip
yedek parcalarin kullaniimasi da dahildir.
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DOGRU KULLANIM ONERILERI

Freze ucundan gelen ve ylzey kalitesini kétllestirip hem takima hem de is pargasina

zarar verebilen titresimleri azaltmak igin asagidaki kosullarin saglanmasi gereklidir:

¢ BlyUk talas kaldirma islerinde daha fazla paso yapin veya kesme derinligi ile orantili bir
ilerleme ve devir hizi gerceklestirin (Sek. 1).

e Daha kisa kesme yuksekligine sahip bir freze ucu, ayni ¢gapa sahip ancak daha uzun
kesme yiksekligine sahip bir frezeye gore daha az titresim yapar (Sek. 2).

e Tezgahinizi (6zellikle kilavuzlari ve rulmanlari) diizenli kontrol edin, sapin tehlikeli bir
sekilde titresime girmesini engellemek i¢in merkez kagikligr problemi olmadigindan
emin olun.

« is parcasini hassas bir sekilde galisma masas! yiizeyine sabitleyin (Sek. 3).

e Merkez kagikligi problemlerini azaltmak igin 6zellikle kisa aynalari tercih edin ve takim
sapinin sabitleme uzunlugunun minimum olmasina dikkat edin (Sek. 4a).

Ayni nedenden dolayi genelde uzatmalarin kullaniimasindan kaginilir (Sek. 4b).

e Kademeli kesicilere sahip freze uglari, kiigiik merkez kacikligi toleranslarindan kaynak-
lanan izler birakma egilimindedir (Sek. 5).

e Bir freze ucundaki veya aynadaki merkez kagikligi sorunlarini belirlemek icin: is pargasi
Uizerinde bir frezeleme yapin, aleti aynada 90° donduriin ve islemi tekrarlayin. Agag
Uizerinde kalan izler 2 islem arasinda degismiyorsa takim arizalidir, bir fark varsa sorun
muhtemelen aynada/penstedir.

e Takim Uzerindeki maksimum devir limitini gegmeyin. Yiksek RPM, ¢ok yiiksek ilerleme
hizi ve asir kesme derinligi takim kirilmasina neden olabilir.

e Freze uclarinin hasar gérmesini engellemek icin aynanin baglama ytizeyinin ve freze
ucunun temiz oldugunun ve ytizey problemi bulunmadiginin kontrol edilmesini dneriyo-
ruz (Sek. 6).

e Her zaman gerceklestirilecek calisma tipine uygun él¢tilerde freze uglari tercih edin.

¢ is pargasinin dogru élciilerde bir destek ile uygun sekilde sabitlendiginden emin olun.
Kilitlenen aletleri (emiciler gibi) takim yolundan yeterli uzakliga yerlestirin (Sek. 7).

e Tehlikeli geri tepmeleri 6nlemek igin bir parca yedek malzemenin sabitlenmesini ve
calisma islemi sirasinda biriken kiiclik atik parcalarinin daha fazla paso gerceklestirerek
frezelenmesini 6neriyoruz (Sek. 8).
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Seri 04- 12- MM- R006
Seri 12-

Seri 04- 12- MM-
Seri FR-TP

Seri 17-

Seri 14-

Seri 16-

Seri 50-
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJIiSi

X Freud'un karbur dretim dénglsinin tamami
Uzerindeki hakimiyeti ve kontroll, freze ucunun
performansini sirekli olarak maksimuma ¢ikar-
UULACTE mak Uzere her uygulama icin dogru formilin
kullanilmasini saglar.

TiCokarbar '
Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt Titanyum N
Kobalt Karbur; Freud tarafindan gelistiriimis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme 6mri ile daha keskin kenarlar

ve kusursuz ylizey sunar.

TASARIM iNOVASYONU

Freud'un 6zel ug tasarimlari ve geometrileri, mikemmel
kesimler gerceklestirmek ve olaganistl dayaniklilk
saglamak Uzere gelistiriimistir.

CUTTE Kesme Agist Teknolojisi =~ [
l I Freud'un Karbir uclar, prensipte hareket
é; /é ” = ydnune acil bir el planyasi kullanmaya benzer
sekilde agac lifleri dilimlemek Czere acilidir.
Freud'un ylksek kesme acili uglari, neredeyse hig

zimparalama gerektirmeyen ¢apraz tanecikli bir kesim
birakir.

EN UST DUZEYDE DARBE DIRENCI

Tri-metal Freud’un yenilikgi U¢ Metalli Lehimleme

Brazing

LLL prosesi karbur uclar kesici gévdesine yapis-
tinr. Bu 6zel ydntemde, daha fazla esneklik
LIRUR ve maksimum darbe direnci saglamak Uzere
gumus alasim katmanlari arasina sikistirlmis bakir ala-

simi bulunur.




KAPLAMA TEKNOLOJISi

Freud’un freze uglar islya, zift olusumuna ve korozyona
karsi Ustiin koruma icin endustride bir ilk olan 6zel bir
kaplamaya sahiptir.

e Perma-SHIELD Kaplama
w En zorlu uygulamalara dayanan yapismaz
LA kaplama formulasyonu.
% Isi yalitimi saglar, korozyona karsi korur
ve recine birikimini ortadan kaldirarak temizlik igin is
kesintisi stiresini azaltir.

GENIS YELPAZE

Freud, 6zel uygulama ihtiyaclar icin farkh ¢ézimler
sunar. Gok cesitli freze uglari arasinda premium diiz
frezeler, kirpma frezeleri, kenar bicimlendirme frezeleri,
dograma frezeleri, ylizey bicimlendirme uclar ve
ayrica karisik setler ve yedek pargalar bulunur. Her biri
kusursuz sonugclar ve olaganistt kullanim émri sunar.
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Icindekiler

Uygulama resmi

Aciklama

Freud'un diz freze uglar 6 mm, 8 mm, 12 mm,

1/4",1/2" gibi tim yaygin sap ¢aplarinda sunulur.
Kesme ¢aplari 2 mm ile 25 mm arasindadir. Freud
Duz uglar, sert ve yumusak ahsapta ve neredeyse

Sayfa referansi

Diiz uclar tim kompozit malzemelerde temiz, hassas ve 243-249
kiymiksiz sonuglar saglamak Uizere tasarlanmistir
ve kanallar, oluklar ve yuvalar agma, planyalama
ve mentese kesimleri gibi birgok uygulamada
kullanilabilir.
Freud'un kirpma frezeleri, tim diizeltme
uygulamalari igin uglar igerir. Bu uglari laminat
veya kaplamall tezgahlarda hassas diizeltme
islerinde, desenleri takip etme, karmasik sekilleri
Kirpma olusturma veya kopyalamada ya da purtizsiz ve 250-254
frezeleri yaniksiz bir kesim ile diiz bir kenar boyunca temiz
bir kesim gerektiren tim goérevler icin kullanin.
El tipi veya masaya monte edilmis frezelerde sert
veya yumusak ahsap, kontrplak, kompozitler ve
laminatlar tGzerinde kullanabilirsiniz.
Freud'un kenar bigimlendirme frezeleri
biginlfltg:ladrirme yuvarlatma, pah verme, s bigim verme, 055275
frezeleri oyuk profilleri ve daha pek ¢ok kenar profili
uygulamasini kapsayacak sekilde tasarlanmistir.
Freud'un dograma frezeleri miikemmel agac
. birlesim yerleri olusturmak icin tasarlanmistir.
2&%‘32}? Kanal agma kesicilerinden kirlangi¢ kuyrugu 276-302
freze uglarina ve gok daha fazlasina kadar se¢im
yapmak mimkuindur.
Yiizey Freud'un tim ytzey bicimlendirme uglari ahsap
bicimlendirme ylzeylerde miikemmel profil kanal agma igin 303-313
uclarn rulmansiz olarak mevcuttur.
Freud cok cesitli freze setleri sunar. Karisik freze
Kszrtllsel:( setleri klasik kabin kapak setlerimizle birlikte en 314-326

yaygin sap ¢aplari i¢in sunulur.
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TipA TipB TipC
Yekpare Yekpare HW uclar
karbiir uclar karbiir kesici
parcalar

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:

Tip A: Klicik kesme ¢apina sahip yekpare karbur
kanal agma sapli frezeler - iki agizl.

Kanal agma, kenar frezeleme, dalmali kesimler ve
diger genel frezeleme isleri icin idealdir.

Tip B: Kiiclk kesme capli kanal agma sapli frezeler -
iki agizli, entegre yekpare Karbir kesme pargasina
sahip celik sap.

Tip C: Kanal agma, kenar frezeleme ve diger genel
frezeleme isleri igin idealdir.
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KANAL AGMA SAPLI 04- 12-
FREZELER - iKi AGIZLI MM- ROO6M

v &

Masaya monte
frezeler

v @ DO

Yumusak aga¢  Sert agac

El tipi frezeler CNC Makineleri

Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Tip A - Yekpare karbiir uclar

D h H A Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm ing dev/dak
2 6,3 445 6 2 24.000 04-09706P FO3FR01413
3 95 445 6 2 24.000 04-09906P FO3FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P FO3FRO1418
3 12 50 6 2 24.000  R006MO03006 FO3FR01355
4 12 50,3 6 2 24.000  R0O06MO05006 FO3FR01356
4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P FO3FR01423
4 15,8 50,7 6 2 24.000 04-10106P FO3FR01420
5 12 50,3 6 2 24.000  R006MO07006 FO3FR01357
5 12,7 50,8 6 2 24.000 04-11306P FO3FR01437
5 16 51 6 2 24.000  R006MO07406 FO3FR01358
6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P FO3FR01440
6 16 57 6 2 24.000  R0O06M09406 FO3FR01359
6 25 63 6 2 24.000  R006M10206 FO3FR01360
6 254 76,2 6 2 24.000 04-11006P FO3FR01431
3 95 44,5 8 2 24.000 04-09908P FO3FR01416
4 15,8 50,7 8 2 24.000 04-10108P FO3FRO1421
5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P FO3FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P FO3FRO1441
6 254 76,2 8 2 24.000 04-11008P FO3FRO1432
1,58 6,4 445 1/4 2 24.000 04-09625P FO3FR01412
2 4 38,1 1/4 2 24.000 04-50225P FO3FRO1502
238 95 381 1/4 2 24.000 04-09825P FO3FRO1414
3 8 44,5 1/4 2 24.000 04-50825P FO3FR01503
318 955 445 1/4 2 24.000 04-10025P FO3FR01419
4 15,77 50,8 1/4 2 24.000 04-10125P FO3FR01422
476 12,7 49,2 1/4 2 24.000 04-10225P FO3FR01424
5 11,9 508 1/4 2 24.000 04-51225P FO3FRO1504
6,35 12,7 505 1/4 2 24.000 04-10425P FO3FRO1426
6,35 159 50,8 1/4 2 24.000 04-10525P FO3FR01427
6,35 19 57,1 1/4 2 24.000 04-10625P FO3FR01428
6,35 222 571 1/4 2 24.000 04-10725P FO3FR01429
6,35 254 635 1/4 2 24.000 04-10825P FO3FR01430
6,35 254 76,2 1/4 2 24.000 04-11025P FO3FR01433
6,35 19 61 1/2 2 24.000 12-10050P FO3FR01521
6,35 23 73 1/2 2 24.000 12-10250P FO3FR01522

Tip B - Yekpare karbiir kesici parcalar

Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
3 8 58 12 2 24.000 12-09612P FO3FR01517
4 10 58 12 2 24.000 12-09712P FO3FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P FO3FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P FO3FR01520




KANAL ACMA SAPLI 04- 12-

10 254 62,4
10 31,8 69

24.000 MM-01008P FO3FR00331
24.000 MM-11008P FO3FR00334

FREZELER - IKI AGIZLI MM- RO0O6M
A Tip C - HW ugclar
‘ Maks devir  Freud kodu Uriin no.
dev/dak
7 254 635 6 24.000  04-11206P FO3FRO1434
8 191 52 6 24.000  04-11506P FO3FRO1443
8 318 70 6 24.000  04-11906P FO3FRO1447
9 25 63 6 24.000  04-12406P FO3FRO1450
10 254 624 6 24.000  MM-01006P FO3FR00330
- 10 318 69 6 24.000  MM-11006P FO3FR00333
11 254 62 6 24.000  04-13306P FO3FRO1458
12 19 555 6 24.000  04-13506P FO3FR01460
12 31,8 68 6 24.000  04-13706P FO3FRO1464
- 13 254 624 6 24.000  04-14206P FO3FRO1470
14 19 56 6 24.000  04-14306P FO3FRO1472
14 318 682 6 24.000  04-14506P FO3FR01475
15 20 572 6 24.000  04-14606P FO3FR01478
15 31,8 682 6 24.000  04-14706P FO3FR01480
ol 16 19 51 6 24.000  04-14906P FO3FR01483
16 31,8 66 6 24.000  04-15006P FO3FR01486
Tip C 18 20 52 6 24.000  04-15106P FO3FR01488
HW uclar 19 19 54 6 24.000  04-14006P FO3FRO1468
20 19 56 6 24.000  04-15506P FO3FRO1492
22 19 51 6 24.000  04-15706P FO3FRO1495
24 20 52 6 24.000  04-15806P FO3FRO1498
25 19 56 6 24.000  04-15906P FO3FRO1500
7 254 635 8 24.000  04-11208P FO3FRO1435
8 19 52 8 24000  04-11508P FO3FRO1444
8 318 70 8 24.000  04-11908P FO3FRO1448
9 25 63 8 24000  04-12408P FO3FRO1451
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

N NN MNODNDNDDNDNDNDINDMNDDNDNNDDNDNDNODNDNODNDNDMNDMNDNODINDNDDNDNDNDNDNODNDNDNDNODNDNDMNODNDMNDNDNDNDINDNDNDNODNDNDNDNDNDNDNNDNDNMNDNDNDNDDNDMNDNDMNDDNDDND

12 19 55,5 24.000 04-13508P FO3FRO1461
12 31,8 63,8 24.000 04-13708P FO3FRO1465
14 19 56 24.000 04-14308P FO3FR01473
14 31,8 68,2 24.000 04-14508P FO3FR01476
15 20 57,2 24.000 04-14608P FO3FR01479
15 31,8 68,2 24.000 04-14708P FO3FR01481
16 19 51 24.000 04-14908P FO3FR01484
16 31,8 66 24.000 04-15008P FO3FR01487
18 20 52 24.000 04-15108P FO3FR01489
20 19 56 24.000 04-15508P FO3FR01493
22 19 51 24.000 04-15708P FO3FR0O1496
24 20 52 24.000 04-15808P FO3FR01499
25 19 56 8 24.000 04-15908P FO3FR01501
7 18 67 12 24.000 12-10312P FO3FR01523
8 31,8 76 12 24.000 12-10712P FO3FR01525
9 31,8 76 12 24.000 12-11012P FO3FR01528
10 31,8 76 12 24.000 12-11212P FO3FR0O1530
12 38,1 80 12 24.000 12-12212P FO3FR01534
12 50,5 98 12 24.000 12-12812P FO3FR0O1537
13 254 66,7 12 24.000 12-11612P FO3FR01531
14 31,8 73 12 24.000 12-13412P FO3FR01540
15 31,8 69,8 12 24.000 12-13512P FO3FR01541
16 38,1 76,1 12 24.000 12-14012P FO3FR01544
18 38,1 80 12 24.000 12-14312P FO3FR01547
19 254 63,4 12 24.000 12-15212P FO3FR01548
20 38,1 80 12 24.000 12-15912P FO3FR01553
22 38,1 80 12 24.000 12-16912P FO3FR01556
714 254 654 1/4 24.000 04-11225P FO3FRO1436
794 254 71,4 1/4 24.000 04-11825P FO3FR01446
9568 222 592 1/4 24.000 04-12025P FO3FR01449
9583 254 624 1/4 24.000 04-12425P FO3FR01452
953 31,8 68,7 1/4 24.000 04-12625P FO3FR01453
10 254 62,4 1/4 24.000 MM-01025P FO3FR00332
10 31,8 63,8 1/4 24.000 04-52025P FO3FR01505
11,11 254 62,4 1/4 24.000 04-12925P FO3FR0O1454
12 31,8 63,8 1/4 24.000 04-52825P FO3FRO1506
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FREZELER - IKI AGIZLI MM- ROO6M
Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
12,7 19 555 1/4 2 24.000  04-13025P FO3FR01455
12,7 222 59,2 1/4 2 24.000  04-13125P FO3FR01456
12,7 254 624 1/4 2 24.000  04-13225P FO3FR01457
12,7 31,8 69,9 1/4 2 24.000  04-13325P FO3FR01459
15 31,8 66,7 1/4 2 24.000  04-53625P FO3FR01507
15,88 19 51 1/4 2 24.000  04-13625P FO3FR01463
15,88 31,8 69,9 1/4 2 24000  04-13725P FO3FR01466
16 31,8 66,7 1/4 2 24000  04-54425P FO3FR01508
17,46 19,1 56,1 1/4 2 24.000  04-13825P FO3FRO1467
18 19,1 51,1 1/4 2 24.000  04-54825P FO3FR01509
19 19 57 1/4 2 24.000  04-14025P FO3FR01469
20 19,1 51, 1/4 2 24.000  04-55225P FO3FR01510
22,23 19,1 56,1 1/4 2 24.000  04-14825P FO3FR01482
254 191 56,1 1/4 2 24000  04-15225P FO3FR01491
794 254 789 1/2 2 24000  12-10650P FO3FR01524
953 254 736 1/2 2 24.000  12-10850P FO3FR01526
953 31,8 82 1/2 2 24000  12-11050P FO3FR01529
10 318 75 1/2 2 24000  12-52050P FO3FR01558
12 318 75 1/2 2 24.000  12-53050P FO3FR01559
12,7 254 66,7 1/2 2 24000  12-11650P FO3FR01532
12,7 318 77 1/2 2 24.000  12-11850P FO3FR01533
12,7 381 80,4 1/2 2 24.000  12-12250P FO3FR01535
12,7 381 108 1/2 2 24000  12-12450P FO3FR01536
12,7 505 98 1/2 2 24000  12-12850P FO3FR01538
12,7 632 1107 1/2 2 24.000  12-13050P FO3FR01539
15,88 254 62,4 1/2 2 24.000  12-13650P FO3FR01542
15,88 31,8 71,8 1/2 2 24.000  12-13850P FO3FR01543
15,88 38,1 76,1 1/2 2 24.000  12-14050P FO3FR01545
15,88 50,8 103 1/2 2 24.000  12-14250P FO3FR01546
16 31,8 698 1/2 2 24.000  12-54450P FO3FR01560
A 19 254 634 1/2 2 24000  12-15250P FO3FR01549
T 19 31,8 69,8 1/2 2 24000  12-15450P FO3FRO1550
19 381 76,1 1/2 2 24000  12-15650P FO3FRO1551
19,05 50,8 88,8 1/2 2 24000  12-15850P FO3FR01552
2063 318 76 1/2 2 24.000  12-16250P FO3FRO1554
2223 318 76 1/2 2 24.000  12-16850P FO3FR01555
254 318 698 1/2 2 24000  12-17250P FO3FR01557
A
|
T
MUFTAK KURULUM SETI 88-

v &

Masaya monte ) .
frezeler CNC Makineleri

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

2x

El tipi frezeler

TiCo Carbide Perma-SHIELD

Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

MADE BY freud Diiz kanal agma bigagi ve 1/2

bir Rulmanli temizleme bicag 1/4 24.000 88-20075P  FO3FR04370




R ALTTAN UGLU KANAL AGMA
SAPLI FREZELER - iKi AGIZLI

&k o L

Masaya monte

17-

T El tipi frezeler CNC Makineleri

frezeler
‘J.i " -
L L"U
Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Maks devir Freud kodu Uriin no.
| dev/dak
D 16 45 85 8 2+1 24.000 17-10008P FO3FRO1577
18 18 70 8 2+1 24.000 17-10208P FO3FR01578
20 18 70 8 2+1 24.000 17-10408P FO3FR01579
TiCo Carbide 22 25 70 8 2+1 24.000 17-10608P FO3FR01580
16 60 110 12 2+1 24.000 17-10112P FO3FA13994

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:

Kanal agma, kenar frezeleme, dalmali kesimler
ve diger genel frezeleme isleri icin idealdir.
Ortalanmis ek ug, temiz bir alt ylzey ile plrlzsiz
bir dalmali kesim saglar.
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TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:

Kademe sapli frezeler, cift kanalli bir frezenin
dengesini, tek kanalli bir frezenin hizi ve ¢ok
yonlilagu ile birlestirir.

Kanal agma, kenar frezeleme, dalmali kesimler
ve diger genel frezeleme isleri icin idealdir.

28 freud

KADEME SAPLI FREZELER 14-

& o L

Masaya monte CNC Makineleri
frezeler

Agac Tabanh Paneller

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
9,53 37,8 82 12 2 24.000 14-10212P FO3FRO1561
12,7 38,1 82 12 2 24.000 14-10412P FO3FR01562
12,7 37,8 79 12 2 24.000 14-20412P FO3FRO1564
12,7 54 98,3 12 2 24.000 14-10612P FO3FR01563




ZIVANA ACMA SAPLI FREZELER 16-

. AR

Masaya monte
frezeler

El tipi frezeler CNC Makineleri

i Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
D

Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

TiCo Carbide 12,7 12,5 51 6 2 24.000 16-10006P FO3FR01565
19 12,5 51 6 2 24.000 16-10406P FO3FR01568

19 19 62,15 6 2 24.000 16-50406P FO3FR01576

MADE BY freud COATING 12,7 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10008P FO3FR01566
19 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10408P FO3FR01569

Makineler: 12,7 12,5 60,5 12 2 24.000 16-11012P FO3FR01573
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 31,75 12,1 56,2 12 2 24.000 16-11812P FO3FRO1575
tezgahlari. 12,7 12,5 51 1/4 2 24.000 16-10025P FO3FR01567
Malzemeler: 19 12,5 51 1/4 2 24.000 16-10425P FO3FR01570
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 12,7 12,5 60,5 1/2 2 24.000 16-11050P FO3FR01574
bazl paneller. 31,75 12,7 56,2 1/2 2 18.000 16-10850P FO3FR01572

Uygulamalar:
Temiz Ust ylzeyler icin asagdi kesim tasarimi.
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TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:

Sablonlarin Gizerinden gegcmek ve desenin is
parcasinin Uzerine yerlestirildigi diger gorevler
icin idealdir.

'_I:EMiZLEME SAPLI FREZELER - 50-
USTTEN RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Q@ VDO

Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak Agac Tabanh Paneller

El tipi frezeler

Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak

13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P FO3FR02003
15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P FO3FR02006
19 254 67,5 6 19 2 24.000 50-10606P FO3FR02008
16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P F03FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P FO3FR02010
12,7 254 654 1/4 12,7 2 24.000 50-10225P  FO3FR02004
15,88 254 65,4 1/4 1588 2 24.000 50-10425P  FO3FR02007
19 254 68,5 1/4 i 2 24.000 50-10625P FO3FR02009
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- TEMIZLEME SAPLI FREZELER  42- 44-

Masaya monte
frezeler

El tipi frezeler

I
Q@ VDO
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
Maks devir Freud kodu Uriin no.
ing dev/dak

9,53 12,7 60,9 6 9,53 2 24.000 42-10206P  FO3FR01935
9,53 258 724 6 9,53 2 24.000 42-10006P  FO3FR01932
12,7 257 729 6 12,7 2 24.000 42-10406P  FO3FR01938
9,53 12,7 609 8 9,53 2 24.000 42-10208P  FO3FR01936
TiCo Carbide [l Perma-SHIELD 9,53 258 724 8 9,53 2 24.000 42-10008P  FO3FR01933
12,7 257 729 8 12,7 2 24.000 42-10408P  FO3FR01939
127 40 84 8 12,7 2 24.000 42-11508P  FO3FR02771
MADE B freud COATING 12,7 254 825 12 12,7 2 24,000 42-11012P  FO3FR01942
12,7 385 94,1 12 12,7 2 24.000 42-11412P  FO3FR01944
Makineler: 12,7 50,8 106,8 12 12,7 2 24.000 42-11612P  FO3FR01946
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 953 12,7 60,9 1/4 953 2 24.000 42-10225P  FO3FRO1937
Malzemeler: 9,53 258 724 1/4 953 2 24.000 42-10025P  FO3FR01934
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 12,7 12,7 60,2 174 12,7 2 24.000 42-10625P FO3FR01941
bazli paneller. 12,7 257 729 1/4 12,7 2 24.000 42-10425P  FO3FR01940
Uygulamalar: 12,7 257 825 12 12,7 2 24.000 42-11050P  FO3FR01943
Laminat tezgahlarda hassas dlzeltme calismalari 12,7 38,5 94,1 12 12,7 2 24.000 42-11450P FO3FR01945
yapmak, desenlerin izerinden ge¢gmek, karmasik 12,7 50,8 109,8 172 12,7 2 24.000 42-11650P FO3FR01947
sekiller olusturmak veya gogaltmak igin bu uglar 12,7 385 94,1 12 12,7 3 24.000 44-10850P  FO3FR01952

kullanin.
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I RULMANLI "V" KANAL ACMA 48-
SAPLI FREZELER

4k

Masaya monte

T El tipi frezeler frazeler
o) Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
D h H L Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
c 15,88 254 76,2 6 12,7 90° 2 20.000 48-10206P F03FR0O2000

D 15,88 254 76,2 8 12,7 90° 2 24.000 48-10208P FO3FR02001
15,88 254 87,2 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P F03FR02002

TiCo Carbide

_,'

COATING

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:
Temizleme sapli frezeler is pargasi Uzerinde kuguk,
dekoratif bir "V" oluk acar.
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SAPLI FREZELER Him i

Atk

El tipi frezeler

. e

N
} i A PANEL KILAVUZ ACMA
\g

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
Seri 26- Maks devir  Freud kodu Uriin no.
dev/dak

. 6 19 57 6 1 24.000 26-10006P FO3FR01664

. 8 19 75 8 1 24.000 26-10008P FO3FR01665

Seri 28- 12,7 31,75 96,2 12 2 24.000 28-10412P FO3FR01692

e 6,35 19 57 1/4 1 24.000 26-10025P FO3FR01666

12,7 31,75 96,2 1/2 2 24.000 28-10450P FO3FR01693

TiCo Carbide e Yekpare karbir uclar

MADE BY freud Melamin

Makineler:
El tipi frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:

Panel kilavuz agma sapli frezeler, panellerde
ve diger uygulamalarda acikliklar kesmek

ve dizeltmek i¢in hizli ve verimli bir cézimddir.

s freud






RADUS SAPLI FREZELER -
RULMANLI

A

El tipi frezeler

34- 36-

Masaya monte
frezeler

| 2000060

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

15,88 12,7 549 6 12,7 1,59 2 24.000 34-10006P FO3FR01763
16,7 12,7 549 6 12,7 2 2 24.000 34-10106P FO3FR02766
Ecolcarbice 19,05 12,7 552 6 12,7 3,18 2 24.000 34-10406P F03FR01768
—' 2222 12,7 549 6 12,7 4,8 2 24.000 34-10806P FO3FRO1771
254 12,7 547 6 9,53 6,35 2 24.000 36-11006P FO3FR01803
MADE BY freud AU 254 12,7 552 6 12,7 6,35 2 24.000 34-11006P FO03FR01774
28,58 12,7 552 6 12,7 8 2 18.000 34-11206P FO3FRO1777
Makineler: 31,75 18 597 6 12,7 953 2 18.000 34-11406P FO3FRO1780
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 31,75 18 592 6 953 9553 2 18.000 36-11406P FO3FRO1804
Malzemeler: 381 19,1 61,25 6 12,7 12,7 2 16.000 34-11606P FO3FR01783
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 15,88 12,7 54,9 8 12,7 159 2 24.000 34-10008P FO3FR01764
bazli paneller. 16,7 12,7 549 8 12,7 2 2 24000 34-10108P FO3FRO1766
Uygulamalar: 18,7 12,7 549 8 12,7 3 2 24.000 34-10308P FO3FRO1767
Radus sapli frezeler - rulmanl, her tlrli 19,05 12,7 55,2 8 12,7 3,18 2 24.000 34-10408P FO3FR01769
is pargasinin keskin kenarlarini yumusatir. 2222 132 54,9 8 12,7 4,75 2 24.000 34-10808P FO3FR01772
254 12,7 552 8 12,7 6,35 2 24.000 34-11008P F03FR0O1775
28,58 12,7 55,2 8 12,7 7,94 2 18.000 34-11208P FO3FR01778
31,75 18 597 8 12,7 95 2 18.000 34-11408P FO3FR01781
381 191 6125 8 12,7 12,7 2 16.000 34-11608P FO3FR01784
44,44 222 64,72 8 12,7 158 2 16.000 34-12708P F03FR01793
254 12,7 61,2 12 12,7 6,35 2 24.000 34-12012P FO3FR0O1786
31,75 18 657 12 12,7 9,53 2 18.000 34-12412P F03FR01788
38,1 19,05 67,25 12 12,7 12,7 2 16.000 34-12612P FO3FR0O1791
44,44 2222 70,72 12 12,7 158 2 16.000 34-12712P F03FR01794
50,8 254 739 12 12,7 19 2 16.000 34-12812P FO3FR01796
57,15 31,4 7985 12 12,7 222 2 16.000 34-13012P FO3FR01798
635 31,3 7975 12 12,7 254 2 12.000 34-13212P FO3FR01799
69,85 349 833 12 12,7 28,6 2 12.000 34-13412P FO3FR01801
76,2 381 866 12 12,7 31,8 2 12.000 34-13612P FO3FR01802
15,88 12,7 54,9 1/4 12,7 1,59 2 24.000 34-10025P FO3FR01765
19,05 12,7 552 1/4 12,7 3,18 2 24.000 34-10425P FO3FR01770
2222 132 54,9 1/4 12,7 425 2 24000 34-10825P FO3FR01773
254 12,7 552 1/4 12,7 6,35 2 24.000 34-11025P FO3FRO1776
28,58 12,7 55,2 1/4 12,7 7,94 2 18.000 34-11225P F03FR01779
31,75 18 59,7 1/4 12,7 9,53 2 18.000 34-11425P F03FR01782
38,1 19,1 61,25 1/4 12,7 12,7 2 16.000 34-11625P F03FRO1785
254 12,7 61,2 1/2 12,7 6,35 2 24.000 34-12050P FO3FR01787
31,75 18 65,7 1/2 12,7 953 2 18.000 34-12450P FO3FR01790
381 19,1 67,25 1/2 12,7 12,7 2 16.000 34-12650P FO3FR01792
44,44 222 70,7 1/2 12,7 15,87 2 16.000 34-12750P FO3FR01795
Daha kiigik bir bilyal rulman ve kademeli 50,8 254 739 1/2 12,7 19,05 2 16.000 34-12850P FO3FR01797
63,5 3125 798 1/2 12,7 254 2 12.000 34-13250P FO3FRO1800

rondela siparis ederek farkli bir profil elde

edersiniz:

e Seri 34- icin 3102M AA9 (@ 9,53 mm) bilyali
rulman ve FX07M AA9 kademeli rondela

e Seri 36- icin 3102M AB9 (@ 12,7 mm) bilyali
rulman ve FX07M AB9 kademeli rondela
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PAH SAPLI FREZELER -
RULMANLI

& o L

Masaya monte
frezeler

v @ DO D

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

40-

El tipi frezeler CNC Makineleri

a Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

TiCo Carbide

18,15 12,7 549 6 12,7 15° 2 24000 40-10006P FO3FRO1906
—a' 21,77 25 67,3 6 12,7 11.3° 2 24.000 40-09406P FO3FR01900
236 12,7 549 6 12,7 25° 2 24000 40-10206P FO3FRO1912
MAE B e 24 12 44 6 e 30° 2 24000 40-90206P FO3FR01929
) 24 14 46 6 e 15° 2 24000 40-90006P FO3FR01927
Makineler: o
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC & & ol 0 N a2 cIei00 V0 O O IR
tezgahlan, 254 251 67,25 6 12,7 15° 2 24.000 40-09806P FO3FRO1903
Bilyall rulmanli frezelerin CNC tezgahlarinda 30,1 225 647 6 12,7 22.5° 2 18.000 40-10106P FO3FR01909
kullaniimasi tavsiye edilmez. 31 95 52,3 6 12,7 45° 2 18.000 40-10506P FO3FR01917
Malzemeler: 33 115 54 6 12,7 45° 2 16.000 40-10406P FO3FRO1914
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 3 19 616 6 12,7 30° 2 16.000 40-20206P FO3FRO1925
bazl paneller. 44 185 61 6 12,7 45° 2 16.000 40-10606P FO3FR01919
18,15 12,7 549 8 12,7 15° 2 24.000 40-10008P FO3FRO1907
Uygulamalar: 21,77 25 673 8 12,7 11.3° 2 24.000 40-09408P FO3FRO1901
Kenarlan yumusatan pah sapli frezeler - rulmanli, 236 12,7 549 8 12,7 25° 2 24000 40-10208P FO3FRO1913
is parcasinin kenarinda tek tip bir pah olusturur.
24 12 44 8 e 30° 2 24.000 40-90208P FO3FR01930
24 14 46 8 e 15° 2 24000 40-90008P FO3FRO1928
25 8 403 8 e  45° 2 24000 40-90408P FO3FR03255
254 251 6725 8 12,7 15° 2 24000 40-09808P FO3FRO1904
30,1 225 647 8 12,7 22.5° 2 18.000 40-10108P FO3FR01910
31 95 523 8 12,7 45° 2 18.000 40-10508P FO3FRO1918
33 115 54 8 12,7 45° 2 16.000 40-10408P FO3FRO1915
33 19 616 8 12,7 30° 2 16.000 40-20208P FO3FRO1926
44 185 61 8 12,7 45° 2 16.000 40-10608P FO3FRO1920
21,77 25 733 12 12,7 11.3° 2 24.000 40-09412P FO3FR01902
254 251 7325 12 12,7 15° 2 24.000 40-09812P FO3FR01905
30,1 225 707 12 12,7 22.5° 2 18.000 40-10112P FO3FRO1911
44 185 67 iz 12,7 45° 2 16.000 40-11412P FO3FR01922
62,1 255 74 12 12,7 45° 2 12.000 40-11812P FO3FRO1924
18,15 12,7 54,9 1/4 12,7 15° 2 24.000 40-10025P FO3FR01908
33 11,5 539 1/4 12,7 45° 2 24.000 40-10425P FO3FRO1916
415 159 584 1/4 12,7 45° 2 16.000 40-10625P FO3FRO1921
43 185 67 1/2 12,7 45° 2 16.000 40-11450P FO3FR01923

® Rulmansiz.
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N TERS RADUS SAPLI FREZELER -
RULMANLI

4 8

30-

T El tipi frezeler Masfaya monte
rezeler
2@ DO D
L b
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agdac Tabanlh Paneller
D ] A C R Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm ing mm mm dev/dak
D 19,05 14 56 6 9,53 4,76 2 24.000 30-10006P FO3FR0O1694
22,23 13,2 54,7 6 9,53 6,35 2 24.000 30-10206P FO3FR0O1697
TiCo Carbide 254 12,7 54,7 6 953 8 2 24.000 30-10306P FO3FRO1700
31,75 12,7 552 6 12,7 9,53 2 18.000 30-10406P FO3FR0O1703
38,1 16,4 589 6 12,7 12,7 2 16.000 30-10606P FO3FR0O1706
MADE BY freud 19,05 14 56 8 9,58 4,75 2 24.000 30-10008P FO3FR0O1695
22,23 13,2 54,7 8 9,583 6,35 2 24.000 30-10208P FO3FRO1698
Makineler: 254 12,7 54,7 8 953 8 2 24.000 30-10308P FO3FR0O1701
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 31,75 12,7 552 8 12,7 9,53 2 18.000  30-10408P FO3FRO1704
Malzemeler: 38,1 16,4 58,9 8 12,7 12,7 2 16.000 30-10608P FO3FRO1707
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac 19,05 14 624 12 9,53 4,75 2 24.000 30-10012P FO3FR01696
bazli paneller. 22,23 12,7 60,7 12 9,53 6,35 2 24.000 30-11012P F03FR0O1709
Uygulamalar: 254 12,7 60,7 12 9,53 8 2 24.000 30-11112P FO3FRO1710
Geleneksel mobilyalar igin dekoratif icbiikey 31,75 12,7 612 12 12,7 95 2 18.000  30-11212P FO3FR0O1711
kenar. 38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11412P FO3FRO1713
22,23 13,2 54,7 1/4 9,53 6,35 2 24.000 30-10225P F03FRO1699
25,4 12,7 54,7 1/4 9,53 7,94 2 24.000 30-10325P F03FRO1702
31,75 12,7 55,2 174 12,7 9,5 2 18.000 30-10425P FO3FRO1705
38,1 16,4 58,9 1/4 12,7 12,7 2 16.000 30-10625P F03FR0O1708
31,75 12,7 61,2 12 12,7 9,53 2 18.000 30-11250P FO3FR0O1712
38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11450P FO3FRO1714
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TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:

Ustte ve altta kiigiik bir yuvarlama bulunan

ile gekici bir ters radus profil ekleyerek kenarlari
ve koseleri guzellestirin.

KLASIK TERS RADUS PROFiIL

30-

SAPLI FREZELER - RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

El tipi frezeler

D ] H A C Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm mm dev/dak
28,58 13 54,2 6 953 48
31,75 151 56,8 6 953 48

18.000 30-30406P FO3FRO1719
18.000 30-20206P FO3FRO1715

28,58 13 542 8 953 48
31,75 151 56,8 8 953 8

18.000 30-30408P F03FR01720
18.000 30-20208P FO3FR0O1716

28,58 13 60,2 12 9,53 48
31,756 15,1 62,8 12 953 8

N NN DN N

18.000 30-32412P FO3FR0O1722
18.000 30-22212P FO3FR01718

Farkli bir profil icin 3102M AB9
(@ 12,7 mm) rulmani ve

FX07M AB9 Kademeli Rondelayi
siparis edebilirsiniz.
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S BiCiMLi KOSE YUVARLAMA
SAPLI FREZELER

El tipi frezeler Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

38- 99-

TiCo Carbide D ] H A Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm ing dev/dak

31,75 12,2 53,9 6 9,53 4,8 2 18.000 38-20206P FO3FR0O1815
MADE BY freud COATING 38,1 16,2 57,4 6 9,53 6,35 2 16.000 38-20406P FO3FR01818
31,75 12,2 53,9 8 9,53 4,8 2 18.000 38-20208P F03FR0O1816
Makineler: 38,1 16,2 57,4 8 9,53 6,35 2 16.000 38-20408P FO3FR0O1819
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 31,75 12,2 59,9 12 9,53 4,8 2 18.000 38-21212P F03FR01821
Malzemeler: 38,1 16,2 63,4 12 9,53 6,35 2 16.000 38-21412P F03FR01822
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac 31,75 12,2 53,9 1/4 9,53 4,76 2 18.000  38-20225P FO3FRO1817
bazli paneller. 31,75 12,2 544 1/4 12,7 4,76 2 18.000 38-15225P F03FR0O1814
38,1 16,2 57,4 1/4 9,53 6,35 2 16.000 38-20425P F03FR01820

Uygulamalar:
38,1 16,5 64,7 1/2 12,7 8,25 2 16.000 99-00650P F03FR02412

Her tirll is parcasinda dekoratif kenar detayi.

Farkl bir profil icin 3102M AB9
(@ 12,7 mm) rulmani ve

FX07M AB9 Kademeli Rondelayi
siparis edebilirsiniz.

0 freud



S BICiMLIi SAPLI FREZE -

RULMANLI £

AR

Masaya monte

El tipi frezeler

frezeler

<
N« > b
C Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
D
H A Maks devir Freud kodu  Uriin no.
TiCo Carbide i
mm mm ing dev/dak
27 133 553 6 953 4 2 18.000  38-10006P FO3FRO1805
35 185 60,5 6 953 6,35 2 16.000  38-10206P FO3FR01808
MADEBY freud CoATiNG 27 133 553 8 9,53 4 2 18.000  38-10008P FO3FRO1806
) 35 185 60,5 8 9,53 6,35 2 16.000  38-10208P FO3FRO1809
'é’:?,'",“fe'e"l o frozel 27 133 61,31 12 953 4 2 18.000  38-10412P FO3FROIB1T
Iplirezeler ve masaya monte frezeler. 35 185 66,5 12 953 635 2 16.000  38-10612P FO3FRO1812
Malzeme: 27 13,3 55,3 1/4 9,53 4 2 18.000  38-10025P FO3FRO1807
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 35 185 66,5 1/4 953 635 2 16.000  38-10225P FO3FR01810
bazli paneller. 35 185 66,5 1/2 953 635 2 16.000  38-10650P FO3FRO1813
Uygulamalar:
Her trll is parcasinda dekoratif kenar detayi.
A

RULMANLI

S A

Masaya monte
frezeler

El tipi frezeler

D Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller
Z Maks devir Freud kodu  Uriin no.
TiCo Carbide dev/dak
_,' 31,75 15 56,7 6 12,7 3,18 2 18.000 38-40206P FO3FR0O1832
31,75 15 56,7 8 12,7 3,18 2 18.000 38-40208P FO3FR01833
MADEEYfreuc COATING 34,92 143 62,8 12 12,7 4,8 2 16.000 99-00512P FO3FR02411
31,75 15 56,7 1/4 12,7 3,18 2 18.000 38-40225P FO3FR01834
Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.
Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.
Uygulamalar:
Her tirll is parcasinda dekoratif kenar detayi.
freud



KLASIK S BiCiMLIi UCLAR 38- 99-

- AR

Masaya monte
frezeler

b . o= v @ DO

\L Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

El tipi frezeler

D h H Z Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm i dev/dak

TiCo Carbide

2858 12,7 54,9 6 12,7 4 4 2 18000 38-60206P FO3FRO1838
34,92 183 60 6 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-60406P FO3FR01841
28,58 12,7 54,9 8 12,7 4 4 2 18.000 38-60208P FO3FRO1839
MAE B e 3492 183 60 8 12,7 6,35 4,76 2 16.000 38-60408P FO3FR01842
) 28,58 12,7 61,2 12 12,7 4 4 2 18.000 38-61212P FO3FR01843
mik;;ﬂ?g;erve masaya monte frezeler. 3492 17,5 657 12 127 6,35 4,76 2 16.000 38-61412P FO3FRO1844
2858 12,7 54,9 1/4 12,7 397 397 2 18.000 38-60225P FO3FRO1840
Malzemeler: 34,93 14,7 62,4 1/2 9,53 535 535 2  16.000 99-00950P FO3FR02415
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 34,92 17,5 65,7 1/2 12,7 6,35 4,76 2  16.000 38-61450P FO3FR01845
bazli paneller.
Uygulamalar:
Her tUrll is parcasinda dekoratif kenar detayi.
|
A . MASAUSTU KLASIK KALIN 99-

SAPLI FREZE - RULMANLI

AR

R2 - El tipi frezeler Masfaya monte
< rezeler
R1
. i o

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

D h H A c R1 Z  Maks devir Freud kodu  Uriin no.
TiCo Carbide mm mm mm mm mm mm dev/dak
_,' 413 159 584 8 12,7 10 43 2 16.000 99-01108P F03FR02416
2 41,3 159 644 12 12,7 10 4,3 2 16.000 99-01112P F03FR02417

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:
Her tirden mobilya Uzerinde vurgulayici bir
etki yaratin.

2 freud



TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:
Is parcasinin ytizeyinde tek pasoda iki oyuk
olusturun.

CIiFT RADUS SAPLI FREZE -
RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Agac Tabanh Paneller

38-

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

] (H R Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm dev/dak
32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-90006P F03FR01852

32,7 15 57,2 8 12,7 5) 2 16.000 38-90008P FO3FRO1853

Farkli bir profil icin 3102M AA9
rulmani (J 9,53 mm) ve

FX07M AA9 Kademeli Rondelayi
siparis edebilirsiniz.
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TiCo Carbide

_,'

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:
Is parcasina karakter eklemek icin iki zarif egri
olusturun.

¢ freud

CIFT OYUK SAPLI FREZE -
RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Agac Tabanl Paneller

38-

El tipi frezeler

Ll .

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

A R Maks devir  Freud kodu Uriin no.

mm mm dev/dak
32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-95006P F03FRO1854

32,7 15 57,2 8 12,7 5) 2 16.000 38-95008P  FO3FRO1855

Farkli bir profil icin 3102M AA9
rulmani (J 9,53 mm) ve

FX07M AA9 Kademeli Rondelayi
siparis edebilirsiniz.




TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:
Her tUrll is parcasinda dekoratif kenar detayi.

A
|
I

R <
R R

|

<
D

TiCo Carbide

_'

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:
Her tUrll is parcasinda dekoratif kenar detayi.

OYUK VE KURE SAPLI FREZELER  38-

Masaya monte
frezeler

v @ DO D

Yumusak agac

El tipi frezeler

Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Z Maks devir Freud kodu
dev/dak

Uriin no.

29,38 13,5 555 6 9,53 3,97 2 18.000 38-30606P FO3FR01826
389 183 60 6 953 6,35 2 16.000 38-30406P F03FR01823
29,38 13,56 555 8 9563 3,97 2 18.000 38-30608P FO3FRO1827
389 183 60 8 953 6,35 2 16.000 38-30408P FO3FR01824
29,38 13,56 61,2 12 95683 3,97 2 18.000 38-31212P FO3FR01829
38,92 18,3 66 12 953 6,356 2 16.000 38-31412P FO3FRO1831
389 18,3 60,8 1/4 9,53 6,35 2 16.000 38-30425P F03FR0O1825

YUVARLAMA OYUK VE
KURE SAPLI FREZELER

Masaya monte
frezeler

L 2 X

Yumusak agac

38-

El tipi frezeler

Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Z  Maks devir

Freud kodu
dev/dak

32,7 145 56,7 6 12,7 3 2 16.000 38-80006P FO3FRO1846
36,7 16,5 58,7 6 12,7 4 2 16.000 38-80206P FO3FR01848
40,7 18 60,2 6 12,7 5 2 16.000 38-80406P FO3FR01850
32,7 145 56,7 8 12,7 3 2 16.000 38-80008P FO3FR01847
36,7 16,5 58,7 8 12,7 4 2 16.000 38-80208P FO3FR01849
40,7 18 60,2 8 12,7 5 2 16.000 38-80408P FO3FRO1851

freud
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TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:
Her tUrll is parcasinda dekoratif kenar detayi.

TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:
Is parcasinin ytzeyinde tek pasoda tek oyuklar
olusturun.

26 freud

CIFT KOSE YUVARLAMALI S BiCiMLI
SAPLI FREZE - RULMANLI

Masaya monte
frezeler

38-

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

Agac Tabanli Paneller

h H Maks devir Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm i dev/dak
31,75 15 56,2 6 9,683 3,18 2 18.000 38-45206P FO3FR01835
31,75 15 56,2 8 9,53 3,18 2 18.000 38-45208P F03FR01836
31,75 15 56,2 1/4 9,53 3,18 2 18.000 38-45225P FO3FR01837

GELENEKSEL KURE SAPLI
FREZELER - RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢c  Sert agacg Kontrplak

80-

El tipi frezeler

Agac Tabanli Paneller

Z  Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak

24.000 80-10206P FO3FR02192
24.000 80-10406P F03FR02195
18.000 80-10806P F03FR02198
24.000 80-10208P F03FR02193
24.000 80-10408P F03FR02196
18.000 80-10808P F03FR02199
24.000 80-12212P  FO3FR02201
24.000 80-12412P  FO3FR02203
18.000 80-12812P  F03FR02204

22,23 143 56,9 6 12,7 3,18
254 175 60 6 12,7 4,76
30,17 22,2 64,2 6 12,7 7,14
8
8

2223 143 571 12,7 3,18
254 17,5 60 12,7 4,76
30,17 22,2 64,2 8 12,7 7,14
22,23 143 62,9 12 12,7 3,18
254 17,5 66,4 12 12,7 4,76
30,177 22,2 70,6 12 12,7 7,14

NN NN N NN NN

Profil isleme
ornegi




UCLU KURE SAPLI FREZE -
RULMANLI

o e P

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

C (H R Maks devir  Freud kodu Uriin no.

mm mm dev/dak
22,24 27,4 70,9 6 15,88 3,18 2 18.000 80-55206P FO3FR02205

2224 27,4 70,9 8 15,88 3,18 2 24.000 80-55208P  FO3FR02206
22,24 274 76,9 12 15,88 3,18 2 24.000 80-57212P  FO3FR02207

80-

R El tipi frezeler

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:
Is parcasinin ytzeyinde tek pasoda U¢ oyuk
olusturun.

UCLU KANAL ACMA UCLARI 84-

. ) |- ,@' g o

Masaya monte

El tipi frezeler

c frezeler
‘ = | > . 5
ki, ' % .
vy '|k|
! Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak

22,24 27,4 70,9 6 1588 3,18 1,16 2 24.000 84-10606P F03FR02220
TiCo Carbide 22,24 27,4 70,9 8 1588 3,18 1,16 2 24.000 84-10608P FO3FR02221
22,24 27,4 76,9 12 15,88 3,18 1,16 2 24.000 84-12612P  FO3FR02222

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:
Is parcasi Uzerinde birden fazla kanal Uretin.
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TiCo Carbide

Perma-SHIELD

MADE BY freud

COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Her tirll is parcasinda dekoratif kenar detayi.

C
A
T
T

R i
R 4 T _
LY =

|

| -

-] o

O

-]

s freud

USTTEN RULMANLI S BiCiMLI

SAPLI FREZELER =

Masaya monte
frezeler

v @ - ~

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

TipA

Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

[ ETLELS

16.000 23-10008P FO3FRO1654
16.000 23-10012P  FO3FRO1655
16.000 23-10212P  FO3FRO1656
12.000 23-10412P  FO3FRO1657

395 11,5 54,6 8 19 4

395 11,5 58 12 19 4
54 11,5 58 12 19 4

60,5 17,3 63,8 12 ¢ 6,35

NN NN

Z Maksdevir Freudkodu  Uriin no.
dev/dak
38 12,5 55,6 8 19 6,35 2 16.000 23-20008P FO3FR0O1658

38 12,5 59 12 19 6,35 2 16.000 23-20012P  FO3FRO1659

TipC

Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
dev/dak

35 132 56,3 8 19 8 2 16.000 23-20208P FO3FRO1660
38 14,5 57,6 8 19 953 2 16.000 23-20408P FO3FRO1662
35 13,2 59,7 12 19 8 2 16.000 23-20212P  FO3FRO1661
38 14,5 61 12 19 953 2 16.000 23-20412P  FO3FRO1663




TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Zarif masa ve mobilya detaylarini, tirabzan
sekillerini ve ¢ok daha fazlasini frezeleyin.

.

TABLA SAPLI VE KUPESTE 99-
FREZELER - RULMANLI

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

Tip A
)] h H A C R1 R2 o

mm mm mm_ mm _ mm_ mm_ mm
635 18 66,2 12 12,7 30 8 15°

Agac Tabanl Paneller

Z  Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak
2 12.000 99-02712P  FO3FR02421

12,7 3,18 25°

Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
dev/dak
2 16.000 99-07212P FO3FR02456

freud 269



' YARI YUVARLAK SAPLI FREZELER 82-

- A kv &

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

TiCo Carbide 19 12,4 44,4 6 3,18 2 24.000 82-10206P F03FR02208
' 22,22 19,5 515 6 48 2 24.000 82-10406P F03FR02210

254 229 549 6 6,35 2 24.000 82-10606P F03FR02213

MADE BY freud COATING 19 12,4 44,4 8 3,18 2 24.000 82-10208P F03FR02209
22,22 19,5 515 8 4,76 2 24.000 82-10408P FO3FR02211

Makineler: 254 229 549 8 6,35 2 24.000 82-10608P FO3FR02214
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 19 12,4 534 12 32 2 24.000 82-11012P  FO3FR02215
tezgahlari. 22,22 19,5 60,5 12 476 2 24.000 82-11212P  FO03FR02216
Malzemeler: 254 229 649 12 6,35 2 24000  82-11412P FO3FR02217
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 37 29,05 71,05 12 95 2 16.000 82-11612P  FO3FR02218
bazli paneller. 459 354 734 12 12,7 2 16.000 82-11812P  FO3FR02219
22 e Bilp 1/4 4,76 2 24.000 82-10425P  FO3FR02212

Uygulamalar:
Her tirll is parcasinda tam yuvarlatiimis yarim
daire kenarlar olusturun.

o0 freud



TiCo Carbide Perma-SHIELD

COK PROFiILLi SAPLI FREZELER -

RULMANLI 2

MADE BY freud

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac

bazl paneller. Masaya monte

frezeler
Uygulamalar:
Yukseklik ve ¢it ayarlarini degistirerek ve birden
fazla paso yaparak sonsuz sayida profil tasarimi mﬁ’
" . -l
dretin.
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Maks devir Freud kodu  Uriin no.

dev/dak

10.000  99-PK112P F03FR02406
18.000  99-PK212P F03FR02408
18.000  99-PK312P F03FR02409
16.000 99-00812P F03FR02414
24.000 99-01212P F03FR02418
24.000 99-01312P F03FR02419

547 49 102 12 12,7 6 8 10
31,75 20 58 12 - 24 953 -
31,75 23,8 72 12 12,7 32 953 24
44,44 29 771 12 12,7 3 105 7
238 35 835 12 12,7 4 15 -
238 35 835 12 12,7 35 45 85

NN NN NN

99-PK112P A

FO3FR02406

99-PK212P
FO3FR02408

99-PK312P
FO3FR02409

99-00812P
FO3FR02414

99-01212P
FO3FR02418

99-01312P
FO3FR02419




. RADUS CANAK SAPLI FREZELER -
RULMANLI

Ak

Masaya monte

85-

El tipi frezeler

T frezeler
-
hhe e
g g
R 7 <
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller Sert Yiizeyler
H A (H Maks devir  Freud kodu Uriin no.

K | mm mm ing mm dev/dak
ru‘l’r‘:::]' 54 254 746 12 222 12,7 2  16.000  85-00112P F03FR02223
c 57,2 31,8 81 12 222 12,7 2 12.000 85-00312P  FO3FR02225
D 50,8 25,4 73,6 12 19,1 12,7 2 16.000 85-00150P FO3FR02224

Perma-SHIELD

TiCo Carbide

COATING

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak, agag
kompozitler ve tim kati ylizeyli malzemeler.

Uygulamalar:

Purtizslz, yuvarlak bir kenar olusturmak igin
sert ylzeyli tezgahlar ve sert ylzeyli lavabo
¢anaklar arasindaki baglanti yerini diizeltmek
icin tasarlanmistir.

19

85-00150P
FO3FR02224

o2 freud



R1
Ny
R2
Kovanli
rulman ]
D

Perma-SHIELD

TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak, agag
esasli paneller ve tiim kati ylizeyli malzemeler.

Uygulamalar:
S bicimli bir kenar olusturun ve tezgahi kaseyle
ayni hizada kesin.

19

S BiCiMLi RADUS CANAK
SAPLI FREZE - RULMANLI

Masaya monte
frezeler

=1 I Y § ™

Agac Tabanli Paneller Sert Yiizeyler

85-

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

D h H A C R1 R2 Z Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm mm mm mm dev/dak
54 25,4 74,6 12 19,2 12,7 6,35 2 16.000 85-00512P F03FR02226

572 31,8 809 12 192 12,7 635 2 12.000 85-00712P F03FR02227
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' PAH CANAK SAPLI FREZE -
RULMANLI

Ak

Masaya monte

T El tipi frezeler

frezeler
o
e -
ke
LAY
- L E e 4
o
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller Sert Yiizeyler

A (H Maks devir  Freud ko
| Kovanli mm mm dev/dak
C rulman 356 254 781 12 22,2 15° 2 16.000 85-00912P FO3FR02228
D

TiCo Carbide Perma-SHIELD

COATING

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak, agac
esasli paneller ve tim kati yuzeyli malzemeler.

Uygulamalar:

Purtizstz, pahl bir kenar olusturmak igin sert
yuzeyli tezgahlar ve sert ylzeyli lavabo canaklari
arasindaki baglanti yerini diizeltmek igin
tasarlanmistir.

25,4

2o1a - freud



‘1

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak, agac
esasli paneller ve tim kati ylzeyli malzemeler.

Uygulamalar:
Daha gti¢li bir yapisma icin yapistirma alanini
blUydtdn.

DALGALI BAGLANTI SAPLI FREZE 85-

ko

Masaya monte
frezeler

Q. BOB L

Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller Sert Yiizeyler

El tipi frezeler CNC Makineleri

Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak
16 51,3 88 12 4 2 24.000 85-03312P FO3FR02229
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F rama frezeleri




KANAT OLUK ACMA KESICILERI  63-

A

El tipi frezeler

Masaya monte
frezeler

2@ DG

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

>

dev/dak

E]

508 1,5 60,3 6 22 3 24.000  63-09906P FO3FR02049
508 1,6 603 6 22 3 24.000  63-10006P FO3FR02055
TiCo Carbide
50,8 2 60,3 6 22 3 24.000  63-10406P FO3FR02058
50,8 24 603 6 22 3 24.000  63-10606P FO3FR02061
50,8 2,5 60,3 6 22 3 24.000  63-11306P FO3FR02079
MADE BY freud
50,8 3 60,3 6 22 3 24.000  63-11406P FO3FR02085
. . 50,8 32 603 6 22 3 24.000  63-10806P FO3FR02064
Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 50,8 3.5 60,3 6 22 3 24.000 63-11506P  FO3FRO2091
50,8 4 60,3 6 22 3 24.000  63-10906P FO3FR02067
:(“a'zem;'er:=  ahean. konirolak ve ad 508 48 603 6 22 3 24.000  63-11006P FO3FR02070
umusak ansap, sert ahsap, kontrplak ve agag 508 5 603 6 22 3 24.000  63-11606P FO3FR02097
bazl paneller.
50,8 6 60,3 6 22 3 24.000  63-11106P FO3FR02073
Uygulamalar: 50,8 64 603 6 22 3 24.000  63-11206P FO3FR02076
T-kaliplar, kamali baglantilar, dil ve yivli baglantilar 50.8 15 60.3 8 20 3 24.000 63-09908P FO3FR02052
}’;S;?:;:ﬁ"lﬁ ‘gg;é?nmr:éfgi‘rys‘ﬁmi‘r’e oluklar 508 25 603 8 22 3 24.000  63-11308P FO3FR02082
¢ ¢ ’ 50,8 3 60,3 8 22 3 24.000  63-11408P FO3FR02088
50,8 3,5 603 8 22 3 24.000  63-11508P F03FR02094
50,8 5 60,3 8 22 3 24.000  63-11608P FO3FR02100
508 1,5 603 12 22 3 24.000  63-14912P FO3FR02105
508 1,6 603 12 22 3 24.000  63-15012P F03FR02108
50,8 2 60,3 12 22 3 24.000  63-15412P FO3FR02111
50,8 2,4 603 12 22 3 24.000  63-15612P FO3FR02114
50,8 2,5 603 12 22 3 24.000  63-16312P FO3FR02132
50,8 3 60,3 12 22 3 24.000  63-16412P F03FR03241
508 32 603 12 22 3 24.000  63-15812P FO3FR02117
50,8 35 603 12 22 3 24.000  63-16512P FO3FR02137
50,8 4 60,3 12 22 3 24.000  63-15912P FO3FR02120
50,8 4,8 603 12 22 3 24.000  63-16012P F03FR02123
50,8 5 60,3 12 22 3 24.000  63-16612P FO3FR02140
50,8 6 60,3 12 22 3 24.000  63-16112P FO3FR02126
50,8 64 603 12 22 3 24.000  63-16212P FO3FR02129

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
© Rondela 17x84x1,6  2617M AG9 FO3F010005
AW Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
[ W) Rulman 22 x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008
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Z=4

TiCo Carbide

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:

Is parcasi Uzerinde yuvalar ve oluklar olusturun.

Oluk kesiciler, ayri olarak gelen Freud'un arbor
serisi 60 (sayfa 279) ile kullanilacaktir.

27s freud

OLUK ACMA KESICILERI

4k

El tipi frezeler

Masaya monte
frezeler

56- 58-

©000009

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller
D h d z Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm dev/dak

50,8 1,5 8 3 24.000 56-09908P F03FR02014
50,8 1,6 8 8 16.000 56-10008P F03FR02015
50,8 2 8 3 24.000 56-10408P F03FR02016
50,8 2,4 8 & 16.000 56-10608P F03FR02017
50,8 2,5 8 3 24.000 56-11308P F03FR02028
50,8 3 8 3 24.000 56-11408P F03FR02029
50,8 3,2 8 3 24.000 56-10808P FO3FR02019
50,8 3,5 8 3 24.000 56-11508P FO3FR02030
50,8 4 8 3 24.000 56-10908P FO3FR02021
50,8 4,8 8 8 24.000 56-11008P F03FR02023
50,8 5 8 3 24.000 56-11608P FO3FR02031
50,8 6 8 3 24.000 56-11108P FO3FR02025
50,8 6,4 8 3 24.000 56-11208P F03FR02026

D h d y4 Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm dev/dak

50,8 1,5 8 4 16.000 58-09908P F03FR02032
50,8 2 8 4 16.000 58-10408P F03FR02033
50,8 2,5 8 4 16.000 58-11308P F03FR02036
50,8 3 8 4 16.000 58-11408P F03FR02037
50,8 5 8 4 24.000 58-11608P F03FR02038
50,8 6 8 4 16.000 58-11108P F03FR02034




ha)

he)
h@)

h()

OLUK KESICi SAPLARI

El tipi frezeler

e

Yumusak agac

Sert agac

Y

Masaya monte
frezeler

P

Kontrplak

Maks devir

dev/dak

Agac Tabanh Paneller

Freud kodu

60-

Uriin no.

Tip B

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Uygulamalar:

Freud’un oluk agma kesicilerinin mikemmel
tamamlayicisi. Tum 8 mm delikli kanal agma
kesicileriyle uyumludur.

7,94 246 10 603 - 6 24.000  60-10006P FO3FR02039
7,94 246 10 603 22 6 24.000  60-12006P FO3FR02044
7,94 246 10 603 - 8 24.000  60-10008P FO3FR02040
7,94 246 10 603 22 8 24.000  60-12008P FO3FR02045
7,94 246 10 603 - 12 24.000  60-10212P FO3FR02042
794 246 10 603 22 12 24.000  60-12212P FO3FR02046
7,94 246 10 603 - 1/4 24,000  60-10025P FO3FRO2041
7,94 246 10 603 - 1/2 24,000  60-10250P FO3FR02043

TipA

60-10006P - 60-10008P - 60-10212P - 60-10025P - 60-10250P

Miktar  Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
@ 7 Rondela 17x8,4x1,6 2617M AG9 FO3F010005
AW 1 Altigen somun 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Tip B
60-12006P - 60-12008P - 60-12212P
Miktar  Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
mm
© 5 Rondela 17x8,4x1,6  2617M AG9 FO3F010005
AW 1 Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
| WS 1 Rulman 22x8x7 3102M AC9 FO3F010008
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BiSKUVI BAGLANTI OLUK KESICi  63-

El tipi frezeler Mas;aya monte
I rezeler

» @ DO D

Yumusak aga¢  Sert agac

Kontrplak Agac Tabanli Paneller

D ] H A Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm ing dev/dak

50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-84 6 3 24000 63-60906P FO3FR02143
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-84 8 3  24.000 63-60908P FO3FR02146
e r— 50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-84 12 3 24000 63-60912P F03FR02149

50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 1/4 3 24.000
50,8 3,97 60,3 26-30-34 12,4-10,4-8,4 1/2 3 24.000

63-60925P FO3FR02152
63-60950P FO3FR02155

MADE BY freud

Yedek parcalar

Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm

Makineler: W) Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. @ Rondela 17x84x%16 2617M AG9 FO3F010005
Malzemeler: © Rondela 14x8,4x%x1,6 2617M BG9 FO3FRO1668
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag Ex Rulman 26x10x8  RB62M 1249 FO3F011417
bazl paneller. Rulman 30x10x8 RB62M 1289 FO3F011418
Uygulamalar: Rulman 34x10x8 RB62ME DA9 FO3FR01146
Biskuivi birlestirme, aga¢ dograma isindeki
en kolay ve en ekonomik birlestirme C P
yéntemlerinden biridir. mm mm
Her bir biskuvi baglanti oluk kesici, 3 farkli Q26 12,4
capta bilyali ruiman ile teslim edilir. @30 10,4
034 8,4

Bisklvi ebati-00

47 mm x 15 mm

AN
RB62M 1289 Rulman ile
(30 mm)

E—
RB62ME DA9 Rulman ile
(26 mm)

BiskUvi ebati-10
54 mm x 19 mm

A NAY

Biskuivi ebati-20
59 mm x 22 mm
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AYARLANABILIR DiL

VE KANAL KESiCi SETi 99-

Masaya monte
frezeler

0
U [ee}
|
' gl
< g
™ |
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
!
| -
x T ] A (H Maks devir Freud kodu  Uriin no.
] mm mm mm dev/dak
44 34 88 12 22 2
. 444 95 68 12 20 o 16.000 99-03612P F03FR02432
(¢}
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
44 mm
A ™Y 2 Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
| @ 2 Rondela 14x8,4x1,6 2617M BG9 FO3FR01668
r BED 2 Rulman 22 x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008
@ 4 Mesafe parcasi 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
O 4 Mesafe pargasi 18x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
@ 2 Mesafe parcasi 18x0,5x8 AN01MP0059 FO3FC00395
@ 8 Mesafe parcasi 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
@ 4 Mesafe parcasi 18 x 0,15 x 8 ANO1MPAA99 FO3FC00391
o)
©
0
[«
IS
c IS
LA
44,4 e
E
TiCo Carbide
MADE BY freud
Makineler:
Masaya monte frezeler.
Malzemeler: Dil VZ )élvmgr;e‘r};zllglnl
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢ 95 r;]m arasinda
bazli paneller. degistirmek Uizere
Uygulamalar: her iki uc igin

birlikte verilen ara
parcalarini kullanin

Mukemmel cilal ylizeylere sahip hassas dil
ve yivli baglantilar gerektiren tim projeler igin
uygundur.

Set, bir dil ve bir kanal agma ucu igerir.

maks 9,5 mm
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LAMBA ACMA SAPLI FREZELER -
RULMANLI

I 48

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak

32-

El tipi frezeler

Agac Tabanli Paneller

TiCo Carbide

_,'

Z Maksdevir Freudkodu Uriin no.

dev/dak

31,75 13,2 55,7 6 12,7 9,52 2 18.000 32-10006P FO3FR01745

MADE BY freud COATING 34,92 12,7 54,4 6 12,7 111 2 16.000 32-50006P FO3FR0O1750

31,75 13,2 557 8 12,7 952 2 18.000 32-10008P FO3FR0O1746

Makineler: 34,92 12,7 54,7 8 12,7 111 2 16.000 32-50008P FO3FR0O1751

El tipi frezeler ve masaya monte frezeler. 31,75 13,2 61,7 12 12,7 952 2 18.000 32-10212P FO3FRO1748

Malzeme: 34,92 12,7 60,7 12 12,7 111 2 16.000 32-52012P FO3FR0O1758

Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 31,75 132 557 1/4 12,7 952 2 18.000  32-10025P FO3FRO1747

bazli paneller. 31,75 13,2 61,7 12 12,7 9,52 2 18.000 32-10250P FO3FR0O1749
Uygulamalar:

Gugli bindirme baglantilari yapmak, kabinlerin
arka panellerinde girintiler kesmek veya hazir

Kaliplarda ilging bir detay olusturmak foin RULMAN SETINE SAHIP LAMBA

lann ACMA SAPLI FREZELER 32-

Lamba agma sapl frezeler - rulmanl ve 4 rulmanh set

D h H A H P Z Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm ing mm mm dev/dak
34,92 12,7 54,4 6 9,563-19,05 7,94-12,7 2 16.000

34,92 12,7 54,4 8 9,63-19,05 7,94-12,7 2 16.000
34,92 12,7 60,7 12 9,63-19,05 7,94-12,7 2 16.000
34,92 12,7 60,7 1/2 9,53-15,88 9,53-12,7 2 16.000

32-50206P FO3FRO1752
32-50208P FO3FR01753
32-52212P  FO3FRO1759
32-52250P  FO3FR01760

Lamba a¢gma sapli frezeler - rulmanl ve 7 rulmanh set

D h H A [ P Z Maks devir Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm mm mm mm dev/dak
34,92 12,7 54,7 6 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000
34,92 12,7 54,4 8 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000
34,92 12,7 60,7 12 9,53-34,92 0-12,7 2 16.000

32-50406P FO3FRO1755
32-50408P FO3FRO1756
32-52412P  FO3FR01761

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

4 rulman seti it Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
mcm um Alyan anahtari 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
9,53 12,7 Rondela 9x2x6 FX07M AA9 FO3F010158
127 11 . Rondela 12 x 1,1 x 4,8 FXO7M AB9  F03F010159
15.88 953 2 Rulman 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M AA9  F03F010006
19.05 704 & Rulman 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M AB9  F03F010007
N Rulman 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M AJ9  FO3F010014
7 rulman seti A Rulman 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M AAS  FO3F010006
c P S&x Rulman 12,7x4,98x4,76  3102M AB9  FO3F010007
LN i BB B Rulman 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M AJ9 FO3F010014
9,53 12,7 8ES Rulman 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509  FO3F011422
12,7 1.1 Rulman 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M AAS  FO3F010006
1588 9,53 Rulman 12,7x4,98x 4,76 3102M ABS  FO3F010007
D fo 58S Rulman 15,88 x 497 x4,76  3102M AJ9  FO3F010014
22’22 2":’2 s38 Rulman 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509  FO3F011422
d : NN Rulman 22,22 x 8 x 4,76 RB62M 1520  FO3F011423
34,92 0 Rulman 28,58 x 8 x 4,76 RB62M 1549  FO3F011424
Rulman 34,92 x 8 X 4,76 RB62M 1569  FO03F011425

22 freud




TiCo Carbide

COATING

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazli paneller.

Uygulamalar:

DUz is pargalarini asmanin mikemmel yolu.
Buyik ¢apl delik, givi veya vida baslarinin
yuvaya girmesine izin verir ve kiguk ¢apl oluk,
¢civi veya vidanin sapi igin alan saglar.

ANAHTAR DELIGi FREZESI 70-

&k o

El tipi frezeler Masaya monte CNC Makineleri
rezeler
Ly
Wiy
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

D ] H A Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm dev/dak
10 17 48,2 6 2 24.000 70-10406P F03FR02159

Anahtar deligi 6rnegi
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T-OLUK FREZELERI 52-

03FRO 52-52612P

L FO3FR02013 L
03FR020
I /

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

D ] H A L Maks devir  Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm dev/dak

28 16 59 12 - 2 22.000 52-52012P  FO3FR02675
28,58 20,6 63,5 12 - 2 18.000 52-52212P  FO3FR02012
MADE BY freud COATING 30 18 61 12 30° 2 18.000 52-52612P FO3FR02013

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazli paneller.

Uygulamalar:
Cesitli amaglara yonelik olarak T sekilli yuvalar
kesin.

9,52

52-52612P \
FO3FR02013
- L.

. b v
52-52012P 52-52212P
FO3FR02675 N 3 FO3FR02012

¥ T N L} W\
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KIRLANGIC KUYRUGU UCLARI 22-

. AR v

Masaya monte
frezeler

! -
c @ =

Yumusak aga¢  Sert aga¢ Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak

=
E]

TiCo Carbide 9,562 10,5 47,5 6 9° 2 24.000 22-10206P FO3FRO1640
12,7 12,7 50,7 6 14° 2 24.000 22-10406P FO3FRO1643
' 15,88 222 54,2 6 7° 2 24.000 22-10506P FO3FR01646
MADE BY freud COATING 19,056 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10606P FO3FR01648
952 10,5 475 8 9° 2 24.000 22-10208P  FO3FRO1641
Makineler: 12,7 12,7 50,7 8 14° 2 24.000 22-10408P  FO3FRO1644
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 15,88 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10508P FO3FR01647
tezgahlari. 19,06 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10608P FO3FR01649
Malzemeler: 12,7 127 597 12 14° 2 24.000  22-11212P  FO3FRO1650
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac 19,056 22,2 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P  FO3FR01653
bazli paneller. 9,62 9,9 44,9 1/4 9° 2 24.000 22-10225P FO3FRO1642
12,7 12,7 50,7 1/4  14° 2 24.000 22-10425P FO3FRO1645

Uygulamalar:
12,7 12,7 59,7 1/2  14° 2 24.000 22-11250P  FO3FR01651

Kirlangi¢ kuyrugu birlesim yerleri, cekmeceler,
kutular ve acik mobilya birlesimlerinde kullanilan
guclu ve geleneksel olarak tercih edilen
yoéntemdir.
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BIRLESTIRME SAPLI FREZELER 45° 99-

&

Masaya monte CNC Makineleri

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
D ] H A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm dev/dak
55 23 61 12 45° 2 16.000 99-03512P  FO3FR02425
TiCo Carbide Perma-SHIELD o
70 295 67,5 12 45 2 12.000 99-03412P  FO3FR02424

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler ve CNC tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Son derece glcli, birbirine kenetlenen
baglantilar olusturun.

3
[
Py
w
N
o
~
Koruma
F Malzeme
: & reze o kalinhiginin
Basit Baglanti h
9 merkez merkezi

45° Gonye Baglanti

Koruma
Freze 1
merkez i Malzeme
hatti i kalinhiginin
i merkezi

2. _l_ _
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2 PARCA BIiRLESTIRME SAPLI oy
FREZELER SETI 22,5°

. v &

Masaya monte

CNC Makineleri

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

D ] H A Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm dev/dak

37,3 222 54,2 8 22,5° 2 24.000 99-04308P FO3FR02450

G'61 SyEW

TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler ve CNC tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.
Uygulamalar:

Son derece gl¢li, birbirine kenetlenen
baglantilar olusturun.
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TiCo Carbide

_'

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler ve CNC tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:
Yapistirma alanini biyUterek daha gugli bir
yapisma saglayin.

228 freud

EKLEME SAPLI FREZELER 99-

v &

Masaya monte CNC Makineleri

frezeler
gl . ‘
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

D ] H n A 1 Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm mm mm ing dev/dak
38 32 70 30,2 12 15° 2 16.000 99-03112P  FO3FR02422
38 32 70 30,2 12 15° 2 16.000 99-03150P  FO3FR02423




TiCo Carbide

4

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler ve CNC tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazli paneller.

Uygulamalar:

Muikemmel seviyede duz bir ylizey olusturun ve
daha gulclu bir yapisma icin yapistirma alanini
blUyatan.

PARMAK EKLEME SAPLI FREZE 99-

v &

Masaya monte CNC Makineleri

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

D ] H Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm dev/dak
35 415 79,5 12 14° 2 16.000 99-03712P  FO3FR02440

Ters damar yonU
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TiCo Carbide

_'

MADE BY freud

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:
Yapistirma ytzey alanini blytterek daha gugli
bir yapisma saglayin.

20  freud

USTTEN RULMANLI PARMAK
EKLEME SAPLI FREZELER - TIP A

99-

Masaya monte

frezeler
‘J.i " -
L L"U
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

A C o Maks devir Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm mm dev/dak
50,8 452 108 12 35 20° 2 24.000 99-03912P  FO3FR02444
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

AW Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Rondela 14x8,4x1,6 2617M BG9 FO3FR01668

| W) Rulman 35x 15 x 11 3102M Al9 FO3F012285
O Mesafe parcasi 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
O Mesafe pargasi 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
@ Mesafe parcasi 18x2,5x8 ANO1MP0259 FO3FC00398
@ Mesafe parcasi 18x4,4x8 ANO1MP0449 FO3FC00399

Ters damar yonl




USTTEN RULMANLI PARMAK

EKLEME SAPLI FREZELER - TIPB %"

Masaya monte

frezeler
W
Wi
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

H A C Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P  FO3FR02447

TiCo Carbide

_,'

MADE BY freud

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:

Mukemmel seviyede diz bir ylizey olusturun ve
daha gug¢li bir yapisma igin yapistirma alanini
bayutin.

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

m Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Rondela 14x8,4x1,6 2617M BG9 FO3FR01668

[ W) Rulman 28x12x8 3102M AH9 FO3F010013
@ Mesafe parcasi 18x0,2x8 ANO01MP0029 FO3FC00393
@ Mesafe pargasi 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
@ Mesafe pargasi 18x0,5x8 AN01MP0059 FO3FC00395
@ Mesafe parcasi 18x4,4x8 AN01MP0449 FO3FC00399

Ters damar yénu

40-36
|

32-28

24-20
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CEKMECE BIiRLESTIRME
SAPLI FREZE

99-

Masaya monte

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

TiCo Carbide

_'

MADE BY freud

D ] H A ] Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm mm dev/dak
50,5 13 49 12 44,5  30° 2 16.000 99-24012P  FO3FR02463

COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazli paneller.

Uygulamalar:
Ayni frezeyle cekmecenin hem 6n hem de yan
birlesimleri olusturulur.

Koruma

1 1 !

b ] i
|

o Koruma —+

L |

i i Kenar

: Masa

Freze Freze

22 freud



TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Populer yeni kabin kapilarinda bulunan parmak
cekme olugunu Uretin.

CEKMECE CEKME SAPLI FREZE 99-

Masaya monte
frezeler

QB

Yumusak agac

D

mm
47

h H
mm  mm
28,7 66,7

Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

A R1 R2 Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm dev/dak

12 32 6,35 2 16.000 99-00712P  FO3FR02413

Masa

TiPA TiPB

Kelepge

freud

293



ESLESTIRILMiS PROFiIL

VE CiZiM UGLARI 99-

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

TiCo Carbide Perma-SHIELD

H A Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm ing dev/dak

42,9 77 12 5,5 - 22 2 24.000 99-26012P F03FR02468
MADE BY freud COATING 42,9 77 12 4,5 5,5 22 2 24.000 99-26112P FO3FR02478
42,9 77 12 7 - 22 2 24.000 99-26312P F03FR02488
Makineler: 42,9 77 1/2 4,5 5,5 22 2 24.000 99-26150P FO3FR02483
Masaya monte frezeler. 429 77 1/2 7 - 22 2 24.000  99-26350P FO3FR02493
Malzemeler: . Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac T
bazh paneller. AN Altigen somun 7.94x6,75  2610M BB9 FO3F010003
Uygulamalar: O Mesafe pargasi 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Bu setler, miikemmel baglantilar olusturmak O Mesafe pargasi 18x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
icin hazir olarak sunulan ve mikemmel [®) Mesafe parcasi 18x0,5x8  ANOIMP0059 FO3FC00395
sekilde eslesen ray ve gergeve uglarini igerr. (®) Mesafe parcasi 18x1x8 ANOTMPO109 FO3FC00396
Her bir Griin kodu iki kalem icerir.
-1] Rulman 22x8x7,1 3102M AC9 FO3F010008

99-26012P 99-26012P
FO3FR02468 FO3FR02468
Cerceve profili

Ray profili

.10:45 ‘ .10.25 ‘ Ray cizimi

24 freud



99-26112P
FO3FR02478
-

99-26150P
FO3FR02483

99-26312P
FO3FR02488

__
99-26350P
FO3FR02493

99-26112P
FO3FR02478

- -
99-26150P
FO3FR02483

ESLESTIRILMIS PROFIL

VE CiZiM UCLARI

10,45 |

10,25 |

99-26312P
FO3FR02488

__
99-26350P
FO3FR02493

Cerceve profili

Ray profili

S
o

Ray cizimi

Cergeve profili

Ray profili

Ray cizimi
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ESLESTIRILMIS PROFiIL o
VE CizZiM UCLARI i

Masaya monte
frezeler

Q@ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

TiCo Carbide Perma-SHIELD

D ] Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

mm mm ing mm dev/dak

50,4 32,7 104 12 55 - 32 2 14.000 99-29012P F03FR02494
MADE BY freud COATING 50,4 32,7 104 12 55 45 32 2 14.000 99-29112P F03FR02496

50,4 32,7 104 12 7 - 32 2 14.000 99-29312P F03FR02498
Makineler: 50,4 32,7 104 1/2 55 - 32 2 14.000  99-29050P FO3FR02495
Masaya monte frezeler. 50,4 32,7 104 12 7 - 32 2 14.000 99-29350P F03FR02499
Malzemeler: . Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac e
bazli paneller. ™Y Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Uygulamalar: Q Tespit segmani 15x 13,9 2621ME 015 FO3FA07444
Kesicileri veya ¢it ayarlarini yeniden yapilandirmak BED Rulman 32x15x 9 3102M AN9 FO3F010016
veya degistirmek zorunda kalmadan gtizel kabin [®) Mesafe pargasi 18x1x8  ANOIMPO109  FO3FC00396

kapilari olusturmak icin basit, etkili bir ydntem.

99-29012P
FO3FR02494
-

—
99-29050P
FO3FR02495

Cerceve profili

Ray profili

Ray cizimi

26 freud



ESLESTIRILMIS PROFIL
VE CiziM UGCLARI

Cerceve profili

Ray profili

Ray ¢izimi

Cerceve profili

Ray profili

Ray cizimi

freud
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TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

pygulamalar:
Iki u¢ birlikte kullanilarak tamamen bdltinmis
bir pencere kanadi Uretilir.

99-05112
FO3FR02455

28 freud

PENCERE FREZE UCLARI 99-

Masaya monte

frezeler
ke . o
gL
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

D h H A m (H Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm mm mm mm dev/dak
34 359 784 12 145 22 6 2 16.000 99-05112P  FO3FR02455
38 155 535 12 - - 6 2 16.000 99-05012P  FO3FR02451
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
m Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
@ Rondela 14 x 8,4 x1,6 2617M BG9 FO3FR01668
[ W9 Rulman 22 x8x7,1 3102M Ac9 FO3F010008
@ Mesafe parcasi 18x0,1x8 ANO01MP0019 FO3FC00392
A

99-05012P
FO3FR02451

99-05012P
FO3FR02451




TiCo Carbide Perma-SHIELD

TABLA SAPLI FREZELER -

MADE BY freud COATING R U LMAN LI
Makineler:
Masaya monte frezeler.
Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢ Masaya monte
bazl paneller. frezeler
Uygulamalar: -
Kabin kapilari veya duvar panelleri igin giizel Lo
tabla sapli freze - rulmanl olusturun. ) ' gﬁ%’ I.'m._
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller
A Tip A
h H A c Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm ing mm dev/dak
76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 2 12.000 99-22112P F03FR02458
70 16 645 12 12,7 14 3 4 12.000  99-51050P FO3FR02504
89 16 64,5 12 12,7 20 4 4 10.000 99-52050P FO3FR02512
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
T h Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
[ W) Rulman 12,7x4,98x4,76  3102M AB9 FO3F010007
. — g Rondela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

A ] Maks devir Freud kodu  Uriin no.
mm mm ing dev/dak
63,5 16 60 12 12,7 25° 2 12.000 99-22212P F03FR02459
76,2 16 60 12 12,7 18° 2 12.000 99-22312P F03FR02460
89 16,1 64,5 1/2" 12,7 16,5° 4 10.000 99-51550P F03FR02508
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

- h Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000

| W) Rulman 12,7x4,98x 4,76 3102M AB9 FO3F010007

-_— Rondela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159
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TABLA SAPLI FREZELER -

A TipC
D h H A c Maks devir  Freud kodu  Uriin no.
mm mm mm in¢ mm dev/dak
70 16 645 1/2 12,7 20° 11 4 12.000 99-51350P  FO3FR02507
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
h Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
| W) Rulman 12,7x4,98x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
- Rondela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

A TipD
D h H A c Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

mm mm mm mm mm dev/dak

76,2 16 60 12 12,7 15° 438 2 12.000 99-22412P  FO3FR02461

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Rulman 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
- Rondela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

A Tip E
Maks devir Freud kodu  Uriin no.
ing dev/dak
89 16 64,7 12 12,7 38,1 2 10.000 99-22512P F03FR02462
89 16 64,5 1/2" 12,7 38 4 10.000 99-51850P FO3FR02510
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

h Vida M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000

* ED Rulman 12,7x4,98x4,76  3102M AB9 FO3F010007

b Rondela 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

s0  freud



TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:

Kabin kapilari veya duvar panelleri igin giizel
tabla sapl freze - rulmanl olusturun. Bu tabla
sapli frezeler - rulmanl kapi panelinin arkasinda
bir delik agan geri yonlu kesici icerir.

99-56612P
FO3FR02515

99-56912P
FO3FR02523

99-57112P
FO3FR02529

TABLA SAPLI FREZELER -

RULMANLI VE ARKA KESICILER 99"

Masaya monte
frezeler

v @ DO D

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanh Paneller

R1 R2 Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm mm dev/dak

89 25 75 12 15° 6 - 2 14.000 99-56612P FO3FR02515
89 25 75 12 15° 38 6 2 14.000 99-56912P F03FR02523
89 25 75 12 15° 30 6 2 14.000 99-57112P FO3FR02529

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

Altigen somun 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003

Mesafe parcasi 18x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Mesafe parcasi 18x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
Mesafe parcasi 18x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Mesafe pargasi 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396

Mesafe pargasi 18 x0,15x 8 ANO1MPAA99 FO3FC00391

99-56612P
FO3FR0251

5,5-6,5

(331

99-56912
FO3FR02523

o
5,5-6,5

19

h\

99-57112P
FO3FR02529

5,5-6,5

CERGEVE

% TABLA SAPLI %
:: FREZE - RULMANLI =

GERGEVE ‘
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TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte frezeler ve CNC tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:
Kabin kapilari veya duvar panelleri igin glizel
tabla sapli freze - rulmanl olusturun.

99-32312P
FO3FR02501
99-32212P

FO3FR02500

DIKEY TABLA SAPLI FREZELER -
RULMANLI

v &

Masaya monte
frezeler

Yumusak agac

99-

CNC Makineleri

Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Uriin no.

)} ]
mm _mm

Maks devir Freud kodu

dev/dak

31,8 415 795 12 - 2 16 2 16.000 99-32212P  FO3FR02500
31,8 415 795 12 18° = = 2 16.000 99-32312P  FO3FR02501
31,8 415 795 12 15° 48 - 2 16.000 99-32412P  FO3FR02502
31,8 415 795 12 - 38,1 - 2 16.000 99-32512P  FO3FR02503

Cit

Uzatmasi

g Dikey Kesilmis
Panel Profili

99-32412P
FO3FR02502

99-32512P
FO3FR02503

T !
Koruma —-—0: Kelepce
: Kilavuz Panosu
IS Masa
|
R
Freze

T

sz freud

99-32412P
FO3FR02502

99-32512P
FO3FR02503



Yuzey
bicimlendi




TiCo Carbide Perma-SHIELD

"V" KANAL ACMA SAPLI

20- PIO1
MADE BY freud COATING F R EZ E L E R
Makineler: g g @ @
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC é ;
tezgahlari.
Malzemeler: . Masaya monte . .
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢ El tipi frezeler frezeler CNC Makineleri
bazli paneller. .
Uygulamalar: &
V sekilli oluklar, tabela yapimi, graviir ve -"1"-_': .ﬂ‘ ‘ w ‘ .
dekoratif detaylar igin mikemmeldir. :
_L A Yumusak aga¢  Sert aga¢ Kontrplak Agac Tabanl Paneller
I . -
H A 0 Z  Maks devir Freud kodu  Uriin no.
mm mm ing dev/dak
. 6 6 38,1 6 90° 1 24.000 20-10006P FO3FRO1617
9,5 10 44,4 6 90° 2 24.000 20-10206P FO3FRO1619
12,7 10 444 6 90° 2 24.000 20-10406P FO3FR01622
12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P FO3FR01629
T 12,7 11 57,3 6 60° 3 24.000 20-15406P FO3FR01632
T . 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P FO3FRO1618
. 8 6 70 8 60° 1 30.000 PIO1MD6083 FO3FR00382
. 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P FO3FRO1634
9,5 10 444 8 90° 2 24.000 20-10208P FO3FR0O1620
< 12,7 10 444 8 90° 2 24.000 20-10408P F03FR01623
A : 12,7 12,7 50,8 8 60° 2 24.000 20-15208P FO3FR01630
/| < I 12,7 11 54 8 60° 8 24.000 20-15408P FO3FR01633
60° 31,75 16 51 8 90° 2 24000 20-91408P FO3FR02857
60° D 15,88 12,5 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P FO3FR01625
D 19,06 12,5 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P FO3FR01626
953 10 444 1/4 90° 2 24.000 20-10225P FO3FRO1621
* Yekpare Karbr Ug 12,7 10 44,4 1/4 90° 2 24.000 20-10425P FO3FRO1624
A e 12,7 12,7 475 1/4 60° 2 24.000 20-15225P FO3FRO1631
12,7 12,7 54,7 1/2 90° 2 24.000 20-10950P FO3FR01628

¢ Yekpare Karbiir Ug

20-15406P
FO3FR01632

3FRO2




TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
ACM (Aliminyum Kompozit Malzeme) paneller,
yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag
bazl paneller.

Uygulamalar:

ACM panellerinde bir V olugu olusturacak
sekilde tasarlanmistir, béylece panel kirlmadan
kolayca bukdulebilir.

TiCo Carbide

_ﬁ'

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
ACM (Aliminyum Kompozit Malzeme) paneller,
yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:

Kalin ACM panellerinde dikdértgen bir oluk
olusturacak sekilde tasarlanmistir, béylece panel
kirimadan kolayca bukdulebilir.

KATLANAN ACM PANELLERI iCiN

ny/n 21-
V" KANAL UCU

El tipi frezeler Masffg:erlr;:nte CNC Makineleri
ACM Yumusak aga¢  Sert agac¢ Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Maks devir Freud kodu  Uriin no.

dev/dak

16 125 68 508 6 2,5  90° 2 24.000 21-11206P FO3FR04018
19,05 125 6 508 6 2,5 108 2 24.000 21-14606P FO3FR04021
22,23 125 42 508 6 2,29 135° 2 24.000 21-18206P FO3FR04024

16 125 68 508 8 2,5 90° 2 24.000 21-11208P FO3FR04019
19,06 125 6 50,8 8 25 108° 2 24.000 21-14608P FO3FR04022
22,23 12,5 4,2 508 8 229 135° 2 24.000 21-18208P FO3FR04025
12,7 10,8 52 50,8 1/4 2,29 90° 2 24.000 21-11025P FO3FR04017

16 12,7 6,8 50,8 1/4 2,5 90° 2 24.000 21-11225P FO3FR04020
19,06 12,7 6 50,8 14 25 108° 2 24.000 21-14625P F03FR04023
22,23 12,7 4,2 50,8 1/4 229 135° 2 24.000 21-18225P F03FR04026

a
- 72° 45°
—
d
a =90° o =108° o =135°

KATLANAN ACM PANELLERI iCIN
DIKDORTGEN OLUK UCLARI

v &

Masaya monte CNC Makineleri

21-

El tipi frezeler

frezeler
N "‘l‘{%ﬂ' g..".
ACM Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Z  Maks devir Freud kodu  Uriin no.
dev/dak

15,88 11 50 23,8 24.000 21-20008P FO3FR03967
15,88 11 50,8 1/4 23,8 2 24.000 21-20025P FO3FR03963
D
Naou
R
| |
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MADE BY freud COATING

Makineler:

El tipi frezeler

Yumusak agac

]
mm

Sert agac

H
mm

Kontrplak

"V" KANAL ACMA SAPLI
20-57412p FREZELER

FO3FR01638

AR &

Masaya monte

CNC Makineleri
frezeler

T 00969

Agac Tabanl Paneller

Z Maks devir Freud kodu
dev/dak

20-

Uriin no.

254 19 5105 6 - 3 60° 2 24.000 20-17206P FO3FRO1635
254 19 51,05 8 = 3 60° 2 24.000 20-17208P FO3FRO1636
28,57 19 57 12 - 3 60° 2 18.000 20-17412P FO3FR0O1637

28 19 67,15 12 28 3 60° 2 18.000 20-57412P FO3FR01638

El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC

tezgahlari.

Bilyali ruimanli frezelerin CNC tezgahlarinda

kullaniimasi tavsiye edilmez.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac

bazli paneller.

Uygulamalar:

Yiliksek okunabilirlikte bir kabartma yazi icin diz

tabanli, 60° acili V seklinde bir oluk olusturun.

6 freud




n o YUVARLAK BURUNLU SAPLI
’ FREZELER

4 8 o &

Masaya monte
frezeler

v @ DO D

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

R

* Yekpare Karbur Ug

TiCo Carbide Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

E]

. 3,2 9,5 50,5 6 1,6 2 24.000 18-10006P FO3FR0O1581

MADE BY freud COATING . 4,8 9,5 50,5 6 2,4 2 24.000 18-10206P F03FR01584

o 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P FO3FR01587

Makineler: 9,52 9 46 6 4,8 2 24.000 18-10606P FO3FR0O1590
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P FO3FR01593
tezgahlari. 15,88 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P FO3FR01596
Bilyali rulmanli frezelerin CNC tezgahlarinda 19,05 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P F03FR01599
kullaniimasi tavsiye edilmez. e« 732 95 505 8 16 2 24000 18-10008P FO3FRO1582
Malzemeler: . 4,8 9,5 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P F03FR01585
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag e 6 127 508 8 3 2 24.000 18-10408P F03FR01588
bazli paneller. 952 9 46 8 4,8 2 24000 18-10608P FO3FRO1591
Uygulamalar: 12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P FO3FR01594
Is parcasinda glizel yarim daire bigimli oyulmus 15,88 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P FO3FRO1597
oluklar gergeklestirin. 19,05 11 50,8 8 9,5 2 24.000 18-11208P FO3FRO1600
. 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P FO3FR0O1602

12,7 31,7 71,5 12 6,35 2 24.000 18-11612P FO3FR0O1604

19,05 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P FO3FR0O1606

254 31,7 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P F03FR0O1608

e 3,18 9,5 50,5 1/4 1,59 2 24.000 18-10025P FO3FR01583

e 476 64 505 1/4 2,38 2 24.000 18-10225P F0O3FR01586

e 635 12,7 505 1/4 3,18 2 24.000 18-10425P FO3FR01589

9,52 9 45 1/4 4,77 2 24.000 18-10625P F0O3FR01592

12,7 9 45,5 1/4 6,35 2 24.000 18-10825P FO3FR01595

15,88 11 48 1/4 7,94 2 24.000 18-11025P FO3FR01598

19,05 11 48 1/4 9,53 2 24.000 18-11225P FO3FR0O1601

6,35 12,7 61 1/2 3,18 2 24.000 18-11450P F0O3FRO1603

12,7 31,7 72,7 1/2 6,35 2 24.000 18-11650P F0O3FR01605

19 31,7 73 1/2 9,5 2 24.000 18-12250P F0O3FRO1607

® Yekpare karbur uglar

Rulmanl frezeler (CNC tezgahlari i¢in uygun degildir)

D ] H A R (H Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm mm mm dev/dak
15,88 11 59,5 6 8 15,8 2 24.000 18-51006P FO3FRO1609
19,05 11,1 59,5 6 9,5 19 2 24.000 18-51206P FO3FRO1611
15,88 11 59,5 8 8 15,8 2 24.000 18-51008P FO3FRO1610
19,05 11 59,5 8 9,5 19,05 2 24.000 18-51208P FO3FRO1612
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A
1 AHSAP CANAK SAPLI 19. 99.
FREZELER
FOHRDIS 16
a8 o &
: Q@ DO
) 4
D Yumusak aga¢  Sert aga¢ Kontrplak Agac Tabanl Paneller

TiCo Carbide Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

19 15,9 64,1 6 6,35 19 2 24.000 19-50606P FO3FRO1616

MADE BY freud COATING 19,05 159 47,5 6 6,35 - 2 24.000 19-10606P FO3FR0O1613
19,05 15,9 47,5 8 6,35 - 2 24.000 19-10608P FO3FRO1614

Makineler: 19,05 15,9 67 12 6,35 - 2 24.000 19-12612P FO3FRO1615
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 31,75 15,8 53 12 6,35 - 2 18.000 99-02612P F03FR02420

tezgahlari.
Bilyali ruimanli frezelerin CNC tezgahlarinda
kullaniimasi tavsiye edilmez.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

pygulamalar:
Is parcasinda diiz tabanli, glizel, kase seklinde
oluklar gerceklestirin.

8 freud



TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzeme:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazli paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturun.

RADUS SAPLI FREZELER

&k o &

El tipi frezeler

A .

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak

Masaya monte

frezeler

Agdac Tabanh Paneller

CNC Makineleri

39-

D h H A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm dev/dak
12,7 8 40 6 32 635 2 24.000 39-20206P FO3FRO1871
24,7 12,7 44,7 8 6 12,7 2 24.000 39-20908P FO3FRO1873
31,75 14,3 46,3 8 9,53 12,7 2 18.000 39-20808P F03FR01872
63,5 33,3 71,3 12 254 12,7 2 12.000 39-23812P* F03FR01874
* El tipi makineler igin uygun degildir
! D |
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o

39-65006P
FO3FR01898
- a

39-65008P
FO3FR01899

MADE BY freud COATING

Makineler:

El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Bilyali ruimanli frezelerin CNC tezgahlarinda
kullaniimasi tavsiye edilmez.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturun.

s freud

CiFT OYUK VE KURE SAPLI
KANAL ACMA FREZELERI

4 8 o &

Masaya monte
frezeler

39-

El tipi frezeler CNC Makineleri

Yumusak aga¢  Sert aga¢ Kontrplak Agac Tabanl Paneller

R3 Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm dev/dak

39,6 13 45 6 - 79 42 34 2 16.000 39-60006P FO3FR0O1896
396 13 601 6 396 79 42 34 2 16.000 39-65006P FO3FR01898
396 13 45 8 - 79 42 34 2 16.000 39-60008P FO3FR01897
396 13 60,1 8 396 79 42 34 2 16.000 39-65008P FO3FR0O1899




_,'

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazli paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturmak Uzere sablonlarla kullanin.

TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC
tezgahlari.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve aga¢
bazl paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturun.

USTTEN RULMANLI CiFT OYUK
KANAL AGCMA SAPLI FREZE

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢  Sert agag Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler

D h H A (H R1 R2 Maks devir  Freud kodu
mm mm mm mm mm mm mm dev/dak

39-

Uriin no.

19 96 53 6 19 32 24 2 24.000 39-51206P FO3FRO1887

OYUK VE KURE SAPLI
KANAL AGMA FREZELERI

oy o

Masaya monte
frezeler

00000

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

Maks devir Freud kodu
dev/dak

E]

39-

Uriin no.

19,06 98 41,8 6 2,38 2 24.000 39-10006P FO3FRO1856
254 12,7 44,7 6 3,18 2 24.000 39-10206P FO3FRO1860
19,06 9,8 41,8 8 2,38 2 24.000 39-10008P FO3FRO1857
19 12,7 44,7 8 4 2 24.000 39-10108P FO3FR01859
25,4 12,7 44,7 8 3,18 2 24.000 39-10208P FO3FRO1861
31,75 12,7 44,7 8 4 2 18.000 39-11408P FO3FR01863
31,75 12,7 50,7 12 4 2 18.000 39-11412P FO03FRO1864
19,056 9,8 418 1/4 2,38 2 24.000 39-10025P FO3FR01858
254 12,7 44,7 1/4 3,18 2 24.000 39-10225P FO3FR01862
freud o



e KLASIK KURE KANAL ACMA
SAPLI FREZELER

- AR v

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

39-

El tipi frezeler CNC Makineleri

TiCo Carbide Z  Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

12,7 95 41,2 6 1,2 2 24.000 39-30206P FO3FR01878
MADE BY freud COATING 15,88 9,5 41,2 6 2,38 2 24.000 39-30406P FO3FR0O1881
2222 12 43,7 6 3,18 2 24.000 39-30606P FO3FR0O1884
Makineler: 12,7 9,5 41,2 8 1,2 2 24.000 39-30208P FO3FR0O1879
El tipi frezeler, masaya monte frezeler ve CNC 15,88 9,5 41,2 8 2,38 2 24.000 39-30408P F03FR01882
tezgahlari. 2222 12 43,7 8 3,2 2 24.000 39-30608P FO3FR01885
Malzemeler: 12,7 95 412 1/4 12 2 24000 39-30225P FO3FR01880
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac 15,88 95 41,2 1/4 2,38 2 24.000 39-30425P FO3FR01883
bazli paneller. 22,22 12 43,7 1/4 3,18 2 24.000 39-30625P F0O3FR01886
Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturun.
A S IG - - g -
B BICIMLI KANAL ACMA FREZELERI 39-

I o 8 o

Masaya monte
frezeler

c00009

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Makineleri

Z  Maks devir Freud kodu  Uriin no.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

dev/dak

E

12,7 8 40 6 1,59 2 24.000 39-15206P FO3FR01865

MADE BY freud COATING 19,05 12,7 44,7 6 6,35 2 24.000 39-24006P FO3FR0O1875

22,23 10,36 42,4 6 3,18 2 24.000 39-15406P FO3FR01868

Makineler: 12,7 8 40 8 1,6 2 24.000 39-15208P FO3FR01866
El tipi frezeler, masaya monte edilmis frezeler 19,05 12,7 44,7 8 6,4 2 24.000 39-24008P FO3FR01876
ve CNC tezgahlar. 2223 10,36 42,4 8 3,2 2 24.000 39-15408P FO3FR01869
Malzemeler: 19,05 12,7 50,7 12 6,4 2 24.000 39-24012P FO3FRO1877
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agag 12,7 8 40 1/4 1,59 2 24.000 39-15225P FO3FR01867
bazli paneller. 22,23 10,4 424 1/4 3,18 2 24.000 39-15425P FO3FR01870

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturun.

sz freud



TiCo Carbide

MADE BY freud

COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturmak Uizere sablonlarla kullanin.

TiCo Carbide

MADE BY freud COATING

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak ve agac
bazl paneller.

Uygulamalar:
Kaliplarda ve mobilyalarda dekoratif oluklar
olusturmak Uizere sablonlarla kullanin.

USTTEN RULMANLI OYUK VE KURE
SAPLI KANAL ACMA FREZELERI

Masaya monte
frezeler

Kontrplak

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Agac Tabanl Paneller

39-

Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

19 12,7 55,5 6 19 3,18 2 24.000 39-53206P FO3FR01892
28 14 58,1 8 28 3,18 2 18.000 39-53808P FO3FR01894
28 14 64,1 12 28 3,18 2 18.000 39-53812P FO3FR01895
19 12,7 555 1/4 19 3,18 2 24.000 39-53225P FO3FR01893

USTTEN RULMANLI S BiCiMLI
KANAL ACMA SAPLI FREZELER

Masaya monte
frezeler

Kontrplak

El tipi frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Agac Tabanli Paneller

39-

Maks devir Freud kodu  Uriin no.

ing dev/dak

19 12,56 555 6 19 3,18 2 24.000 39-52206P FO3FRO1888
28 14,4 58,1 8 28 4 2 18.000 39-52808P FO3FR01890
28 14,4 64,1 12 28 4 2 18.000 39-52812P FO3FRO1891
O 25 o555 1/4 19 3,18 2 24.000 39-52225P FO3FR0O1889

freud
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Kansik setler ;




88-10606P
TEMEL SET -4 FREZEUCU " ...~ )

4 8 o &

Masaya monte

: El tipi frezeler frezeler CNC Tezgahlarn*
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Set kodu 88-10606P (FO3FR02255)

Sayfa referansi Maks devir  Freud kodu Uriin no.

dev/dak

Cift kanalll diz ug 244 6 16 50,8 6 - - 2 24.000 04-11406P  FO3FR01440
Temizleme sapli freze ucu 252 12,7 25,7 72,9 6 12,7 - 2 24.000 42-10406P  FO3FR0O1938
Roman s bigimli ug 261 27 13,3 55,3 6 9,53 4 2 18.000 38-10006P  FO3FR0O1805
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 6 12,7 9,53 2 18.000 34-11406P  FO3FR0O1780

¢ Yekpare Karbur Ug

Ek yedek parcalar dahildir

. i Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
TiCo Carbide Perma-SHIELD mm
Alyan anahtari 2,5 2619M CA9 FO3FA07432
B Rulman 9,53 x 3,2 x4,76 3102M AASP  FO3F010006
et = > Rondela 9x2x6 FXO7M AA9P  FO3F010158

Makineler:

Her bir freze ucu igin dogru tezgahi
belirlemek icin ilgili frezenin sayfa
referansina bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agac bazli paneller.

A L r‘i’
l i - -

R N A

04-11406P
FO3FR01440
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BASLANGIC SETI 91-10408P (F03FR02293)
6 PARCA FREZE UCU 91-10412P (Fo3FR02294)

4 8 o &

Masaya monte
frezeler

©00009

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Tezgahlar*

Set kodu 91-10408P (FO3FR02293)

Sayfa referansi D Maks devir  Freud kodu  Oriin no.

mm dev/dak
Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 557 8 12,7 9,52 - - 2 18.000 32-10008P FO3FRO1746
Pah kirma ucu 257 44 18,5 61 8 12,7 - 45° - 2 16.000 40-10608P F03FR01920
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 8 12,7 - - 9,5 2 18.000 34-11408P FO3FRO1781
Yuvarlak burunlu ug 307 12 9 46 8 - - - 6 2 24.000 18-10808P FO3FR01594
Oluk ucu 258 38,1 16,4 58,9 8 12,7 - - 12,7 2 16.000 30-10608P FO3FRO1707
Roman s bicimli uc 261 85 18,5 60,5 8 9,53 - - 6,35 2 16.000 38-10208P FO3FR01809

Set kodu 91-10412P (FO3FR02294)

Sayfa referansi D X Maks devir  Freud kodu Uriin no.

mm dev/dak

Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 61,7 12 12,7 9,52 - - 2 18.000 32-10212P  FO3FR01748
Pah kirma ucu 257 44 185 67 12 12,7 - 45° - 2 16.000  40-11412P FO3FR01922
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 657 12 12,7 - - 9,53 2 18.000 34-12412P  FO3FR01788
Yuvarlak burunlu ug 307 12,7 31,7 71,5 12 - - - 6,35 2 24.000 18-11612P  FO3FR01604
Oluk ucu 258 38,1 16,4 649 12 127 - - 12,7 2 16.000 30-11412P  FO3FRO1713
Roman s bicimli uc 261 85 18,5 66,5 12 9,53 - = 6,35 2 16.000 38-10612P FO3FR01812

TiCo Carbide

Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:

Her bir freze ucu icin dogru tezgahi
belirlemek icin ilgili frezenin sayfa
referansina bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak A
ve agac bazl paneller.

A

oy

A
I
c
C P
D
-

-

N

] IS

18-10808P -10608P 38-10208P
FO3FR01594 FO3FRO1707 FO3FR01809

32-10008P 40-10608P 34-11408P
FO3FR01746 FO3FR01920 FO3FR01781

P 412P
FO3FR01748 FO3FR01922

st freud

34-12412P 18-11612P 30-11412P 38-1 P
FO3FRO1788 FO3FR01604 FO3FRO1713 FO3FR01812



ORTA SET 88-10206P
9 PARCA FREZE UCU (FO3FR02250)

&k o L

Masaya monte

El tipi frezeler CNC Tezgahlar*
frezeler
Ly
Wi
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak

3 Cift kanall diz ug 244 6 16 50,8 6 - - - - - 2 24.000 04-11406P  FO3FR01440
Cift kanalll diz ug 244 9 25 63 6 - - - - - 2 24.000 04-12406P FO3FR01450
Temizleme sapli freze ucu 252 12,7 25,7 72,9 6 12,7 25,4 - - - 2 24.000 42-10406P FO3FR01938
Zivana agma ucu 249 12,7 12,5 51 6 - - - - - 2 24.000 16-10006P FO3FRO1565
Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 557 6 12,7 - - 9,52 - 2 18.000 32-10006P FO3FRO1745
Kirlangig kuyrugu freze 285 12,7 12,7 50,7 6 - - - - 14° 2 24.000 22-10406P FO3FRO1643
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 6 12,7 - 9,53 - - 2 18.000 34-11406P FO3FRO1780
3 Yuvarlak burunlu ug 307 6 12,7 50,8 6 - - 3 - - 2 24.000 18-10406P FO3FR01587
Roman s bigimli ug 261 27 13,3 547 6 9,53 - 4 - - 2 18.000 38-10006P FO3FR01805

« Yekpare Karblr Ug -‘;‘-

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

COATING T

Makineler:

Her bir freze ucu igin dogru
tezgahi belirlemek icin ilgili
frezenin sayfa referansina
bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, |
kontrplak ve agac bazli
paneller.

= LA
04-11406P

i - I SR i R
406P 42-10406P -10006P 32-10006P
FO3FR01450 FO3FR01938 FO3FR01565 FO3FRO1745
A

A

-

FO3FR01440

H

L)

22-10406P
FO3FR01643

34-11006P

o

38-10006P
FO3FR01805

freud 817
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SUPER SET 91-10008P (Fo3FR02275)
13 PARCA FREZE UCU 91-10012P (Fosrro2277)

koL

Masaya monte
frezeler

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Tezgahlar*

Set kodu 91-10008P (FO3FR02275)

Sayfa referansi D ) Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm dev/dak

. Cift kanalll diz ug 244 6 16 50,8 8 - - - - 2 24.000 04-11408P FO3FRO1441
Cift kanalll diiz ug 245 12 31,8 638 8 = = = = 2 24.000 04-13708P  FO3FRO1465

Cift kanalll diz ug 245 20 19 56 8 - - - - 2 24.000 04-15508P FO3FR01493
Temizleme sapli freze ucu 252 12,7 25,7 729 8 12,7 = = = 2 24.000 42-10408P FO3FRO1939
Zivana agma ucu 249 12,7 12,56 50,8 8 - - - - 2 24.000 16-10008P FO3FR0O1566

Yiv agma ucu 282 31,75 12,7 552 8 12,7 = 9520 - 2 18.000 32-10008P FO3FRO1746

"V" kanal agma sapli freze 304 12,7 10 444 8 - - - 90° 2 24.000 20-10408P FO3FRO1623

Pah kirma ucu 257 44 18,5 61 8 12,7 = = 45° 2 16.000 40-10608P  FO3FR01920

Kirlangig kuyrugu freze 285 12,7 12,7 50,7 8 - - - 14° 2 24.000 22-10408P FO3FRO1644
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 8 127 9,53 - = 2 18.000 34-11408P FO3FRO1781

. Yuvarlak burunlu ug 307 6 12,7 50,8 8 - 3 - - 2 24.000 18-10408P FO3FR01588
Oluk ucu 258 38,1 16,4 589 8 12,7 12,7 - = 2 16.000 30-10608P FO3FRO1707

Roman s bigimli ug 261 35 185 60,5 8 9,53 6,35 - 2 2 16.000 38-10208P  FO3FRO1809

Set kodu 91-10012P (FO3FR02277)

Sayfa referansi D 0 Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm dev/dak

. Gift kanalll diiz ug 244 6 19 64 12 - - - - 2 24.000 12-09912P FO3FR01520
Cift kanalll diz ug 245 13 254 66,7 12 - - - - 2 24.000 12-11612P  FO3FR01531

Cift kanalll diiz ug 245 19 254 634 12 - - - - 2 24.000 12-15212P  FO3FR01548
Temizleme sapli freze ucu 252 12,7 25,4 825 12 12,7 - - - 2 24.000 42-11012P  FO3FR01942
Zivana agma ucu 249 12,7 12,5 605 12 - - - - 2 24.000 16-11012P  FO3FR01573

Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 61,7 12 12,7 - 9,53 - 2 18.000 32-10212P  FO3FRO1748

"V" kanal agma sapli freze 304 19,05 12,5 57,2 12 - - - 90° 2 24.000 20-10812P F03FR01626

Pah kirma ucu 257 44 18,5 67 12 12,7 - - 45° 2 16.000 40-11412P  FO3FR01922

Kirlangig kuyrugu freze 285 12,7 12,7 59,7 12 - - - 14° 2 24.000 22-11212P  FO3FRO1650
Yuvarlama ucu 156 31,75 18 65,7 12 12,7 9,53 - - 2 18.000 34-12412P  FO3FR01788

3 Yuvarlak burunlu ug 307 6 95 57 12 - 3 - - 2 24.000 18-11412P  FO3FR01602
Oluk ucu 258 38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 - - 2 16.000 30-11412P  FO3FRO1713

Roman s bicimli ug 261 35 18,5 66 12 9,53 6,35 - - 2 16.000 38-10612P FO3FR01812

e Yekpare Karbir Ug

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:

Her bir freze ucu icin dogru tezgahi
belirlemek icin ilgili frezenin sayfa
referansina bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agag bazli paneller.

s freud
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SUPER SET 91-10008P (Fo3FR02275)
13 PARCA FREZE UCU 91-10012P (FosFRro2277)
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GELISMIS SET 90-10006P
15 PARCA FREZE UCU (FO3FR02256)

koL

Masaya monte CNC Tezgahlarn*
frezeler

» @ DO D

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

El tipi frezeler

Set kodu 90-10006P (FO3FR02256)

Sayfa referansi D Maks devir Freud kodu  Uriin no.

mm dev/dak

o Cift kanalli diiz ug 244 4 158 50,7 6 - - - - 2 24.000 04-10106P  FO3FR01420
o Cift kanalli diiz ug 244 6 16 50,8 6 - - - - 2 24.000 04-11406P FO3FRO1440
Cift kanalli diiz ug 245 12 19 555 6 - - - - 2 24.000 04-13506P FO3FRO1460

Cift kanalll diiz ug 245 19 19 54 6 - - - - 2 24.000 04-14006P FO3FRO1468

. Panel kilavuz ucu 254 6 19 57 6 - - - - 1 24.000 26-10006P FO3FRO1664
Temizleme sapli freze ucu 252 9,53 12,7 609 6 9,53 - - - 2 24.000 42-10206P FO3FR01935
Zivana agma ucu 249 12,7 12,5 51 6 - - - - 2 24.000 16-10006P FO3FR0O1565

Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 557 6 12,7 - 9,52 - 2 18.000 32-10006P FO3FRO1745

"V" kanal agma sapli freze 304 12,7 10 444 6 - - - 90° 2 24.000 20-10406P FO3FRO1622

Pah kirma ucu 257 44 18,5 61 6 12,7 - - 45° 2 16.000 40-10606P FO3FR0O1919

Kirlangig kuyrugu freze 285 12,7 12,7 475 6 - - - 14° 2 24.000 22-10406P FO3FRO1643
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 6 12,7 9,53 - - 2 18.000 34-11406P FO3FRO1780

. Yuvarlak burunlu ug 307 6 12,7 50,8 6 - 3 - - 2 24.000 18-10406P FO3FR01587
Oluk ucu 258 38,1 16,4 589 6 12,7 12,7 - - 2 16.000 30-10606P FO3FR01706

Roman s bigimli u¢ 261 27 13,3 547 6 9,53 4 - - 2 18.000 38-10006P FO3FRO1805

e Yekpare Karblr Ug

TiCo Carbide

Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:

Her bir freze ucu icin dogru tezgahi
belirlemek icin ilgili frezenin sayfa
referansina bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agag bazl paneller.

20  freud
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PROFESYONEL SET 92-10006P
26 PARCA FREZE UCU (FO3FR02308)

4 8 o &

Masaya monte
frezeler

v @ DO

Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller

El tipi frezeler CNC Tezgahlar*

Set kodu 92-10006P (FO3FR02308)

Sayfa referansi D Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

o Cift kanalll diiz ug 244 3 95 445 6 - - - - 2 24.000 04-09906P FO3FRO1415
. Cift kanalli diiz ug 244 4 158 50,7 6 - - - - 2 24.000 04-10106P  FO3FRO1420
o Cift kanalll diiz ug 244 6 16 50,8 6 - - - - 2 24.000 04-11406P FO3FRO1440
Cift kanalli diiz ug 244 10 254 624 6 - - - - 2 24.000 MM-01006P FO3FR00330

Cift kanalll diz ug 245 12 19 555 6 - - - - 2 24.000 04-13506P FO3FRO1460

Cift kanalli diiz ug 245 19 19 54 6 - - - - 2 24.000 04-14006P FO3FRO1468

. Panel kilavuz ucu 254 6 19 57 6 - - - - 1 24.000 26-10006P FO3FRO1664
Temizleme sapli freze ucu 252 953 258 724 6 9,53 - - - 2 24.000 42-10006P FO3FR01932
Temizleme sapli freze ucu 252 9,53 12,7 60,9 6 9,53 - - - 2 24.000 42-10206P FO3FR01935
Temizleme sapli freze ucu 252 12,7 25,7 72,9 6 12,7 - - - 2 24.000 42-10406P FO3FR01938
Zivana agma ucu 249 12,7 12,5 51 6 - - - - 2 24.000 16-10006P FO3FR01565

Yiv agma ucu 282 31,75 13,2 557 6 12,7 - 9,5 - 2 18.000 32-10006P FO3FRO1745

. "V" kanal agma sapli freze 304 6 6 38,1 6 - - - 90° 1 24.000 20-10006P FO3FRO1617
"V" kanal agma sapli freze 304 12,7 10 44,4 6 - - - 90° 2 24.000 20-10406P FO3FR0O1622

Pah kirma ucu 257 44 18,5 61 6 12,7 - - 45° 2 16.000 40-10606P FO3FR0O1919

Kirlangig kuyrugu uglari 285 12,7 12,7 475 6 = = = 14° 2 24.000 22-10406P FO3FR01643
Yuvarlama ucu 256 254 12,7 552 6 12,7 6,35 - - 2 24.000 34-11006P FO3FRO1774
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 59,7 6 12,7 9,53 - - 2 18.000 34-11406P FO3FRO1780
Yuvarlama ucu 256 254 12,7 547 6 9,53 6,35 - - 2 24.000 36-11006P FO3FRO1803
Yuvarlama ucu 256 31,75 18 592 6 9,53 9,53 - - 2 18.000 36-11406P FO3FRO1804

o Yuvarlak burunlu ug 307 6 12,7 50,8 6 - 3 - - 2 24.000 18-10406P FO3FR01587
Yuvarlak burunlu ug 307 952 9 46 6 - 4,8 - - 2 24.000 18-10606P FO3FR01590

Oluk ucu 258 22,23 13,2 547 6 9,53 6,35 - - 2 24.000 30-10206P FO3FRO1697

Oluk ucu 258 38,1 16,4 589 6 12,7 12,7 - - 2 16.000 30-10606P FO3FRO1706

Roman s bigimli u¢ 261 27 13,3 547 6 9,53 4 - - 2 18.000 38-10006P FO3FRO1805

Roman s bigimli ug 261 35 185 605 6 9,53 6,4 - - 2 16.000 38-10206P FO3FRO1808

* Yekpare Karbur Ug

TiCo Carbide

Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:

Her bir freze ucu i¢in dogru tezgahi
belirlemek icin ilgili frezenin sayfa
referansina bakin.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agac bazl paneller.
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PROFESYONEL SET 92-10006P
26 PARCA FREZE UCU (FO3FR02308)

A
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KABIN KAPISI SETI - 97-10212P
3 FREZE UCU (FO3FR02382)

-

Masaya monte

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Freud Set kodu 97-10212P (FO3FR02382)
Maks devir  Freud kodu  Uriin no.

Sayfa referansi D ] H A C R1
mm mm mm mm mm mm dev/dak
Tabla sapli freze - rulmanli ug 300 89 16 64,7 12 12,7 38,1 2 10.000 99-22512P  F03FR02462
Eslestirilmis profil ve ¢izim uglari 294 42,9 - 77 12 22 oI5 2 24.000 99-26012P  FO3FR02468

Set icinde bir tabla sapli freze - rulmanli ve iki adet ona uygun profil ucu ve ¢izim ucu bulunur.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:
Masaya monte edilmis frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agag bazli paneller.

|

99-26012P
FO3FR02468




KABIN KAPISI SETI - 97-10412P
3 FREZE UCU (FO3FR02396)

Masaya monte

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanl Paneller
Set kodu 97-10412P (FO3FR02396)
Sayfareferansi D h ] A C R1 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm mm mm dev/dak
Tabla sapli freze - rulmanli ug 299 76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 2 12.000 99-22112P  FO3FR02458
Eslestirilmis profil ve gizim uglar 294 42,9 = 77 12 22 4,5 55 2 24.000 99-26112P  FO3FR02478

Set iginde bir tabla sapli freze - rulmanl ve iki adet ona uygun profil ucu ve gizim ucu bulunur.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud COATING

Makineler:
Masaya monte edilmis frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agac bazl paneller.

A

R

2P
FO3FR02478
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KABIN KAPISI SETI - 95-20012P
4 FREZE UCU (FO3FR02368)

Masaya monte

frezeler
Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Agac Tabanli Paneller

Set kodu 95-20012P (FO3FR02368)

Sayfa referansi D h ] A H R1 R2 o Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm mm mm mm dev/dak
Ekleme sapli frezeler 288 38 32 70 12 - - - 15° 2 16.000  99-03112P FO3FR02422
Tabla sapli freze - rulmanli ug 299 76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 - 2 12.000 99-22112P F03FR02458
Eslestirilmis profil ve gizim uglar 294 42,9 - 77 12 22 55 - - 2 24.000 99-26012P FO03FR02468

Set icinde ekleme sapli frezeler, bir tabla sapli freze - rulmanl ve iki adet ona uygun profil ucu ve gizim ucu bulunur.

TiCo Carbide Perma-SHIELD

MADE BY freud

Makineler:
El tipi frezeler ve masaya monte frezeler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap, kontrplak
ve agag bazli paneller.

99-26012P
FO3FR02468

26 freud



Frezeler igin reduksiyon burclari.

B 8-
e

Frezeler igin rulman.

<=
-

PE

:

D

_ W

Rulman igin silindirik stirtinme bilezikleri.

Pl - (=

Rulman igin konik strtiinme bilezikleri.

3105M

Rediksiyon burclari

D H d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

8 25 6 3105MVY250 FO3FA10588
8 25 6,35 3105MVX250 FO3FA10587
9,5 25 6 3105MUY250 FO3FA10586
9,5 25 6,35 3105MUX250 FO3FA10585
9,5 25 8 3105MUV250 FO3FA10584
10 25 8 3105MTV250 FO3FA10582
12 25 6 3105MSY250 FO3FA10581
12 25 8 3105MSV250 FO3FA10580
12 25 10 3105MST250 FO3FA10579
12,7 25 6 3105MRY250 FO3FA10578
12,7 25 6,35 3105MRX250 FO3FA10577
12,7 25 8 3105MRV250 FO3FA10576
12,7 25 9,58 3105MRU250 FO3FA10575
16 25 13 3105M00250 FO3FA10574

3102M Rulmanlar

D H d Freud kodu Uriin no.

mm mm mm

9,563 3,2 4,76 3102M AA9 FO3F010006
12,7 4,98 4,76 3102M AB9 FO3F010007
13 5 4 3102M CD9 FO3FA14096
13 5 6 3102M AP9 FO3FA10558
15 5 6 3102M AQ9 FO3FA10559
15,88 4,98 4,76 3102M AJ9 FO3F010014
16 5 5 3102M CC9 FO3FA14095
16 5 8 3102M AS9 FO3FA10561
19 6 6 3102M CA9 FO3FA14097
19 7 10 3102M AG9 FO3F010012
19,05 3,97 12,7 3102M CB9 FO3FA14098
19,05 6,35 12,7 3102M AV9 FO3F012286
22 7 8 3102M AC9 FO3F010008
28 8 12 3102M AH9 FO3F010013
32 9 15 3102M AN9 FO3F010016
35 1" 15 3102M AI9 FO3F012285

RB62M

D H d
mm mm _mm
19,05 8 4,76
2222 8 4,76

26 10 8
28,58 8 4,76
30 10 8
34 10 8
34,92 8 4,76
39,6 11,2 12

Freud kodu

RB62M 1509
RB62M 1529
RB62M 1249
RB62M 1549
RB62M 1289
RB62ME DA9
RB62M 1569
RB62ME FB9

Kovanh rulmanlar

Uriin no.

FO3F011422
FO3F011423
FO3F011417
FO3F011424
FO3F011418
FO3FR0O1146
FO3F011425
FO3FRO1147

3103MC

Acili kovanh rulmanlar

D H d o Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
19,05 6,35 4,8 10° 3103MC HB9 FO3F010019
22,2 9 12,7 15° 3103MC HC9 FO3FR01724
freud 327



GUVENLIi CALISMA UYGULAMASI

TAKIMLAR

Takimlar, nasil kullanilacaklar ve tasinacaklari konusunda yeterli egitim
ve deneyime sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir.

Takim Uzerinde isaretlenmis olan maksimum ddnus hizi asiimamalidir.
Gorunlr catlaklara sahip tek parga takimlar kullanlmamalidir.

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Recine, hafif alasimlardan sadece ilgili malzemelerin mekanik 6zellikle-
rini etkilemeyen solventler ile temizlenmelidir.

Takimlar ve takim gévdeleri calisma sirasinda gevsemeyecek sekilde
baglanmalidir.

Silindirik sapa sahip takimlar, maksimum serbest takim sapi uzunlugu,
en azindan kismen bir kelepce cihazi veya kilitleme pensi tarafindan
kapsanacak sekilde baglanmalidir.

Takimlar monte edilirken baglamanin gébeklerden ve takimin baglama
ylzeyinden olmasina ve kesici kenarlarin birbirleri ile veya baglama ele-
manlari ile temas etmemesine 6zen gosterilmelidir.

Baglanti vidalari ve somunlari uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve uretici
tarafindan verilen tork degerlerine gore sikistinimalidir.

Anahtar uzatmasi veya cekig ile sikistirma yapiimasina izin verilmemelidir.
Baglama vidalari Uretici tarafindan verilen talimatlara gére sikistiriimalidir.
Herhangi bir talimat yoksa, baglama vidalari merkezden dis kisma dogru
sikistiriimalidir.

Flansli kovanlarda sabit halkalara, 6rn. preslenmis veya yapiskan ile bir-
lestiriimis, Ureticinin teknik 6zelliklerine gére yapilmissa izin verilir.
Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasina sadece takim Ureticisinin
talimatlarina uygun sekilde izin verilmelidir.

Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasi sonrasinda takimlarin balans
gerekliliklerini karsiladigi incelenmelidir.

Kompozit (u¢lu) takimlarin tasarimi onarim islemi sirasinda degistirilemez.
Kompozit takimlar tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guiven-
lik seviyesini anlayan uzman bir kisi tarafindan onarilmalidir, érn. egitim
ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima, orn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin teknik
ozelliklerine uygun yedek pargalarin kullaniimasi dahildir.

Dogru baglama saglayan toleranslar korunmalidir.

Tek pargall takimlarda kesici kenarin yeniden taslanmasinin gébekte ve
kesici kenarin gébege olan baglantisinda zayiflamaya neden olmama-
sina dikkat edilmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir. Tipik olarak guivenli tasima, tasima kancalari,
ozel kollar, gergeveler (6rn. daire testereler igin), kutular, arabalar, vb.
cihazlarin kullanilmasini igerir.

Koruyucu eldiven takilmasi takim kavramasini iyilestirir ve yaralanma
risklerini azaltir.

Freze takimlarinin ve ilgili pargalarin ve daire testerelerin bakimi ve modi-
fikasyonu her zaman tasarim ihtiyaclarina / Ureticinin talimatlarina uygun
sekilde yapiimalidir.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin bakimi ve modifikasyonu tasarim
gereksinimlerini bilen ve elde edilecek glivenlik seviyesini anlayan uzman
bir kisi tarafindan gergeklestirilmelidir, 6rn. egitim ve deneyime sahip bir
kisi.
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Freze takimlarinin ve daire testerelerin yeniden taslanmasinda, kesme
bicag kalinligi ve kesme bigagi izdisimd igin minimum gereksinimlere
dikkat edilmelidir.

Kompozit takimlar aga¢ ve benzeri malzemelerin islenmesi icin freze
takimlarinin kullaniimasi ve tasarimi konusunda deneyimli kisiler tarafin-
dan gergeklestiriimelidir, 6rn. ilgili bir egitim almis ve 6zellikle lehimleme
isleminin takim gévdesinde ve kesme malzemesinde olusturdugu etki
basta olmak Uizere lehimleme proses bilgisine sahip bir kisi. Asinmis
uclarin kesilmesi ve sonrasinda yeni uglarin lehimlenmesi sirasinda
takim gdvdesine dogru ucun lehimlendiginden ve prosesin takim gévde-
sinde kritik gerilimler yaratmadigindan emin olunmalidir.

Herhangi bir bakimdan sonra, MAN ile isaretlenmis olan freze takimla-
rinda elle ilerleme igin takimlarla ilgili standart gereksinimlerinin karsilan-
diginin incelenmesine devam edilmelidir.

Freze takimlarinin modifikasyonunda, 6rn. delik gapinin modifikasyonu,
takim sapinin modifikasyonu, kompozit takimlar ve benzerlerine yeniden
uc takilmasi, balans ile ilgili standardin gereksinimlerinin karsilanmasi
saglanmalidir.

Modifiye edildikten veya yeniden ug takildiktan sonra freze takimlari
daire testereler yeni takimlar i¢in olan kurallara uygun sekilde isaretlen-
melidir. Ancak, modifikasyon / yeniden u¢ takma yapan sirketin adi /
logosu eklenmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek i¢in takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir.

15 kg Uzerinde agirliga sahip takimlar icin 6zel tasima cihazlarinin veya
ek pargalarin kullaniimasi gerekebilir, bunlar Ureticinin kolay tasima igin
takimda tasarladigi 6zelliklere gére belirlenir. Uretici bu tip cihazlarin kul-
lanimi konusunda 6neride bulunabilir.

BAGLAMA CIHAZLARI

Baglama cihazlarinda ve baglanacak olan takimda gosterilen hizlar
karsilastirimalidir. Tezgahtaki hizi ayarlamak igin en distk olan hiz kul-
laniimalidir.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar ile sikistirilmaldir;

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Baglama cihazlar ve takimlar verilen tork, basing ve kullanilacak olan
anahtarlara uygun sekilde monte edilmeli ve takiimalidir Anahtarlarda
uzatma veya ¢eki¢ vuruslari ile sikistirma veya gevsetmeye izin verilme-
melidir.

Maksimum takim ¢aplar ve takim uzunluklar asiimamalidir.

Sap caplari baglama cihazlarinin baglama kapsaminda olmalidir.
Gereken minimum baglama uzunlugu korunmalidir.

Baglanan takimin gtivenligi ile ilgili verilerin her zaman veri ortaminda
saklanmasina dikkat edilmelidir.

Onarimlar sadece tasarim, uretim ve glivenlik gereksinimleri hakkinda
bilgi sahibi olan uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir, &rn. profesyonel
egitim ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima orijinal parcalar ile ayni teknik 6zelliklere sahip
yedek parcalarin kullaniimasi da dahildir.



DOGRU KULLANIM ONERILERI

Freze ucundan gelen ve ylzey kalitesini kétllestirip hem takima hem de is pargasina

zarar verebilen titresimleri azaltmak igin asagidaki kosullarin saglanmasi gereklidir:

¢ BlyUk talas kaldirma islerinde daha fazla paso yapin veya kesme derinligi ile orantili bir
ilerleme ve devir hizi gerceklestirin (Sek. 1).

e Daha kisa kesme yuksekligine sahip bir freze ucu, ayni ¢gapa sahip ancak daha uzun
kesme yiksekligine sahip bir frezeye gore daha az titresim yapar (Sek. 2).

e Tezgahinizi (6zellikle kilavuzlari ve rulmanlari) diizenli kontrol edin, sapin tehlikeli bir
sekilde titresime girmesini engellemek i¢in merkez kagikligr problemi olmadigindan
emin olun.

« is parcasini hassas bir sekilde galisma masas! yiizeyine sabitleyin (Sek. 3).

e Merkez kagikligi problemlerini azaltmak igin 6zellikle kisa aynalari tercih edin ve takim
sapinin sabitleme uzunlugunun minimum olmasina dikkat edin (Sek. 4a).

Ayni nedenden dolayi genelde uzatmalarin kullaniimasindan kaginilir (Sek. 4b).

e Kademeli kesicilere sahip freze uglari, kiigiik merkez kacikligi toleranslarindan kaynak-
lanan izler birakma egilimindedir (Sek. 5).

e Bir freze ucundaki veya aynadaki merkez kagikligi sorunlarini belirlemek icin: is pargasi
Uizerinde bir frezeleme yapin, aleti aynada 90° donduriin ve islemi tekrarlayin. Agag
Uizerinde kalan izler 2 islem arasinda degismiyorsa takim arizalidir, bir fark varsa sorun
muhtemelen aynada/penstedir.

e Takim Uzerindeki maksimum devir limitini gegmeyin. Yiksek RPM, ¢ok yiiksek ilerleme
hizi ve asir kesme derinligi takim kirilmasina neden olabilir.

e Freze uclarinin hasar gérmesini engellemek icin aynanin baglama ytizeyinin ve freze
ucunun temiz oldugunun ve ytizey problemi bulunmadiginin kontrol edilmesini dneriyo-
ruz (Sek. 6).

e Her zaman gerceklestirilecek calisma tipine uygun él¢tilerde freze uglari tercih edin.

¢ is pargasinin dogru élciilerde bir destek ile uygun sekilde sabitlendiginden emin olun.
Kilitlenen aletleri (emiciler gibi) takim yolundan yeterli uzakliga yerlestirin (Sek. 7).

e Tehlikeli geri tepmeleri 6nlemek igin bir parca yedek malzemenin sabitlenmesini ve
calisma islemi sirasinda biriken kiiclik atik parcalarinin daha fazla paso gerceklestirerek
frezelenmesini 6neriyoruz (Sek. 8).

freud 529



330

freud

CNC iCiN FREZE UCU iLERLEMESI
VE HizI

iDEAL iLERLEMEDE VE HIZLARDA FREZELEME YAPARAK FREUD UGLARINDAN
EN iYi SEKILDE YARARLANIN

Freze ucuyla birlikte verilen ve tezgah kilavuzunda bulunan tiim giivenlik uyarilarini
ve talimatlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Yaralanma riskini azaltmak igin, freze ucunun nominal hizinin CNC tezgahinda yazil
maksimum hizdan yiiksek veya ona esit oldugunu kontrol edin. Kendi NOMINAL
HIZLARINDAN daha hizli calisan freze uglan kirlabilir ve gevreye sagilabilir.

Uclarinizdan en uzun émri ve en iyi kesim kalitesini elde etmek i¢cin CNC'nizin ilerleme
hizini ve frezenizin is mili hizini (RPM) frezelediginiz malzemeyle ve kullandiginiz ucla
eslestirmeniz gerekir. Frezelemenin en iyi ilerleme hizi ve RPM kombinasyonunda yapil-
masi isinizin kalitesi ve Freud freze uglarinizin dayanikliigi icin kritik Sneme sahiptir.

1) Projeniz ve CNC'niz i¢in tam olarak hangi ilerlemenin ve hizin en iyi olacagina dair kesin

bir kural yoktur. Asagidaki tabloda verilen formuller ve talas ylUku degerleri, baslangig icin

iyi bir ilerleme ve hiz araligi saglar, ancak frezelerinizden mimkin olan en iyi sonuglari

almak igin her zaman hurda malzemeler Uzerinde test kesimleri yapmalisiniz. Test kesinti-

lerinizi yaparken asagidaki en iyi uygulamalari dikkate alin:

e Uc kapasiteleri ve 6nerilen ilerlemeler igin daima tezgahinizin kullanim kilavuzuna bakin.

e Kullandiginiz u¢ ve CNC Uzerindeki gerilimi azaltmak icin test kesimlerinize her zaman
si§ pasolarla baslayin.

¢ Uc kirlmasi olasiligini azaltmak icin testlere baslarken formdillerin verdigi dustk ilerleme
degerlerini kullanmalisiniz. (Freud'un tablosunda 6nerilen baslangi¢ noktalari bulunur ve
takim kirilmasina karsi garanti verilmez).

e Karbir uglu takimlar is pargasinda dogrudan delik delmek i¢in kullanilmamalidir.

2) ikinci olarak, kullandiginiz ucun tasarimini g6z éniinde bulundurmalisiniz:

¢ Kanal veya kesici u¢ sayisi: u¢ tizerinde daha fazla kanal bulunmasi halinde, daha
az kesici kenara sahip bir uca kiyasla is pargasinda daha ince bir ylizey ortaya cikabilir,
ancak bu durum sadece ilerleme ve hiz dogru ayarlandiysa gecerlidir. Formullerimiz,
uc Uzerindeki kanal sayisini gireceginiz bir degisken icerir, bdylece bu faktéri de dikkate
alabilirsiniz.

 Kesme derinligi: bu, tek gecisteki freze derinligidir. ilerleme ve hiz &nerilerimiz, 12 mm
capli ucun bir pasoda 12 mm derinlikte freze yapmasi gibi, u¢ capindan blylk olmayan
bir kesme derinligine dayanir. Tek pasoda bundan daha derin frezeleme yapacaksaniz
ilerleme hizini dustrmelisiniz.

e Kesme derinligi bit capinin 2 katiysa talas yukini en az %25 azaltin.

e Kesme derinligi bit capinin 3 katiysa talas yukini en az %50 azaltin.

Daha fazla bilgi i¢in gelecek sayfadaki 6érnek 3'e bakin.
Freze ucunun paketinde veya ucun giivenlik talimatlarinda yazil olan énerilen
kesme derinligini hi¢cbir zaman asmayin!

3) Ardindan, asagidaki formdulleri kullanarak test kesimlerinin baslangi¢ noktalarini hesapla-
yin. llerlemeleri ve hizlar belirlemek icin formiillerde "talas yiikii" degerinin kullandigini fark
edeceksiniz. Talas yUkd, frezenin kesim sirasinda urettigi talasin boyutudur (kalinhgidir). Bu
neden 6nemli? Talasin boyutu ¢ok kiiglikse veya sadece tozdan olusuyorsa, kesici ucun
kenarindan yeterince isI tasimayacaktir. Asiri i1s1, Yekpare Karbuir veya Karbir uglu freze
kenarinin zamanindan énce kdérelmesine neden olur. Talas ¢ok buyUk olursa is par¢asinda
plrdzli bir yizey veya kenar ortaya ¢ikar.



CNC iCiN FREZE UCU iLERLEMESI
VE HIZI

* FREUD KARBUR UCLU DUZ VE PROFIL UGLARI iCiN ONERILEN TALAS YUKLERI

Takim Gapi MDF / Sunta Lamine Sunta Sert agag Yumusak aga¢c  Akrilik / Plastik Sert Yiizey / Kontrplak Aliiminyum
Sert Plastik

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 0,05-0,10 0,08 - 0,15 0,05-0,10 0,08 -0,13 0,08 - 0,15 0,05-0,10 0,08 -0,13 YOK
3,18 0,05-0,10 0,08 - 0,15 0,05-0,10 0,08 -0,13 0,08 - 0,15 0,05-0,10 0,08 -0,13 YOK
6 0,10-0,15 0,15-0,20 0,13-0,18 0,15-0,20 0,15-0,20 0,10-0,15 0,13-0,15 YOK
6,35 0,10-0,15 0,15 - 0,20 0,13-0,18 0,15 - 0,20 0,15-0,20 0,10-0,15 0,13-0,15 YOK
8 0,12 -0,17 0,17 - 0,22 0,14 -0,19 0,18 - 0,22 0,17 - 0,22 0,12-0,17 0,14-0,18 YOK
9,53 0,13-0,18 0,18 -0,23 0,15- 0,20 0,20 - 0,25 0,18 - 0,23 0,13-0,18 0,15- 0,20 YOK
10 0,13-0,18 0,18-0,23 0,15-0,20 0,20 - 0,25 0,18 -0,23 0,13-0,18 0,15-0,20 YOK
12 0,14-0,18 0,20 - 0,25 0,20 - 0,25 0,20 - 0,30 0,20 - 0,25 0,15-0,18 0,18 -0,23 YOK
12,7 0,15-0,18 0,20 - 0,25 0,20 - 0,25 0,20 - 0,30 0,20 - 0,25 0,15-0,18 0,18 -0,23 YOK
14 0,15-0,18 0,22 - 0,27 0,20 - 0,28 0,20 - 0,30 0,22 - 0,27 0,15-0,18 0,18 - 0,23 YOK
15,88 0,15-0,18 0,23 - 0,28 0,20 - 0,30 0,23 - 0,33 0,23 -0,28 0,15-0,18 0,20 - 0,25 YOK
16 0,15-0,18 0,23 - 0,28 0,20 - 0,30 0,23 - 0,33 0,23 - 0,28 0,15-0,18 0,20 - 0,25 YOK
18 0,17 - 0,22 0,25 - 0,30 0,22 - 0,32 0,23-0,35 0,24 - 0,30 0,16 - 0,20 0,22 - 0,28 YOK
19,05 0,18 - 0,23 0,25 - 0,30 0,23 - 0,33 0,25 - 0,30 0,25 - 0,30 0,18 - 0,23 0,23 - 0,28 YOK
20 0,20 - 0,25 0,27 - 0,33 0,22 - 0,35 0,23 - 0,40 0,25 - 0,35 0,16 - 0,20 0,25 - 0,30 YOK

* Bu tablo 6nerilen bir baslangi¢ noktasidir ve takim kirllmasina karsi garanti etmez. Ug kapasiteleri ve 6nerilen ilerlemeler igin daima tezgahinizin kullanim kilavuzuna
bakin. llerleme ve hiz oranlarinizi ve kesme derinliklerinizi dogrulamak igin her zaman hurda malzeme Ulzerinde sig gegislerle test kesimleri yapin. Testlerinizi yaparken
formullerin verdigi disuk ilerleme hizlariyla baslayin.

Bu degerlerle ilerleme ve hiz hesaplarini yapmak lizere asagidaki formlleri kullanin:
Talas yilkii = llerleme hizi + (RPM x kanal sayisi)

ilerleme hizi = RPM x kanal sayisi x talas yiki

RPM = ilerleme hizi + (kanal sayisi x talas yiiki)

Not:
ilerleme hizi metre/dakika olarak ifade edilir.

Asagida bazi érnekler verilmistir:

1. Kesiminiz igin 0,20 mm'lik bir talas yUkini test etmeye karar verdiniz. CNC tezgahi,
freze ucunu 18.000 RPM olarak déndurir ve ugta 2 kanal (kesme kenar) bulunur.
ilerleme hizinin belirlenmesi:
ilerleme Hiz1 = 18.000 x 2 x 0,20 mm. Dolayisiyla, ilerleme hiziniz dakikada 7,2 metre
olmalidir.

2. Dakikada 7,2 metre ilerleme ve 18.000 RPM hiz kullanmak istediginizi zaten
biliyorsunuz. Frezenizde 2 kanal var. Talas yikinin 6nerilen aralikta olacagini
dogrulamak igin:
talas yukii = 7,2 metre/dakika + (18.000 RPM x 2 kanal). Bu nedenle talas yukiiniz
0,20 mm'dir.

3. Ug capi icin ilerlemenin ve hizin ayarlanmasi: yukaridaki tablodaki talas yukleri, ug
capina esit veya daha kiigik bir kesme derinligine dayanmaktadir. Daha derin kesimler
icin talas yUki asagidaki sekilde ayarlanmalidir:

Kesme derinligi bit capinin 2 katiysa talas yukini en az %25 azaltin

Kesme derinligi bit capinin 3 katiysa talas yukini en az %50 azaltin

Ornegin, grafige gére uygulamaniz igin 0,20 mm'lik bir talas yiikii gerektigini varsaya-
lim, ANCAK siz 24 mm derinliginde kesim yapan, 12 mm capinda bir freze kullanmaya
karar verdiniz.

Kesme derinliginiz artik u¢ ¢apinin 2 kati oldugundan, talas yUki asagidaki gibi
azaltiimalidir: 0,2 mm x 0,75 = 0,15 mm talas yuki.
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJiSi

Freud'un karbdr tretim dénglsinin tamami Uzerindeki
hakimiyeti ve kontrolu, jiletlerin performansini surekli Ust
dlizeye ¢ikarmak i¢in her uygulama icin dogru formiliin
kullanilmasini saglar. Freud, Universal jiletleri icin belirli
uygulama ihtiyaclarinda en yiiksek performansi elde etmek
amaciyla 20 farkli karbir regetesi gelistirilmistir.

TiCo Carbide TiCO karbur

Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt
Titanyum Kobalt Karbiir; Freud tarafindan
gelistirilmis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme émrii ile daha keskin kenarlar
ve kusursuz finis sunar.

MADE BY freud

TASARIM iNOVASYONU

Freud'un 6zel dis tasarimlari ve geometrileri, mikemmel
kesimler gerceklestirmek ve olaganustt dayaniklilik
saglamak (izere gelistiriimistir.

el Performans Sistemi Teknolojisi

Freud'un Performans Sistemi Teknolojisine sahip
jiletleri, 6 x yeniden bileme dénglsi ve uzun
sUreli dayaniklilik igin ekstra kalinlikta - 3 mm -
tasarlanmistir.

Bu jiletler cok cesitli boyutlarda mevcuttur.

TECHNOLOGY

YUKSEK KALITELi MALZEMELER

Freud, kesici kafalari icin her zaman en iyi malzemeleri secer.

No— Celik gévde
//)Qé Ylksek kaliteli celikten Uretilen kesici gdvde, en iyi
T sonuclar ve dayaniklilik icin zorlu uygulamalarda
maksimum verimlilik ve performans saglar.

rs==>. Aliiminyum gévde
'I@)‘ Ustin kaliteli Ergal hafif alasimli kesici gévde,
maksimum performans ve verimlilik icin daha
yUksek diren¢ saglar ve daha diisik makine
motor guicl gerektirir.

GENIS YELPAZE

Freud, cok cesitli profil ve malzeme kalinliklar gerceklestiren
otomatik ve manuel besleme makineleri icin tasarlanmis
cok cesitli standart ve 6zel jiletli ve kaynakli freze gruplari
arasindan sec¢im yapma imkani sunar.
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LIDER COZUMLER

Freud, en zorlu pazar ihtiyaglarini karsilamak igin daha
guvenli, daha hizli ve daha etkili ¢ézimler sunmak
amaciyla uzun yillara dayanan uzmanlgini, mihendislik
bilgisini ve endistriyel yetkinligini kullanir.

NSR - Diizenleme Sistemi

Freud'un yenilikgi sistemi, kesici uclarin dogrudan makine
Uzerinde degistirilebilmesini saglar.

NSR, kesici ucun mikemmel bir sekilde ayarlanmasina
olanak taniyan, Freud tarafindan 6zel olarak ayarlanmis
taneli set sayesinde 1 mm'lik adimlarla ve mm'nin
1/100'Une varan hassasiyetle, 6lgiim cihazlarina ihtiyag
olmadan olaganusti hassasiyet sunar.

Kesici ug destegi
Kademeli
referans
Olcegi

Cift disli vida

Kesici ug

HRL - Yiiksek Dayanimli Kilitleme Sistemi
Freud'un yenilikci sistemi, makinenin durma stresini
azaltan 6n vidayla hizli jilet gikarma imkani sayesinde
verimliligi en Ust diizeye cikarir.

Bu sistem, yanlislikla kirllmalari énleyen cift dis sayesinde
ekstra guvenlik sunar.

Somun

Cift disli vida

iyilestirilmis talas akis konsepti

Freud'un kesici kafalar, optimum talas bosaltimi i¢in daha
blyik boyutta ve daha kiicik agirlikta talaslar Gretmek
Uzere tasarlanmistir. Atik malzemenin oluklardan hizli bir
sekilde cikarilmasi, takim kullanim émriniin uzamasina
neden olur.
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TMO6M Tek kullanimlik jiletli helisel

planya toplarl
MEC <>
% o . \I@,

Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Altiminyum Goévde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama
Makineler: ) B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler. mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 100 113 35 12 10.300 TMO6M PC3 FO3FC20384
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 100 183 35 20 10.300 TMO6M PH3 FO3FC20385
125 78,5 40 12 10.300 TM06M AB3 FO3FC20371
Uygulamalar: 125 130 40 21 10.300 TMO06M AD3 FO3FC20372
Planyalama, kalip dékme ve kaba isleme. :
L 125 148,5 40 24 10.300 TMO6M AF3 FO3FC20373
Ze:;',kzg"rg; derinige kadar kesim yaparken i 125 1835 40 30 10.300  TMO6M AH3 FO3FC20374
zami inli imy. iyi
bir finis saglayan planya toplari. 125 201 40 33 10.300 TMO6M AI3 FO3FC20375
125 236 40 39 10.300 TM0O6M AM3 FO3FC20377

e "B" boyutu etkin kesme uzunlugunu gdsterir.
Maksimum takim uzunlugu B + 3,5 mm'dir.

« Kilavuzlu oluk kesme igin T182M ile birlikte Yedek parcalar e Freud kodu Uriin no.
kullaniimalidir. — : e
« Aliminyum hafif alasimii gévde. Jilet 24x12x1,5  CGI8MBC310 FO3FH02919
* Yeniden delme mimkiin degildir. ! Kama 15x19,3x 8 CNO9M AM9 FO3FC01288
* Aglli tek kullanimlik jiletlerle donatilmistir (T Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
(CG18M). = Somun 15x13,3x10  VT20M MA9 FO3FC20670
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Su iiriin ile birlikte Uriin no.
TMOBM 0125 T182M AB3 FO3FC20584
TMOBM @125 T182M AA3 FO3FC20583
TMO6M PC3
TMOBM PH3 T182M CB3 FO3FC20586
TMO6M T182M DB3 FO3FC20587
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Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Planyalama, kalip dékme ve finis.

Teknik bilgi:

Azami 5-6 mm derinlige kadar kesim yaparken

iyi bir finis saglayan planya toplari.

e Kilavuzlu oluk kesme icin T182M ile birlikte
kullaniimahdir.

e Aluminyum hafif alasiml gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

e Aclli tek kullanimlik jiletlerle donatiimistir
(CG18M).

Uriin Su iiriin ile birlikte Uriin no.
TMO7M @125 T182M AB3 FO3FC20584
TMO7M T182M AA3 FO3FC20583
TMO7M T182M DB3 FO3FC20587

TMO7M  Tek kullanimlik jiletli planya toplari

MEC 0 NS
0 ()
/\ 7
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Goévde
Yumusak aga¢  Sert agac
Planyalama
D B d A Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
100 120 35 9 10.300 TMO7M AE3 FO3FC20416
100 180 85 12 10.300 TMO7M AF3 FO3FC20417
125 130 40 9 10.300 TMO7M GD3 FO3FC20418
125 138 40 9 10.300 TMO7M GE3 FO3FC20419
125 180 40 12 10.300 TMO7M GF3 FO3FC20420
125 226 40 15 10.300 TMO7M GG3 FO3FC20421
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Jilet 50x12x1,5 CG18MFC310 FO3FH02921
! Kama 15x46x 8 CNO9M AP9 FO3FC01290
1] Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
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TM20M Rulmanh Multicut planya toplari
MAN ) \@“’

U

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Altiminyum Goévde

\—- Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama
Makineler: Maks devir  Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. dev/dak
Malzemeler: 55 59 30 10 16.000 TM20M ACC FO3FC22098
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 62 59 35 10 16.000 TM20M BCD FO3FC22099
68 59 40 10 16.000 TM20M CCE FO3FC22100
Uygulamalar: 1 1 TM20M DCF FO3FC
Planyalama ve kaba isleme. 80 59 50 0 6.000 i 1 LSl 2 T
Teknik bilgi: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Kaba isleme igin ideal helisel tasarima sahip mm
planya toplari. Dayama 14x14x2 RGO1MAG310 FO3FC24180
® Yuvarlak keresteler icin rulmanla birlikte m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444
kullaniimalidir. i — Torx anahtan T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
e Aliminyum hafif alasimh govde.
® Yeniden delme mUmkun degildir. Kesici kafalar icin rulmanlar TM20M (dahil degildir)
e 4 tarafi tek kullanimlik dayamalarla - - _— S— _—
donatilmistr. Kesici kafa igin Uriin no. 0Ir?11:ll1er Freud kodu Uriin no.
TM20M ACC FO3FC22098 55x 13 x 30 3101M AC9 FO3FA10543
TM20M BCD FO3FC22099 62 x 14 x 35 3101M AD9 FO3FA10544
TM20M CCE FO3FC22100 68 x 15 x 40 3101M AE9 FO3FA10545
TM20M DCF FO3FC21977 80 x 16 x 50 3101M AG9 FO3FA10547
|
'—i- ~»
I D '
| ¢ |
Sablon

|
l

P
[S)

RGO1MAG310
FO3FC24180

s \
o .
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TM21M Cok kesimli planya toplari

MEC ') NN
< (¥
Otomatik Besleme Kelepgce Sistemi Aliiminyum Gévde

Wi
HAN

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama
Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler. dev/dak
Malzemeler: 100 60 30 15 10.300 TM21M ECC FO3FC20458
Uygulamalar: 125 130 40 33 10.300 TM21M HGE FO3FC20460
Planyalama, kalip dékme ve kaba isleme. 125 150 40 39 10.300 TM21M HHE FO3FC20461
125 180 40 45 10.300 TM21M HIE FO3FC20462

Teknik bilgi:
Kaba isleme igin ideal helisel tasarima sahip Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
otomatik makinelere yonelik planya toplari. mm
¢ Yuvarlak keresteler icin rulmanla birlikte (@) Dayama 14x14x2 RGO1MAG310 FO3FC24180

ku_!larlnlabilir. . ) m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FAQ4444
* Aliminyum hafif alagimii gvde. — Torx anahtar 720 CBO3M CC9  FO3FA0D167

¢ Yeniden delme mimkin degildir.
e 4 tarafi tek kullanimlik dayamalarla donatiimistir.

0,5

0,5

s  freud



TPO5M HSS jiletli planya toplari

MEC NG
4 ©,
(4 I

’ IIJ" 5 Otomatik Besleme Kelepge Sistemi Aliiminyum Gdvde

Makineler: Yumusak aga¢c  Sert agag
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:

Planyalama, kalip dékme ve finis. Planyalama

Teknik bilgi: D B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.

Planya toplari 6zellikle maksimum 15 mm mm mm mm dev/dak

kesme derinligine sahip yumusak ahsap 125 100 40 4 10.300 TPO5M 100 FO3FC23661

icin 6ngorilmastar. 125 130 40 4 10.300 TPO5M 130 FO3FC21889

Tip A: Geleneksel delikli kesici kafalar. 125 150 40 4 10.300 TPO5M 150 FO3FC23663

Tip B: Aliminyum gévdeye takilan her iki

van celik flansta agllan delik: 125 180 40 4 10.300 TPO5M 180 FO3FC24438

* Daha iyi delik toleranslari. 125 200 40 4 10.300 TPO5M 200 FO3FC24439

« Milden kolay sokme. 125 230 40 4 10.300 TPO5M 230 FO3FC21891

e Yeniden delme miimkin degildir. 125 100 40 4 10.300 TPO5M 100B FO3FC24440

* Jiletleri ayar gostergeleriyle Tip A 125 130 40 4 10.300 TPO5M 1308 FO3FC24442

dogru gapa yerlestirin. 125 150 40 4 10.300 TPO5M 1508 FO3FC24444
125 180 40 4 10.300 TPO5M 180B FO3FC24446
125 200 40 4 10.300 TPO5M 200B FO3FC23134
125 230 40 4 10.300 TPO5M 230B FO3FC23135
140 100 50 4 9.600 TPO5M 100C FO3FC24441
140 130 50 4 9.600 TPO5M 130C FO3FC24443
140 150 50 4 9.600 TPO5M 150C FO3FC24445
140 180 50 4 9.600 TPO5M 180C FO3FC24447
140 200 50 4 9.600 TPO5M 200C FO3FC23665
140 230 50 4 9.600 TPO5M 230C FO3FC23666
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm

Vida M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353

Alyan anahtar 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Jilet 100x30x3 CT01MDA202 FO3FA18167
Kama 96 x 19 x 8,5 CN11M 096 FO3FC23670
Jilet 130x30x3 CT01MHA202 FO3FA18169
Kama 126 x 19 x 8,5 CN11M 126 FO3FC21964
Jilet 150x30x 3 CTO1MLA202 FO3FA18171
Kama 146 x 19 x 8,5 CN11M 146 FO3FC23672
Jilet 180x30x3 CT01MOA202 FO3FA18173
Kama 176 x 19 x 8,5 CN11M 176 FO3FC24448
Jilet 200x30x3 CT01MPA202 FO3FA18174
Kama 196 x 19 x 8 CN11M 196 FO3FC23132
Jilet 230x30x3 CT01MRA202 FO3FA18175
Kama 226 x 19x 8,5 CN11M 226 FO3FC21966
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Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Planyalama, kalip dékme ve profil isleme.

Teknik bilgi:

Tidm yumusak ahsaplarda ve sert ahsaplarda

profil olusturma i¢in uygundur.

e Disli ylizey mikemmel bir jilet deg@isimi ve
kilitleme saglar.

e Bu Urln jiletsiz teslim edilir.

e Jilet yuvasi ve jilet arasindaki 6,4 mm'lik
maksimum mesafe birakabilmek i¢in jilet
bileme sayisini asmayin.

e Celik gbvde.

® Yeniden delme mUmkin degildir.

Ham jilet

-

Profilli jilet

e

]

Disli ylizeye sahip blanket HSS jiletler.

e Freud TPCZM planyalar i¢in uygundur.

e Tim yumusak ahsaplarda ve sert ahsaplarda
kesme igin uygundur.

2 freud

CB9
(H)
CD9
CF9

Jilet yerlestirme

TPCZM

MEC 0

Otomatik Besleme

. @

Sert agac

Kelepce Sistemi

Yumusak agac

Planyalama Profil isleme

D B d A

mm mm mm
122 60 40

122 80 40
122 100 40
122 150 40

A B BB

Blanket jiletli freze toplan

Celik Govde

Maks devir
dev/dak
9.000
9.000
9.000
9.000

Freud kodu

TPGZM CB9
TPCZM CC9
TPCZM CD9
TPCZM CF9

Uriin no.

FO3FC22116
FO3FC22117
FO3FC22119
FO3FC22223

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
LI Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
EI Kama 60x23,5x9,6 CNB4M BA9 FO3FC21984
[l Kama 80x23,5x9,6 CNB4M CA9 FO3FC21986
Zl Kama 100x23,5x9,6 CNB4M DA9 FO3FC21987
Zl Kama 150x23,5x9,6 CNB4M FA9 FO3FC21989

CZO01M jiletler ile
birlikte kullanilabilir.

HSS arkasi disli jiletler

L H [ Freud kodu Uriin no.

mm mm mm

60 50 8 GZ01MDB202 FO3FA21895
80 50 8 CZ01MDC202 FO3FA21896
100 50 8 GZ01MDD202 FO3FA21897
150 50 8 CZ01MDF202 FO3FA21898
60 60 8 GZ01MHB202 FO3FA21899
80 60 8 CZ01MHC202 FO3FA21900
100 60 8 CZ01MHD202 FO3FA21901
150 60 8 CZ01MHF202 FO3FA21902
60 70 8 CZ01MNB202 FO3FA21903
80 70 8 CZ01MNC202 FO3FA21904
100 70 8 GZ01MND202 FO3FA21905
150 70 8 CZ01MNF202 FO3FA21906




Degisken kesme acisina sahip
TM28M ISOprofil planya toplari

MEC
e NG
)

0

Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama

HW jiletlerle birlikte sunulan takimlar

1SOprofil Shear Angle D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
K 125 80 40 4 10.300 TM28M AA3  FO3FC22081
TecHNoLocy [l TECHNOLOGY 125 130 40 4 10.300 TM28M AD3  FO3FC22083
125 150 40 4 10.300 TM28M AF3  FO3FC22085
Makineler: 125 180 40 4 10.300 TM28M AH3  F03FC22086
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli 125 240 40 4 10.300 TM28M AM3  FO3FC22089
makineler.
HSS jiletlerle birlikte sunulan takimlar
Malzemeler: )
Yumusak ahsap ve sert ahsap. D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
géﬂ‘;:;“:;a\:e i 125 80 40 4 10.300 TM28M AA2  FO3FC22080
i 125 130 40 4 10.300 TM28M AD2  FO3FC22082
Teknik bilgi: 125 150 40 4 10.300 TM28M AF2  FO3FC22084
ISOprofil kilitleme sistemi planya kafasi. 125 180 40 4 10.300 TM28M AH2  FO3FC22087
* Z2+2 degisken kesme agisi sistemi, 125 240 40 4 10.300 TM28M AM2  FO3FC22088
hafif aliminyum alasiml takim gévdesi.
* HM veya HSS jiletlerle mevcuttur. ATB 15° dis (Sek. 2)
e Kaldinlacak maks kalinlik 3 mm'dir, . -
Ust finis icin idealdir. Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
* T182M kapi olugu kesici kafa ile birlikte s
kullaniimaldir. @ Konumlandirma plakasi 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
e Aliminyum hafif alasimli gévde. m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
* Yeniden delme mumkin degildir. .—— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
* HM ve HSS jiletler 3 mm'ye kadar A Vida M10 x 16 2616M EEQ  FO3FA07426
tekrar bilenebilir. a Kama 76x19,5x 11,5 CN28M 080  FO3FC24599
g B HSS sag jilet 82x19x4,5  CP28MDAA201  F03FC23958
N & HSS sol jilet 82x19x4,5  CP28BMSAA201  FO3FC23968
S B HW sag jilet 82x19x4,5  CP28BMDAA301  F03FC23959
B HW sol jilet 82x19x4,5  CP28MSAA301  FO3FC23969
a Kama 126 x 19,5x 11,5 CN28M 130  FO3FC24600
§ | | HSS sag jilet 132x4,5x 19  CGP28MDAD201  FO3FC23960
J [ HSS sol jilet 132 x4,5x19  CP28BMSAD201  F03FC23970
S I HW sag jilet 132 x4,5x19  CP28MDAD301  FO3FC23961
P HW sol jilet 182 x4,5x19  CP28MSAD301  F03FC23971
a Kama 146x19,5x 11,5 CN28M 150  FO3FC24601
E B HSS sag jilet 152 x4,5x19  CP28MDAF201  F03F(23962
Ny HSS sol jilet 152 x4,5x19  CP28MSAF201  FO3FC23972
= I HW sag jilet 152 x4,5x19  CP28MDAF301  F03FC23963
| HW sol jilet 152 x4,5x 19  CP28MSAF301  FO3FC23973
a Kama 176 x19,5x 11,5  CN28M 180  F03FC24602
Yivli kiire kesiciler 2 | HSS sag jilet 182x4,5x19  CP28MDAH201  FO3FC23964
Uriin Su iiriin ile birlikte Uriin no. : ) HSS sol jilet 182 x4,5x19  CP28MSAH201  FO3F(23974
TM28M T182M EA3 FO3FC20588 Z I HW sag jilet 182 x4,5x 19 CP28MDAH301  F03FC23965
TM28M T182M EB3 FO3FC20589 B HW sol jilet 182 x4,5x 19  CP28MSAH301  F03FC23975
a Kama 236 x19,5x 11,5 CN28M 240  FO3FC24603
S lm HSS sag jilet 242 x4,5x19  CP28MDAM201  FO03FC23966
Aluminyum hafif alagimli govde. Temizlik < - HSS sol jilet 242 x 45x19  CP28MSAM201  FO3FC23976
igin kostik soda igeren Urlinler kullanmayin. s I=m HW sag jilet 242 x4,5x19  CP28MDAM301  FO3FC23967
Kilavuzlu oluk kesme icin Grin T182M ile < :
| | HW sol jilet 242 x4,5x19  CP28BMSAM301  FO3FC23977

birlikte kullanilabilir.
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T102M Tek kullanimlik jiletli modiiler

planya toplari
o L] MEC <>

: N

Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Altiminyum Govde

S L@

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama

Makineler: D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli mm mm mm dev/dak
makineler. 125 30 32 4 10.300 T102M AL3  FO3F668305
Malzemeler: 125 30 40 4 10.300 T102M AF3 FO3FC20577
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 125 50 32 4 10.300 T102M AI3 FO3F668304
Uygulamalar: 125 50 40 4 10.300 T102M AC3  FO3FC20575
Planyalama ve finis. 125 50 50 4 10.300 T102M AD3 FO3FC20576
Teknik bilgi: Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Modyiler takim ¢oklu olarak istiflenebilir ve mm
kullanilabilir, bdylece daha genis bir alanin m Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
islenmesine imkan tanir. Ayrica, ayni 6zdes E e —_— 15x13.3 x 10 VT20M MAS  FO3FC20670
jiletleri (Resim A) tasiyan takimlari veya farkli ’
boyutlarda jiletlere sahip takimlari, 6rnegin — Alyan anahtan ° CBOSM EA9 _ FOSFAOOT6S
50 mm-30 mm (Resim B) istifleyebilir ve 2 Jilet 50x12x1,5  CGOSMFA310  FO3FH02007
kullanabilirsiniz. <o
e Aliminyum hafif alasimli gévde. a<
e Yeniden delme mimkiin deglldlr << Kama 15x46 x 8 CNO9M AP9 FO3FC01290
e Kilavuzlu oluk kesme igin Uriin T182M ile

birlikte kullanilabilir. Eg Jilet 30x12x1,5 CGOS8MEA310  FO3FH02906

w2
Yivli kiire kesiciler g=< Kama 15x26 x 8 CNO9M AD9  FO3FC01283
Uriin Su iiriin ile birlikte Uriin no.
T102M AC3 - AF3 T182M EA3 FO3FC20588 Uygulama 6rnekleri
T102M AC3 - AF3  T182M EB3 FO3FC20589
Sek. A
Sek. B

s freud






Tek kullanimlik jiletli,
yivli kiire kesici kafalari

T182M

SN

Otomatik Besleme

Kelepce Sistemi

. @

Yumusak agac

Sert agac

Celik Govde

Oluk agma

Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli dev/dak
makineler. 120 12 35 3 3 11.000 T182M BB3  F03FC20585
Malzemeler: 120 12 35 2 2 11.000 T182M CB3  FO3FC20586
Yumusak ahsap ve sert ahsap. ey 145 10 40 3 3 9.000 T182M AB3*  FO3FC20584

150 10 40 4 2 9.000 T182M EB3  F03FC20589
Uygulamalar: 150 10 40 3 3 9.000 T182M DB3  FO3FC20587
Oluk agma. 145 12 40 4 2 9.000 T182M EA3  F03FC20588
Teknik bilgi: =l 145 12 40 3 3 9.000 T182M AA3  F03FC20583

Kilavuzlu oluk kesme icin TMO6M-TMO7M
ileubirlikte kullaniimak Uizere referans takim.
e Urlin T182M AB3: Casadei ve S.C.M.

Uriin no.

Su iiriin ile birlikte

e T182M AB3* FO3FC20584 TMO6M - TMO7M 0125
kaliplayicilarda kullanim igin uygundur. T182M AA3 FO3FC20583 TMOBM - TMO7M 0125
:gzgzgzv(;’;he i dedildir T182M CB3 FO3FC20586 TMOGM PC3 - TMOGM PH3
gildir. T182M DB3 FO3FC20587 TMO6M - TMO7M
T182M EA3 FO3FC20588 TM28M - T102M
T182M EB3 FO3FC20589 TM28M - T102M

Tip A

Uriin T182M: Kilavuzlu oluk kesme icin TMO6M-TMO7M ile birlikte kullaniimalidir.
* Casadei ve S.C.M. kaliplayicilarda kullanim igindir.

Oliiler

Uriin no.

Yedek parcalar Freud kodu
Z & mm

! — Torx anahtari T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
E © Dayama 14x14x2 RGOTMAA310  FO3FH03034
i) Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
= Jilet 12x12x1,5  CGOBMBA310  FO3FH02903
m Kama 15x10x 8 CNO1M BA9  FO3FC01249
- Flans 68 x 10 x 40 FXO1M HCO  FO3FC15041
(D Vida M6 x 16 VTO3M DI9  FO3FA04440
1 — Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162
1 o] Jilet 96x12x1,5  CGOSBMMA310  FO3FH02910
! o Kama 15x8x8 CNO9M DB9  FO3FC01296
| ) {‘L (LTS Vida M5 x 16 VT03M BB9  FO3FA04437
‘ H — Alyan anahtari 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
o] Jilet 11x12x1,5  CGOSBMNA310  FO3FH03254
= B Kama 15x10x 8 CNO1M BA9  FO3FC01249
Gl (D Vida M6 x 16 VTO3M DI9  FO3FA04440
TipB — Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162
[ Jilet 12x12x1,5  CGOBMAA310  FO3FH02889
/ L Kama 15x10x 8 CNO1M BAS  FO3FC01249
2 [ Vida M6 x 16 VTO3M DI9  FO3FA04440
’ 7 — Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162
‘ ~ [o] Jilet 96x12x1,5  CGOBMBA310  FO3FH02903
! o Kama 15x8x8 CNO9M DB9  FO3FC01296
[N Vida M5 x 16 VT03M BB9  FO3FA04437
(o Alyan anahtari 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
= Jilet 12x12x1,5  CGOBMBA310  FO3FH02903
o Kama 15x10x 8 CNOSMS AA9  FO3FC01323
o Flans 68 x 10 x 40 FXO1M HC9  FO3FC15041
AT Vida M6 x 22 VT19M AB9  FO3FA04491
) Somun 10x11,5x6 VT20M AA9  FO3FA0D4497
— Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162
3 Jilet 9,6x12x1,5  CGOSBMBA310  FO3FH02903
L Kama 15x8x8 CNO9M AHS  FO3FC01285
iR Vida M6 x 22 VT19M AB9  FO3FA04491
= Somun 9x10,5x6 VT20M GA9  FO3FC20669
— Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162




Makineler:
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazl
paneller.

Uygulamalar:
Planyalama ve oluk agma.

Teknik bilgi:

Planyalama ve oluk agma igin tek kullanimlik
jiletli takim.

e Aliminyum hafif alasiml govde.

® Yeniden delme mimkin degildir.

T111M BA3
FO3FC20578

Ti12M

T111M -

Tek kullanimlik jiletli,

T112M kenar temizleme freze toplan
MAN ) . \I@Q,

™

Manuel Besleme Kelepge Sistemi Aliiminyum Govde

L L L

Lamine

50

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam suntalam MDF Lamine MDF
Planyalama Oluk agma
D B d V4 v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
85 50 30 4 12.000 T111M BA3 FO3FC20578
85 50 30 4 4 12.000 T112M BA3 FO3FC20579
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Jilet 50x12x 1,5 CGOSMFA310  FO3FH02907
([ Vida M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
! Kama 46 CNO1M KA9 FO3FC01255
Alyan anahtar 4 2619M EA9 FO3FA07434
.-— Torx anahtar T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
0] Dayama 14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FAD4444
I !
@30 |
< !
|
b |
i
i
i
i
i
T111M BA3 3 BA
FO3FC20578 0 0579
i i
i i
i i
j !
i !
j ‘
i |
i i
285 | 0 85 |
[ - !
i i
d !
!
i
i
i
i
BA T112M BA3
0 0 FO3FC20579
= i
i
i
i
i i
[ i
D [ D i
i i




T191M - Tek kullanimlik jiletli,

T192M kenar temizleme freze toplari
MAN e NS
@
/\ . TI/%
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

.9

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama Oluk agma
Shear Angle Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak

K 125 50,4 30 4 4 10.300 T191M BA3 FO3FC20600
TECHNOLOGY 125 50,4 85 4 4 10.300 T191M BB3 FO3FC20601
125 50,4 40 4 4 10.300 T191M BC3 FO3FC20602
Makineler: 125 50,4 50 4 4 10.300 T191M BD3 FO3FC20603
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. 125 50,4 30 2 4 10.300 T192M BA3 FO3FC20604
Malzemeler: 125 50,4 35 2 4 10.300 T192M BB3 FO3FC24963
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 125 50,4 40 2 4 10.300 T192M BC3 FO3FC20605
125 50,4 50 2 4 10.600 T192M VC3 FO3F703931

Uygulamalar:

Planyalama ve oluk acma.

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu
Teknik bilgi: mm
Degisken kesme agisina sahip planyalama Jilet 50x12x1,5 CGO8MFA310  FO3FH02907
ve oluk agma igin tek kullanimlik jiletli takim. ! Kama 15 x 46 X 8 CNO9M AP9  FO3FCO1290
: g::::;gg"ijhe i dedildir ] Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
greir: i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
E Somun 15x13,3x10 VT20M MA9  FO3FC20670
[0] Dayama 14 x 14 x 2 RGO1MAA310  F03FH03034
= — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
E — Torx anahtari T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
d !
I —
i
—_— s !
-5.\\ |
e S




N T194M -
l» : T195M
&

MAN

Manuel Besleme

., 5

U

Kelepce Sistemi Aliiminyum Goévde

e ‘
L

Tek kullanimlik jiletli,
kenar temizleme freze toplari

—_— Yumusak aga¢  Sert agag
Planyalama Oluk agma
Shear Angle Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak

y 125 30,4 32 4 4 10.300 T194M AC3 FO3F668307
TEGHNOLOGY 125 30,4 85 4 4 10.300 T194M AB3 FO3FC20607
125 30,4 50 4 4 10.300 T194M AD3 FO3FC25546
Makineler: 125 50,4 32 4 4 10.300 T194M BC3 FO3F668308
Freze tezgahlarl ve manuel besleme makineleri. 125 50,4 35 4 4 10.300 T194M BB3 FO3FC20608
Malzemeler: 125 50,4 50 4 4 10.300 T194M BD3 FO3FC23634
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 125 50,4 35 2 4 10.300 T195M BB3 FO3FC20610
125 30,4 50 2 4 10.300 T195M BD3 FO3FC23582

Uygulamalar:

Planyalama ve oluk acma.

Teknik bilgi:

Degisken kesme acisina sahip planyalama ve
oluk acma icin tek kullanimlik jiletli takim.

® Pah kirma ve yuvarlama ugclari icin yuva cepleri

Yedek parcalar Olciiler

mm

Freud kodu

Uriin no.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.
¢ Yeniden delme mimkin degildir.

&
i
(dahil degildir). ?
—
—

BB3 AB3

Dayama 14 x14x2 RGOTMAA310  FO3FH03034
Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496

Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9  FO3FC20670

Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Torx anahtari T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
Jilet 30x12x1,5 CGOSB8MEA310  F03FH02907
Kama 15x26 x 8 CNO9M AD9  FO3FC01283
Jilet 50x12x1,5 CGOSBMFA310  F0O3FH02907
Kama 15x46 x 8 CNO9M AP9 FO3FC01290

Kesici uclar Olgiiler
mm

26 x 16 x 5 45°
Jilet 26 x 16 x 5R=1,5
Jilet 26 x 16 x 5 R=2
Jilet 26 x 16 x5 R=3
Vida M6 x 14,5

Freud kodu

1G61MSBA305
1G62MSAB305
1G62MSAC305
1G62MSAE305
VT16M AA9

FO3FH03027
FO3FH03031
FO3FH03032
FO3FH03033
FO3FA04476

freud 349



Tek kullanimlik jiletli,
kenar temizleme freze toplari

MAN
e NG
)

UK

Manuel Besleme Kelepge Sistemi Aliiminyum Govde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

Planyalama Oluk agma
Shear Angle )} B d V4 v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
=/ 125 50 30 4 2 10.300 T193M BA3  FO3FC20606
TECHNOLOGY 125 50 32 4 2 10.300 T193M BC3  FO3F668306
140 50 50 4 2 9.600 T193M BD3  FO3FC25545
Makineler: _ _
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Malzemeler: ol Jilet 50x12x1,5  CGOBMFA310  FO3FH02907
Yumusak ahsap ve sert ahsap. L Kama 15x46x8  CNOOM AP  FO3FCO1290
Uygulamalar: = Somun 15x13,3x10  VT20M MAS  FO3FC20670
Planyalama ve oluk agma. e} Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
Teknik bilgi: ol Dayama 14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
Degisken kesme agisina sahip planyalama i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
ve oluk agcma |9|n tek kullanimlik ]I|et|l takim. @ Ayar halkasi 16 X 11’9 X 2,6 VT18M AG9 FO3FC20660
* Pah kirma yuvarlama ve kanal agma uglar (fm Vida M6 x 10 2622M CB9  FO3FA07455
. ﬁfnfll:]‘;i;eﬁ ;‘?Irf' ;?:;:Lﬁzgél\iﬁ: — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
* Yeniden delme mimkiin degildir. ’— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
.'— Torx anahtar T20 CBO3M CC9  FO3FA00167

Kesici uclar Olgiiler Freud kodu
mm
15

FO3FC24169

1G25MD15302

Cok amagl kesici uc

Cok amagl kesici uc 16 1G25MD16302  FO3FC24170
Cok amagl kesici ug 18 1G25MD18302  FO3FC24171
Vida M6 x 10 2622M CB9 FO3FAQ07455

Jilet 26 x 16 x 5 45° 16G61MSBA305  F03FH03027

Jilet 26 x 16 x 5 R=1,5 16G62MSAB305  F03FH03031

Jilet 26 x 16 x 5 R=2 16G62MSAC305  F03FH03032

Jilet 26 x 16 x 5 R=3 IG62MSAE305  FO3FH03033

Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Sektor 25x 45 x5 Z1 SR11MDBD301  F03FC24206

Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444




T198M

Tek kullanimlik jiletler ile ayarlanabilir
kapi olugu ve oluk icin kesici kafalar

MEC ¢ NS
¢ @
/\ le.é
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac
Planyalama Oluk agma Kanal agma
Shear Angle Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
140 20,5-39 30 242 2+2 9.600 T198M FA3 FO3FC22428
TECHNOLOGY 140 20,5-39 32 242 2+2 9.600 T198M FD3 FO3FC24270
140 20,5-39 35 242 2+2 9.600 T198M FB3 FO3FC20612
Makineler: 140 20,5-39 40 242 242 9.600 T198M FC3  F03FC20613
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli 140 30,459 30 242 242 9.600 TI98M GA3  FO3FC22590
makineler. 140 30,4-59 32 242 242 9.600 T198M GD3  FO3FC24271
Malzemeler: 140 30,4-59 35 2+2 2+2 9.600 T198M GB3 FO3FC20614
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 140 30,4-59 40 242 242 9.600 T198M GC3  FO3FC20615
Uygulamalar: -
PI)elxiyalama, oluk agcma ve kanal agcma. eRDECH Olr(';::er st
Teknik bilgi: 19 Dayama 14x14x2 RGOTMAA310  F03FH03034
Peg_isken kesme acisina sahip tek kullanimlik E Somun 15x13,3x 10 VT20M NA9 FO3FC20671
lll(:’glhtakll(rlrr:asjﬂ\-/arlama ve kanal agma uglari I Vida M10x 22 VTION A9 FOSFAO4495
icin yuva cepleri (dahil degildir). H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
e Celik gévde. m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
e Yeniden delme mimkiln deg”dir_ }— AIyan anahtari 5| CBO3M EA9 FO3FA00169
.-— Torx anahtari T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
@ Ara parca seti 50 x 20 x 30 AN13M BA9 FO3FC22427
O Ara parga seti 55 x 20 x 35 AN13M BB9  F03FC00543
@ Ara parca seti 60 x 20 x 40 AN13M CB9 FO3FC00545
@ Ara parga seti 52 x21,1x32 AN13M BE9 FO3FC24531
|| Jilet 20x12x1,5 CGOSMDA310  FO3FH02905
! Kama 15x16x 8 CNO9MD A09 FO3FC01306
! Kama 15x16x 8 CNO9MS A09  FO3FC01331
@ Ara parga seti 50 x 30 x 30 AN13M BD9 FO3FC22591
d | @ Ara parga seti 55 x 30 x 35 AN13M BC9 FO3FC00544
| @ Ara parga seti 60 x 30 x 40 AN13M CC9 FO3FC00546
| O Ara parca seti 52x31,1x32  AN13M BF9  F03F(C24532
\ GA3 Jilet 30x12x1,5  CGOBMEA310  FO3FH02906
: ]‘ Kama 15x26x 8 CNO9MD AD9  FO3FC01300
SN\ \ 1 ! Kama 15x26x 8 CNO9MS AD9  FO3FC01326
N |
‘ Kesici uglar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
} mm
D | Loy Kanal agma ucu 40x 16 x4 1G04MDAA305  FO3FH03409
‘ ‘ Loy Kanal agma ucu 40x 16 x 4 1G04MSAA305  F03FH02994
H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@ Jilet 26 x 16 x 5 45° IG61MDBA305  F03FH03026
S Qod Jilet 26 x 16 x 5 45° IG61MSBA305  FO3FH03027
§ ol Jilet 26 x 16 x5 R=1,5 1G62MDAB305  FO3FH03028
ol Jilet 26 x 16 x5 R=2 1G62MDAC305  F03FH03029
N Qod Jilet 26 x 16 x 5 R=3 1G62MDAE305  FO3FH03030
SS @ Jilet 26 x 16 x 5 R=1,5 IG62MSAB305  FO3FH03031
N QoQ Jilet 26 x 16 x 5 R=2 1G62MSAC305  F03FH03032
d | Qol Jilet 26 x 16 x5 R=3 IG62MSAE305  FO3FH03033
D : H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
freud 31



Tek kullanimlik jiletler ile ayarlanabilir
T198M kapi olugu ve oluk icin kesici kafalar

2 freud



Shear Angle

TECHNOLOGY

Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Planyalama, oluk agma ve kanal agma.

Teknik bilgi:

Degisken kesme acisina sahip tek kullanimlik

jiletli takim seti.

® Pah kirma yuvarlama ve kanal agma uglari
icin yuva cepleri (dahil degildir).

e Celik govde.

e Yeniden delme mimkin degildir.

T199M

MAN

Tek kullanimlik jiletler ile ayarlanabilir
kapi olugu ve oluk icin kesici kafalar

10 adetlik ara parca seti: Kalinlk: 0,1-0,2-0,3-0,5-1-2-3-6-8-10mm

/

v, /
wu ///

4 N
« G
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac
Planyalama Oluk agma Kanal agma
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
140 30,4-59 30 2+2 242 9.600 T199M GA3 FO3FC20624
140 30,4-59 32 2+2 2+2 9.600 T199M GD3 FO3FC24474
140 30,4-59 35 2+2 242 9.600 T199M GB3 FO3FC20625
140 30,4-59 40 2+2 2+2 9.600 T199M GC3 FO3FC20626
140 30,4-59 50 2+2 242 9.600 T199M GE3 FO3FC25267
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
o o Jilet 30x12x1,5 CGOSB8MEA310  FO3FH02906
! Kama 12,3x26 x 8 CNO1MD GA9  FO3FC01263
! Kama 12,3x26x 8 CNO1MS GA9  FO3FC01266
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
O Dayama 14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
[y Vida M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
.-— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
‘-— Torx anahtari T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
@ Ara parga seti 50 x 30 x 30 ANO3M AC9  F03FC00446
@ Ara parga seti 55 x 30 x 35 ANO3M BC9  F03FC00456
@ Ara parga seti 60 x 30 x 40 ANO3M CC9  FO3FC00467
@ Ara parga seti 52 x 30 x 32 ANO3M DC9 FO3FC00475
—‘ d |
~r na— = na—
\Q\ :
\\ S :
\\ !
i N 2N - ‘
|
. i
D K D |
- T
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Kapi ¢erceveleri icin
TP43M ISOprofil kesici kafalar

MEC e
4
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

@

Yumusak agac  Sert agac

ISOprofil Performance Shear Angle
System

Oluk agma

TECHNOLOGY

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Masif ahsap pervaz tahtasi olugu isleme i¢in uygun bir takim.

Makineler: D B (] z Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler. mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 176 235 35 2 8.000 TP48M AB3  FO3F664005
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 176 23,5 50 2 8.000 TP48M AD3 FO3FC25547
Uygulamalar: Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Oluk agma. mm
Teknik bilgi: Q Jilet 24x24x3 CP48MAA301 FO3FC24310
Kap| o|ugu acma |g|n yuksek performansh tak|m’ @ Konumlandirma plakaSI 22 x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
muikemmel bir adim ytzeyini garanti etmek icin m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
6n kesme agisi ve 65 mm adim derinligi elde TR Vida M10 x 16 2616M EE9 FO3FAQ07426
etmekicin gévde. s Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
* Adim koselerinde gesitli ¢oztmler sunmak ] Vida M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
icin yuvarlak ve egimli kesici uclar.
« Celik govde '-— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
* Yeniden delme miimkiin degildir. .'— Alyan anahtari 5) CBO3M EA9 FO3FA00169
e Kesici uclar ayri olarak siparis edilmelidir. .-— Torx anahtar T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

Asagidaki kesici uclar (dahil degildir) icin yuva cepli takim:

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

‘\‘*}.‘\ ‘ﬁt\\\\\x\\‘\‘ % izz:::i Ezz:z: Eg 2222x 1 16 x5 R=1,5 1G52MAB305 FO3FH03023
B, R T W TRV © x16 X5 R=2 1G52MAC305  F03FH03024
B@ﬂ Yuvarlak kesici ug¢ 22x16 X5 R=3  1G52MAE305 FO3FH03025
1G51MBA305 @] Egimli kesici uc 22x16 x5 45°  IG51MBA305  FO3FH03022
FO3FH03022 © Kesici uglar igin ara parga 13,6 x0,1x7 STO7M 019  FO3FA13619
Loy Kanal agma ucu 40x16x 3 IGOAMDAC305 F03FH02992
m 1G51-1G52 i¢in vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
m IGO4MD igin vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

N max. GO et
SRS |GO4MDAC305
FO3FH02992

STO7M 019
FO3FA13619

S macesmm )

I NI N W W UL, RRA

1G52MA

176 mm |
|

1G04MDAC305
FO3FH02992

STO7M 019
FO3FA13619
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TW23M -

Kesici kafalari birlestirme
TW20M ;
MAN <>
/\ /
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

@

Yumusak aga¢  Sert aga¢

=

Birlestirme
Rerformance D B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
140 70 30 4 9.600 TW20M BA3 FO3FC22727
TECHNOLOGY 140 70 32 4 9.600 TW20M BG3 FO3F676528
140 70 35 4 9.600 TW20M BF3 FO3FC20564
Makineler: 140 70 50 4 9.600 TW20M BD3 FO3FC25548
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. 140 70 30 2 9.600 TW23M BE3  FO3FC24404
Malzemeler: 140 70 32 2 9.600 TW23M BG3 FO3F668303
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 140 70 35 2 9.600 TW23M BF3 FO3FC20567
Uygulamalar: 140 70 50 2 9.600 TW23M BD3 FO3FC25549
Birlestirme. 0
restirme Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
Teknik bilgi: mm
Kisa is pargalarindaki uzun damarlarda galismak [~ Jilet 70x25x3  CW20MABA301 FO3FC24124
icin ylksek performansli jiletli takim. [ Jilet 70x25x3  CW20MBBA301 FO3FC24125
® 90° keskin kenar ile mikemmel birlestirme ] Kama 68x19 x 8 CN1IMC660A  FO3FCO1354
icin iki farkli jilet tUrl kesici kafasina sabitlenir. )
e Mimkin olan maks. kereste kalinhig L V!da M10x 18 VT03m cco FOSFAD4438
625 mm'dir. m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
e Aliminyum hafif alasimli gévde. © Konumlandirma plakasi 22 x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
¢ Yeniden delme mimkin degildir. .-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
T 2 IN@©) Mesafe parcasi 50 x 2,5 x 30 AN20M AI9  FO3FC00552
T i @) Mesafe parcasi 55x 2,5 x 35 AN20M BI9  FO3FC00553
i O Mesafe parcasi 52 x 2,5 x 32 AN20M EI9  FO3FC24411

CW20MBBA301
FO3FC24125

max. 62,5

CW20MABA301
FO3FC24124

6 freud



TW22M

Kesici kafalarn birlestirme

MAN )

™

Kelepgce Sistemi

. N
//

Manuel Besleme Aliiminyum Govde

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

=

Birlestirme
Psirsfgmance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
140 80 30 4 - 9.600 TW22M BA3 FO3FC23047
TECHNOLOGY 140 80 32 4 = 9.600 TW22M BG3 FO3FC24406
140 80 35 4 - 9.600 TwW22M BB3 FO3FC20566
Makineler: 140 80 50 4 2 9.600 TW22M BD3  FO3FC24941

Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:

Yedek parcalar

Olciiler

Freud kodu

Uriin no.

mm

Yumusak ahsap ve sert ahsap. 3 Jilet 80x29x3  CW22MAAA301 FO3FC24126
Uygulamalar: . Jilet 80x29x3  CW22MBAA301 FO3FC24127
Birlestirme. a Kama 76 x 24 x 8 CN13M AG9  FO3FC01388
Teknik bilgi: [ Vida M10 x 18 VT03M CC9  FO3FA04438
Kisa is parcgalarindaki uzun damarlarda gcalismak m Konumlandirma plakasi 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
icin yuksek performansli jiletli takim. © Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
* 90° keskin kenar ile mikemmel birlestirme b Alyan anahtari 5 CBO3M EAS  FO3FAQ0169

icin |k|“farkI| jilet tard kesici kafasmevl sabitlenir. — o) Mesafe pargas: 50 x 2.5 x 30 AN20M Al F03FC00552
e MUmkun olan maks. kereste kalinhg

70 mm'dir. TW22M BG3 @ Mesafe parcasi 52 x 2,5 x 32 AN20M EI9 FO3FC24411
e Aliiminyum hafif alasimli gévde. TW22M BB3 O Mesafe pargasi 55x2,5x 35 AN20M BI9 FO3FC00553

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

CW20MBBA301
FO3FC24125

CW20MABA301
FO3FC24124

freud 857



TW22M Kesici kafalari birlestirme

Uygulama 6rnekleri

‘ Sek. 2 Gizim “r

>

i ] i e

[

1: Profili elde etmek igin, Sekil 1'da gosterilen sekilde takimin altina "C" ve "D" tim ara pargalar yerlestirin.

2: Karsi profilin elde edilmesi icin "C" ara pargasini ve kullanilmayan dis sayisi kadar "D" ara pargasini ¢ikarin, bunlar Sekil 2'de gosterildigi
gibi takimin Gzerine yerlestirin. Yukaridaki drnekte kullaniimayan 9 dis vardir (Sek. 1), bu nedenle 9 ara pargasi "D", "C" ara parcasiyla
birlikte kaldirilacak ve takimin Uzerine yerlestirilecektir (Sek. 2).

e Ara parga "A-B": makineyle birlikte teslim edilir.

e Ara parga "C": 2,5 mm kalinlik, dis araliginin 1/2'sine esit, takimin hassas bi¢cimde yerlestiriimesi igin, karsi profil olusturma amaciyla.

e Ara parga "D": 5 mm kalinlik, (dis araligina esit) talep tzerine teslim edilir; kod: ANO4M BB9.

58 freud



TWO1M Finger joint freze toplari

MEC e No—
/\ . ]\Ij%
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

F

Birlestirme

Maks devir Freud kodu Uriin no.

Performance
ystem

dev/dak
150 55 35 4 9.600 TW01M AB3 FO3FC20555

TECHNOLOGY

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

Makineler: il
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli ! Kama 53x19x 85 CN11M C510A _FO3FC24405
makineler. e Vida M10 x 18 VT03M CCO  FO3FA04438
. == Vida M5 x 8 VT08M AC9 FO3FC20652
%?ﬁs':ff;sap ve sert ahsap. %) Konumlandirma plakasi 22x1,7x19  VT18M GBO  FO3FA04489
’ ) ’ m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Uygulamalar: i Vida M4 x 6 2602M CE9  FO3FA07349
Birlestirme. Fiiw Vida M3 x 8 2607M AB9 FO3F010001
Teknik bilgi: — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
Ayni takim gbévdesinde farkli birlestirme profilleri .
Uretebilmek icin ylksek performansili jiletler. Siparis 6rnegi
e Bir ayar vida mekanizmasi ile baglanti tipini Uriin no. Olgiiler Miktar
ayarlamak (siki, normal, gevsek) mumkuanddr. mm ADET.
e Kisa is parcalarinda uzun ve ¢apraz damarlarda TWOIM AB3 FO3FC20555 150 x 55 x 35 Z4 1
galismak icin takim. CW10MAA301 FO3FC24120 55 x 29 x 3 4

e Urlin, jilet ve destek plakalari icermez.
e Celik govde.
¢ Yeniden delme mumkin degildir.

SD02M AB9 FO3FC18894 55 x27x5,5 4

freud 359



CW62MAA301
FO3FC24130

SD02M AA9
FO3FC18893

Ayar ornekleri:

360

freud

CW11MAA301
FO3FC24121

SD02M AD9
FO3FC18896

TWO1M

CW10MAA301
FO3FC24120

SD02M AB9
FO3FC18894

CW12MAA301
FO3FC24122

SD02M AE9
FO3FC18897

Finger joint freze toplari

CW17MAA301
FO3FC24123

SD02M AC9
FO3FC18895

Olgiiler Yedek Jiletler Uriin no.
mm
55x29x3 CW62MAA301  FO3FC24130
55x29 x 3 CW10MAA301  F03FC24120
55x29x3 CW17MAA301  FO3FC24123
55x29x 3 CW11MAA301 FO3FC24121
55x29x3 CW12MAA301 FO3FC24122

Olgiiler Yedek destek Uriin no.
mm plakalan

55 x27x5,5 SD02M AA9  FO3FC18893
55 x27x5,5 SD02M AB9  F03FC18894
55 x27x5,5 SD02M AC9 FO3FC18895
55 x27x5,5 SD02M AD9  F03FC18896
55 x27x5,5 SD02M AE9 FO3FC18897

Normal baglanti

Siki baglanti

Gevsek baglanti



Ayarlanabilir finger joint
freze toplarn seti

TW24M

MEC e No—
/\ . ]\Ij%
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

. @

Yumusak agac

Sert aga¢

Birlestirme
Rerformance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
150 - 30 2 9.000 TW24M AA3 FO3FC24412
TECHNOLOGY 150 - 32 2 9.000 TW24M AE3 FO3FC24413
150 - 35 2 9.000 TW24M AB3 FO3FC20568
Makineler: 150 - 40 2 9.000 TwW24M AC3 FO3FC20569

Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli

makineler. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Malzemeler: -
Yuarln i‘*sr;‘;:;sap ve sert ahsap By Takim icin jilet. "A" 45x30x3  CW24MAAA301 FO3FC24128
’ i T il Takim icin jilet. "B" 45x30x3 CW24MBAA301 FO3FC24129
Uygulamalar: [ Vida M5 x 7 x 16 VT08M AE9  FO3FAQ4457
Birlestirme. =2 Vida M6 x7 x18 VT08M AG9 FO3FC20653
Teknik bilgi: Q Kama 41x17x8 CN11MB410A  FO3FC01352
Kisa is pqrgalarmda uzun ve capraz damarlarda (] Vida M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
galismak igin ayarlanabilir takim. [ Vida M4 x 6 2602M CE9  FO3FAO7349
¢ 40 ila 70 mm arasi aga¢ kalinliklarr icin . Ryt U] 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
ayarlanabilir.
* Yeniden bilenebilir HW jilet ve ara parcalari Alyan anahtari 2 2619M BA9 _ FOSFA07431
ile birlikte verilen kesici kafa. O Ara parga seti 50 x 5,8 x 30 ANO4M AC9  FO3FC00500
e Celik govde. @ Ara parca seti 55 x 5,8 x 35 ANO04M BC9 FO3FC00502
* Yeniden delme mumkun degildir. O Ara parca seti 60 x 5,8 x 40 ANO4M CC9  FO3FC00503
@ Ara parga seti 82 x5,8x32 ANO4M EC9 FO3FC24414
@150 Z=2 \
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Ayar ornekleri:

362

CW24MBAA301
3FC24129

CW24MAAA301
FO3FC24128

Normal baglanti

freud

Siki baglanti

TW24M

@150 Z=2

Profil ornekleri

Gevsek baglanti

TW24M-B

TW24M-A

|
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e
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‘
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85,8

T

25

@,,

\j

|

0 Asagidaki tali
e Ayar vidasini

(o}

matlari izleyin:
cevirmeden dnce

baglama vidasi gevsetilmelidir.

e Ayar vidasi saat yoninde cevrildiginde
vidanin sikihgi giderek artar (ayar
vidasindaki her gentik 1/10 mm

— harekete karsilik gelir).

e Jiletlerin ideal hizalamasi 0
konumudur:0 (ayar vidasindaki "0" ile
takim gbévdesindeki "0"). Boylece siki
bir mafsal elde edilir.

e Mafsall gevsetmek icin ayar vidasini
saatin aksi yonde cevirin.



- Kanal acma
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Makineler:
Yassi diibel freze.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Yapismaz kaplamali gévdeli, kaynakl kesici.

® Recine cepleri, ¢atlaklari, hasar gérmus
kenarlari ve diger ahsap kusurlarini yamalamak
icin cihaz.

e Celik gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

s« freud

Fi22M Cepler icin kaynakli kanal testere

Manuel Besleme Kaynakl Kanal Celik Gévde

Testereleri

Vg ‘

Yumusak aga¢  Sert agac

<

Kanal agma

Maks devir
dev/dak
100 8 22 242 13.300

Freud kodu

FI22M AB3

Uriin no.

FO3FS00680

MINISPOT, LAMELLO AG'ye ait bir markadir




Yassi diibel frezeler
FIO2M icin kaynakl kanal testere

= ¥ il MAN

e b
2
o
. Hr-".., S el R M | Besl Kaynakli Kanal lik Gévd
— e anuel Besleme Testerelori Celik Govde
— ﬁ\\ S
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam st:':::;; Lamine MDF
Kanal agma
Anti-kickback D B d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
100 3,95 22 6 23.000 Fl02M BX3 FO3FS00656

TECHNOLOGY

Makineler:
Yassi diibel freze.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli
paneller.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Kose baglantilar icin geri tepme 6nleme

teknolojisine sahip kaynakl kesici.

e Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli kanal
acma; suntalam, sikistinlmis agaclar ve MDF'de
hem enine kesim hem de boyuna kesim.

e Celik gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

freud 365



Dayamali yassi duibel frezeler
Flo2M icin kanal agcma kaynakl testere

Manuel Besleme Kaynakli Kanal Gelik Gévde
Testereleri
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam st?\gllr:n Lamine MDF
Kanal agma

Anti-kickback

B d Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm dev/dak
100 4 22 2 4 13.300 Fl02M BZ3 FO3FS00658

TECHNOLOGY

Makineler:
Yassi dibel freze.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac bazli
paneller.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Kdse baglantilan igin kaynakl kesiciler.

e Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli kanal
acma; suntalam, sikistirlmis agaglar ve MDF'de
hem enine kesim hem de boyuna kesim.

e Celik govde.

e Yeniden delme mumkin degildir.

6 freud



Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli
makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag bazli
paneller.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli kanal
acma; suntalam, sikistirnlmis lamine agaclar ve
MDF'de hem enine kesim hem de boyuna kesim
icin kaynakl kesici.

e Celik gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

FI02M

MEC

Otomatik Besleme

Kanal acma kaynakl testere

N @

Kaynakh Kanal

Testere

Celik Govde

Lamine

Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam suntalam MDF Lamine MDF
Kanal agma
D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak

120 4 35 6 12.000 Flo2M CD3 FO3FS00659
120 6 35 6 12.000 Flo2Mm CI3 FO3FS00660
140 4 35 6 10.000 FI02M FE3 FO3FS00661
140 6 35 6 10.000 Fl02M FN3 FO3FS00662
140 8 35 6 10.000 Fl02M FS3 FO3FS00663
140 10 35 6 10.000 FlO2M FY3 FO3FS00664
140 12 35 6 10.000 FIO2M GB3 FO3FC07393
140 14 35 6 10.000 FIO2M GF3 FO3FC07400
140 16 35 6 10.000 FI02M GK3 FO3FC07406
140 18 35 6 10.000 FIO2M GN3 FO3FC07409
140 20 35 6 10.000 FlO2M GP3 FO3FC07413

|

|

| i

|

L4

D i

|
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Otomatik Besleme Kaynakli Kanal Celik Gévde
Testere
Ly
Vg . ‘ Q ‘ ‘
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam sll-x:rtr;ilr:n MDF Lamine MDF
Kanal agma
Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli dev/dak
makineler. 140 4 35 3 3+3  10.000 FIO5M EB3 FO3FC07525
Malzemeler: 140 6 35 3 3+3 10.000 FIOSM EH3 FO3FC07533
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agac kompozitler. 140 8 35 3 3+3 10.000 FIO5M EN3 FO3FC07539
Uygulamalar: 140 10 89 3 3+3 10.000 FIO5M ER3 FO3FC07545
Kanal agma.
Teknik bilgi:

Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli kanal
acma; suntalam, sikistirilmis lamine agaclar ve
MDF'de hem enine kesim hem de boyuna kesim
icin kaynakli kesici.

e Celik govde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

s freud



Fl14M Kanal acma kaynakl testere

B o il MEC \@’
4 T//*é
¥ oo = Otomatik Besleme Kaynakli Kanal Gelik Gévde
o Testere
- . ¥ - A
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam st:rtr;ilr:n MDF Lamine MDF
Kanal agma
Silver I.C.E. Maks devir Freud kodu
dev/dak
150 1,5 30(50) 18 14.500 Fl14M AA3  FO3FS00665
COATING 150 2  30(50) 18 14.500 FI14M AE3  FO3FS00667
150 2,5 30(50) 18 14.500 FI14M AH3  FO3FS00668
Makineler: . _ 150 3 30(0) 18 14.500 FIl14M AM3  FO3FS00669
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli 150 4 30(50) 18 14.500 FI4M AR3  FO3FS00670
makineler. 150 5 30(50) 18 14.500 FI14M AZ3  FO3FS00673
Malzemeler: 180 3 30(50) 24 11.500 FI14M DA3  FO3FS00677
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag kompozitler. 180 4 30(50) 24 11.500 FI14M DC3  F03FS00678
Uygulamalar:
Kanal agma.
Teknik bilgi:

Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli kanal
acma; suntalam, sikistirlmis lamine agaclar ve
MDF'de hem enine kesim hem de boyuna kesim
icin kaynakli kesici.

e Celik govde.

Fl14M AA3
FO3FS00665
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Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli
makineler.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag kompozitler.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Yumusak ahsapta ve sert ahsapta kaliteli
ayarlanabilir kanal agma; suntalam, sikistiriimis
lamine agaclar ve MDF'de hem enine kesim
hem de boyuna kesim i¢in kaynakli kesici.

® Ara pargalarla ayarlanabilir.

e Celik govde.

¢ Yeniden delme miUmkdin degildir.

so freud

Dayamali ayarlanabilir
kanal acma kesicileri

Otomatik Besleme Kaynakii Kanal Celik Gévde
Testere
hhw
y 1&'
Yumusak aga¢c  Sert agac Suntalam sti’;::;i] MDF Lamine MDF
Kanal agma
D B d z v Maks devir  Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
150 3-55 35 2+2 2+2 9.000 FIO7M AB3 FO3FC07629
150 4-75 35 2+2 2+2 9.000 FIO7M AE3 FO3FC07634
150 75-145 35 2+2 2+2 9.000 FIO7M AL3 FO3FC07643
160 10-19,5 35 2+2 2+2 9.000 FIO7M BB3 FO3FC07655

Kesme derinligi
L D




Silver I.C.E.

COATING

Makineler:
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap ve aja¢ kompozitler.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Kanal agma hassas ayari icin 2 jilet, 5 parcalayici
ve bir ara parga seti iceren takim seti (Sek. 1).

¢ Celik gévde.

Elemanlarla olusturulan 16 farkli kombinasyon
sayesinde 6 mm ila 22 mm (7 mm harig)

arasi kanal agma kalinhigi araligi elde etmek
mumkandar.

Setin icerdigi uyumlu pimler, karsilikli olarak
doénmelerini engeller (Sek. 2).

GL207M Dado set
Manuel Besleme Kaynakli Kanal Celik Gévde
Testere
g ‘ . @ . ‘
4!
o o Lamine .
Yumusak aga¢c  Sert agac Suntalam suntalam MDF Lamine MDF

Kanal agma
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
207,1 6-22 30 34 8.500 GL20701M FO3FS09237

1x
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Makineler:
Yassi diibel freze.

Malzemeler:

Yumusak ahsap, sert ahsap ve aga¢ kompozitler.

Uygulamalar:
Kanal agma.

Teknik bilgi:

Kdse baglantilari igin tek kullanimlik kesici kafa

kesici ucu.

® Hem enine kesim hem de boyuna kesimde
yumusak ahsap ve sert ahsap, suntalam,
sikistinimis lamine agaclar ve MDF igin idealdir.

e Celik gbvde.

® Yeniden delme mUmkin degildir.

sz freud

Yassi diibel frezeler
icin jiletli kanal agcma frezesi

MAN ) \@ 2N
& Q) @
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Gévde

L L L

Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Lamine MDF

suntalam

Kanal agma

Lamine MDF

Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

100 4 22 4 4 10.500 TG13M AA3 FO3FC20271

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm
18x1,9x18

Jilet CGO3MAA310  FO3FH02876

Disli halka 11,6 x1,5x4 VT18M BA9 FO3FA04483
Dayama 14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
Disli halka 9,4x1,7x4 VT18M DA9 FO3FA04487
Vida M4 x 3,2 VT05M BB9 FO3FA04447
Torx anahtari T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
\
[ ]




Ayarlanabilir jiletli
TG11M kanal agcma frezesi setleri

MAN U4 N~ —
0 @
/\ le%
Manuel Besleme Kelepge Sistemi Celik Govde
Y L EXR
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam st?\ll:';ilr:n MDF Lamine MDF
Kanal agma
Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. dev/dak
Malzemeler: 160 4-75 30 444 242 8.300 TG11M AA3  F03FC20228
Yumusak ahsap, sert ahsap ve aga¢ kompozitler. 160 4-75 32 4+4 2+2 8.300 TG11M AE3 FO3FC24417
Uygulamalar: 160 4-75 35 444 242 8.300 TG11M AB3  F03FC20229
Kanal acma. 160 4-75 40 444 242 8.300 TG11M AC3  FO3FC20230
. 160 4-75 50 444 242 8.300 TG11M AD3  F03FC20231
Teknik bilgi: . o 160 8-155 30 242 242 8.300 TG11M DA3  FO3FC20232
Ayarlanabilir kanal agma islemleri igin tek 160 8-15,5 32 242 242 8.300 TG11M DE3  FO3FC24418
kullanimlik jilet ve kesici ug seti. ’ :
e Celik gdvde. 160 8-15,5 35 242 242 8.300 TG11M DB3  F03FC20233
¢ Yeniden delme mimkiin degildir. 160 8-15,5 40 242 242 8.300 TGI11M DC3  FO3FC20234
160 8-15,5 50 242 242 8.300 TG11M DD3  FO3FC23206
Kesme derinligi 160 12,5-24 30 242 242 8.300 TG11M TA3  FO3FC20237
160 12,5-24 32 242 242 8.300 TG11M TE3  FO3FC24419
m"m mDm 160 12,5-24 35 242 242 8.300 TG11M TB3  F03FC20238
30 160 160  12,5-24 40 242 242 8.300 TG11M TC3  FO3FC20239
40 200 160 12,5-24 50 242 242 8.300 TG11M TD3  FO3FC23207
200 4-75 32 444 242 6.600 TGI11M FE3  FO3FC24420
Yedek ara parca seti 200 4-75 35 4+4 2+2 6.600 TG11M FB3 FO3FC20235
Olgiler Kod T 200 8-15,5 35 242 242 7.000 TG11M HB3  F03FC20236
s 200 12,5-24 35 242 242 7.000 TG11M VB3 FO3FC20240
50 x 8 x 30 ANO3M AH9 FO3FC00451 200 12,5-24 50 242 242 7.000 TG11M VD3  FO3FC25050
5500 X142X 3300 l:\:(l))znl\ll: ‘::: Egiigggﬁg Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
X X mm
52 x 8x32 ANO3M GF9 FO3FC24529 = e Jilet 18x1,9x18  GGO3MAA310  FO3FH02876
52 x4 x 32 ANO3M GE9 FO3FC24528 § : o] Dayama 14x14x2 RGO1MAA310  FO3FH03034
52 x 12 x 32 ANO3M GG9 FO3FC24530 ok [y Vida M4 x 3,2 VT05M BB9  FO3FAD4447
55x8x35 ANO3M BH9 FO3FC00461 T8 © Disli halka 11,6x1,5x4 VT18M BA9  FO3FA04483
55 x4 x35 ANO3M BF9 FO3FC00459 e O Disli halka 9,4x1,7x4 VT18M DA9  FO3FA04487
55x 12 x 35 ANO3M BI9 FO3FC00462 2 .-— Torx anahtari T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
60 x 8 x 40 AN11M CH9 FO3FC00532 B Jilet 7,6x12x1,5  CGOSBMAA310  FO3FH02902
60 x 4 x 40 ANT1M CF9 FO3FC00531 e on ™ Kama 15x7,2x8 CNO9M DA9  FO3FC01295
60 x 12 x 40 AN11M CI9 FO3FC00533 22 E Dayama 14x14x2 RGOTMAA310  FO3FH03034
2o Vida M5 x 6 VTOSM ACO  FO3FA04446
S (D Vida M5 x 16 VT03M BB9  FO3FA04437
§§ St Vida M5 x 9,5 VT08M AH9  FO3FC20654
(o Alyan anahtari 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
..— Torx anahtari T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
m‘ o] Jilet 12x12x1,5 CGOSMBA310  F03FH02903
= o Kama 15x10x 8 CNOSM AA9  FO3FC01280
E N O] Dayama 14x14x2 RGOIMAA310  FO3FH03034
‘;,gl i) Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
] (i Vida M6 x 22 VT19M ABS  FO3FA04491
é> ] Somun 10x11,5x 6 VT20M AA9  FO3FA04497
5 ‘-— Alyan anahtari 3 CBO3M AA9 FO3FA00162
E .-— Torx anahtar T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
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TG18MG

Ayarlanabilir jiletli
kanal acma frezeleri setleri

MAN
4 N =
® @
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
 ODPHE®
: e
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam st?\rt‘;ilr:n MDF Lamine MDF
Kanal agma

Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. dev/dak
Malzemeler: 160 4-15 30 2+2 8.500 TG18MG AA3  FO3FC24546
Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag¢ kompozitler. 160 4-15 32 2+2 8.500 TG18MG AE3  FO03FC24549

160 4-15 35 2+2 8.500 TG18MG AB3 FO3FC24547
Uygulamalar: 1 4-1 4 2+2 TG18MG AC FO3FC24548
Kanal agma. 60 -15 0 + 8.500 8l 3

o 160 4-15 50 2+2 8.500 TG18MG AD3 FO3FC25051

Teknik bilgi: _ o 160 8-23 30 242 8.500 TG18MG DA3  FO3FC24550
ﬁﬁﬁgﬁﬁﬁf'TlngZ"kae‘ir.'é?u'S'th'f" igin tek 160 8-23 32 242 8.500 TGI8MGDE3  FO3FC24553
* Celik gC')V(JZie ¢ ’ 160 8-23 35 2+2 8.500 TG18MG DB3 FO3FC24551
 Yeniden delme miimkin degildir. 160  8-23 40 242 8.500 TG18MGDC3  FO3FC24552

160 8-23 50 2+2 8.500 TG18MG DD3 FO3FC25052

160 12,5-31,5 30 2+2 8.500 TG18MG TA3 FO3FC24554

160 12,5-31,5 32 2+2 8.500 TG18MG TE3 FO3FC24557

160 12,5-31,5 35 2+2 8.500 TG18MG TB3 FO3FC24555

160 12,5-31,5 40 2+2 8.500 TG18MG TC3 FO3FC24556

160 12,5-31,5 50 242 8.500 TG18MG TD3 FO3FC25053

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

o] Jilet 76x12x1,5 CGO8MAA310  FO3FH02902
L Kama 15x7,2x8 CNO9M DA9  FO3FC01295
IS Vida M5 x 16 VTO3M BB9  FO3FA04437
© Dayama 14x14x2 RGOTMAA310  F03FH03034
S Vida M5 x 9,5 VT08M AH9  FO3FC20654
19 Jilet 18x1,9x18  CGO3MAA310  FO3FH02876
23 i Vida M4 x 3,2 VT05M BB9  FO3FAQ4447
o © Disli halka 11,6 x1,5x4  VT18M BA9  FO3FA04483
== © Disli halka 9,4x1,7 x4 VT18M DA9  FO3FA04487
.-— Torx anahtar T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
22 [l Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
§§ ‘-— Torx anahtari T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
o] Jilet 12x12x1,5  CGOSMBA310  FO3FH02903
o oL Kama 15x10x 8 CNOSM AA9  FO3FC01280
FERL Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
g' o3 R Vida M6 x 22 VT19M AB9  FO3FA04491
e & Somun 10x11,5x6  VI20M AA9  FO3FA04497
— Alyan anahtari 3 CBO3M AA9  FO3FA00162
.-— Torx anahtari T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
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Ayarlanabilir jiletli
TG18MG kanal acma frezeleri setleri

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
@ Ara parca seti 50x 7,6 x30 ANO3M AN9 FO3FC24566
@ Ara parca seti 52 x 7,6 x 32 ANO3M GH9 FO3FC24569
O Ara parga seti 55x7,6x35 ANO3M BQ9 FO3FC24567
@ Ara parca seti 55 x 7,6 x 40 AN11M CL9 FO3FC24568
@ Ara parga seti 50x 11,6 x 30 ANO3M A09 FO3FC24570
@ Ara parga seti 52 x 11,6 x 32 ANO3M GI9 FO3FC24573
@ Ara parca seti 55x 11,6 x 35 ANO3M BR9 FO3FC24571
@ Ara parga seti 55x 11,6 x 40 AN11M CM9 FO3FC24572
@ Ara parga seti 50 x 15,6 x 30 ANO3M AP9 FO3FC24574
@ Ara parca seti 52 x 15,6 x 32 ANO3M GL9 FO3FC24577
O Ara parga seti 55x 15,6 x 35 ANO3M BS9 FO3FC24575
@ Ara parca seti 55 x 15,6 x 40 AN11M CN9 FO3FC24576

Profil 6rnekleri

TG18MG
AA3 - AE3 - AB3 - AC3

TG18MG
DA3 - DE3 - DB3 - DC3

TG18MG
TA3 - TE3 - TB3 - TC3
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T135M - Tek kullanimlik jiletler ile
TG35M ardil bicimlendirme kesici kafalari

MEC 0 \@ N
/\ . TIJ%
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam sl‘.;rtr;ilr;; MDF Lamine MDF
Profil igsleme
Planyalama i¢cin T135M
Makineler: ) B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli mm mm mm dev/dak
makineler. 125 30 40 3 10.300 T135M AC3  FO3FC20580
Malzemeler: 125 50 40 3 10.300 T135M BC3 FO3FC20581

Yumusak ahsap, sert ahsap ve agag kompozitler.

Yedek parcalar Oliiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Profil isleme. [T Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
Teknik bilgi: E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
Ozellikle sert ahsap, melamin suntalam paneller, .-— Alyan anahtar 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
kaplama, bilamine paneller ve MDF isleme igin Jilet 30x12x1,5  CGOBMEA310  FO3FH02906
tek kullanimlik jiletli kesici kafa seti. ! Kama 15 x 26 x 8 CNOOM ADS  FO3FCO1283
* Kereste kaliniigi ve profile gore ayarlanabili. B2l Jilet 50x12x1,5  CGOBMFA310  FO3FH02907
: gg!ijgﬁvgeelme miimkin degildir. ! Kama 15x46x 8 CNO9M AP9 FO3FC01290
o Profil ]Iletlel’l dahil deglldll’ TG35MD - TG35MS yuvarlama Igln
Asagidaki kalinliklara sahip ara pargasi serisi D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
(Grtin ANO3M CC9 - dahil degildir): mm mm mm dev/dak
0,1-02-03-05-1-2-3-6-8-10mm. 140 13 40 3 10.300 TG35MD EC3 FO3FC20280
148,6 20 40 3 10.300 TG35MD CC3 FO3FC20278
S 156,2 26 40 3 10.300 TG35MD DC3 FO3FC20279
ML 140 13 40 3 10.300 TG35MS EC3  FO3FC20283
148,6 20 40 3 10.300 TG35MS CC3 FO3FC20281
156,2 26 40 3 10.300 TG35MS DC3 FO3FC20282

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

B Kama 12x11x8 CN21M AC9  FO3FC01408
o K Vida M6 x 22 VT19M AB9  FO3FA04491
[ Somun 10x11,5x6  VI20M AA9  FO3FA04497
.-— Alyan anahtari 3 CBO3M AA9 FO3FA00162
o Kama 18x 18 x 8 CN21M AAS  FO3FCO1406
/1] Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
Pah kirma jiletleri S = Somun 15x133x10  VT20M MA9  FO3FC20670
.'— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
f Vida M5 x 7 x 16 VT08M AE9  FO3FA04457
m Kama 18x24x8 CN21M AB9  FO3FCO1407
(e Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
S = Somun 15x13,3x10  VI20M MA9  FO3FC20670
.'— Alyan anahtar 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
fw Vida M5 x 7 x 16 VT08M AE9  FO3FA04457

freud 877



T135M - Tek kullanimlik jiletler ile
TG35M ardil bicimlendirme kesici kafalari

TG35MD EC3 s 3
T135M AC3 T135M BC3

—

4-30 2450 ]

Yedek Jiletler

Olgiiler ~ Yaricap  Freud kodu Uriin no.

mm mm
183x16x2 45°  CG50MCE305 FO3FC23920
13x16x2 1 CG50MCD305  F03FC23919

13x16x2 2 CG50MCA305 FO3FC23916
183x16x2 3 CG50MCB305 FO3FC23917
183x16x2 4 CG50MCC305 FO3FC23918
125 ‘
D |
i
!
TG35MD CC3 s |
TG35MS CC3 i
T135M AC3 T135M BC3
10+40 30+60
Yedek Jiletler
Olgiiler ~ Yaricap  Freud kodu Uriin no.

mm mm
20x21x2 45° CG50MAE305  FO3FC23910
20x21x2 5 CG50MAA305  F03FC23906
20x21x2 6 CG50MAB305  F03FC23907
20x21x2 7 CG50MAC305  FO3FC23908
20x 21 x2 8 CG50MAD305  FO3FC23909

TG35MS

125

TG35MD DC3 S

TG35MS DC3 mm
T135M AC3 T135M BC3

18+48 36+68

Bl |
_——
|

Yedek Jiletler

Olgiiler ~ Yarnicap  Freud kodu Uriin no. =
mm mm
26x24x2 45° CG50MBE305 FO3FC23915
26 x24 x 2 9 CG50MBA305 FO3FC23911
26 x24 x 2 10 CG50MBB305 FO3FC23912
26 x 24 x 2 11 CG50MBC305 FO3FC23913
26 x24 x 2 12 CG50MBD305 FO3FC23914

T135M

|
|
|
|
|
|
|
|
L

TG35MS

‘
125 |
D |

\

ss freud



TP22M Coklu yaricaph kesici kafalar

MAN
e NG
@),

U K

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil igsleme
FoHommancs D B d V4 Yaricap Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm dev/dak
2 142 35 30 2 5-55-6 9.000 TP22M MA3 FO3F668939
TECHNOLOGY 142 35 32 2 5-55-6 9.000 TP22M MB3 FO3F668633
142 35 40 2 5-55-6 9.000 TP22M MC3 FO3FC20480
Makineler: _ _
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
%ﬂz‘zr;;:‘sap ve sert ahsap i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
’ ’ T @ Konumlandirma plakasi 22 x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Uygulamalar: L] Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
Profil isleme. .-— Alyan anahtari 5) CBO3M EA9 FO3FA00169
Teknik bilgi: Q Kama 33x23x8,5 CN13M CI9A FO3FC23042
Coklu yarigapl profiller icin ylksek performansli s Jilet 35x24x3 R5 CP22MM05001 F03FC23952
jiletlere sahip takim. B Jilet 35x24x3 R5,5 CP22MM05501  FO3FC23953
* Jiletler dahildir. . Fs Jilet 35x24x3 R6  CP22MMO06001  FO3FC23954
e Aliminyum hafif alasiml gévde.
¢ Yeniden delme mimkin degildir.
@125

CP22MMO05001 CP22MMO05501 CP22MM06001
FO3FC23952 FO3FC23953 FO3FC23954

freud 379



TP22M Coklu yaricapl kesici kafalar

= MAN <>
b - 3 8 L. ()

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme

Rerormance Yarigap Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm dev/dak
&( 124 45 30 2 8-9-10-11 10.300 TP22M LA3  FO3F668938
TECHNOLOGY 124 45 32 2 8-9-10-11 10.300 TP22M LC3 FO3F668632
124 45 35 2 8-9-10-11 10.300 TP22M LB3  FO3FC20479
Makineler: - -
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Malzemeler: ] Vida M5 x 8 VTOSM AR9  FO3FA04444
Yumusak ahsap ve sert ahsap. %) Konumlandirma plakasi 22x1,7x19  VT18M GB9  FO3FA04489
Uygulamalar: (L] Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
Profil isleme. — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
Teknik bilgi: ! Kama 43 x28x8,5 CN13M CH9A  FO3FC24449
Coklu yaricapli profiller igin yliksek performansli Jilet 45x29x3 R8 CP22ML08001  F0O3FC23948
jiletlere sahip takim. Jilet 45x29x3 R9  CP22ML09001  FO3FC23949
: i'l's:r':;fjn'l”ﬁ;if lasimi gbvde Jilet 45x29x3 R10 CP22ML10001  FO3FC23950
« Yeniden delme mimkiin degildi. Jilet 45x29x3 R11  CP22ML11001  FO3FC23951

@100 |

CP22ML09001 CP22ML10001 CP22ML11001
FO3FC23949 FO3FC23950 FO3FC23951

0 freud



TP23M

Coklu yanicapl kesici kafalar

i

T ™ ' MAN ) \6’
N ‘ @ ! //
. ™
Whh Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde
\-t/ Wy ' ‘
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil igsleme
Peyrsfgernrqance Yaricap Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm dev/dak
120 12 30 2 6-8 9.500 TP23M AA3 FO3FC24450
TECHNOLOGY 120 12 32 2 6-8 9.500 TP23M AC3 FO3FC24451
120 12 35 2 6-8 9.500 TP23M AB3 FO3FC20481
Makineler: e o
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
ya'zem;'er:= . @ Jilet 12x24x3,5 R6 CP23MAOGOOT  FO3FC23955
umugax ansap ve sert ansap. @ Jilet 16x24x 3,5 R8 CP23MA0B00T  FO3FC23956
Uyg_ul_amalar: m Vida M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
Profil isleme. pL] Vida M5 x 8 VIOSM AA9  FO3FAQ4444
Teknik bilgi: Q Konumlandirma plakasi 20x11,6x2,2 VT18M AQ9 FO3FC21917
Coklu yaricapli profiller icin yliksek performansli .—— Alyan anahtar 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

jiletlere sahip takim.

e Jiletler dahildir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.
e Yeniden delme mimkin degildir.

CP23MA08001
FO3FC23956

CP23MA06001
FO3FC23955

freud 381



TP31M Coklu yaricaph kesici kafalar

e, ..t MAN 0 NI
- |

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

Yumusak aga¢  Sert aga¢

Profil isleme
o Tolmance Yaricap Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm dev/dak
150 24 30 2 8-10 9.000 TP31M AA3 FO3FC22683
TECHNOLOGY 150 24 32 2 8-10 9.000 TP31M AC3 FO3FC24558
150 24 35 2 8-10 9.000 TP31M AB3 FO3FC20482
Makineler: - -
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Malzemeler: &1 Jilet 24x30x3 R8  CP31MA08001  FO3FC23978
Yumusak ahsap ve sert ahsap. & Jilet 24x30x3 R10 CP31MA10001  FO3FC23979
Uygulamalar: § Kama 18x17x 8 CN11MB180A  FO3FC23171
Profil isleme. (e Vida M10 x 18 VT03M CC9  FO3FA04438
Teknik bilgi: @ Konumlandirma plakasi 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
Coklu yaricapli profiller igin yliksek performansli m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
jiletlere sahip takim. (— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
e Jiletler dahildir.
e Aliminyum hafif alasimli gévde. \
e Yeniden delme miimkin degildir. (L'
|
|
: © ||
!
L d
D |

OT\ L

CP31MA10001
FO3FC23979

2 freud



Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Coklu yaricapli profiller icin yliksek performansli
jiletlere sahip takim.

e Jiletler dahildir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

e Yeniden delme mimkin degildir.

TP31M

MAN 0 \6’
ST
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gévde

Vg ‘

Coklu yanicapl kesici kafalar

Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
Yarigap Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm dev/dak
150 34 30 2 10-12 9.000 TP31M EA3 FO3F668940
150 34 32 2 10-12 9.000 TP31M EC3 FO3F668636
150 34 35 2 10-12 9.000 TP31M EB3 FO3FC20484
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu
mm
@ Jilet 34x34x3 R10 CP31MB10001  FO3FC23980
@l Jilet 34x34x3 R12 CP31MB12001  FO3FC23981
a Kama 32x32x8,5 CN13M CF9A  FO3FC01393
LTS Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FAD4438
@ Konumlandirma plakasi 22x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

CP31MB12001
FO3FC23981

CP31MB12001
FO3FC23981

CP31MB10001

FO3FC23980
AN

7
CP31MB10001
FO3FC23980
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TP31M Coklu yaricaph kesici kafalar

MAN
R ——— e R
._-" “:_e./'.- - ‘ - (4 I@
S g = /\
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gdvde
;:Il
.".'1‘]

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Reormance Yaricap Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm dev/dak
150 34 30 2 15 9.000 TP31M FA3 FO3F668941
TECHNOLOGY 150 34 32 2 15 9.000 TP31M FC3 FO3F668637
150 34 35 2 15 9.000 TP31M FB3 FO3FC20485
Makineler: ~ _
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. Yedek parcalar Olgtiler Freud kodu Uriin no.
mm
Malzemeler: & Jilet 34x34x3 R15 CP3IMB15001  FO3FC23982
Yumusak ahsap ve sert ahsap. q Kama 32x32x85  CNI3M CFOA  FO3FCO1393
Uygulamalar: {ime Vida M10 x 18 VT03M CC9  FO3FA04438
Profil isleme. ) Konumlandirma plakasi 22x1,7x19  VT18M GBY  FO3FA04489
Teknik bilgi: m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
Coklu yaricapli profiller igin yliksek performansli .—— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

jiletlere sahip takim.

e Jiletler dahildir.

e Aliminyum hafif alasiml gévde.
¢ Yeniden delme mimkin degildir.

CP31MB15001 = Z
FO3FC23982 =

s« freud
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Coklu yaricapli profiller icin yliksek performansli
jiletlere sahip takim.

e Jiletler dahildir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

e Yeniden delme mimkin degildir.

CP31MC08001
FO3FC23983

TP31M

MAN 0 NG
o (7
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gévde

Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
Yaricap Maks devir
mm dev/dak
160 40 30 2 8-10-12 8.500
160 40 32 2 8-10-12 8.500
160 40 35 2 8-10-12 8.500

Freud kodu

TP31M GA3
TP31M GC3
TP31M GB3

Coklu yanicapl kesici kafalar

Uriin no.

FO3F668942
FO3F668638
FO3FC20486

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu
mm

< Jilet 40x40x3 R8 CP31MC08001  FO3FC23983
< Jilet 40x40x3 R10 CP31MC10001  FO3FC23984
d Jilet 40x40x3 R12 CP31MC12001  FO3FC23985
LTS Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FAD4438
@ Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

CP31MC10001
FO3FC23984

CP31MC12001
FO3FC23985
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Coklu yaricapli profiller igin yliksek performansli
jiletlere sahip takim.

e Jiletler dahildir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

CP31MC12001
FO3FC23985

TP31M

MAN 0 NI
< (77
Manuel Besleme Kelepgce Sistemi Aliiminyum Gévde

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Yaricap Maks devir Freud kodu
mm dev/dak
160 40 30 2 12-15-17,5 8.500 TP31M HA3
160 40 32 2 12-15-17,5 8.500 TP31M HC3
160 40 35 2 12-15-17,5 8.500 TP31M HB3

Coklu yaricapl kesici kafalar

Uriin no.

FO3F668943
FO3F668639
FO3FC20487

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
mm
& Jilet 40x40x3 R12 CP31MC12001  FO3FC23985
< Jilet 40x40x3 R15 CP31MC15001  FO3FC23986
< Jilet 40x40x3 R17,5 CP31MC17501  FO3FC23987
(LTS Vida M10x 18 VTO3M CCO9  FO3FA04438
@ Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
N Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
..— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
\
PRl ]

-

CP31MC15001

FO3FC23986 = \‘Q\

CP31MC17501
FO3FC23987




TP31M -

TP31MS Coklu yaricaph kesici kafalar
MAN ., PO
/\ /
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gévde

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme

] Yarigap Maks devir  Freud kodu Uriin no.

Performance
ystem

mm mm dev/dak

1931 55 30 2 17,5-20-22,5-25 7.000 TP31M DA3  FO3F668634
TECHNOLOGY 1931 55 32 2 17,5-20-22,5-25 7.000 TP31M DC3  FO3F668635
1931 55 35 2 17,5-20-22,5-25 7.000  TP31M DB3  FO3FC20483
Makineler: 1931 55 30 2 17,5-20-22,5-25 7.000 TP31IMSDA3  FO3F668640
Freze tezgahlan ve manuel besleme makineleri. 1931 55 32 2 17,5-20-225-25 7.000 TP3IMSDC3  F03F668641
Malzemeler: 1931 55 35 2 17,5-20-22,5-25 7.000 TP3IMSDB3  F03F(20488
Yumusak ahsap ve sert ahsap. N -
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Profil isleme. [ Jilet 55x29x3 R17,5 CP3IMD17501 FO3FC23988
Teknik bilgi: Py Jilet 55x29x3 R20 CP31MD20001  FO3FC23989
Coklu yarigapl profiller igin yiiksek performansli o) Jilet 55x29 x3 R22,5 CP31MD22501  FO3FC23990
jiletlere sahip takim. =3 Jilet 55x29x3 R25 CP31MD25001  FO3FC23991
: éltljt\ll(zgsg Itlz(:ljll(rl.mlar 1 sette birlestirilebilir g Kama o1 x19x8 CNTIMCS10  FO37C23658
« Altiminyum hafif alasimii govde. f Vida M5 x 7 x 16 VTO8M AE9  FO3FA04457
« Yeniden delme miimkiin degildir. L] Vida M10 x 25 2602M FI9  FO3FA07353
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169

a——

TP31MS

. /.
CP31MD17501
Ig §  FO3FC23988

|
-
©193,1 %

. /
CP31MD22501
#®  F03FC23990 yaau
; ¢ CP31MD25001
X FO3FC23991
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TP40M Coklu profil freze takimlan

5

MAN

Manuel Besleme Kelepge Sistemi Celik Govde

@

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Redormance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
) 160 55 35 2 8.000 TP40M AB3 FO3FC20493
TECHNOLOGY 160 5 50 2 8.000 TP40M AD3 FO3FC24314

Makineler: Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. Jilot 55 x <3 CPAOMAASIT  FO3FC24002
Malzemeler: | Kama 51x35x8 CN13M AH9  FO3FC23048
Yumusak ahsap ve sert ahsap. S Vida M10 x 18 VIO3M CCO  FO3FA04438
Uygulamalar: &- Vida M5 x7x16 VT08M AE9 FO3FA04457
Profil isleme. — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9  FO3FA00169
Teknik bilgi:

Yiksek performansli jiletlere sahip ¢oklu profilli
kesici kafa.

e Celik govde.

e Yeniden delme mumkin degildir.




D6éseme ve dolap kapilari
TP44M icin coklu freze takimi

MAN
(] NN
)

B

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

-+ @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil igsleme
'grsfgermance D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
160 55 30 2 8.500 TP44M AA3 FO3F668643
TECHNOLOGY 160 55 32 2 8.500 TP44M AC3 FO3F668644
160 55 35 2 8.500 TP44M AB3 FO3FC20502
Makineler: 160 85 50 2 8.500 TP44M AD3 FO3FC25268
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. ] ]
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Malzemeler: B
Yumusak ahsap ve sert ahsap. a Kama 38 x 51 x8 CN13M CE9A  FO3FC24964
Uygulamalar: m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
Profil isleme. © Konumlandirma plakasi 22x1,7%x6,5 VT18M GA9  FO3FA04488
Teknik bilgi: e Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
Dil, oluklu paneller, déseme ve dolap kaplilari igin .'— Alyan anahtar 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

yuksek performansili jiletlere sahip coklu profilli

kesici kafa. Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
e Yumusak ahsapta, sert ahsapta ve egzotik mm
agacta profil olusturma igin uygundur ve Ust 1 Jilet 55x40x3 CP44MAA301  FO3FC24012
kalite bir finis saglar. 2 Jilet 55 x 40 x 3 CP44MBA301  F03FC24013

e Takimin ¢ok yonllligl sayesinde 20-22 mm
kalinhidginda dolap kapaklari, 13-17 mm ve
20-22 mm kalinliginda déseme tahtalari ve 26
veya 33 mm kalinliginda panjurlar Uretebilirsiniz.

e Cesitli profillere sahip jiletler miikemmel sekilde
birbirleriyle degistirilebilir ve minimum takim
capini etkilemez.

e Bu Urln jiletle birlikte teslim edilir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

freud 389



TP44M Profil 6rnekleri

Profil 1

20-22

27-25
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TP44M Profil 6rnekleri

Profil 2

20-22

27-25
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Dolap kapaklari igin yiksek performansli

jiletli takim seti. Ayarlanabilir kereste kalinig

22-24 mm.

e Ayni set (ve farkli 0 noktasi) ile hem profil hem
de karsi profil olusturma mumkunddir.

e Kesici kafa seti B takimi icin jiletleri ve manuel
beslemeli makinelerde calismak igin zorlu
flanslari icerir.

e A takimi icin profil jiletleri ve kanal agma kesici
uclari dahil degildir, bunlar ayr olarak siparis
edilmelidir.

e Celik govde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

Yiv acma

392

freud

AA2 - AA3

AD2 - AD3

TP32M

MAN )

™

Manuel Besleme Kelepce Sistemi

. @

Sert aga¢

Yumusak agac

Profil igsleme

D B
mm mm
159 - 30 2+2
159 - 35 2+2

Ahsa

f,%?

Celik Govde

Maks devir

dev/dak

p gobekli kapak
icin freze takimi

8.500
8.500

Freud kodu Uriin no.
TP32M AA3 FO3FC24452
TP32M AB3 FO3FC20489

Yedek parcalar

a Kama

Olgiiler
mm
43x19x8,5

Freud kodu Uriin no.

CN11M C410A  FO3FC23536

Yedek Jiletler

Jilet
Jilet
Jilet
'S Jilet
Jilet
Yy Jilet
Jilet
Jilet
Jilet

fe] Jilet

A O Kanal agma ucu 34x6x16 SRO6MAB302  F03FC24191
(L) Vida M10 x 18 VTO3M CCO9  FO3FA04438
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
H Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
@ Konumlandirma plakasi 22 x1,7x19 VT18M GB9 FO3FA04489
a Kama 16x17x8 CN11MB160A  FO3FC24539
‘-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
‘-— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
=T Ust flans 159 x 12 x 30 FX32M AA9 FO3FC24578
=T Alt flans 159 x 24 x 30 FX32M BA9 FO3FC24579
=T Ust flans 159 x 12 x 35 FX32M AB9 FO3FC15078
=T Alt flans 159 x 24 x 35 FX32M BB9 FO3FC15079
Oluk acma

Olgiiler
mm
45x34x3
45x34 x 3
45x34x 3
45x34 x 3
45x34x3
45x34x3
45x34x3
45x34 x 3
45x34x 3
24x24x3

Freud kodu Uriin no.
CP32MAA301 FO3FC23992
CP32MBA301 FO3FC23993
CP32MCA301 FO3FC23994
CP32MDA301 FO3FC23995
CP32MEA301 FO3FC23996
CP32MFA301 FO3FC23997
CP32MGA301 FO3FC23998
CP32MHA301 FO3FC23999
CP32MIA301 FO3FC24000
CP32MLA301 FO3FC24001




TP32M AAS - TP32M AB3
CP32M icin jiletler

Yivacma Oluk agma

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
e
1 159 x 30 TP32M AA3  FO3FC24452
2 45x34x3 CP32MAA301  F03FC23992
TP32M - Aigin TP32M - B icin
jiletler kesici uc

Dahil degildir

Gosterilen profiller igin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452
2 45x 34 x3 CP32MAA301  FO3FC23992

CP32MAA301
FO3FC23992

TP32M - A igin
jiletler
Dahil degildir

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

.. [
Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
i CP32MBA301 SROBMAB302
1 159x30  TP32M AA3  FO3FC24452 e Feeh e

2 45x 34 x3  CP32MBA301  F03FC23993

TP32M - A icin TP32M - B igin
jiletler kesici uc
Dahil degildir
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TP32M AAS - TP32M AB3
icin jiletler

CP32M

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm CP32MBA301
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452 FO3FC23993
2 45x 34 x3 CP32MBA301  FO3FC23993
TP32M - Aicin
jiletler

Dahil degildir

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
i} CP32MDA301

1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452 FO3FC23995

2 45x 34 x3  CP32MCA301 FO3FC23994

2 45x 34 x3  CP32MDA301 FO3FC23995
TP32M - A icin
jiletler
Dahil degildir

Gosterilen profiller igin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm CP32MDA301

1 159 x 30 TP32M AA3  FO3FC24452 FO3FC23995

2 45x34x3 CP32MCA301  F03FC23994

2 45x34x3  CP32MDA301  F03FC23995
TP32M - A igin
jiletler
Dahil degildir

s freud

CP32MCA301
FO3FC23994

TP32M - A icin
jiletler
Dahil degildir

[ e ~
SRO6MAB302
FO3FC24191

TP32M - B i¢in
kesici uc

CP32MCA301
FO3FC23994

TP32M - Aicin
jiletler
Dahil degildir




CP32M

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm CP32MEA301

1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452 FO3FC23996

2 45x34x3  CP32MEA301 FO3FC23996

2 45x34x3  CP32MFA301 FO3FC23997
TP32M - A icin
jiletler
Dahil degildir

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm CP32MEA301
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452 FO3FC23996
2 45x 34 x3  CP32MEA301 FO3FC23996
2 45x34x3  CP32MFA301 FO3FC23997
TP32M - Aicin
jiletler
Dahil degildir
Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi
Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 159x30  TP32M AA3  FO3FC24452 ChsamGA0!
2 45x 34 x3  CP32MGA301 FO3FC23998
2 45x34x3  CP32MHA301 FO3FC23999
TP32M - A igin
jiletler
Dahil degildir

TP32M AA3

CP32MFA301

FO3FC23997

TP32M - A icin
jiletler
Dahil degildir

[ <
SRO6MAB302
FO3FC24191

TP32M - B icin

kesici uc

CP32MFA301

FO3FC23997

TP32M - A icin
jiletler
Dahil degildir

TP32M - Aigin
jiletler
Dahil degildir

l__aN

SRO6MAB302
FO3FC24191

TP32M - B igin
kesici uc

- TP32M AB3
icin jiletler
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TP32M AAS - TP32M AB3
CP32M icin jiletler

Gosterilen profiller igin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452
2 45x34x3  CP32MGA301 FO3FC23998
2 45x34x3  CP32MHA301 FO3FC23999

CP32MGA301
FO3FC23998

CP32MHA301
FO3FC23999 J§

TP32M - Aicin TP32M - A icin
jiletler jiletler
Dahil degildir Dahil degildir

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

[ e

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no. CP32MIA301 SROGMAB302
mm FO3FC24000 FO3FC24191
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452

2 45x34x3  CP32MIA301 FO3FC24000

TP32M - Aigin  TP32M - Bigin
jiletler kesici ug
Dahil degildir

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 159 x 30 TP32M AA3 FO3FC24452
2 45x 34 x3  CP32MIA301 FO3FC24000

CP32MIA301
FO3FC24000

TP32M - Aicin
jiletler
Dahil degildir

s freud



Ahsap gobekli kapak
TPSEM icin freze takimi

MAN ) \@ N
\ . ]\I‘}%
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
Rerformance D ] d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
2 160 - 30 8.500 TPSEM22GA3  F03FC23021
TECHNOLOGY 160 - 32 8.500 TPSEM22GC3  F03FC24432
160 - 35 8.500 TPSEM22GB3  F03FC20476
Makineler: 160 - 30 8.500 TPSEM30GA3  F03FC23024
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. 160 _ 32 8.500 TPSEM30GC3  F03FC24433
Malzemeler: 160 - 35 8.500 TPSEM30GB3  FO3FC20477

Yumusak ahsap ve sert ahsap.
’ »ap PP TPSEM setleri icin takimlar

Uygulamalar:

Profil isleme. D B d z R Freud kodu Uriin no.
’ mm mm mm mm
Teknik bilgi: 135 - 30 2 TPSEM DA3  F03FC22726
Dolap kapaklari icin yliksek performansili 152 - 30 2 4 TPSEM CA3 FO3FC22725
j;l;tl;’:)aklm seti. Ayarlanabilir kereste kalinligi 160 _ 30 2 4 TPSEM AA3*  FO3FC22723
-30 mm.

® Ayni set (ve farkli O noktasi) ile hem profil hem L B 35 2 Qi L kel
de karsi profil olusturma mumkunddir. 152 - 35 2 4 TPSEM CB3 FO3FC20474
* Kesici kafa seti B takimi icin jiletleri ve manuel 160 - 35 2 4 TPSEM AB3*  F03FC20472
beslemeli makinelerde ¢alismak igin zorlu 138 - 32 2 TPSEM DC3 FO3FC24431
flanslari igerir. 152 - 32 2 4 TPSEM CC3  FO3FC24430
*Celikgbvde. 160 - 2 2 4 TPSEM AC3*  F03FC24428
® Yeniden delme miUmkin degildir. 135 B 30 > TPSEM DA3 FO03FC22726
* A takimi icin profil jiletleri ve kanal agcma kesici 152 N 30 2 4 TPSEM CA3 FO3FC22725
uclari dahil degildir, bunlar ayr olarak siparis 160 - 30 2 4 TPSEM BA3*  F03FC22724
edilmelidir. 138 - 35 2 TPSEM DB3  F03FC20475
152 - 35 2 4 TPSEM CB3  FO3FC20474
160 - 35 2 4 TPSEM BB3*  FO3FC20473
138 = 32 2 TPSEM DC3 FO3FC24431
152 - 32 2 4 TPSEM CC3  FO03FC24430
160 = 32 2 4 TPSEM BC3*  FO3FC24429

_1_~ Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
| 160 . mm

y . Jilet 35x 34 x 3 CPSEMAB301 FO3FC23924
-1@(’;’: 5?)38 ! T Jilet 35x34x3 CPSEMAC301 FO3FC23925
—_— R Jilet 35x34x3 CPSEMAD301 FO3FC23926
1: ngEczo ol R Jilet 35x34x3 CPSEMAE301 FO3FC23927
— T Jilet 35x34x3 CPSEMAF301 FO3FC23928
E&&gg ‘ 2 Jilet 35x34x3 CPSEMAG301 FO3FC23929
gl 2 Jilet 35x34x3 CPSEMBB301 FO3FC23930
2 Jilet 35x34x3 CPSEMBC301 FO3FC23931
2 Jilet 35x34x3 CPSEMBD301 FO3FC23932
2 Jilet 35x34x3 CPSEMBE301 FO3FC23933
FXSEM BBS 2 Jilet 35x34x3 CPSEMBF301 FO3FC23934
------ FO3FC15030 2 Jilet 35x34x3 CPSEMBG301 FO3FC23935
d Jilet 20 x 24 x 3 CPSEMCA301 FO3FC23936
. [d Jilet 17 x 24 x 3 CPSEMDA301 FO3FC23937
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AA3-AB3-AC3

BA3-BB3-BC3

CA3-CB3-CC3

DA3-DB3-DC3

TPSEM

Ahsap gobekli kapak
icin freze takimlari

TPSEM22 - TPSEMS30 setleri icin yedek parcalar

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

Saptirici 30,8x7x24,5 IDO4MSAAQ01  FO3FC24137
Loy Kanal agma ucu 40x 16 x 4 1G04MSAA305  F03FH02994
L O Dayama kesici ucu 34x4x16 SROBMDAL302  FO3FC24196
(LIS Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
i ID04M igin vida M4 x 12 VT05M DAS  FO3FC20647
(=T Vida M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
[=Tm Vida M6 x 13 VT16M AE9  F03FC20658
WO Konumlandirma plakasi 20x11,6x2,2  VT18M AS9  FO3FC20665
Saptirici 30,8x8x24,5 IDO4AMSAD901  FO3FC24140
Lo Kanal agma ucu 40x 16 x 6 1G04MSAD305  F03FH02997
L O Dayama kesici ucu 34x4x16 SRO6MDAL302  FO3FC24196
(LS Vida M10x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
i) Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
] ID04M igin vida M4 x 12 VTO5M DA9  FO3FC20647
[T Vida M6 x 15,5 VT16M AD9  FO3FC20657
[ Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
@ Konumlandirma plakasi 20x 11,6 x2,2 VT18M AS9 FO3FC20665
a Kama 16x17 x8 CN11IMB160A  FO3FC24539
[d Jilet 20x24x3 CPSEMCA301  F03FC23936
A Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
e Vida M10x 18 VTO3M CCO9  FO3FA04438
i Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
a Kama 16x17 x 8 CN11IMB130A  FO3FC01348
Jilet 17x24x3 CPSEMDA301  FO3FC23937

Vida M10x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438

Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444

& Konumlandirma plakasi 20x 11,6 x2,2 VT18M AR9 FO3FC20664

Yedek parcalar

Freud kodu

Uriin no.

Torx anahtar T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Ara parga seti 50 x 6,7 x 30 ANO3M BM9  F0O3FC23022
Ust flans 152 x 13,6 x 30 FXSEM AA9 FO3FC23019
Alt flans 152 x 28 x 30 FXSEM BA9 FO3FC23020
Ara parga seti 55 x6,7 x35 ANO3M BK9 FO3FC00463
Ust flans 152 x 13,6 x 35 FXSEM AB9 FO3FC15029
Alt flans 152 x 28 x 35 FXSEM BB9 FO3FC15030
Ara parca seti 52 x 6,7 x 32 ANO3M B09 FO3FC24434
Ust flans 152 x 13,6 x 32 FXSEM AC9 FO3FC24436
Alt flans 152 x 28 x 32 FXSEM BC9 FO3FC24437
Ara parga seti 50x 7,7 x 30 ANO3M BN9 FO3FC23023
Ust flans 152 x 13,6 x 30 FXSEM AA9 FO3FC23019
Alt flans 152 x 28 x 30 FXSEM BA9 FO3FC23020
Ara parga seti 55x 7,7 x35 ANO3M BL9 FO3FC00464
Ust flans 152 x 13,6 x 35 FXSEM AB9 FO3FC15029
Alt flans 152 x 28 x 35 FXSEM BB9 FO3FC15030
Ara parga seti 52 x7,7x32 ANO3M BP9 FO3FC24435
Ust flans 152 x 13,6 x 32 FXSEM AC9 FO3FC24436
Alt flans 152 x 28 x 32 FXSEM BC9 FO3FC24437




Yiv agma

Profil

CPSEM

160

TPSEM AAS3 - AB3 - AC3 icin jiletler

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM CB3

TPSEM AB3
FO3FC20472

FXSEM BB9
FO3FC15030

1 FO3FC20474 |
TPSEM DB3 |
FO3FC20475

Oluk agcma

Profil

160

11

Gosterilen profiller igin siparis 6rnegi

Adet

1
2

(Agac kalinhigi: 22 mm)

FXSEM AB9 |
FO3FC15029 B

TPSEM CB3
FO3FC20474 K

TPSEM DB3
FO3FC20475

s TPSEM AB3
FO3FC20472

r FXSEM BB9 §
FO3FC15030 M
AV

130

FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM DB3
FO3FC20475

TPSEM AB3
FO3FC20472

s TPSEM CB3
FO3FC20474

FXSEM BB9
FO3FC15030

Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
160 x 35 TPSEM22GB3 FO3FC20476
35x34x3 CPSEMAB301 FO3FC23924

CPSEMAB301
FO3FC23924
TPSEM
AA3 - AB3 - AC3 icin
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TPSEM AAS3 - AB3 - AC3 icin jiletler
CPSEM (Agac kalinhigi: 22 mm)

CPSEMAC301
FO3FC23925
TPSEM
AA3 - AB3 - AC3 icin

CPSEMAD301
FO3FC23926
TPSEM
AA3 - AB3 - AC3 icin

CPSEMAG301
FO3FC23929
TPSEM
AAS3 - AB3 - AC3 igin

a0 freud



TPSEM AAS3 - AB3 - AC3 icin jiletler
CPSEM (Agac kalinhigi: 22 mm)

Yiv acma
Profil Cizim

160

! B0 | FXSEM AB9
} 0 029 | FO3FC15029
| ) —
: 53 B TPSEM CB3
§  rosrcoo472 B FO3FC20474
_ —
| T 1 DB TPSEM DB3
L_ . 03FC204 : Jo s e F03FC20475
T TTEE TPSEM AB3
1 Fo3rcoo4 \ FO3FC20472
|
- ==
: ; ~TEE | FXSEM BB9
PRI 8 orcisozo F FO3FC15030
| '
| |
-
130
Oluk acma
Profil Cizim
|
L 160 ‘o
r -
|
| AB9 FXSEM AB9
i o 029 | F03FC15029 K
L DB3 | TPSEM DB3
03FC204 ‘ F03FC20475 B
3 i |
' IR AB3 | TPSEM AB3
§  FO3FC204 ! A0 FO3FC20472

| P B ‘ § TPSEM CB3
1N 03FC20474 ‘ FO3FC20474

| |
|

|
} : i FXSEM BB9
w 0 030 _}J FO3FC15030
|
|

|
|

|

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 160 x 35 TPSEM22GB3 FO3FC20476
2 35x34x3 CPSEMAE301 FO3FC23927
2 35x34x3 CPSEMAF301 FO3FC23928

CPSEMAF301 CPSEMAE301
FO3FC23928 FO3FC23927
TPSEM TPSEM
AA3 - AB3 - AC3 igin AA3 - AB3 - AC3 igin




TPSEM BA3 - BB3 - BC3 icin jiletler
CPSEM (Agac kalinhigi: 30 mm)

Yiv acma

.

Profil Cizim

‘ 160 <
FXSEM AB9
FO3FC15029

TPSEM CB3

FXSEM AB9
- FO3FC15029
TPSEM CB3

FO3FC20474 M FO3FC20474
@@= TPSEM DB3 S  TPSEM DB3
j FO3FC20475 [ SN A /o ) FO3FC20475

"TPSEM BB3

TPSEM BB3

84

FO3FC20473 FO3FC20473
“FXSEM BB9 FXSEM BB9
FO3FC15030 FO3FC15030
_ v
T
Oluk acma
Profil Cizim
_ 160 gy
[ !
} AB9 FXSEM AB9
_______ §_Fo 029 K _ Sl F03FC15029
I 1P DB3 || RS TPSEM DB3
I 0 04 | RN FO3FC20475
1 | P
Y | TP BB3 || AR TPSEM BB3
‘ ‘ 03FC204 | AN FO3FC20473
\ '3 |
K g T TPSEM CB3
o ) : | _Fo3Fc0474 FO3FC20474
0 | g
I :‘fjh ‘
l BBY  f FXSEM BB9
0 050§ FO3FC15030
| |
| | ‘
| | e 2
130 [

Gosterilen profiller icin siparis 6rnegi

Adet Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 160 x 35 TPSEM30GB3 FO3FC20477
2 35x34x3 CPSEMBB301 FO3FC23930

CPSEMBB301
FO3FC23930
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3 igin

w2 freud



TPSEM BAS3 - BB3 - BC3 icin jiletler
CPSEM (Agac kalinhigi: 30 mm)

CPSEMBC301
FO3FC23931
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3 igin

CPSEMBD301
FO3FC23932
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3 igin

CPSEMBG301
FO3FC23935
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3 icin
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CPSEM

Yiv acma

Profil Cizim

160

TPSEM BAS3 - BB3 - BC3 icin jiletler
(Agac kalinhigi: 30 mm)

|l
P

Ny

FXSEM AB9 §
_FO3FC15029  §

TPSEM CB3
FO3FC20474 § 4
-_=7
TPSEM DB3
FO3FC20475

TPSEM BB3
FO3FC20473

FXSEM BB9
FO3FC15030

FXSEM AB9 |
- FO3FC15029 |

-

TPSEM CB3
FO3FC20474 |

“TPSEM DB3 |
FO3FC20475 |
_—

TPSEM BB3
FO3FC20473

FXSEM BB9
FO3FC15030

Oluk acma

Profil

Olgiiler
mm
1 160 x 35
2 35x34x3
2 35x34x3

Freud kodu

TPSEM30GB3
CPSEMBE301
CPSEMBF301

Uriin no.

FO3FC20477
FO3FC23933
FO3FC23934

CPSEMBF301
FO3FC23934
TPSEM
BA3 - BB3 - BC3 igin

CPSEMBE301
FO3FC23933
TPSEM
BAS3 - BB3 - BC3 icin

404

freud




Performance
System

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Kapilar igin ylksek performansli jiletlere sahip

takim seti.

¢ Yumusak ahsapta, sert ahsapta ve egzotik
agagta profil olusturma icin uygundur ve Ust
kalite bir finis saglar.

e Takimin ¢ok yonliligu sayesinde, takimla
programlanan yuksekligi uygun sekilde
ayarlamaya dikkat ederek, 44 -52 mm
kalinigindaki kapilar 2 adimda uretebilirsiniz.

e Cesitli profillere sahip jiletler mikemmel sekilde
birbirleriyle degistirilebilir ve minimum takim
capini etkilemez.

® Bu Urin jiletsiz teslim edilir.

e Aliminyum hafif alasiml gdvde.

¢ Yeniden delme miUmkin degildir.

Profil 1

. CP42MAA301
b FO3FC24003

TP42M Kapilar icin coklu profil freze takimi

MAN <>
e . \I@’

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gdvde

. ®

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
D B d V4 v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
180 27 32 2 4 8.000 TP42M AC3 FO3F676527
180 27 35 2 4 8.000 TP42M AB3 FO3FC20494
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
@ Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Q Kama 21x19x8 CN13M AS9A  F0O3FC24221
(L) Vida M10 x 18 VTO3M CCO9  FO3FA04438
XN Dayama kesici ucu 40x4x7 IGOSMDAA305  FO3FH02998
H Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
yue) Kanal agma ucu 34 x8x16 SRO6MAM301 FO3FC24192
B Vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
.-— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9  FO3FA00163
.-— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 ‘ Jilet 24x34x3 CP42MAA301 FO3FC24003
2 @ Jilet 24x34x3 CP42MBA301 FO3FC24004
3 @ Jilet 24 x 34 x 3 CP42MCA301  FO3FC24005
Profil 2 Profil 3
N <
CP42MBA301 [ CP42MCA301
b FO3FC24004 % 3 FO3FC24005
B R
S )

15 15
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TP42M Kapilar icin coklu profil freze takimi

1 Kapi1 zivana agcma

A Kapi kalinhgi B Zivana kalinhgi
mm mm

44 8
Cizim 46 10
50 14
52 16

Zivana

4 Pervaz

2 Kapi gercevesi profili olusturma

Kapi kalinhgi Oluk kalinhigi
A mm C mm
44 8
PROFiL 46 10

PROFIL

PROFIL

ws  freud



Kapilar i¢in coklu profil freze
TP46MAN setleri (38-40 mm)

MAN

™

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gdvde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

1SOprofil Performance
stem

Sy:

Profil isleme

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Manuel besleme icin TP46MAN

Makineler: Profil D Maks devir Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler. dev/dak
Malzemeler: 1 174 78 30 2 7.500 TP46MANOO1  FO3FC20510
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 2 174 78 30 2 7.500 TP46MANO02  FO3FC20511
Uygulamalar: 3 174 78 30 2 7.500 TP46MANO003 FO3FC20512
Profil isleme. 4 174 78 30 2 7.500 TP46MANO04  FO3FC20513
. 5 174 78 30 2 7.500 TP46MANO005 FO3FC20514
Teknik bilgi: ) . 6 174 78 30 2 7.500 TP46MANOO6  FO3FC20515
Kapilar icin ylksek performansli jiletlere sahip takim
seti. Ayarlanabilir kereste kalinigr 38 -40 mm. 7 174 8 30 2 7.500 TP46MANOO7  FO3FC20516
o Ayni set (ve ayni 0 noktasi) ile hem profil hem de 8 174 78 30 2 7.500 TPA6MAN008  FO3FC20517
karsi profil olusturma mimkundar. 1 174 78 32 2 7.500 TP46MAN321 FO3FC24458
* Kesici kafa seti jiletleri igerir. 2 174 78 32 2 7.500 TP46MAN322  FO3F(C24459
* Altiminyum hafif alagimii gdvde. 3 174 78 32 2 7.500 TPA6MAN323  FO3FC24460
* Yeniden delme mimkin degildir. 4 174 78 32 2 7.500 TPA6MAN324  FO3FC24461
5 174 78 32 2 7.500 TP46MAN325 FO3FC24462
6 174 78 32 2 7.500 TP46MAN326 FO3FC24463
7 174 78 32 2 7.500 TP46MAN327 FO3FC24464
8 174 78 32 2 7.500 TP46MAN328 FO3FC24465
TP46MAN setleri icin flanslar TP46M setleri icin kesici kafalar
D S d Freud kodu Uriin no. D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm mm mm dev/dak
174 18 30 TP46M AA3 FO3FC20506 174 31,5 30 2 8.300 TP46M AB3 FO3FC20507
174 18 30 TP46M AD3 FO3FC20509 174 1.5 30 2 8.300 TP46M AC3 FO3FC20508
174 18 32 TP46M AE3 FO3FC24454 174 31,5 32 2 8.300 TP46M AF3 FO3FC24455
174 18 32 TP46M AH3 FO3FC24457 174 31,5 32 2 8.300 TP46M AG3 FO3FC24456

Yedek parcalar icin bkz. Sayfa 408-409.

Profil 6rnegi Cizim 6rnegi

407




PROFiL 1

L8, Mg 0

15

cizim 1

38
8

PROFiL 4
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38

15

cizim 4

38
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15

PROFIL 7

g, Ty

.

38
8

15
8

/ " CP46MAN301
y"‘b > FO3FC24026
CP46MAD301

FO3FC24018

CP46MAA301
FO3FC24015

CP46MAI301
FO3FC24023

0 4018
6MAN30
0 4026
46MAQ30
0 4029
6MAG30
0 40

CP46MAG301
FO3FC24021

CP46MAQ301
FO3FC24029

CP46M

PROFiL 2
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38

e
o ‘ 15
cizim 2
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T
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38
i
—ho

PROFIL 5

38

PROFiL 8

K

o

CP46MA0301
FO3FC24027

CP46MAE301
FO3FC24019

TP46M AB3, AC3, AF3, AG3
kesici kafalar igin jiletler

PROFIL 3

38

@ CP46MAC301
FO3FC24017

cizim 3

38

A R CP4GMAC301
/ / RM® FO3FC24017

15

o P

S0 g CP46MAM301
i FO3FC24025

PROFiL 6

CP46MAP301

FO3FC24028

CP46MAF301
FO3FC24020

CP46MAF301
FO3FC24020

CP46MAP301
FO3FC24028




ISOprofil

TECHNOLOGY

Makineler:

Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli

makineler.

Malzemeler:

Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Kapilar icin ylksek performansli jiletlere
sahip takim seti. Ayarlanabilir kereste kalinligi

38-40 mm.

* Ayni set (ve ayni 0 noktasi) ile hem profil hem
de karsi profil olusturma mimkinddir.
¢ Kesici kafa seti jiletleri icerir.

e Aliminyum hafif alasiml gévde.
¢ Yeniden delme mimkin degildir.

Profil 6rnegi

38-40

15

@140

Cizim 6rnegi

38 -40

AB3 - AF3

AC3 - AG3

TP46MEC

Kapilar i¢in coklu profil freze
setleri (38-40 mm)

MEC <>
(4 . \I@,
Otomatik Besleme Kelepge Sistemi Aliiminyum Gévde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
Profil D B d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak

1 170 48 30 7.500 TP46MEC001 FO3FC20518
2 170 48 30 7.500 TP46MEC002  FO3FC20519
3 170 48 30 7.500 TP46MEC003  FO3FC20520
4 170 48 30 7.500 TP46MEC004 FO3FC20521
5 170 48 30 7.500 TP46MEC005 FO3FC20522
6 170 48 30 7.500 TP46MEC006  FO3FC20523
7 170 48 30 7.500 TP46MEC007 FO3FC20524
8 170 48 30 7.500 TP46MEC008  FO3FC20525
1 170 48 32 7.500 TP46MEC321 FO3FC24466
2 170 48 32 7.500 TP46MEC322 FO3FC24467
3 170 48 32 7.500 TP46MEC323 FO3FC24468
4 170 48 32 7.500 TP46MEC324 FO3FC24469
5 170 48 32 7.500 TP46MEC325 FO3FC24470
6 170 48 32 7.500 TP46MEC326  FO3FC24471
7 170 48 32 7.500 TP46MEC327  FO3FC24472
8 170 48 32 7.500 TP46MEC328 FO3FC24473

ATB 15° dis (Sek. 2)
Yedek parcalar

Olgiiler
mm

Freud kodu

Uriin no.

Mesafe parcasi 50x2x 30 ANO1MA0209  FO3FC00035

Mesafe parcgasi 52 x2 x 32 ANO1MX0209  FO3FC24489

Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163

Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169

Kama 28x34,5x8 CN46M 001 FO3FC01438

Dayama kesici ucu 34x3,5x16 SRO6MDBA302  F03FC24197

Sektor 25x45x6 Z1  SR1IMSBE301  F03FC24212

Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444

Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658

Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488

Vida M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

Kama 28x34,5x8 CN46M 002 FO3FC01439

Dayama kesici ucu 34 x3,5x16 SRO6MSBA302 F03FC24200

Sektor 25x45x6 Z1  SR11MDBE301  F03FC24207

Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444

Vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477

Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488

Vida M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426
freud o



Kapi cerceveleri profili
TD60M kesici kafalar

Man G >
) I‘
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Goévde

B == Yumusak agag  Sert agac
Profil isleme
Rerformance D ] d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
200 55 32 3 7.000 TD60M AC3 FO3F668631
TECHNOLOGY 200 55 35 3 7.000 TD60M AB3 FO3FC20222

Makineler: Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. ’ mm
Jilet 55x35x3 CT60MAA301 FO3FC24114

Malzemeler: a Kama 50 x 23 x 8 CN6OM AA9 FO3FC01446
Yumusak ahsap ve sert ahsap. fiiiae Vida M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353
Uygulamalar: f Vida M8 x 10 x 22 VT08M AD9 FO3FA04456
Profil isleme. — Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Teknik bilgi:
Kapi gcercevelerine ve kapi ¢ercevesi kapak
profillerine uygun profilli jiletlere sahip panel
ebatlama kesici kafalar.
* Bu takim 6zellikle sert ahsapta ve egzotik

agacta yuvarlatilmis profilli kapi gergeve

Uretmek Uzere profil olusturma igin uygundur. ) 0200 <8
e Aliminyum hafif alasiml gévde.
« Yeniden delme mimkiin degildir. Adim 1

Kapi ¢cercevesi 6rnegi

min. 18

Adim 2

63,5

min. 18

-

©200

Cerceve profili 6rnegi

4

a

635

a0 freud



Performance
System

o’

TECHNOLOGY

Makineler:

Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Kapi cerceveleri igin gok profil takim seti.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

¢ Yeniden delme mumkin degildir.

e Yiiksek performansli jiletler ayr olarak

siparis edilmelidir.

AA3

AB3

TD61M

MAN ®
4
Manuel Besleme Kelepce Sistemi

@

Kapi cerceveleri profilleri

=2)
//

Aliiminyum Govde

kesici kafa seti

Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.

mm mm mm dev/dak
194 59 30 2 7.000 TD61M AA3 FO3FC20223
140 25 30 2 8.800 TD61M AB3 FO3FC20224

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
[TIIITS] Vida M10x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
@ﬂ Vida M8 x 10 x 22 VT08M AD9 FO3FA04456
.—— Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
[ = Jilet 24x12x1,5  CGOSBMOA310  FO3FH02911
! Kama 15x20x 8 CNO9MD AK9  FO3FC01304
E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
/] Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
&2 Sektor 25x45x4 z1  SRIIMDBC301  FO3FC24205
m Vida M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
@ Yuvarlak kesici ug 26 x 16 x5 R3  1G62MSAE305  FO3FH03033
m 1G62MS igin vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
.'— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9  FO3FA00163
.'— Torx anahtari T20 CBO3M CC9  FO3FA00167
[
Paamhd
@194 \?

TD61M AA3
FO3FC20223

N

freud 411



Kesici kafa TD61M AA3
CT61M icin jiletler

Olgiiler Yedek Jiletler Uriin no.

mm
45x30x 3 CT61MAA301  FO3FC24115
45x30x3 CT61MAB301  FO3FC24116
45x30x3 CT61MAC301  FO3FC24117
45x30x3 CT61MAD301  FO3FC24118
45 x 30 x 3 CT61MAE301  FO3FC24119

TD61M AA3 ve TD61M AB3 kesici kafalar kullanilarak elde edilebilen profiller

CT61MAA301
FO3FC24115

9,2

26

11,8

CT61MAB301
FO3FC24116

11

26

10

| / (1] ///

/ | /////ﬂ
[/

sz freud



TD21M Gobekli freze -rulmanl

freze toplan
‘-' MAN
- /\ //

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliiminyum Gévde

—  w@®

Yumusak aga¢  Sert agac

Performance
System

_Z

TECHNOLOGY

Profil isleme

Makineler: Maks devir Freud kodu Uriin no.
Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. dev/dak
Malzemeler: 140 - 30 2 9.600 TD21M HA3  FO3FC24421
Yumusak ahsap ve sert ahsap. 140 - 32 2 9.600 TD21M HC3 FO3FC24422
Uygulamalar: 140 - 35 2 9.600 TD21M HB3 FO3FC23145
Profil isleme. Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Teknik bilgi: : ALY
5 farkli profile sahip yiiksek performansli ([ Vida M6 x 10 2622M CB9  FO3FA07455
tabla sapli freze -rulmanli jiletleri. (i Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
e Aluminyum hafif alasimli gévde. © Rondela 14x2x6 VT18M AL9  F03FC20662
* Yeniden delme mtimkUn degildir. o Konumlandirma plakasi 33x3x16 VT18M A9  FO3FC20661
e Jiletler ayn olarak siparis edilmelidir. . Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profilli jiletler
Profil Yedek Jiletler Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 k&9 Jilet 41x22x3,5  CT21MAA302 FO3FC24031
2 @3 Jilet 41x22x3,5 CT21MBA302 FO3FC24032
3 Jilet 41x22x3,5  CT21MCA302 FO3FC24033
4 B3 Jilet 41 x22 x 3,5 CT21MDA302 FO3FC24034
5 79 Jilet 41 x22x 3,5 CT21MEA302 FO3FC24035

freud 413



Profil érnekleri

PROFiL 1

PROFiL 2

PROFiL 3

PROFiL 4

PROFiL 5

ss freud

Gobekli freze -rulmanh
TD21M freze toplan

CT21MAA302 i U
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o
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/
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Wiiyey
40
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10,5

CT21MCA302 ‘ |\ ;
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1658

CT21MDA302
FO3FC24034

10,5
: =
™|

.

10,5




Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Yumusak ahsap ve sert ahsap icin jiletlere uyumiu

sekilde tasarlanmis 5 farkli profile sahip yuksek

performansli tabla sapl freze -rulmanli jiletler.

® Yumusak ahsabi veya sert ahsabi hem damar
boyunca hem de u¢ damar beslemesi boyunca
iki jiletle mikemmel bir sekilde kesmek icin
tasarlanmustir.

® Bu sonug, islenecek agacin cinsine gore farkli
kesme acllari secilerek elde edilir.

e Takim Uzerine bir seferde ters yonde sadece iki
jilet takilmalidr.

e Sert ve yumusak ahsabi kesmek icin kullanilacak
jiletlerin boyutlari farkhidir, ancak ayni profil elde
edilir.

e Bu Urln jiletsiz teslim edilir.

e Aluminyum hafif alasimli gévde.

e Yeniden delme mimkin degildir.

1 jilet

2 jilet

TD51M

MAN
-

Manuel Besleme Kelepce Sistemi

. @

Aliiminyum Goévde

Yumusak agac

Sert aga¢

Yumusak ve sert ahsap icin gobekli
freze -rulmanl freze toplari

Profil isleme
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
180 - 30 242 7.500 TD51M AA3  FO3FC20209
180 - 32 242 7.500 TD51M AC3  F03FC24423
180 - 35 242 7.500 TD51M AB3  FO3FC20210
180 - 50 242 7.500 TD51M AD3  FO3FC20211
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
© Rondela 14x2x6 VT18M AL9  FO3FC20662
(i Vida M6 x 12 2607M 006  FO3FA07456
.-— Torx anahtari 4 CBO3M BB9  FO3FA00164
O
O ©
|
/ ?
! / d !
y 4—"
D |
|
Yumusak ahsap icin 2 jilet
Profil Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
1 Egl 41x28x3,5 CT51MAA302 FO3FC24036
2 41x28x3,5 CT51MBA302 FO3FC24037
3 k9 41x28x3,5  CT51MCA302 FO3FC24038
4 9 41x28x3,5 CT51MDA302 FO3FC24039
5 41x28x3,5 CT51MEA302 FO3FC24040
Sert ahsap icin 2 jilet
Profil Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
D 1 &9 41x22x3,5 CT21MAA302 FO3FC24031
2 41x22x3,5 CT21MBA302 FO3FC24032
@ 3 41x22x3,5  CT21MCA302 FO3FC24033
4 & 9 41x22x3,5 CT21MDA302 FO3FC24034
D 5 41x22x35  CT21MEA302 FO3FC24035

freud
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TD51M Profil 6rnekleri

Profil 6rnekleri

; CT51MAA302
PROFIL 1 FO3FC24036
i

[t

=

i/
PROFiL 2
PROFiIL 3

50

PROFiL 4
PROFiIL 5

se  freud



TD52M Yumusak ve sert ahsap icin gébekli
TD52MD freze -rulmanli freze toplari

MAN >
(2 \I@’

\‘ Manuel Besleme Kelepce Sistemi Altiminyum Goévde
L.

Yumusak aga¢  Sert agac

Performance
ystem

Profil isleme

TECHNOLOGY
Jiletlerle birlikte verilen tiriinler

Makineler: D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.

Freze tezgahlari ve manuel besleme makineleri. mm mm mm dev/dak

Malzemeler: 200 25 30 242 7.000 TD52M CA3  FO3FC24424

Yumusak ahsap ve sert ahsap. 200 25 30 2+2 7.000 TD52MD CA3  FO3FC24426

Uygulamalar: 200 25 32 2+2 7.000 TD52M CC3  F03FC24425

Profil isleme. 200 25 32 2+2 7.000 TD52MD CC3 ~ FO3FC24427

o 200 25 35 2+2 7.000 TD52M CB3 FO3FC20212

Teknik bilgi: o 200 25 35 242 7.000 TD52MD CB3  FO3FC20214

Yumusak ahsap ve sert ahsap icin jiletlere uyumiu

sekilde tasarlanmis 5 farkli profile sahip ylUksek Jiletler olmadan verilen iriinler

performansli tabla sapl freze -rulmanli jiletler. . o

e Bu takim yumusak veya sert agaci hem damar D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
boyunca hem de u¢ damar beslemesi boyunca Ohy 00 (Wi dev/dak
iki jiletle mikemmel bir sekilde kesmek icin 200 25 30 242 7.000 TD52M HA3  FO3F668623
tasarlanmistir. 200 25 30 2+2 7.000 TD52MD HA3 FO3F668625

e Bu sonug, islenecek agacin cinsine gore farkli 200 25 32 2+2 7.000 TD52M HC3 FO3F668624
kesme agllari secilerek elde edilir. 200 25 32 242 7.000 TD52MD HC3  FO3F668626

e Takim Uzerine bir seferde ters yonde sadece iki 200 o5 35 240 7.000 TD52M HB3 FO3FC20213
jilet takilmaldir.

e Sert ve yumusak ahsabi kesmek igin kullanilacak 200 25 % 242 7.000 TD52MD HB3 _ FOSFC20215
jiletlerin boyutlari farklidir, ancak ayni profil elde Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
edilir. T

* Bu iirlin jiletsiz teslim edilr. o %) Rondela 14x2x6 VT18M AL9  FO3FC20662

e Aliminyum hafif alasimli gévde. Temizlik i¢in m Vida M6 x 12 2607M 006 FO3FA07456
kostik soda iceren Urtinler kullanmayin.

* Yeniden delme miimkiin degildir. ‘-— Torx anahtari 4 CBO3M BB9 FO3FA00164

Yumusak ahsap icin 2 jilet

Profil Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
CT52MTB301 FO3FC24057
2 85x30x35  CrooMDTB301  FO3FC24052
CT52MTC301 FO3FC24058
3 =] 5x30x35  (reompTC301 FO3FC24053
CT52MTD301 FO3FC24059
4 ] S5x30x35  crooMDTD301  FO3FC24054
CT52MTE301 FO3FC24060
5 55 x 30 x 3,5

CT52MDTE301 FO3FC24055

Sert ahsap icin 2 jilet

Profil Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
CT52MDB301 FO3FC24042
2 @ 2
e S5X25X35  LrooMDDBI0T  FO3FC24045
CT52MDC301 FO3FC24043
3 =] S5Xx25x35  oroMDDC301  FO3FC24046
CT52MDD301 FO3FC24049
O O
4 0 SSX25X35  CroMDDD301  FO3FC24047
CT52MDE301 FO3FC24050
5 55 x 25 x 3,5

1 jilet

CT52MDDE301 FO3FC24048

freud 417




Profil 6rnekleri

PROFiL 2

PROFiL 3

PROFiL 4

PROFiL 5

s freud

TD52M
TD52MD

Profil ornekleri

IIM/ ’l
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FY TD55MD Gobekli freze -rulmanh
: TD55MS freze toplari

Man ¢ >
2 J
Manuel Besleme Kelepce Sistemi Aliminyum Goévde

e
R

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
o ormance Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
210 - 30 2+2 6.500 TD55MD BA3  FO3F668627
TECHNOLOGY 210 - 32 2+2 6.500 TD55MD BC3  FO3F668628
210 - 35 2+2 6.500 TD55MD BB3 ~ FO3FC20217

Makineler: 210 - 30 2+2 6.500 TD55MS BA3  FO3F668629

Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri. 210 - 32 242 6.500 TD55MS BC3  FO3F668630

Malzemeler: 210 - 35 2+2 6.500 TD55MS BB3 ~ F03FC20219

Yumusak ahsap ve sert ahsap. - .

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

Uygulamalar: i

Profil isleme. (e Vida M10 x 25 2602M FI9  FO3FA07353

Teknik bilgi: fw Vida M8 x 10 x 22 VT08M AD9  FO3FA04456

5 farkl profile sahip ytksek performansli tabla &. Vida M5 x7 x 16 VT08M AE9 FO3FA04457

sapli freze -rulmanli jiletleri. ‘

e Z 2+2 tasarimi, takimin derinlik profilinin (maks - Alyan anahtan 5 CBOSM EC9 FOSFAOOTT
65 mm) tamami boyunca agaca miikemmel 2 a Kama A 21x23x8 CN55MD AA9A  F03FC24544
$ek||de darbe uygu|anmas|n| Sag|ar_ = ! Kama B 61x18x8 CN55MD BA9 FO3FC01441

e Tabla sapli freze -rulmanli, sol ve sag 2 a Kama A 21x23x8 CN55MS AA9A  F03FC24545
versiyonda mevcuttur ve her ikisi de tek adimli g a Kama B 61x18x8 CN55MS BA9  FO3FC01443
profil igin birlikte kullanilabilir.

e 4 farkl profilin islenmesi i¢in 4 tip standart jilet
takilabilir (bkz. Gizimler).

e Ozel takim geometrisi nedeniyle, bu Uriin
ozellikle derin profilleri kesmek igin uygundur.

e Bu Urlnler jiletsiz olarak teslim edilir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde. Temizlik i¢in ‘
kostik soda iceren Urtnler kullanmayin. -

e Yeniden delme miumkun degildir. Q\P

|

|

=

B

\

\

‘ N |

T TD55MS @ |

| |

; o O ‘

‘ " max. 68 o 4 —
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! —— e
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b e ‘
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;ngmg Profil Smekleri

TD55MD igin jiletler

Profil Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm

] [ Jilet A 23x24x3  CT55MDAA301 FO3FC24078
NN Jilet B 65x20x3  CT55MDBA301 FO3FC24087
) © Jilet A 23x24x3  CT55MDAB301 FO3FC24079
© o Jilet B 65x20x3  CT55MDBB301 FO3FC24088
3 © Jilet A 23x24x3  CT55MDAC301 FO3FC24080
E_ 9 Jilet B 65x20x3  CT55MDBC301 FO3FC24089
4 © Jilet A 23x24x3  CT55MDAE301 FO3FC24082
E ] Jilet B 65x20x3  CT55MDBE301 FO3FC24091

TD55MS icin jiletler

Profil Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
] ] Jilet A 23x24x3  CT55MSAA301 FO3FC24096
© Jilet B 65x20x3  CT55MSBA301 FO3FC24105
) ) Jilet A 23x24x3  CT55MSAB301 FO3FC24097
B o Jilet B 65x20x3  CT55MSBB301 FO3FC24106
3 ) Jilet A 23x24x3  CT55MSAC301 FO3FC24098
9 Jilet B 65x20x3  CT55MSBC301 FO3FC24107
A © Jilet A 23x24x3  CT55MSAE301 FO3FC24100
© °] Jilet B 65x20x3  CT55MSBE301 FO3FC24109
Profil 6rnekleri
PROFiL 1 PROFiL 2

Y LA SR 7 ——

77

max. 61,5

PROFiL 3 PROFiL 4

max. 61,5

20 freud



Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:
Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

4 farkl profile sahip ylksek performansli tabla

sapli freze -rulmanli jiletleri.

e Z 2+2 tasarimi, takimin derinlik profilinin (maks
65 mm) tamami boyunca agaca mikemmel
sekilde darbe uygulanmasini saglar.

e Tabla sapli freze -rulmanli, sol ve sag
versiyonda mevcuttur ve her ikisi de tek adimli
profil igin birlikte kullanilabilir.

e 4 farkl profilin islenmesi icin 4 tip standart jilet
takilabilir (bkz. Gizimler).

o Ozel takim geometrisi nedeniyle, bu Griin
ozellikle derin profilleri kesmek i¢in uygundur.

e Bu Urlnler jiletsiz olarak teslim edilir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

TD55MD

TD55MD
TD55MS

MAN
-

Manuel Besleme Kelepce Sistemi

. ®

Altiminyum Govde

Yumusak agac

Sert aga¢

Gobekli freze -rulmanl

freze toplan

Profil isleme
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak

210 - 30 2+2 6.500 TD55MD CA3 FO3F668934
210 - 32 2+2 6.500 TD55MD CC3 ~ FO3F668935
210 - 35 242 6.500 TD55MD CB3 ~ FO3FC20218
210 - 30 2+2 6.500 TD55MS CA3  FO3F668936
210 - 32 2+2 6.500 TD55MS CC3  FO3F668937
210 - 35 2+2 6.500 TD55MS CB3  F03FC20220

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm

T Vida M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353
%I Vida M8 x 10 x 22 VT08M AD9 FO3FA04456
@I Vida M5 x7x16 VT08M AE9 FO3FA04457
"— Alyan anahtar 5 CBO3M EC9 FO3FA00171
% g Kama A 21x23x8 CN55MD AA9A  FO3FC24544
g8 a Kama B 61x18x8 CN55MD BA9  FO3FCO1441
2 B Kama A 21x23x8 CN55MS AAGA  FO3FC24545
g s Kama B 61x18x8 CN55MS BA9  FO3FC01443

freud



Profil 6rnekleri

422

PROFiL 1

PROFiL 3

TD55MD
TD55MS

TD55MD icin jiletler
Profil

, <€
-
, ¥
N
;s 9@
L e
s B
h* N

Yedek Jiletler

Jilet A
Jilet B
Jilet A
Jilet B
Jilet A
Jilet B
Jilet A
Jilet B

Olciiler
mm
20x24x3
65x20x 3
20x24 x 3
65x20x 3
20x24x3
65x20x 3
20x24 x3
65x20 x 3

Profil ornekleri

Freud kodu

CT55MDAD301
CT55MDBD301
CT55MDAG301
CT55MDBG301
CT55MDAH301
CT55MDBH301
CT55MDAI301
CT55MDBI301

Uriin no.

FO3FC24081
FO3FC24090
FO3FC24084
FO3FC24093
FO3FC24085
FO3FC24094
FO3FC24086
FO3FC24095

TD55MS icin jiletler

Profil Yedek Jiletler Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
; ) Jilet A 20x24x3  CT55MSAD301 FO3FC24099
LN Jilet B 65x20x3  CT55MSBD301 FO3FC24108
) B Jilet A 20x24x3  CT55MSAG301 FO3FC24102
N Jilet B 65x20x3  CT55MSBG301 FO3FC24111
3 G Jilet A 20x24x3  CT55MSAH301 FO3FC24103
NN Jilet B 65x20x3  CT55MSBH301 FO3FC24112
A © Jilet A 20x24x3  CT55MSAI301 FO3FC24104
B o] Jilet B 65x20x3  CT55MSBI301 FO3FC24113
PROFiL 2

freud

PROFiL 4




TG79MG Kaplama ve déseme

icin kesici kafa setleri

MAN e NS
(O)

SO

Manuel Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

Yumusak aga¢  Sert agac

Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme. Profil isleme

Teknik bilgi: o o ] Profil Dil seti Uriin no. Oluk seti Uriin no.
Kaplama ve déseme icin Z2 kesici kafa setleri;

hem dil hem de oluk mevcuttur.

« 16 farkll kombi ind i K + 1 TG79MG 002 FO3FC20305 TG79MG 001 FO3FC20304
arkli komoinasyon sayesinde protil ve kereste 2 TG79MG 003 FO3FC20306 TG79MG 001 FO3FC20304
kalinligina gére (12 ila 38 mm arasi) mevcuttur,
farkli makine millerine uymasi igin takim setleri 3 TG79MG 006 FO3FC20309 TG79MG 004 FO3FC20307
mansonlarla teslim edilir. 4 TG79MG 025 FO3FC20320 TG79MG 020 FO3FC20315
e Celik gbvde. 5 TG79MG 007 FO3FC20310 TG79MG 005 FO3FC20308
* Yeniden delme mimkdn degildir. 6 TG79MG 026 FO3FC20321 TG79MG 021 FO3FC20316
e Opsiyonel kesici uglar ayri olarak siparis edilmelidir. 7 TG79MG 027 FO3FC20322 TG79MG 022 FO3FC20317
Kapal taraf mili icin mansonlar 8 TG79MG 028 FO3FC20323 TG79MG 023 FO3FC20318
o - 9 TG79MG 029 FO3FC20324 TG79MG 024 FO3FC20319
Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm 10 TG79MG 010 FO3FC20313 TG79MG 008 FO3FC20311
050 x 110 x 30 BF1OMS AA9  FO3FC00661 11 TG79MG 035 FO3FC20330 TG79MG 030 FO3FC20325
@50 x 110 x 32 BFIOMS AL9  FO3FC24538 12 TG79MG 011 FO3FC20314 TG79MG 009 FO3FC20312
@50 x 110 x 35 BF1OMS AB9  FO3FC00662 13 TG79MG 036 FO3FC20331 TG79MG 031 FO3FC20326
@50 x 110 x 40 BFIOMS AC9  F03FC00663 14 TG79MG 037 FO3FC20332 TG79MG 032 FO3FC20327
15 TG79MG 038 FO3FC20333 TG79MG 033 FO3FC20328
Git tarafi mili icin mansonlar 16 TG79MG 039 FO3FC20334 TG79MG 034 FO3FC20329
Olgiiler Manson kodu  Uriin no.
mm
@50 x 110 x 30 BF1OMD AA9  FO3FC00616
@50x 110 x 32 BFIOMD AL9  F03F(C24533
@50 x 110 x 35 BF10MD AB9  F03FC00617
@50 x 110 x 40 BF10MD AC9 FO3FC00618
Kesici kafa seti TG79MG 002 Kesici kafa seti TG79MG 001
- L IS PS —‘ -
<7 050 250 N
-’—> <7‘
| @30 ‘ ~ @30
= S
i i
1 BF10MS AA9 @125 BF10MD AA9 ‘
| F03FC00661 FO3FC00616 ‘
| |
| |
| |
‘ |
| |
o | TG79M AE3 o
= ‘ FO3FC20290 TG79M AB3 | =
4 - : < s FO3FC20287 '
! TG79M AD3 R 1
} F03F920289 ' . - \
| |
‘ TG79M AC3 ] . : TG79M AA3 j
1 FO3FC20288 } - FO3FC20286 ‘
| |
| |
| |
i |
v — _v




Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

TG79MG

TG79MG setler icin takimlar

TG79MG takimlar icin yedek parcalar

110

1G33MAA305

D B d Z V Maksdevir Freudkodu Uriin no. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak mm
125 20 50 2 - 9.000 TG79M AA3  F03FC20286 [ Jilet 20x12x1,5 CGO8MDA310  FO3FH02905
125 20 50 2 - 9.000 TG79M AB3 FO3FC20287 E Kama 16 CNO1M DA9 FO3FC01251
143 20 50 2 2 9.000 TG79M AC3 FO3FC20288 g (D Vida M8 x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435
128 8 50 2 -  9.000 TG79M AD3  F03FC20289 LoY Kanal agma ucu 40x 16 x 4 1G04MDAA305  FO3FH03409
143 20 50 2 2 9.000 TG79M AE3 FO3FC20290 H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
144 20 50 2 2 9.000  TG79M AF3  FO3FC20291 [ =m| Jilet 20x12x1,5 CGOSMDA310  FO3FH02905
126 20 50 - - 9.000 TG79M AG3 FO3FC20292 N Kama 16 CNO1M DA9  FO3FC01251
1256 20 50 - - 9.000 TG79M AI3 FO3FC20294 g (D Vida M8 x 16 VT03M AA9 FO3FA04435
143 20 50 - - 9.000 TG79M AM3  FO3FC20296 Loy Kanal agma ucu 40x16x 4 1GO4MSAA305  FO3FH02994
143 20 50 - - 9.000 TG79M AO03 FO3FC20298 H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
B Jilet 20x12x1,5 CGOSMDA310  FO3FH02905
Yukaridaki kodlar mansonsuz tiriinler igindir, mansonlar ayri - ™ Kama 16 CNO1M DA9  FO3FCO1251
olarak siparis edilmelidir. 2 (WD Vida M8 x 16 VT03M AA9  FO3FA04435
o\ Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
E Jilet 75x12x1,5 CGO1MOB310 FO3FC23814
§ E Kama 14x72x%x8 CNO9M AT9 FO3FC01294
ENe Vida M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
|| Jilet 20x12x1,5 CGO8MDA310  F03FH02905
]! Kama 16 CNO1M DA9 FO3FC01251
g (D Vida M8 x 16 VT03M AA9  FO3FA04435
- @ Dayama 22,86 x2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
= m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
1ol Egimli kesici ug 22 x16 x5 45°  1G51MBA305  FO3FH03022
H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
TG79MG takimlar icin opsiyonel kesici uclar
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Egimli kesici ug 22x16x5 45° 1G51MBA305 FO3FH03022
3 Yuvarlak kesiciu¢  22x16x5 R=1,5 1G52MAB305 FO3FH03023
= Yuvarlak kesiciu¢ 22 x 16 X5 R=2 1G52MAC305 FO3FH03024
2 Yuvarlak kesiciug 22 x 16 X 5 R=3 1G52MAE305 FO3FH03025
< Vida M6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
5 Yuvarlak kesiciu¢ 25,5x 16 x9 R3 1G33MAA305 FO3FH03019
8. Yuvarlak kesiciu¢g 255x16x9 R=5  1G33MAB305 FO3FH03020
= Egimli kesiciu¢  25,5x16x9 45°  1G33MAD305 FO3FH03021
Vida M6x15,5 VT16M AD9 FO3FC20657
Yedek parca secimi i¢in 6rnek
| |
- Kesici kafa seti Kesici kafa seti R~
- L TG79MG 028 TG79MG 023 <44449§L4::?
1 @30 @30 .
T L N =7
A9 @125 @125 BF10MD AA9
FO3FC00661 - FO3FC00616
TG79M A03
FO3FC20298
E FO3FC20294

FO3FC20290

TG79M AC3
FO3FC20288
TG79M AM3
FO3FC20296

\
\
\
\
\
\
\
\
1
‘ TG79M AE3
\
\
\
\
\
\
\
\
\

I
|
V

freud

FO3FH03019

OETo < —————
FO3FC20289 i 1G33MAA305
FO3FH03019

1G33MAA305 [ :
FO3FH03019 ‘ :

TG79M AB3

FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292




Programlama 6rnekleri

PROFiL 1

Kesici kafa seti
TG79MG 002

TG79M AE3
FO3FC20290

<
TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

PROFiL 2

Kesici kafa seti
TG79MG 003

- J—)
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
I
|
I
|

2125

TG79MG

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

Kesici kafa seti
TG79MG 001

™

S

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

Kesici kafa seti
TG79MG 001

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

freud 425



Programlama 6rnekleri

PROFiL 3

Kesici kafa seti

TG79MG

Kaplama ve déseme

icin kesici kafa setleri

1G51MBA305 *
FO3FH03022

1G51MBA305 *
FO3FH03022

TG79MG 006
|

- ‘- N
|
|
|
|
|
|
|
i TG79M A03
| FO3FC20298
|
i TG79M AE3
i FO3FC20290
4 -
| TG79M AD3
| FO3FC20289
{ TG79M AC3
i FO3FC20288
! TG79M AM3
! FO3FC20296
|
[
|
PROFiL 4
Kesici kafa seti
TG79MG 025
|

- .y IS

-

4-7,5

2125

3x45°
6x45°

TG79M A03
FO3FC20298

TG79M AE3
FO3FC20290

- —
TG79M AD3
FO3FC202§9

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

|
i
|
|
|
!
|
|
!
|
|
!
|
|
!
|
|
!
!
} FO3FC20296
|

[
|

* Kesici uclar dahil degildir

26 freud

1G33MAD305 *
FO3FH03021

1G33MAD305 *
FO3FH03021

@125

Kesici kafa seti

TG79MG 004

|
¢

N

————

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—

Kesici kafa seti

TG79MG 020

Paaiind

(.

I —

FO3FC20294

1G33MAD305 *
FO3FH03021

1G33MAD305 * 8

FO3FH03021

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—




Programlama 6rnekleri

PROFiL 5

Kesici kafa seti
TG79MG 007

-~

-

@125

[

>
TG79M AE3 -
TG79M AD3 '
FO3FC20289

FO3FC20290

TG79M A03
FO3FC20298

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3

FO3FC20296

PROFiL 6

Kesici kafa seti
TG79MG 026

4-7,5

TG79MG

1G52MAE305 *

FO3FH03025

IG52MAE305 *
FO3FH03025

1G52MAE305 *
FO3FH03025

10

TG79M A03
FO3FC20298

TG79M AE3
FO3FC20290

TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

* Kesici uclar dahil degildir

1G52MAB305 *

FO3FH03023

1G52MAB305 *
FO3FH03023

1G52MAB305 *
FO3FH03023

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

Kesici kafa seti
TG79MG 005

P 3anind

O
————

TG79M AI3
FO3FC20294

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3

|
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
i
FO3FC20292 \
|

—
\

Kesici kafa seti
TG79MG 021

P 3anind

O
————

TG79M AI3
FO3FC20294

TG79M AB3
FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3

|
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
|
i
i
i
FO3FC20292 \
|

—
\

freud

427



Programlama 6rnekleri

PROFiL 7

Kesici kafa seti
TG79MG 027

-,

<

TG79MG Kaplama ve déseme

4-7,5

icin kesici kafa setleri

TG79M A03
FO3FC20298

TG79M AE3
FO3FC20290

TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

1G52MAC305 *

FO3FH03024

1G52MAC305 *
FO3FH03024

[
|

PROFiL 8

Kesici kafa seti
TG79MG 028

[te} 10
,\' >
<
W Kesici kafa seti
TG79MG 022
M ‘_;. -
N
T

TG79M AI3
FO3FC20294

TG79M AB3
FO3FC20287

. TG79M AA3
I(;gglgll_ﬁ)%%ozi =W  F03FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—
\

TG79M A03
FO3FC20298

TG79M AE3
FO3FC20290

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

TG79M AD3
FO3FC20289

1G33MAA305 *
FO3FH03019

* Kesici uclar dahil degildir

28 freud

475
7
/

“:I’» 10
1' % e Kesici kafa seti
= - TG79MG 023
N |
o e
N
|
\
|
@125 :
|
|
e = ‘
; TG79M AI3 i
; FO3FC20294 i
' ; i
IG33MAA305 ' TG79M AB3 |
- FO3FC20287 |
FO3FH03019 : }
________ 4 }
TG79M AA3 !
FO3FC20286 |
|
TG79M AG3 1
FO3FC20292 ‘
"""" |
:




TG79MG Kaplama ve déseme

icin kesici kafa setleri

Programlama 6rnekleri

- [t} 1
PROFiL 9 N
<
Kesici kafa seti R ».E o Kesici kafa seti
TG79MG 029 - ! — TG79MG 024
| ARy |
- \. . . Py 'T -~
- e = = = =
: 9 R5 ——
| |
| |
; @125 :
i i
i |
| TG79M A03 [ EEEE |l |
| FO3FC20298 E TG79M AI3 ‘
i ! FO3FC20294 i
| TG79M AE3 5 |
i FO3FC20290 1G33MAB305 * ' TG79M AB3 i
i TG7OM AD3 FO3FH03020 : RO3FC20287 i
i F03FC20289 ' \
| 1G33MAB305 * TG79M AA3 \
| el |
| |
i TG79M AG3 !
| b |
| |
e —
| |
i 1 0,5 10
PROFIL 10 9,5 i =
| 3 3
Kesici kafa seti I N T N -q,q b Kesici kafa seti
TG79MG 010 b O T 3& b Y o TG79MG 008
N R, AR, 2, _
3x45° g T
————
\
|
i
2125 i
i
i
i
|
i
TG79M AF3 i
FO3FC20291 TG79M A |
FO3FC20287 i
--------- |
|
TG79M AC3 1651MBA305 * [ 1G51MBA305 * TG79M AA3 ‘
FO3FC20288 FO3FH03022 FO3FH03022 FO3FC20286 !
\
TG79M AM3 TG79M AG3 !
FO3FC20296 FO3FC20292 3
\
—

* Kesici uclar dahil degildir

freud 429



Programlama 6rnekleri

PROFiL 11

Kesici kafa seti

TG79MG 035
|

- ‘- .
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
i TG79M AF3
| FO3FC20291
! TG79M AD3
1 FO3FC20289
|
i TG79M AC3
i FO3FC20288
! TG79M AM3
| FO3FC20296
|
_—
|
PROFIL 12

Kesici kafa seti
TG79MG 011

TG79MG

10

9,5

4-7,5

TG79M AF3
FO3FC20291

- —)
TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

TG79M AM3
FO3FC20296

* Kesici uclar dahil degildir

0 freud

1 0,5
%ri
s, =
ik 2
3x45°
6x45°
1G33MAD305 *
FO3FH03021
1
b
i,
R3
1G52MAE305 *
FO3FH03025

o 475
b’

1G33MAD305 *
FO3FH03021

v
g o

1G52MAE305 *
FO3FH03025

@125

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

Kesici kafa seti
TG79MG 030

|
¢
N—p
—

TG79M A

FO3FC20287

TG79M AA3
FO3FC20286

10

4-7,5

2125

TG79M AG3
FO3FC20292

\
\
i
i
\
i
i
\
i
i
B3 i
i
i
\
i
i
\
i
i

—

Kesici kafa seti
TG79MG 009

<

S —

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3
FO3FC20292

—




Programlama 6rnekleri

PROFiL 13

Kesici kafa seti

TG79MG 036

TG79MG

TG79M AF3
FO3FC20291

- —
TG79M AD3 .
FO3FC20289 'l.h---.....llg‘

@125

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

Kesici kafa seti
TG79MG 031

-

o

——

FO3FC20287

9.5 0 1 0,5 0 10
-~ N == N A
3 3| |
b TN, IR
- ™ 0 A’ g ™
Willh.
e .
e el ot
9 R 1,5
1G52MAB305 * 16G52MAB305 *
FO3FH03023 FO3FH03023

<~
TG79M AC3
FO3FC20288

=

TG79M AM3
FO3FC20296

PROFIL 14

Kesici kafa seti

TG79MG 037

TG79M AF3
FO3FC20291

. —
TG79M AD3
FO3FC20289

O
TG79M AC3
FO3FC20288

D

TG79M AM3
FO3FC20296

1G52MAC305 *

1
BLLINC L
<~ T <
L .. o, . -"'H.
e el

R2

1G52MAC305 *

FO3FH03024

* Kesici uclar dahil degildir

FO3FH03024

TG79M AA3

10

2125

FO3FC20286

TG79M AG3

!
\
i
i
\
i
i
\
i
i
\
i
i
\
i
i
i

FO3FC20292

\

‘
\

Kesici kafa seti
TG79MG 032

-

o

S —

TG79M AA3
FO3FC20286

TG79M AG3

FO3FC20292

‘
\

freud

431



Programlama 6rnekleri

PROFiL 15

Kesici kafa seti
TG79MG 038

-~

TG79MG

1G33MAA305 *
FO3FH03019

<’
e
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| TG79M AF3
i FO3FC20291
! TG79M AD3
1 FO3FC20289
3 TG79M AC3
! FO3FC20288
1 TEE
! TG79M AM3
} FO3FC20296
|
L
\
PROFIL 16
Kesici kafa seti
TG79MG 039
|

-

-

———

—

TG79M AF3
FO3FC20291

— 4R
TG79M AD3
FO3FC20289

TG79M AC3
FO3FC20288

B
TG79M AM3
FO3FC20296

1G33MAB305 *
FO3FH03020

* Kesici uglar dahil
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TG79M AA3
FO3FC20286
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TG79M AG3
FO3FC20292

TG79M AB
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|
|
|
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TGO9MG Kaplama ve déseme

icin kesici kafa setleri

MEC 0
J
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Makineler:
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli makineler. Yumusak agag  Sert agag
Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.
Uygulamalar:
Profil isleme.
Profil isl
Teknik bilgi: romisieme ] ]
Kaplama ve déseme icin Z4 kesici kafa setleri; Profil Dil seti Uriin no. Oluk seti Uriin no.

hem dil hem de oluk mevcuttur.

« 16 farkil kombinasyon sayesinde profil ve A TGIIMG002 FO3FC22132 TGI9MGO01 FO3FC22131
kereste ka||n||g|na gore (12 ila 38 mm aras|) B TG99MGO003 FO3FC22133 TG99MGO01 FO3FC22131
mevcuttur, farkli makine millerine uymasi igin C TGI9MGO09 FO3FC22140 TGI9MGO008 FO3FC22139
takim setleri mansonlarla teslim edilir. D TGI9MGO11 FO3FC22142 TGI9MGO10 FO3FC22141

e Celik gévde. E TG99MGO05 FO3FC22135 TG99MGO04 FO3FC22134

* Yeniden delme mumkiin degildir. F TGI9MGOO7 FO3FC22137 TG99MGO06 FO3FC22136

* Opsiyonel kesici uglar ayr olarak siparis G TG99MGO13 FO3FC22145 TGIIMGO12 FO3FC22143
edilmelidiir. H TGIOMGO15 FO3FC22146 TG99MGO14 FO3FC22144

Cit tarafi mili icin mansonlar Yukaridaki kodlar mansonsuz Urinler icindir, mansonlar ayri olarak siparis edilmelidir.

Olgiiler Manson kodu Uriin no. TG99MG setler icin takimlar

mm

Maks devir Freud kodu Uriin no.
@50 x 110 x30  BF1OMD AA9 FO3FC00616 dev/dak

@50 x 110 x 32 BF10MD AL9 FO3FC24533 125 30 50 4 - 10.300 TGIOM EA3  FO3FC22120
@50 x 110 x35  BF10MD AB9 FO3FC00617 125 30 50 4 = 10.300 TGY9M EB3  FO3FC22121
@50 x 110 x 40  BF10MD AC9 FO3FC00618 137 30 50 4 2 9.600 TG99M EC3  FO3FC22122
Kapali taraf mili ici | 137 30 50 4 2 9.600 TG9OM ED3  FO3FC22123
apalt tarat milt igin mansoniar 138 20 50 4 2 9.600 TGIOM EE3  FO3FC22124
Olciiler Manson kodu Uriin no. 137 12 50 4 E 9.600 TG99M EF3  F03FC22125
mm 125 30 50 4 - 10.300 TGIOM EG3  FO3FC22126
@50 x 110 x 30  BF10MS AA9 FO3FC00661 149 12 50 4 2 9.000 TGYOM EH3  FO3FC22127
©50x110x32  BF10MS AL9 FO3FC24538 143 20 50 4 2 9.000 TG9OM EI3  FO3FC22128
@50 x 110x 35  BF10MS AB9 FO3FC00662 142 12 50 4 - 9.000 TG99M EK3  FO3FC22129
@50 x 110 x40  BF10MS AC9 FO3FC00663 169 12 50 4 2 8.300 TG9OM EL3  FO3FC22130
Kesici kafa seti TG99MG002 Kesici kafa seti TG99MGO001
L i
‘% os0 o
|
| 4%
BF10MS AA9 C[ BF10MD AA9
FO3FC00661 FO3FC00616
|
! e
@125

TG99M ED3
FO3FC22123

FO3FC22122

TG99M EC3 } 09 A
|
|
|
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Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

TG99MG

Yedek parca secimi icin tablo

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no. TGIIM kesici kafalar icin
mm EA3 | EB3 EC3 ED3 EE3 EF3 EG3 EH3 EI3 EK3 EL3
] Jilet 12x12x1,5 CG26MBA310 FO3FH02937 ° ° e o
L Kama 15x10x8 CNO9M AA9 FO3FC01280 ° ° e o
i Somun 10x11,5%x6 VT20M AA9 FO3FA04497 ® ® e o
] Vida M6x22 VT19M AB9 FO3FA04491 ) ° e o
[ Jilet 20x12x1,5 CG26MDA310 FO3FH02939 ° °
L Kama 15x16x8 CNO9MD A09 FO3FC01306 ° °
71l Vida M10x22 VT19M MA9 FO3FA04496 oo o o o ° °
= Somun 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670 e o o °
Jilet 30x12x1,5 CG26MEA310 FO3FH02940 el e o o °
™ Kama 15x26x8 CNO9MD AD9 FO3FC01300 ° °
o Kama 15x26x8 CNO9MS AD9 FO3FC01326 e o °
o Somun 15x13,3x10 VT20M NA9 FO3FC20671 L) °
y= Somun 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670 e o o °
(i Vida M10x22 VT19M MA9 FO3FA04496 e e o o o ° °
e Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585 e| e o o
i Vida M8x22 VT19M BB9 FO3FA04493 e| e o o
Kama 14x21,5x22 CNO3M BA9 FO3FA00584 oo o o
A Dayama 22,86x2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041 e o o e o °
i) Vida M5x8 VT05M AA9 FO3FA04444 e o o e o °
£©O  Dayama kesici ucu 34x9x16 SRO6MSBB301  F03FC24201 ° ° °
= Vida M6x13 VT16M AE9 FO3FC20658 ° [ °
=T Egimli oluklar kesici uglar ~ 32,7x16x8,5 1G16MAA301 FO3FC24161 o | o
(= Vida M6x15,5 VT16M AD9 FO3FC20657 o | o
XN Kanal agma ucu 40x16x4 1G04MSAA305 FO3FH02994 °
= Egimli kesici ug 35x4x7 1G17MDAA305 FO3FC24162 ° °
@) Egimli kesici ug 22x16x5 45° 1651MBA305 FO3FH03022 °
@) Yuvarlak kesiciug ~ 22x16x5 R=1,5 1G52MAB305 FO3FH03023 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
= Vida M6x14,5 VT16M AA9 FO3FA04476 o | o
b— Torx anahtar T9 CBO3M CA9 FO3FA00165 e &6 o o o o o o o o o
-— Alyan anahtar 3 CBO3M AA9 FO3FAQ0162 e/ e © © o o o o o o o
}'— Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163 el e® e o e o o o o o o
- L I .. . .. . P ‘* ~
< Kesici kafa seti Kesici kafa seti N
@80 TG99MG002 TG99MGO01 @5 |
Lo . 930 |
| B T i
BF10MS AA9
FO3FC00661 FO3FC00616
o125 Yedek parga segimi igin érnek 7125

110

TGI9M EE3
FO3FC22124

istege bagh yedek
parcalar

1G33MAD305
FO3FH03021

TG99M EB3
FO3FC22121

Olgiiler
mm

Freud kodu

Uriin no.

EA3

TGI9IM kesici kafalar icin
EB3

EC3 ED3

Egimli kesici u¢ 25,5x 16 x9 45°  1G33MAD305 FO3FH03021 o o o
@I] Yuvarlak kesiciu¢  25,5x 16 x9 R3 1G33MAA305 FO3FH03019 o o o
1 Yuvarlak kesiciu¢  25,5x16x9 R5  1G33MAB305 FO3FH03020 o o o
H Vida M6x15,5 VT16M AD9 FO3FC20657 J J J
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Kaplama ve doseme
TGI99IMG icin kesici kafa setleri

Programlama érnekleri

PROFIL A

Kesici kafa seti
TG99MGO001

Kesici kafa seti
TG99MGO002

TG99M ED3 | TG99M EB3
FO3FC22123 FO3FC22121

TG99M EC3 TGI9M EA3
FO3FC22122 FO3FC22120

PROFIL B

Kesici kafa seti
TG99MGO001

Kesici kafa seti
TG99MGO003

TGI9M EE3 TG99M EB3
FO3FC22124 FO3FC22121

TG99M EC3 TG99M EA3
FO3FC22122 FO3FC22120
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Programlama 6rnekleri

PROFIL C

Kesici kafa seti
TG99MGO009

—T\
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PROFIL D

Kesici kafa seti
TG99MGO011

TG99M ED3
FO3FC22123

TG99M EC3
FO3FC22122

* Kesici uclar dahil degildir

freud

2125

TG99MG

1G33MAD305 *
FO3FH03021

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

2125

/ 1G33MAD305 *
FO3FH03021

1G33MAD305 *
FO3FH03021

2125

1G33MAD305 * -
FO3FH03021

Kesici kafa seti
TG99MGO008
\

ey

w——;‘

 ——l

Kesici kafa seti
TG99MGO010

<<

I

B




Programlama érnekleri

PROFIL E

Kesici kafa seti
TG99MGO005

PROFIL F

Kesici kafa seti
TG99MGO007

TG99MG

TGI9M EI3
FO3FC22128

TG99M EH3
FO3FC22127

TGI9M EI3
FO3FC22128

TG99M EL3
FO3FC22130

Kaplama ve déseme
icin kesici kafa setleri

Kesici kafa seti
TG99MG004

iy

.

el
125

Kesici kafa seti
TG99MGO006

|
=~

N

TGI9M EG3
FO3FC22126

e —
— <

TG99M EK3

FO3FC22129

™

freud 437



TG99MG

Programlama 6rnekleri

PROFIL G

Kesici kafa seti

TG99MGO013
|
e
|
i
i
i
|
.
|
i
i
I
i
i
i
I
i
i Q0 ' *****
‘ I
i ' ’
{ ¥ 1G33MAB305 *
| o p—— FO3FH03019
I
|
{ 1G33MAB305 *
| FO3FH03019
|
| 0
|
|
PROFIL H

Kesici kafa seti
TG99MGO15

TG99M ED3
FO3FC22123

1G33MAB305 *
FO3FH03020

1G33MAB305 *
FO3FH03020

TG99M EC3 I
FO3FC22122

* Kesici uclar dahil degildir
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1G33MAB305 *
FO3FH03019

1G33MAB305 *
FO3FH03019

Kaplama ve déseme

icin kesici kafa setleri

TG99M EB3
I FO3FC22121

Kesici kafa seti
TG99MGO012

-

—

™

TGY9M EA3
FO3FC22120

Kesici kafa seti
TG99MGO014

S

U

h
TG99M EB3
FO3FC22121

1G33MAB305 *
FO3FH03020

1G33MAB305 *
FO3FH03020

___________

TG99M EA3
FO3FC22120
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GUVENLIi CALISMA UYGULAMASI

Takimlar, EN-847 Avrupa Giivenlik Standartlarina uygun olarak
tasarlanmis ve uretilmistir

TAKIMLAR
Takimlar, nasil kullanilacaklar ve tasinacaklar konusunda yeterli egitim
ve deneyime sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir.
Takim Uzerinde isaretlenmis olan maksimum ddnds hizi asiimamalidir.
Gdvdeleri catlak olan daire testereler hurdaya ayrilmalidir (tamir
edilmesine izin verilmez).
Gorunlr catlaklara sahip tek parga takimlar kullanlmamalidir.
Baglama ytzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.
¢ Recine, hafif alasimlardan sadece ilgili malzemelerin mekanik
ozelliklerini etkilemeyen solventler ile temizlenmelidir.
Takimlar ve takim gévdeleri, calisma sirasinda gevsemeyecek sekilde
baglanmalidir. Silindirik sapa sahip takimlar, maksimum serbest takim
sap! uzunlugu, en azindan kismen bir kelepge cihazi veya kilitleme
pensi tarafindan kapsanacak sekilde baglanmalidir.
* Montaj islemleri sirasinda jiletlerin, kesici uglarin ve dayamalarin diger
elemanlarla garpismamasina dikkat edilmelidir.
Baglanti vidalar ve somunlari uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve
Uretici tarafindan verilen tork degerlerine gore sikistirimalidir. Anahtar
uzatmasi veya gekic ile sikistirma yapilmasina izin verilmemelidir.
Baglama vidalan uretici tarafindan verilen talimatlara gére
sikistinimalidir. Herhangi bir talimat yoksa, baglama vidalari merkezden
dis kisma dogru sikistinimaldir.
Flansli kovanlarda sabit halkalara, 6rn. preslenmis veya yapiskan ile
birlestirilmis, Ureticinin teknik 6zelliklerine gére yapilmissa izin verilir.
e Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasina sadece takim Ureticisinin
talimatlarina uygun sekilde izin verilmelidir.
Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasi sonrasinda takimlarin balans
gerekliliklerini karsiladigi incelenmelidir.
Kompozit (uclu) takimlarin tasarimi onarim islemi sirasinda
degistirilemez.
e Kompozit takimlar tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek
glvenlik seviyesini anlayan uzman bir kisi tarafindan onarilmaldir, érn.
egitim ve deneyime sahip bir kisi.
Bu nedenle onarima, 6érn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin
teknik 6zelliklerine uygun yedek pargalarin kullaniimasi dahildir.
Dogru baglama saglayan toleranslar korunmalidir.
Tek parcgali takimlarda kesici kenarin yeniden taslanmasinin gébekte
ve kesici kenarin gébege olan baglantisinda zayiflamaya neden
olmamasina dikkat edilmelidir.
Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen
kilavuzlara uygun sekilde tasinmalidir. Tipik olarak glivenli tasima,
tasima kancalari, 6zel kollar, gergeveler (6rn. daire testereler igin),
kutular, arabalar, vb. cihazlarin kullanilmasini igerir.
Koruyucu eldiven takilmasi takim kavramasini iyilestirir ve yaralanma
risklerini azaltir.
Freze takimlarinin ve ilgili pargalarin ve daire testerelerin bakimi ve
modifikasyonu her zaman tasarim ihtiyaclarina / Greticinin talimatlarina
uygun sekilde yapiimalidir.
Freze takimlarinin ve daire testerelerin bakimi ve modifikasyonu
tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guvenlik seviyesini
anlayan uzman bir kisi tarafindan gerceklestiriimelidir, 6rn. egitim ve
deneyime sahip bir kisi.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin yeniden taslanmasinda, kesme
bigcagi kalinligi ve kesme bigagi izdlisimu igin minimum gereksinimlere
dikkat edilmelidir.

Kompozit takimlar agac ve benzeri malzemelerin islenmesi icin freze
takimlarinin kullaniimasi ve tasarimi konusunda deneyimli kisiler
tarafindan gergeklestirilmelidir, 6rn. ilgili bir egitim almis ve 6zellikle
lehimleme isleminin takim gdévdesinde ve kesme malzemesinde
olusturdugu etki basta olmak lzere lehimleme proses bilgisine

sahip bir kisi. Asinmis uglarin kesilmesi ve sonrasinda yeni uglarin
lehimlenmesi sirasinda takim gévdesine dogru ucun lehimlendiginden
ve prosesin takim gévdesinde kritik gerilimler yaratmadigindan emin
olunmalidir.

Herhangi bir bakimdan sonra, MAN ile isaretlenmis olan freze
takimlarinda elle ilerleme igin takimlarla ilgili standart gereksinimlerinin
karsilandiginin incelenmesine devam edilmelidir.

Freze takimlarinin modifikasyonunda, 6rn. delik gapinin modifikasyonu,
takim sapinin modifikasyonu, kompozit takimlar ve benzerlerine
yeniden ug takilmasi, balans ile ilgili standardin gereksinimlerinin
karsilanmasi saglanmalidir.

Modifiye edildikten veya yeniden ug takildiktan sonra freze takimlari
daire testereler yeni takimlar igin olan kurallara uygun sekilde
isaretlenmelidir. Ancak, modifikasyon / yeniden u¢ takma yapan
sirketin adi / logosu eklenmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen
kilavuzlara uygun sekilde tasinmalidir. 15 kg Uzerinde agiriga sahip
takimlar igin 6zel tasima cihazlarinin veya ek parcalarin kullaniimasi
gerekebilir, bunlar Ureticinin kolay tasima icin takimda tasarladigi
dzelliklere gére belirlenir. Uretici bu tip cihazlarin kullanimi konusunda
6neride bulunabilir.

BAGLAMA CIHAZLARI

Baglama cihazlarinda ve baglanacak olan takimda gosterilen hizlar
karsilastirimalidir. Tezgahtaki hizi ayarlamak igin en distk olan hiz
kullanilimalidir.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar ile sikistirimaldir.

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Baglama cihazlar ve takimlar verilen tork, basing ve kullanilacak olan
anahtarlara uygun sekilde monte edilmeli ve takiimalidir.

Anahtarlarda uzatma veya ¢eki¢ vuruslar ile sikistirma veya gevsetmeye
izin verilmemelidir.

Maksimum takim ¢aplar ve takim uzunluklar asiimamalidir.

Sap caplari baglama cihazlarinin baglama kapsaminda olmalidir.
Gereken minimum baglama uzunlugu korunmalidir.

Baglanan takimin gtivenligi ile ilgili verilerin her zaman veri ortaminda
saklanmasina dikkat edilmelidir.

Onarimlar sadece tasarim, uretim ve glivenlik gereksinimleri hakkinda
bilgi sahibi olan uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir, &rn. profesyonel
egitim ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima orijinal parcalar ile ayni teknik 6zelliklere sahip
yedek parcalarin kullaniimasi da dahildir.
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TEKNOLOJIK OZELLIKLER

Bir kesici takimin u¢ hizi, capi ve devir sayisini elde etmek icin teknik diyagram

20 a0 A 50 &0 TO B8O 100 120 140 470 200 300 400

freud



TEKNOLOJIK OZELLIKLER

Bir kesici takimin dis sayisini, besleme hizini, devir sayisini ve finis diizeyini elde etmek icin teknik diyagram

§
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TEKNOLOJIK OZELLIKLER

GELENEKSEL KESICi KAFALARIN TEKNiK OZELLIKLERI

e Her bir kesiciyi olusturmak icin kullanilan Freud'un 6zel HW'si, mimkin olan en iyi
sureyi ve finis kalitesini elde etmek icin, takimin kullanilacagi isin tiirline gore Uretilmistir.
Ozel cihazlar hassasiyeti ve dolayisiyla jiletlerin mikemmel sekilde degistiriimesini
garanti eder. Bunlari, uzun sureli kullanimdan sonra bile kesici kafasinin degistirilmesini
gerektirmeyecek sekilde Uretiyoruz (Sek. 1'de sert metalin mikroskop altindaki
gorintusl gosterilmektedir).

e Bir kesici kafanin en karakteristik acilari sunlardir (Sek. 2 ve 3):

- Kanca agcisi (0): Kesilecek malzemenin tiiriine baghdir.

- Kama agcisi (8): Bu acl, o ve y agilarinin dogrudan sonucudur.

- Bosluk acisi (y): Kesilecek malzemeye ve kesme kenarinin kalinhgina baghdir.

- Kesme acisi (9): Kesilecek malzemeye daha iyi bir giris elde etmek icin ve talaslarin
kademeli olarak kaldirimasi i¢in gereklidir. Takimlarin ¢aplari farkli oldugunda, bu agi
kanca agisinin sabit kalmasini saglar.
is parcasi finisi, yiizey puriizItlugu ile belirlenir ve birgok faktére baglidir: Besleme hizi,
takimin devir sayisi, takimin besleme ile kesme veya beslemeye karsi kesme durumu
ve kanca, kama ve kesme agilar gibi takimin genel geometrisi.

e Takimin gapi is parcgasi finisini de etkiler (Sek. 4 ve 5). Besleme hizi ve takimin devir
sayisl ayniysa bosluk (P) da ayni olur; bu nedenle takimin capi arttikga derinlik ve ylizey
plrlzIulugu (h) azalr.

e Takim, donme ve besleme yoni ayni oldugunda "besleme ile" keser (Sek. 6); takim,

3 donme ve besleme yonu birbirine zit oldugunda "beslemeye karsi" keser (Sek. 7).

e Talas kaldirma sirasinda iki alan ayirt edilebilir: A ve B (Sek. 6 ve 7):
A alani, donus "beslemeye karsi" ise, malzemenin sikistirildigi yerdir;
B alani, takimin malzemeye girdigi ve talas kaldirdigi yerdir.
e Her takim, arastirma ve gelistirme departmanimiz tarafindan musterilerimizin 6zel
z\ ihtiyaclarina gore tasarlanir ve ayni teknoloji, son derece uzmanlasmis isgilerle bir araya
QO

gelerek, ahsap isleme alaninda daha 6nce hi¢ ulasiimamis hassasiyet seviyelerine
ulasan uretim makinelerine uygulanir.

e Her takim, takim kditlesinin garip dagiimindan kaynaklanan ve ahsap isleme
siirecindeki zararli titresimleri ortadan kaldirmak igin dengelenmistir. Ug dengeleme
islemi gerceklestirilmistir: ilki sadece takimda, ikincisi sette ve son olarak (iglinciisii ise
ayni mile sabitlenecek olan tim takimlarin grubunda gergeklestirilmistir (Sek. 8).

e Son ayar islemi test odasinda gergeklestirilir, bu islem gergek galisma kosullarinin
benzestiriimesinden olusur: Her bir set talep edilen profilin bir aga¢ numunesini kesmek
icin kullanilir. Tim bu test asamalari sayesinde Freud, musterilerine kullanima hazir ve
hemen calistirilabilir durumda bir Griin sunar ve musteriye ek tasarruf saglar (Sek.9).
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TEKNOLOJIK OZELLIKLER

GELENEKSEL KESICi KAFALARIN AVANTAJLARI

¢ Kesici kafa, ¢evresine geometrik olarak sabitlenmis cesitli kesme kenarlarindan olusan
doénen bir takimdir. Kesme kenarlari takimin gévdesine mekanik olarak sabitlenmis
olan 1,5 mm kalinhgindaki tek kullanimlik jiletlerdir (Sek. 12). Kaynakl kesicilerle
karsilastinldiginda, tek kullanimlik jiletlere sahip kesici kafalarin gok sayida avantaiji
vardir. Ustelik asinmis veya hasarli bir jilet, kesici kafanin makineden sékiilmesine gerek
kalmadan, sadece sabitleyen viday gevseterek degistirilebilir. Ote yandan kaynakl
kesicinin komple degistiriimesi ve zaman kaybini 6nlemek igin yedek bulundurulmasi
gerekir.

e HRL Kilitleme Sistemi, kendi kendini bloke etmek igin takimin dénusiyle olusan
santriflij kuvvetlerinden faydalanir. Diger miinferit elemanlarin yani sira bu 6zellik,
jiletlerin yanhslikla kirlmasini veya gikmasini dnler.

Ayrica HRL Kilitleme Sistemi, giiciin diger adidir; sadece 6zel islem gérmis bilesenlerin
kullaniimasi ve bu ydntemin hassasiyeti, verimlilikten 6diin vermeden pratik sekilde
sinirsiz sayida kilitleme ve kilit agma islemini garanti eder. (Sek. 10 ve 11).

Somun HRL sisteminin
./ bilesenleri

Cift disli
vida

Kama

e Performans Sistemi jiletleri, Freud'un 6 sertlik derecesinde Urettigi, islenecek malzemeden
baska rakibi olmayan sert metalden Uretilmistir: Yumusak ahsaplar ve sert ahsaplar, agr,
asindirici, suntalam, melamin, lamine, MDF vb. Yogun asindirici malzemelerde galismak
icin kullanilan kaynakli kesme kenarlarina yonelik HW'ye gére %30 daha Ustiin tutus
saglamak icin ylksek sertlik derecesine sahip HW'nin kullanimi mimk{inddir.

¢ Neredeyse kaynakli kesicilerin yerine gecebilecek bir ¢6zim olmasinin yani sira, ayni
takim Uzerinde profillerin birbiri arasinda degistirilebilmesi ve takimin kullanim suresi
sayesinde, makine durma sirelerinin maliyetli oldugu bas hizasinin Gizerindeki CNC
freze makinelerinde 6nemli bir avantaj ve konfor saglar: Asinmis veya hasarl bir jileti
degistirmek icin, sabitleyen vidayl gevsetmenin yeterli olmasi nedeniyle kesici kafanin
makineden sokilmesine gerek yoktur. Ancak kaynakli kesicinin komple degistiriimesi
ve zaman kaybini 6nlemek igin yedek bulundurulmasi gerekir.

¢ Freud, manuel veya bas hizasinin tzerindeki CNC freze makineleri igin ylksek
performansli, standart veya kisisellestirilmis jiletlerin yer aldigi eksiksiz bir takim
yelpazesine sahiptir (Sek. 14).

e Performans Sistemi bileme kolayldi, diistk isletme maliyeti ve 6zel makine (yassi
taslama tasi veya ylizey taslama makinesinin kullanilmasi yeterlidir - bkz. Sek. 15)
veya uzman personel gerektirmemesi sayesinde, geleneksel kesici kafalarla
karsilastinldiginda bile avantajli sonuglar verir.

e Yiiksek performansli jiletler, bileme sonrasinda bile orijinal profilini (Sek. 16) ve
0,15~0,20 mm'lik maksimum kaybi g6z éntinde bulundurarak takimin kesme ¢apini korur.

e Dogru bileme Onerilerini ylizey taslama makinesinin veya yassi taslama makinesinin
Uizerinde bulabilirsiniz:

1) TAO1M veya TAO2M destegini (Sek. 16) ylizey taslama makinesine veya yassi
taslama makinesine sabitleyin.

2) Jiletleri, birlikte teslim edilen vidalarla sabitleyin.

3) Jilet setinin tamamini bileyerek devam edin.

Bileme islemi sirasinda bol sogutma sivisinin kullaniimasi 6nerilir. Asagidaki 6zelliklere
sahip elmas taslama taslarini (Sek. 17) kullanin: D6A2-C100-054.

e Jilet setinin tamaminin tarafimiza génderilmesi ve OPTAFF AA9 kodunun siparis
edilmesi halinde bileme islemi talep Uzerine tesisimizde gergeklestirilebilir.

16 17
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KESICi UGLAR VE DAYAMALAR

e Ucgen dayama (Sek. 18), kesme kenarina uzun bir kullanim émrii saglamak igin ve
kesme basliklarinda ve performans takimlarinda oluklarda daha iyi bir finis elde etmek
icin HW'den Uretilen bir bilesendir. Kesme ylizeyinin genisligi (22 mm) ve dayamanin
konumu (pozitif kanca agisi), bir iz birakmadan mikemmel bir finis garanti eder (olugun
uzunlugu dayamanin uzunlugundan daha azdir).

Bir diger 6nemli 6zellik, dayamanin 6ntindeki talas bosaltma alaninin biyukligudir: Bu,
milkemmel talas tahliyesi saglar ve bu nedenle dayama daha etkilidir (Sek. 19).

¢ Yuvarlama ve egimli kesme kesici uglar, is parcasindaki keskin agilari yok etmek igin
kullanilir. Bu kesici uclar, gesitli agag kaplamalarin daha diizglin bir sekilde yapilmasini
saglamak icin daha kaliteli bir finis elde etmenize olanak tanir.

Kesme agisina sahip kesici uglar, agacta damarlar boyunca kesim yapildiginda daha iyi
bir finis saglar.

Kesici uglar ve yuvalari son derece hassas bigimde Uretilmistir ve bu da bosluk
halkalarina ihtiyag duyulmadan degistiriimelerini saglar (Sek. 20).

e Yeni NSR Ayarlanabilir Kesici Ug Sistemi, 6lgiim cihazlarina ihtiyag duymadan ayarlara
izin veren tek sistemdir. Bu 6zel sistem, kesici uglarin, takimin tim uzunlugu boyunca
milimetrenin ylizde biri oraninda bir hassasiyetle ayarlanmasini saglar.

Silinebilir referans isaretleri lazerler tarafindan son derece hassas bicimde kazinir ve
kesici ucun hizli ve basit bir sekilde yeniden konumlandiriimasini saglar (Sek. 21).
Sek. 22, bilesenleri gostermektedir.

Kesici uglar, pozitif bir kanca agisina ve her tir malzeme tzerinde mikemmel bir finis
saglayan bir kesme acisina sahiptir. Ayni yuvaya yuvarlama kesici uclari veya egimli
kesme kesici uclar takilabilir.

¢ Yuvarlama dayamasi, yuvarlama kesici ucunun ve dayamanin 6zelliklerini birlestirir. Tek
bir islemle oluk dahili ve harici olarak yuvarlanir ve tamamlanir. Bu karbir kesici uglar,
mdusterilerin ihtiyaglarini karsilamak igin gesitli oluk derinliklerinde Uretilir. Kesici ucla
kesim - kancasi agisi kombinasyonu ile son derece iyi bir finis garanti edilir.

Ayni yuvalara, ayni takim farkl derinliklerde oluklar kesebilecek sekilde farkli kesici uglar
takilabilir (Sek. 23).

¢ Kesici, gevresine geometrik olarak sabitlenmis ¢esitli kesme kenarlarindan olusan
donen bir takimdir (Sek. 24). Kesme kenarlari, aletin gévdesine kesin bir sekilde
sabitlenmis (kaynakl) HW veya HSS kesici uglardir.

e Kaynakli kesici kafa agilari (Sek. 25) kesici kafalarla ilgili teknik sayfalarda aciklananlara
benzer ve neredeyse ayni isleve sahiptir (bkz. Sayfa 97).

e Sert metaldeki disler kesici gdvdesine bakir-giimus-bakirdan olusan 6zel bir tn metal
ile kaynaklanir. Direngli bir lehimleme saglar, dislerin geri tepmeden kaynaklanan olasi
darbeleri sénimlemesine izin verir ve hem disin hem de kesicinin daha uzun stire
kullanilabilmesini garanti eder (Sek. 26-27).

® DOnls ve besleme hiziyla ilgili olarak, uyumlu veya uyumsuz galismayla ilgili bilgiler igin,
bkz. Sayfa 98.

e Freud, standart Urlinlerden farkli olarak musterinin ihtiyaclarina gore kisisellestiriimis
takimlar sunar.
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TEKNOLOJIK OZELLIKLER

Kaynakl kesicilerin kullanimi icin, kesici kafalarla ilgili bélimde halihazirda agiklanmis

olan normlara donuin (sayfa 97). Ayrica:

e Gorunur gatlaklara sahip takimlar kullanilamaz (Sek. 28).

e Kaynakli kesicilerin bakimi, onarimi ve modifikasyonu Ureticinin 6zel talimatlarina uygun
sekilde gergeklestirilmelidir. Ayrica bu islemler her zaman ulasiimasi gereken givenlik
seviyelerinin turtinl anlayan yetkin ve kalifiye personel tarafindan gergeklestiriimelidir.

e Kaynakli kesicileri bileme sirasinda her zaman kesme kenarlari icin éngérilen minimum
izdlsUmu dikkate alin (Sek. 29).

e Asinmis parcgalarin ¢ikariimasi veya yeni kesme kenarlarinin lehimlenmesi icin, takimin
govdesinde kritik gerilim noktalar olusturmamak agisindan, bunlarin dogru sekilde
monte edildiginden emin olun.

e Bir kaynakli kesicinin degistirilmesi, 6rn. deligin capi veya kesme kenarlarinin
uygulanmasi, dinamik dengelemeye iliskin norm tarafindan uygulanan gerekliliklerin
hala dikkate alindigini garanti eder.

TAKIMLARIN BAKIMI

¢ |SOprofil baglama sisteminde, kiresel kesici ucun diz ylzeyi kamaya tamamen
yapistiginda dogru bir kilitteme saglanir (Sek. 1).

e Takimlari monte ederken, kilitleme nedeniyle gévdenin ve kesme kenarlarinin birbirine
(Sek. 2) veya diger kilitleme elemanlarina (Sek. 3) temas etmemesine dikkat edin.

¢ Set olusturan takimlar, tasarim ve guivenlik seviyesi bilgilerine sahip tecriibeli ve egitimli
personel tarafindan tamir edilmelidir.

e Herhangi bir bakim isleminden sonra "MAN" isaretli bir takim, manuel beslemeli
takimlara gore norm tarafindan getirilen sartlara uymaya devam etmelidir. Baslangicta
saptirici varsa, saptirici olmadan manuel besleme icin takim kullanimina izin verilmez.

e Eldivenler takmak tutusu kolaylastirir ve yaralanma riskini disurir. Baslangicta saptirici
varsa, saptirici olmadan manuel besleme igin takima izin verilmez.

e Kullanicinin yaralanma riskini ortadan kaldirmak igin takimlar ézel aletler kullanilarak
dikkatli bir sekilde tasinmalidir.

TEMIZLiK TALIMATLARI

Sabitleme ylizeylerinde kir, yag, ve su bulunmamalidir (Sek. 4). Aliminyuma ve
malzemelerin mekanik 6zelliklerine zarar vermeyen temizlik maddeleri kullanilarak hafif
alasim gévdeli takimlardaki regineler temizlenmelidir. Her jilet degisiminden sonra takimi
diizglin sekilde temizleyin.

Yikama: Takimlar suyla ve gdvde malzemelerini (manganez fosfath celik veya aliminyum
alasiml) cilalanmis gelik bilesenleri (vidalar, rondelalar) ve karbir kesici uglar (titanyum,
kobalt karbur) etkilemeyen uygun bir temizlik Grinu (daha fazla bilgi gerekirse, yerel
saticlya basvurun) ile yikanmalidir. Ultrasonik makinelerin kullaniimasi yikama siresini
azaltir ve takimlarin i¢c kisimlarinda temizligi artirir.

Kurutma: Yikama islemlerinden sonra takimlar drenaj ve/veya basingl hava ile
kurutulmalidir.

Yaglama: Aletler derhal kullanilmaya hazirsa veya ileride kullanilmak tzere saklanmissa,
her zaman tiim parcalari pas 6nleyici koruyucu bir sivi tabakasiyla yaglayin.

Takimlari saklamadan 6nce yikama, kurutma ve yaglama islemleri ile kir ve recineden
temizleyin. Takimlari kuru bir yerde saklayin.

4 HAYIR! UYGUN!
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PENCERE iSLEME

Pencere isleme igin lider teknolOji........ccccuiiiiiiiiiiiicieee e Say. 448
CasCadiNg SISTEMI ....ueeiiiiiiieiee ettt nne e Say. 450
PROFiIL iSLEME

Beslemeli makineler takim setleri

‘ ST12MG 800-801 g ve dis kapllar icin profil isleme freze setleri ....
i ST12MG 820-821-822 Zivana agma kesici kafa setleri............ccceeeeee.
1 ST12MG 840-841-842 Kapi lambalari i¢in kesici kafa setleri..

... Say. 453
... Say. 455
... Say. 458

ST12MG 302 Kire engelleyici kesici kafa setleri... ... Say. 460
ST12MG 830 Kapi gergeveleri icin kafa setleri......... ... Say. 461

TP43M Dikey panjurlar igin kesici kafa setleri................... ... Say. 462

TP45M Kaldirilan-kaydirilan kapilar i¢in kesici kafa setleri ..., Say. 464
CNC takim setleri
) E— ST16MGC13 700-701 Kdre engelleyici olmayan i¢ kapilar igin profil isleme CNC setleri.......................... Say. 465
) ST16MG 702-703-704 Kiire engelleyici ile i¢c kapi profil isleme CNC setleri . 467
A ST16MG 705-706-707-708 Ig kapilar icin CNC Gizim SEHEN.....ccueiiiiiiieeee e . 469
i ST16MG 820-821 Kapi lambalart igin CNGC Setleri.......coooiiiiiiiiic e 471
} } ST16MG 830 Kapi gergevesi i¢ profil isleme icin pencere takim seti......ccccoecieiiiiiiiiciiiiicccieens Say. 472
| |
= } Kiire engelleyici icin freze uclan
! PROTMD Kire profil isleme freze UGIAr .........c.eooeeeiieiiiiieee e Say. 473
i PCARM Kiire engelleyiCi freZ€ UGIANI........coiueiiiiiiieieeee ettt Say. 474
|
| DELME
} Menteseler icin matkap uglari
} PAOTMD Menteseler igin HS kademeli matkap..........ccoeviiiieiiiiiieceee e Say. 476
i
} Glvenli GaliSMa UYGUIAMEASI .....eeueieiieiieeiie ettt se e see e Say. 477
|
% HRL - Yiksek Dayanimli Kilitleme Sistemi.........ccccoeiiiiiiiiiiiice, Say. 478
NSR DUzenleme SIS .......c.cicuiiiiiiiieiieeee e Say. 479
Profillenmis ve bilenebilir Performans Sistemi jiletleri ..., Say. 479
Otomatik cap dUzeltme SISTEMi......cc.eiiiiiiiiiieeee e Say. 480
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJISi

Freud'un karbdr tretim dénglsinin tamami Uzerindeki

hakimiyeti ve kontrolu, jiletlerin performansini suirekli Ust
dlzeye ¢ikarmak icin her uygulama icin dogru formiliin

kullaniimasini saglar.

TiCo Carbide TiCo karbur

Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt
Titanyum Kobalt Karbur; Freud tarafindan
gelistiriimis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme 6mrii ile daha keskin kenarlar ve
kusursuz finis sunar.

MADE BY freud

TASARIM INOVASYONU

Freud'un 6zel jiletlerinin tasarimi, mikemmel kesimler
gerceklestirmek ve olaganisti dayaniklik saglamak tizere
gelistiriimistir. ISOprofil kesici kafalar, 17 farkl jiletle calismak
icin gelistiriimistir.

Ayrik Kenarl jiletler

Freud Ayrik Kenarl jiletler ile kesme basinci azaltilir ve
kenardan talas c¢ikisi engellenir.

6 defaya kadar yeniden bilenebilen bu jiletler hem Uretkenligi
hem de karliigi artinrken, her zaman kusursuz bir kapi ve
pencere baglanti profili sunar.

Performans Sistemi jiletleri

Freud Performans Sistemi jiletleri 6 x yeniden bileme
ddéngusl ve uzun sureli dayaniklilik icin ekstra kalinlikta -
3 mm - tasarlanmistir.

Bu jiletler cok cesitli boyutlarda mevcuttur.

us  freud



LIDER COZUMLER

Freud'un Ar&Ge departmanina surekli yatinm yapmasi ve
endUstriyle ilgili Ustin bilgisi, maksimum Uretim verimliligi
ve artinlmis giivenlik igin son teknoloji ve patentli ¢6zimler
sunar.

P  1SOprofil teknolojileri
Freud'un ISOprofil'i 70 m/sn doniis hizinda,

M otomatik kesme profili diizeltme 6zelligine sahip
dinyadaki tek patentli sistemdir.

High Speed ISOprofil (H.S.l.) yenilikci teknolojiyi daha
yuksek hizda - 100 m/sn - kullanir ve otomatik CNC
makinelerinin yani sira otomatik ve beslemeli makineler
icin bir ¢cézlim sunar.

ISOprofil cézUimleri, yeniden bilenebilir jiletlerin ylksek
doéns hizi ve besleme hizlarinda da kullaniimasina izin
veren ve daha kisa slirede daha ylksek Uretim saglayan,
Ozel ve ekstra glvenli bir kilitleme sistemine sahiptir.

ey Jiletlere kolay erisim ve bileme sonrasinda hizl
yeniden pozisyonlandirma sayesinde kurulum
ve bakim suresi ve dolayisiyla makine durma
sUresi azalir.

Hibrit teknolojiler

Freud, 6n kesme ve finisin iki adimli asamalarini
yalnizca bir adimda isleyen, 6zellik ve test edilmis
kilitleme sistemlerinin bir kombinasyonu olan Hybrid
teknolojisinden yararlanir.

Bunun sonucunda kusursuz finis ve arttirilmis verimlilik
elde edilir.
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CE SERTIFIKASI .
FREUD CASCADING

L Freud, prestijli IFT Rosenheim Enstitlisi tarafindan belgelenmis bir
m%@ "Sistem Evi"dir.

i! Muisterilere sunulan teklif, bir dizi birinci sinif kesici takimdan daha
fazlasidir ve kapsamli bir Cascading sistemi ile zenginlestiriimistir.
Freud, pencere isleme endUstrisinde onlarca yillik deneyime sahip, eksiksiz
bir teknik bilgi birikiminden yararlanan, CE sertifikall pencere ve kapilar
Uretmek icin ¢ok cesitli yenilik¢i proje ve tasarim ¢6zimu gelistirmistir.

SYSTEM

Sistemler, ana italyan ve Avrupa Sistem Evlerinin tasarimlari ve pencere
bilesenleri (contalar, donanim, alliminyum profiller vb.) kullanilarak test edilir
ve piyasaya sunulur.

Bdylece musteriler, tim bilesenleri ve ¢alisma déngulerini iceren, Freud
Musteri Hizmetleri'nin yetkin yardimi ile tamamlanan ve 6zel ihtiyaglarini
karsilamak icin de mevcut olan %100 anahtar teslim bir céziime erisebilir.

Ayrica Freud tarafindan sunulan ¢ok genis standart CNC takim serisi ST12MG
ile katlamali - cevirmeli, kaldirmali - kaydirmal ve déndirmeli pencereler ile
ic ve dis kapilar Uretebilir.

Freud Cascading sistemi sunlari igerir:

e Freud'un Quasar yazilimi tizerinden dokiiman ydnetimi.

e Egitim, teknik destek ve satis sonrasi destegi.

e Uriinleri belirlenen performans parametrelerine uyumiu olarak tiretmek
icin Fabrika Uretim Kontrol (FPC) sistemi.

¢ Freud'un Musteri Hizmetleri yardimi.

Agac Pencere

Gerceve kalinlig Pencere kanadi genisligi Donamim ekseni

mm mm
Ermetic 56-58-64 56-58-64 9
Ermetic 17 58-64-68 58-64-68 9
Eurost 56-58-64-68 56-58-64-68 9
Eurost 17 58-64-68 58-64-68 9
Freumex 56-58-64-68 56-58-64-68 9
Freumex 17 58-64-68 58-64-68 9
Euronorm 68-70 68-70 9
Freumex C13 68-78-80 68-78-80-92 13
Euronorm C13 68-78-80 68-78-80 13
Freumex HP 80-92 80-92 13
Euronorm HP 80-92 80-92 13
Ghost 68-80 68-80 13
Luce 80 68 13
Fox 92 92 92 13
Excellence 68-78-88-98 68-78-88-98 13

Agac/Aliiminyum Pencere

Sistem Gerceve kalinlig Pencere kanadi genisligi Donamim ekseni
mm mm
Ermetic 56-56 56-64 9
Ermetic 17 58-58 58-68 9
Eurost 58-61 58-68 9
Eurost 17 58-63 58-68 9
Freumex 56-61 56-68 9
Freumex 17 58-63 58-68 9
Euronorm 63 68 9
Freumex C13 65 68 13
Euronorm C13 68 68 13
Freumex HP 77 80 13
Euronorm HP 77-79 80 13
Ghost 68-80 68-80 13
Luce Freumex 74 68 13
Luce Euronorm 73 68 13
Easy slim 58 68 13
Excellence 68-72-82-92 68-78-88-98 13
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ISOprofil Performance

System

TECHNOLOGY

TECHNOLOGY

Makineler:
Otomatik besleme ve pencere isleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

140 mm sifir gapa sahip i¢ kapi profili igin takim

seti.

¢ Yiiksek performansli kesici kafalar, 17 farkl
jiletle calismak icin tasarlanmstir.

e 44 ila 70 mm arasi ayarlanabilir kereste kalinlidi.
Farkli makine mili boyutlarina uymasi igin takim
seti manson Uzerinde teslim edilir.

e Celik govde.

e Mansonlu ve yliksek performansili jiletler ayri
olarak siparis edilmelidir.

Yivli kiire kesiciler

Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm
@70 x 90 x 30 BF10MD EA9 FO3FC24536
@70 x 90 x 32 BF10MD EL9 FO3FC24537
@70 x 90 x 35 BF10MD EB9 FO3FC00633
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634
@70 x 90 x 50 BF10MD ED9 FO3FC00635
Agac kalinligi Gift cam kalinhi ay.
mm mm
44 5+8
56 13+20
58 15+ 22
64 21 +28
68 25+ 32
70 27 + 34
o <
!
Y ’ |

26
-26

8
44
0-p2-38- 42

\
]

3

1x
T

2140

ST12MG-800 seti
No. 7 +7 karsilikl degistirilebilir profiller.

HB3 - HD3

ic ve dis kapilar icin profil
isleme freze setleri

ST12MG

MEC 0
4
Otomatik Besleme Kelepge Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
Takim seti sifir cap: 140 mm
D B d Z v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
186 - - 2 - 7.300 ST12MG 800 FO3FC19647
186 - - 2 - 7.300 ST12MG 801 FO3FC19648
ST12MG-800 ve ST12MG-801 setleri icin takimlar
D B d Z v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
186 29 70 2 - ST12M HA3 FO3FC19193
176 8 70 2 4 ST12M HB3 FO3FC19195
176 58,5 70 2 - ST12M HC3 FO3FC19197
184 8 70 2 4 ST12M HD3 FO3FC19199

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
mm

[ITNiS] Vida M10x 18 VTO3M CCO9  FO3FA04438
fo Vida M5 x 7 x 16 VT08M AE9  FO3FA04457
(L) Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
f Vida M5 x7 x 16 VT08M AE9  FO3FA04457
@)l Yuvarlak kesici ug 22x16 X5R=3  1G52MAE305 FO3FH03025
[=Tm Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
e Kama 28x9,5X8 CNO3M BB9  FO3FA00585
[ttt} Vida M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
= Jilet 76x12x1,5  CGOBMHA310  FO3FH02897
L Kama 15x7,2x8 CNO9M DA9  FO3FC01295
S, Vida M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
N Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
] Vida M5 x 6 VTO5M AC9  FO3FA04446
1ot Egimli kesici ug 22x16x5 IG51MBA305  FO3FH03022
[T Vida M6 x 11,5 VT16M AB9  FO3FAD4477

ST12M HC3
FO3FC19197

ST12M HD3
FO3FC19199

ST12M HA3
5 FO3FC19193

ST12MG-801 seti
No. 7 +7 karsilikh degistirilebilir profiller. Karsi profilli elemanlarin
montajl i¢in burulma &nleyici pim ile.
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ST12MG

Kesici kafalar icin 3 mm harici yuvarlama ile profiller: ST12M HC3 - ST12M HA3

PROFiL 1
0/ B CGO7MHC-0101
FO3FC23836

CGO7MHA-0101
FO3FC23825

PROFIL 5

CGO7MHC-0501
FO3FC23840

CGO7MHA-0501
FO3FC25459

PROFiL 2

CG07MHC-0201

FO3FC23837

CGO7MHA-0201
FO3FC23826

PROFiL 6

CGO7MHC-0601

FO3FC23841

CGO7MHA-0601
FO3FC23829

PROFiL 3

0/4 18 | 030

S

PROFiL 7

CGO7MHC-0701
FO3FC24476

CGO07MHA-0701
FO3FC24475

Kesici kafalar icin harici yuvarlama olmadan profiller: ST12M HC3 - ST12M HA3

PROFiL 11
A

FO3FC23842
n

CGO7MHA-1101
FO3FC23830

0/4 18

/

L
[N

PROFiL 15

CGO7MHC-1501
FO3FC23846

CGO7MHA-1501
FO3FC23834

PROFiL 12

0/4 CGO7MHC-1201

E FO3FC23843
e
1%
d g
FH
e
£ CGO7MHA-1201

FO3FC23831

PROFiL 16

0/4 CGO7MHC-1601

FO3FC23847

S
‘*'0)

PROFIL 13
@;
04 B CGO7MHC-1301
=N FO3FC23844

CGO7MHA-1301
FO3FC23832

PROFiL 17

CGO7MHC-1701
FO3FC24478

CGO7MHA-1701
FO3FC24477

ic ve dis kapilar igin profil

isleme freze setleri

ST12MG-801 seti

ile pervaz ve lento:
Zivananin gosterildigi gibi
kesilmesiyle, burulma
onleyici pim ile karsi profil
elde edilir.

PROFiL 4

CGO7MHC-0401
FO3FC23839

CGO7MHA-0401
FO3FC23828

PROFiL 14

CGO7MHC-1401
FO3FC23845

CGO7MHA-1401
FO3FC23833



ST12MG Zivana a¢cma kesici kafa setleri

MEC )
4
Otomatik Besleme Kelepge Sistemi Celik Govde

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme

Takim seti sifir cap: 300 mm

@300

1SOprofil Rerformance ) B d Z v Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
294 - - - - 5.000 ST12MG 820 FO3FC19649
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 294 = = = = 5.000 ST12MG 821 FO3FC19650
294 - - = - 5.000 ST12MG 822 FO3FC19651
hoﬂtac‘)ﬁr:teill?;esleme ve pencere isleme makineleri. ST12MG-820, ST12MG-821 ve ST12MG-822 setleri icin takimlar
Malzemeler: D ] d z v Maks devir Freud kodu Uriin no.
Yumusak ahsap ve sert ahsap. i i mm dev/dak
264 8 70 2 4 - ST12M DB3 FO3FC19081
Uygulamalar: 294 26 70 2 - - ST12M HF3  FO3FC19200
Gizim. 300 26 70 2 - - ST12M HG3  FO3FC19201
Teknik bilgi: 264 30 70 2 2 - ST12M HH3 FO3FC19202
300 mm sifir gapa sahip i¢ kapi profili igin takim ) ]
seti. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
¢ Yiiksek performansl kesici kafalar, 17 farkh mm
jiletle galismak igin tasarlanmistir (ST12MG &) Jilet 76x12x1,5 CGOBMHA310  FO3FH02897
800-801 profillerle birlikte kullaniimalidir). E Kama 15x7,2x8 CNO9M DA9  FO3FC01295
e 44 ila 70 mm arasi ayarlanabilir kereste kalinlidi, (S ] Vida M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
takim sgti .hem kire engclalleyici ile hem de kire A Dayama 22,86 X 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
engelleyici olmayan versiyonlarda mevouttur 2 ) Kanal agma ucu 40x5x8  SROIMSAA301  FO3FC24186
ve farkli makine mili boyutlarina uymasi igin =]
manson {zerinde teslim edilir. i Vida M6 x 10 VIOIM AR FO3FA04429
« Celik govde. © Disli halka 11,7 x 2,5 x 4 VT18M BB9  FO3FA04484
e Mansonlu ve yiiksek performansili jiletler ayri W Vida M4 x 6,5 VT05M BD9 FO3FA04449
olarak siparis edilmelidir. i) Vida M5 x 6 VTO5M AC9  FO3FA04446
@" Vida M5x7x16 VT08M AE9 FO3FA04457
Olgiiler Manson kodu  Uriin no. = Vida M10x 18 VT03M CCO  FO3FA04438
AL ) Lo Dayama kesici ucu 40x4x7 IGOSMDAA305 F03FH02998
@70 x 90 x 30 BF10MD EA9 FO3FC24536 S H Vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
@70x90x32  BFIOMDELS  FO3FC24537 @) Yuvarlak kesici ug 22x16X5R=3  IG52MAE305  FO3FH03025
@70 x 90 x 35 BF10MD EB9 FO3FC00633 m Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634 @n Vida M5 x 7 x 16 VT0SM AE9 FO3FA04457
@70 x 90 x 50 BF10MD ED9 FO3FC00635 m Vida M10 x 18 VT03M CC9 FO3FA04438
HF3 ve HG3 kesici kafalari igin BF10MD 2 Loy Dayama kesici ucu 40x4x7 1GO5MSAA305  FO3FH02999
mansonlar ve jiletler dahil degildir. == H Vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
Dj@( Yuvarlak kesici u¢ 22 x 16 X5 R=3 1G52MAE305 FO3FH03025
H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Jilet 30x12x15  CGOBMDA310  FO3FH02892
g Kama 15x26x8 CNO9MS AD9  F03FC01326
E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
; - A Dayama 22,86 x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
i == m Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
- ! Dot Yuvarlak kesici ug 22x16 X5R=3  IG52MAE305  FO3FH03025
; [ Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
| @] Tirtikh destek 22 x16 X5 R=3 CNO3M BA9 FO3FA00584
| et Kama 28 x9,5x M8 CNO3M BB9  FO3FA00585
| itm i Vida M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
I
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ST12MG Zivana acma kesici kafa setleri

Kesici kafalar icin 3 mm harici yuvarlama ile profiller: ST12M HC3 - ST12M HA3

ST12MG-820 seti

Tek zivana.

Kure engelleyicisiz profil igin.

15
ST12M HG3
FO3FC19201
ST12M HF3
FO3FC19200
of 3 15

@300 |

ST12MG-821 seti
Tek zivana.
Kure engelleyicili profil igin.

ST12M HH3
FO3FC19202

ST12M HF3
FO3FC19200

@300

ST12MG-822 seti
Cift zivana.
Kure engelleyicili profil icin.

FO3FC19202

R N / ST12M HH3

ST12M DB3

o | |- FO3FC19081

ST12M HF3
FO3FC19200

@300 |
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ST12MG Zivana agcma kesici kafa setleri

Kesici kafalar icin 3 mm harici yuvarlama ile gizimler: ST12M HG3 - ST12M HF3

cizim 1 cizim 2 cizim 3 cizim 4

/ﬁ'?’ & 7 //;Ar %., o vz ////I 77 &
@ // 03 //f C) vy 03
& Vl/ / CGO7MHGI-0201 ,’.7/4 CGU7MHG-IO301 (=" | / CG07MHG-0£01
FO3FC23855 <) FO3FC23856 FO3FC23857
74

CGO7MHG-0101 W

_FudFCosEs W/[’ A

CGO7MHF-0201
FO3FC23849
G)

CGO7MHF-0301
FO3FC23850
&

CGO7MHF-0101
FO3FC23848
N

el 9:
CGO7MHG-0501 CG07MHG-0601 | CGO7MHG-0701
FO3FC23858 / FO3FC23859 Z F03F024480

CGO7MHF-0501 Z” CGO7MHF-0601 o] CGO7MHF-0701
FOSFCZ\;@SZ Z FOBFCZSE_S’S 2 FOSFC2447§7

Kesici kafalar icin harici yuvarlama olmadan cizimler: ST12M HG3 - ST12M HF3

cizim 11 cizim 12 s cizim 13 . cizim 14
39 ‘ ‘ ‘ ‘ |

/ AV

/ff- y/'/{ o

FO3FC23856

7777

j/a
4 CGO7MHG-0201

FO3FC23855 F03F023857

CGO7MHF-0401

CGO7MHF-0201
FO3FC23851 R

FO3FC23849
)

CGO7MHF-0101
FO3FC23848 o

cizim 15 cizim 16

Ar7 ﬂl/./

/ ‘ 7 fa Yy )
CGO7MHG-0501 4 CGO7MHG-0601 | CGO7MHG-0701

FO3FC23858 S F03FC23859 FO3FC24480

CGO7MHF-0501 L CGO7MHF-0601 T
FO3FC23852 FO3FC23853 By

freud
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1SOprofil Performance
ystem

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Makineler:
Otomatik besleme ve pencere isleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme ve oluk agma.

Teknik bilgi:

140 mm sifir gapa sahip i¢ kapi profili igin takim
seti.

e Takim seti, 5 farkl profili uygulayabilir.

¢ 30 ila 66 mm arasi ayarlanabilir kereste kalinligi.

e Takim seti, tim makine mili boyutlarina uymasi
icin manson Uzerinde teslim edilir.

e Celik govde.

® Mansonlu ve yiksek performansli jiletler ayri
olarak siparis edilmelidir.

Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm
@70 x 90 x 30 BF10MD EA9 FO3FC24536
@70 x 90 x 32 BF10MD EL9 FO3FC24537
@70 x 90 x 35 BF10MD EB9 FO3FC00633
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634
@70 x 90 x 50 BF10MD ED9 FO3FC00635

HR3 kesici kafalari icin BF10MD mansonlar ve
jiletler dahil degildir.

8 freud

ST12MG

Kapi lambalari

icin kesici kafa setleri

MEC ®
4
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme Oluk agma
Takim seti sifir cap: 140 mm
D B d Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
162 - - 8.300 ST12MG 840 FO3FC19653
162 - - 8.300 ST12MG 841 FO3FC19654
162 - - 8.300 ST12MG 842 FO3FC19655
ST12MG-840, ST12MG-841 ve ST12MG-842 setleri icin takimlar
D B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
161,8 41 70 2 - ST12M HL3 FO3FC19208
147 33 70 2 - ST12M HM3 FO3FC19209
140 30 70 2 - ST12M HN3 FO3FC19210
166 35 70 2 - ST12M HR3 FO3FC19214

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu
mm
Jilet 40x12x1,5 CGOSMLA310  FO3FH02909
o Kama 15x 36 x 8 CNOSMD AR9  FO3FCO1309
i) Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
= Somun 15x13,3x10  VI20M NA9  FO3FC20671
E Cok amagli kesici ug 10 1G25MD10302  FO3FC24164
(onm Vida M6 x 10 2622M CB9  FO3FA07455
[T Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
er | Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
[ Vida M8 x 22 VT19M BB9  F03FA04493
Jilet 30x12x1,5 CGOSMEA310  FO3FH02906
o Kama 15x 26 x 8 CNOSMD AD9  FO3FCO1300
2 ] Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
= o Somun 15x13,3x10  VT20M NA9  FO3FC20671
i @) Yuvarlak kesici ug 22x16 X5R=3  IG52MAB305  F03FH03023
T M= Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
| Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9  FO3FA00585
e Vida M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
o ES Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
ES b Vida M5 x7 x 16 VTOBM AE9  FO3FA04457
T
ST12MG-840 seti f
10°
7 i . QO . O
~ 5/RLY 8
2 4
- 7 :'_ N 0 9208
° L
2L i
10 @140 }



CGO7MHR-0101
FO3FC23860

ST12MG Kapi lambalari

icin kesici kafa setleri

Pianbd

ST12MG-841 seti -

ST12M HN3
FO3FC19210

‘ |

ST12M HL3
FO3FC19208

ST12MG-842 seti

ST12M HR3
FO3FC19214

ST12M HL3
FO3FC19208

CGO7MHR-0201
FO3FC23861
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Makineler:
Otomatik besleme ve pencere isleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Kure engelleyici.

Teknik bilgi:

140 mm sifir cap ile kire engelleyici igin kesici

kafa.

e 44 ila 70 mm arasi ayarlanabilir kereste kalinligi.

e 15 ila 22 mm arasi kire kalinhgi.

e Takim seti, tim makine mili boyutlarina uymasi
icin manson uzerinde teslim edilir.

ST12MG Kiire engelleyici kesici kafa setleri

MEC )

Otomatik Besleme

@

Sert aga¢

Kelepce Sistemi

Yumusak agac

Profil igsleme

Takim seti sifir cap: 140 mm

Celik Govde

Maks devir
dev/dak

Freud kodu

Uriin no.

200 - -

9.000

ST12MG 302

FO3FC19584

ST12MG-302 icin takimlar

Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak

144 13,5 60 2 - ST12M CG3 FO3FC19061

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm

Testere jileti 200 x 3 x 60 Z34  LLO2M20060 FO3FC15418
m Vida M6 x 10 VT01M AA9 FO3FA04429
@] Yuvarlak kesici ug 22x16x5 1G52MAE305 FO3FH03025
H Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@ Yuvarlak kesici ug 18 x26 x 8,5 1G23MDAE305  F03FC24163
m Vida M6 x 15,5 VT16M AD9 FO3FC20657

¢ Celik gévde.
Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm
@60 x 90 x 30 BFIOMD DA9  F03FC24534
@60 x 90 x 32 BFIOMD DL9  FO3FC24535
@60 x 90 x 35 BF1OMD DB9  FO3FC00630
@60 x 90 x 40 BF1IOMD DC9  FO3FC00631
@60 x 90 x 50 BF1IOMD DD9  FO3FC00632

Manson BF10MD dahil degildir.

ST12MG-302 seti
Yuvarlama kesici uglu 44 mm kalinlik.

20

@200

ST12M CG3
FO3FC19061

ST12MG-302 seti
Yuvarlama kesici ucu olmadan
56-58-64-68-70 mm kalinliklarda.

ST12M CG3
FO3FC19061

@200




ST12MG

Kapi cerceveleri icin kafa setleri

MEC ® \@’
(4
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

. @

Yumusak agac

Sert agac

Shear Angle

Oluk agma

HW jiletlerle birlikte sunulan takimlar

Makineler: D ] d Maks devir Freud kodu Uriin no.
Otomatik besleme ve pencere isleme makineleri. mm mm mm dev/dak
Malzemeler: 218 - - 6.500 ST12MG 830 FO3FC19652
Yumusak ahsap ve sert ahsap. HSS jiletlerle birlikte sunulan takimlar
gﬂ”'ama'a“ D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
uk agma. mm mm mm dev/dak
Teknik bilgi: 204 24 70 2 - ST12M HI3 FO3FC19204
Kapi olugu agma igin yliksek performanslh takim, e o
miikemmel bir adim yiizeyini garanti etmek igin Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
on kesme acisi, adim kdselerinde ¢esitli gézimler - L
sunmak icin yuvarlak ve egimli kesici uclar. ] Jilet 20x25x 3 CGO7MDHI301  FO3FC23824
e Kesici kafa, tim makine mili boyutlarina uymasi e Vida M10x 18 VTO3M CCO  FO3FA04438
igin manson Gzerinde teslim edilir. fw Vida M5x 7 x 16 VTO8M AEQ  FO3FA04457
* Gelik govde. o b9 Kanal agma ucu 40x16x3  IGO4MDAC305  FO3FH02992
* Manson ve kesici uglar ayn olarak sipari [ Vida 1G04MD M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
edilmelidir. [T IG51M ve IG52M igin vida M6 x 11,5 VT16M AB9  FO3FA04477
BF10MD manson dahil degildir. Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Olciiler Manson kodu Uriin no. ki
mm E Jilet 20x25x3 CGO7MDHI301  FO3FC23824
@70x90x30  BFIOMDEA9  FO3FC24536 HHWG Vida M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
@70 x 90 x 32 BF10MD EL9 FO3FC24537 @“ Vida M5 x7x16 VTO8M AE9 FO3FA04457
@70 x 90 x 35 BFIOMD EB9  F03FC00633 XN Kanal agma ucu 40x16x 3 IGOAMDAC305  FO3FH02992
@70 x 90 x 40 BF10MD EC9 FO3FC00634 H Vida IG04MD M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@70 x 90 x 50 BF10MD ED9 FO3FC00635 H IG51M ve IG52M igin vida M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477

1G51M egimli kesici uclari veya IG52M yaricapl kesici uclari icin yuva cepleri ile
(R =1,5 - 2 - 3 mm). (Dahil degildir).

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Jox Yuvarlak kesici ug 22 x 16 X5 R=3 1G52Mi FO3FH03025
Iox Egimli kesici ug 22x16 x5 45° 1651Mi FO3FH03022
H 1G51-1G52 igin vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658

ST12M HI3
FO3FC19204

10

@218

@218
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Dikey panjurlar
TP43M icin kesici kafa setleri

MEC 0
4
Otomatik Besleme Kelepce Sistemi Celik Govde

. ®

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme

Takim seti sifir cap: 125 mm

Performance
System

=

Maks devir Freud kodu Uriin no.

dev/dak

139 - - 242 9.600 TP43M MD3  FO3FC20497
TECHNOLOGY 147 - - 2+2 9.000 TP43M FD3 FO3FC20496
Makineler: Takim Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Kalip makineleri, otomatik ve beslemeli Vida M1 18 VT03M CC9 FO3FA04435
makineler. w
) o Vida M5 x 7 x 16 VT08M AE9  FO3FAD4457
%ar:ﬁ':ffr:;ap ve sert ahsap. (e) Ara parga seti 70x5x50  ANOIMDO509  FO3FCO0175
’ ’ ’ @ Ara parga seti 70x 17 x 50 ANO4AMTP43 FO3FC00517
Uygulamalar: O Ara parca seti 70x22x50  ANOIMD2209  FO3FC00194
Profil isleme. 1 Jilet 34x24x3  CP43MIMD301  FO3FC24009
Teknik bilgi: 2 Pd Jilet 34x24x3  CP43M2MD301  FO3FC24011
Dikey panjyrlar icin yUksek performansli kesici 1 [ Jilet 35 x 29 x 3 CP43M1FD301  F03FC24008
l‘g;;fegrkam il seti <ol ve sa donisii 2 =] Jilet 35x29x3  CPA3M2FD301  FO3FC24010
> P 9 : O Mesafe parcasi 70x10x50  ANOIMD1009  FO3FC00182

takim olarak mikemmel calisabilir
(farkli mansonlar ile). Takim tim makine mili
boyutlarina uymasi igin manson Uzerinde
(ayn olarak siparis edilmelidir) teslim edilir.
e Celik govde.
e Performans Sistemi jiletleri dahildir.

Sag manson
Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm
@50 x 110 x 30 BF1OMD AA9  FO03FC00616
@50 x 110 x 32 BFIOMD AL9  F03FC24533
@50 x 110 x 35 BF1IOMD AB9  FO3FC00617
@50 x 110 x 40 BF1OMD AC9  FO3FC00618

Sol manson

Olgiiler Manson kodu Uriin no.
mm
@50 x 110 x 30 BF1OMS AA9  FO3FC00661
@50 x 110 x 32 BF10MS AL9 FO3FC24538
@50 x 110 x 35 BF1OMS AB9  FO3FC00662
@50 x 110 x 40 BF1OMS AC9  FO3FC00663

Mansonlar ayri olarak siparis edilmelidir.
Litfen dikkat edin: BF10MS mansonlu setler
saat yonunde donusle siparis edilebilir.

w2 freud



Dikey panjurlar
TP43M icin kesici kafa setleri

Dikey panjurlar icin kesici kafa setleri

TP43M MD3 seti

CP43M2MD301
FO3FC24011

TP43M FD3 seti

CP43M2FD301
FO3FC24010

CP43M1FD301
FO3FC24008
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Performance
ystem

TECHNOLOGY

Makineler:

Freze tezgahlar ve manuel besleme makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Donanim kullanimiyla maksimum 250 kg
agirhgina sahip kaldinlan-kaydirilan kapilar igin
kesici kafa takim seti.

* MAICO, AGB veya G.U.'dan HS25.

® Celik gévde.

¢ Yeniden delme mimkin degildir.

o Jiletler dahildir.

Bu Urin, taban programlamasi igin 25 mm kalinlikta

halka ile birlikte teslim edilir.
MAICO, AGB veya G.U’dan HS25 donanimini

kullanarak, maksimum agirligi 250 kg olan kapilar

icin.

Kaldinlan-kaydirilan kapilar

icin kesici kafa setleri

Manuel Besleme

Kelepce Sistemi

@

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme

D B d z
mm mm mm
200 45 30 2

200 45 32 2
200 45 35 2

Celik Govde
Maks devir Freud kodu
dev/dak
7.000 TP45M AA3
7.000 TP45M AC3
7.000 TP45M AB3

Uriin no.

FO3FC23136
FO3FC24453
FO3FC20503

Yedek parcalar

Olgiiler Freud kodu

Uriin no.

mm

Torx anahtar T20 CBO3M CC9 FO3FA00167
Alyan anahtari 4 CBO3M BA9 FO3FA00163
Alyan anahtari 5 CBO3M EA9 FO3FA00169
Jilet 45x25x 3 CP45MAA301  F03FC24014

Vida M5 x 16 x7 VT08M AE9 FO3FA04457

Vida M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Kanal agma ucu 40x 16 x 3 IGOAMDAC305  FO3FH02992
Kanal agma ucu 40x16x 3 IGO4AMSAC305  FO3FH02996
Vida M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Saptirici 30,8 x6x24,5 IDOAMDAC901  FO3FC24135
Saptirici 30,8 x6x24,5 IDO4AMSAC901  FO3FC24139
Vida M4 x 12 VT05M DA9 FO3FC20647

Jilet 216x12x1,5 CGO6MTA310  FO3FC23821
Kama 15x20x 8 CNO9M A09 FO3FC01289
Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9  FO3FC20670
Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
Vida M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
Mesafe parcasi 50 x 25 x 30 ANO1MB2509  FO3FC00110
Mesafe parcasi 52 x 25 x 32 ANO1MX2509  FO3FC24512
Mesafe parcasi 55 x 25 x 35 ANO1MA2509  FO3FC00059

o
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Kire engelleyici olmayan i¢ kapilar
icin profil isleme CNC setleri

ST16MG

NG

Otomatik Besleme CNC Makineleri Kelepge Sistemi Aliiminyum Gévde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme
1SOprofil 'grsfgmance D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
154 123 - 2 8.500 ST1I6MGC13700 FO3FC23497
TECHNOLOGY TECHNOLOGY 154 123 - 2 8.500 ST16MGC13701  FO3FC23498
. ST16MGC13700 ve ST16MGC13701 setleri icin kesici kafalar
Makineler: )
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. D B d z Maks devir Freud kodu Uriin no.
Mal ler: mm mm 11l dev/dak
alzemeler: 144 15 30 2 - STI6M IBC13  FO03F645710
Yumusak ahsap ve sert ahsap.
148 38 30 2 - ST16M ICC13  FO3F645711
Uygulamalar: 152 15 30 2 - ST16M IDG13  FO3F645712
I¢ kapi profil isleme. 154 237 30 2 - ST16M IAC13  FO3F645709

Teknik bilgi:
Kure engelleyici olmadan i¢ kapi profil isleme
CNC takim seti.

Yedek parcalar

Olgiiler
mm

Freud kodu

* ISOprofil kesici kafalar, 17 farkli jiletle caismak -l Vida 5x8 VTOSM AA9  FO3FAO4444
icin tasarlanmistir. AO Konumlandirma plakasi 22 x1,7x6,5 VT18M GB9 FO3FA04489
* Kereste kalinligi 44 mm. ] Vida 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
e Mandrenli ve yUksek performansll jiIetIer g Kama 21x42,5%x8 CN33M IA9 FO3FC23308
. f\{f'n:’ifram']p%? Ied:mf“q'\:a ! Kama 345x42,5x8  CN33M IC9  FO3FC23309
urninyum hatit alasimii govae. = Jilet 7.6x12x1,5  CG62MHA310  FO3FH02956
! Kama 15x7,2x1,5 CNO9M DA9 FO3FC01295
101 Egimli kesici ug 22x16x5 IG51MBA305  FO3FH03022
A Dayama 22,86 x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
Sl Vida M5 x 6 VT0SM AC9  FO3FA04446
= Vida M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
B Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
ST16MGC13700 seti < ST16MGC13701 seti <
Kure engelleyici olmadan i¢ kapi profil isleme. Kure engelleyici olmadan i¢ kapi profil isleme.
No. 7 karsilikli degistirilebilir profiller. No. 7 karsilikli degistirilebilir profiller.
15 15 Uok6d
b )
N \ S 03F64
A 03F64 \ L ;
N \. 03F645709
% \ 5 0 Y 64 ; 0 \ |\ !
\ L
of 03F645709 of
15 |3 15 |3
0154 Z=2 0154 Z=2
freud



Kiire engelleyici olmayan i¢ kapilar
ST16MG icin profil isleme CNC setleri

Harici yuvarlama ile profil isleme - ST1I6MIAC13 - ST16MICC13 kesici kafalar icin jiletler

Profil 3
CG33MIC-03 CG33MIC-04
FO3FC23283

Profil 4

Profil 1 Profil 2

CG33MIC-01 CG33MIC-02
FO3FC23280 FO3FC23282

FO3FC23281

T A\ A CG33MIA-03 \A CG33MIA-04
FO3FC23266 FO3FC23268 FO3FC23269

CG33MIC-06

CG33MIC-05
FO3FC23284 FO3FC23285

CG33MIA-05 A% CG33MIA-06 AV CG33MIA-07
FO3FC23270 FO3FC23271 FO3FC23272

Harici yuvarlama olmadan profil isleme - ST1I6MIAC13 - ST16MICC13 kesici kafalar icin jiletler
Profil 12 Profil 14
CG33MIC-14

CG33MIC-12 CG33MIC-13
FO3FC23288 FO3FC23289 FO3FC23290

Profil 11 Profil 13

CG33MIC-11
FO3FC23287

CG33MIA-11 CG33MIA-12 CG33MIA-13 AU AR CG33MIA-14
FO3FC23273 FO3FC23274 FO3FC23275 FO3FC23276

Profil 17

Profil 15
CG33MIC-17

CG33MIC-15 CG33MIC-16
FO3FC23291 FO3FC23292 FO3FC23293

Profil 16

CG33MIA-15 \ v \ | CG33MIA-17
FO3FC23277 FO3FC23278 FO3FC23279




1SOprofil

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin tizerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Masif ahsap.

Uygulamalar:
I¢ kapi profil isleme.

Teknik bilgi:

Kire engelleyici ile ic kapi profil isleme

CNC takim seti.

e |SOprofil kesici kafalar, 17 farkl jiletle calismak
icin tasarlanmistir.

e Kereste kalinligr 44 mm.

e Mandrenli ve ylksek performansli jiletler
ayri olarak siparis edilmelidir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

D B d V4 Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
144 15 30 2 - ST16M IBC13  FO3F645710
148 38 30 2 - ST16M IGC13  FO3F645711
151 22 30 2 - STI6M IFC13  F03F645714
151 33 30 2 - ST16M IEC13  FO03F645713
152 15 30 2 - STI6M IDC13  FO3F645712
154 23,7 30 2 - ST16M IAC13  FO3F645709
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
o oL Vida 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444
Soile) Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5  VT18M GB9  FO3FA04489
= T Vida 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
icc13JES! Kama 345x42,5x8  CN33M IG9  FO3FC23309
P Kama 15x7,2x1,5  GNOOM DA9  FO3FCO1295
=
I @) Egimli kesici ug 22x16x5 IG51MBA305  FO3FH03022
= A Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
o Jilet 76x12x1,5  CG62MHA310  FO3FH02956
<<f 1] Vida M5 x 6 VTO5M AC9  FO3FA04446
o =] Vida M5 x 19 VT11M AA9  FO3FAD4468
=
[T Vida M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
« o | Jilet 30x12x1,5  CG62MDA310  FO3FH02951
23D Vida 5x8 VTO5M AA9  FO3FAQ4444
o oo [ Jilet 21,6x12x1,5 CG62MTA310  FO3FC25458
R o Kama 15x 20 x 8 CNOSMD AK9  FO3FCO1304
- @) Yuvarlak kesici ug 22x16x5R=3  1G52MAE305  FO3FH03025
= = Vida 6x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
o EE) Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
= E Somun 15x13,3x10  VI20M MA9  FO3FC20670
freud 47

Kiire engelleyici ile i¢c kapi profil
isleme CNC setleri

MEC g ¢ . \I@Q’

CNC Makineleri

ST16MG

Aliiminyum Govde

Otomatik Besleme

. @

Kelepce Sistemi

Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme Oluk agma
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
148 128 - 2 9.000 ST16MGC13702 FO3FC23499
154 123 - 2 8.500 ST16MGC13703 FO3FC23500
154 123 - 2 8.500 ST16MGC13704 FO3FC23501

ST16MGC13702, ST16MGC13703 ve ST16MGC13704 setleri icin takimlar




Kiire engelleyici ile i¢c kapi profil
ST16MG isleme CNC setleri

ST16MGC13702 seti

Kure engelleyici ile kapi ve kabin kapilarinda i¢ profil
isleme. No. 7 karsilikl degistirilebilir profiller.

ST16M ICC13
FO3F645711

ST16M IBC13
FO3F645710

ST16MGC13703 seti

Kire engelleyici ile kapi ve kabin kapilarinda i¢ profil
isleme. No. 7 karsilikl degistirilebilir profiller.

'ST1 6M IEC13

FO3F645713 —
15 |

ST16M IAC13
FO3F645709

»

- ‘

]

ST16MGC13704 seti

Kure engelleyici ile kapi ve kabin kapilarinda i¢ profil
isleme. No. 7 karsilikli degistirilebilir profiller.
-

ST16M IFC13
FO3F645714

ST16M IDC13
FO3F645712

ST16M IAC13

’ FO3F645709

w8 freud



1SOprofil

TECHNOLOGY

Makineler:
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Kapi profili gizimi.

Teknik bilgi:

ic kapi karsi profili icin CNC takim seti.

¢ [SOprofil kesici kafalar 6 farkli jiletle calismak
icin tasarlanmistir (Iutfen ST1I6MGC13
700-701-702-703-704 profillere bakin).

e Kereste kalinligr 44 mm.

e Mandrenli ve ylksek performansli jiletler
ayri olarak siparis edilmelidir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde.

S It \ \ \ 4,8
s\
ONT W N L
al 15 | 0120
2156 Z=2

ST16MG

MEC

Otomatik Besleme

&

CNC Makineleri

. @

Yumusak agac

Profil isleme

Sert agac

Oluk agma

<, (5

4

™

Kelepce Sistemi

Maks devir

//

Altiminyum Govde

Freud kodu

ic kapilar icin CNC cizim setleri

Uriin no.

156 123
156 123
150 123
150 123

dev/dak
8.500
8.500
9.000
9.000

ST16MGC13705
ST16MGC13706
ST16MGC13707
ST16MGC13708

FO3FC23502
FO3FC23503
FO3FC23504
FO3FC23505

ST16MGC13705, ST16MGC13706, STI6MGC13707 ve ST16MGC13708 setleri icin takimlar

Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
112,410 30 2 - - ST16M 1JC13  FO3F645718
1204 10 30 2 - - ST16M IHC13  FO3F645716
127 22 30 2 4 - ST16M ILC13  FO3F645720
127 30,5 30 2 2 - ST16M IKC13  FO3F645719
150 24 30 2 4 - ST16M IGC13  FO3F645715
156 24 30 2 4 - ST16M IIC13  FO3F645717
Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
AR Vida 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
| Kama 20,5x42,5x8  CN33M 1G9  FO3FC23310
Dayama kesici ucu 40x16x 4 IGO5MSAA305  F03FH02999
2 @) Yuvarlak kesici ug 22x16x5R=3  IG52MAE305  F03FH03025
S i) Vida M5 x 8 VTO5M AAS  FO3FA04444
1T Vida M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
[T Vida 6x11,5 VT16M AB9  FO3FAQ04477
AD Konumlandirma plakasi 22x1,7x6,5  VT18M GA9  F03FA04488
o oo A, Jilet 86x12x1,5  CG62MJA310  FO3FH02958
83 o Kama 15x7,2x1,5 CNOSM DA9  FO3FC01295
S Vida M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
T Vida 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
onmm Kama 20,5x 42,5 x 8 CN33M 119 FO3FC23311
L©7 Dayama kesici ucu 40x 16 x 4 1G05MDAA305  FO3FH02998
® o1 Yuvarlak kesici u¢ 22 x 16 x5 R=3 IG52MAE305  FO3FH03025
= i) Vida M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
[ Vida M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
[T Vida 6x11,5 VT16M ABS  FO3FA04477
& Konumlandirma plakasi 22 x1,7x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488
Jilet 30x12x1,5 CG62MDA310  FO3FH02951
(] Kama 15x 26 x 8 CNO9IMD AD9  FO3FC01300
2 @) Yuvarlak kesici ug 22x16x5R=3  IG52MAE305  FO3FH03025
= = Vida M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
i) Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
£ Somun 15x13,3x10  VI20M MA9  FO3FC20670
Jilet 21,6x12x1,5 CG62MTA310  FO3FC25458
d Kama 15x20x 8 CNOSMD AK9  FO3FCO1304
@] Yuvarlak kesici u¢ 22x16 x5R=3 IG52MAE305  F03FH03025
o N Dayama 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
2 i) Vida M5 x 8 VTO5M AAS  FO3FA04444
[T Vida M6 x 14,5 VT16M AAS  FO3FA04476
(- Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
S Dusik somunlar 15x 13,3 x M10 VT20M NA9 FO3FC20671
freud 469



ST16MGC13705 seti

Kire engelleyici olmadan kapi
sonlandirma.

No. 7 karsilikli degistirilebilir profiller.

ST16MG

" ST16M IIC13
FO3F645717

ST16M IHC13
| FO3F645716

ST16M IGC13
FO3F645715
HE S—

ST16MGC13707 seti

Kire engelleyici ile kapi ve kiguk kapi

sonlandirma.

No. 7 karsilikh degistirilebilir profiller.

ST16M IKC13
FO3F645719

ST16M IGC13
FO3F645715
[

ic kapilar icin CNC cizim setleri

|
o=,
<

ST16MGC13706 seti

Kire engelleyici olmadan kapi
sonlandirma.
No. 7 karsilikli degistirilebilir profiller.

ST16M 1IC13
F03F64571 7

ST1 6M IJC1 3
FO3F645718

o S—
ST16M 1GC13
FO3F645715
&

ST16MGC13708 seti

Kire engelleyici ile kapi ve kiiglk kapi
sonlandirma.
No. 7 karsilikh degistirilebilir profiller.

ST16M ILC13
FO3F645720
ST16M 1JC13
FO3F645718

ST16M 1GC13
FO3F645715

3 mm harici yuvarlama ile profil isleme - ST16M IGC13 - ST16M IIC13 kesici kafalar igin jiletler

Profil 1

CG33MII-01
FOSFC23301

‘ CG33MIG-01

\ FO3FC23294
\ il Wi I\\I‘

Profil 5

\\\ CG33MII-05
FO3FC23305

\\\\\

\ ' CG33MIG-05

FO3FC23298

Profil 2

CG33MII-02
FO3FC23302

CG33MIG-02
“ FO3FC23295
\ N

Profil 6

CG33MI1-06
FO3FC23306

NG
SN\

\ ' CG33MIG-06

FO3FC23299

N
\ A \\ I\\I‘

Profil 4

CG33MII-03

CG33MII-04
FO3FC23303

FO3FC23304
T ———

CG33MIG-03
FO3FC23296

‘ CG33MIG-04
FO3FC23297

CG33MII-07
FO3FC23307

\\\\\

CG33MIG-07
F03FC23300



Makineler:
CNC bas hizasinin Uzerinde freze makineleri.

Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Kapi lambalari profil isleme.

Teknik bilgi:

ic kapi lambalari igin CNC takim seti.

e NSR sistemi ile ayarlanabilir oluk boyutu.

* Mandren ayri olarak siparis edilmelidir.

e Aliminyum hafif alasimli gévde. Temizlik i¢in
kostik soda iceren Urtinler kullanmayin.

* ST16MG 820 ve ST16MG 821 icin takimlar
mandren olmadan tedarik edilir.

ST16MG 820 seti

Kapi késebenti — DUz oluk.
No. 6 karsilikli degistirilebilir profiller.

ST16M HN3
FO3FC20046

ST16M HM3
FO3FC20045

10 2120 Z=2

2149

ST16MG 821 seti

Kapi kdsebenti — Egimli oluk.
No. 6 karsilikl degistirilebilir profiller.

ST16MG

% 2

e N~

4

™

(O)
//

Kapi lambalan icin CNC setleri

Otomatik Besleme CNC Makineleri Kelepce Sistemi Aliiminyum Goévde
Yumusak aga¢  Sert agac
Profil isleme Oluk agma
D B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
149 127 - 2 9.000 ST16MG 820 FO3FC20127
149 127 - 2 9.000 ST16MG 821 FO3FC20128
ST16MG 820 ve ST16MG 821 setleri icin takimlar
D B d Z Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
120 30 30 2 ST16M HN3 FO3FC20046
128,4 30 30 2 ST16M HO3 FO3FC20047
141,8 40 30 2 ST16M HM3 FO3FC20045
Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
Jilet 40x12x1,5 CGOSMLA310  FO3FH02909
=i Kama 15 x 36 x 8 CNO9MS AR9 FO3FC01334
E Somun 15x13,3x10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
O Cok amagl kesici uc 10 1G25MS10302  FO3FC24172
(i Vida M6 x 10 2622M CB9 FO3FAQ7455
@ Ayar halkasi 16x11,9x2,6 VT18M AG9 FO3FC20660
=i Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
] Vida M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
D@ﬂ Yuvarlak kesici ug 22 x16x5 1G52MAB305 FO3FH03023
H Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Jilet 30x12x1,5  CGOBMEA310  FO3FH02906
! Kama 15x26 x 8 CNO9MD AD9  FO3FC01300
E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
(- Vida M10 x 22 VT19M MA9  FO3FA04496
D@ﬂ Yuvarlak kesici ug 22 x16 x5 1G52MAB305 FO3FH03023
m Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
[ Vida M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
Jilet 30x12x1,5 CGOSBMEA310  FO3FH02906
! Kama 15x26x 8 CNO9MS AD9 FO3FC01326
E Somun 15x13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670
m Vida M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
@) Yuvarlak kesici ug 22x16x5 1G52MAB305 FO3FH03023
H Vida M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
er | Kama 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
] Vida M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
frend



Kapi ¢ercevesi ic profil isleme
ST16MG icin pencere takim seti

MEC 2 ¢ . \I@Q’

Otomatik Besleme CNC Makineleri Kelepce Sistemi Aliiminyum Govde

.9

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme Oluk agma
ISOprofil Shear Angle D B d Z Maks devir Freud kodu Uriin no.
mm mm mm dev/dak
y 158 123 - 2 9.000 ST16MG 830 FO3FC20129

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

ST16MG 830 seti icin takimlar

Makineler: D B d Y4 v Maks devir Freud kodu Uriin no.
CNC bas hizasinin lizerinde freze makineleri. mm mm mm dev/dak

141 29 30 2 2 - ST16M HP3 FO3FC20048
Malzemeler:
Yumusak ahsap ve sert ahsap. Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Uygulamalar: mm
Kapi cercevesi profil isleme. L9 Jilet 18,5x24x3  CG30M02401  FO3FC23905
Teknik bilgi: % Vida 5x7x18 VTO8M AE9 FO3FA04457
KZpl gerge?/(-elerine uygun yiksek performansli m Vida M10x18 VT03M CC9 FO3FA04438
CNC takim seti. h0Y Kanal agma ucu 40x16x 3 IGO4MDAC305  FO3FH02992
¢ Milkemmel bir adim yiizeyini garanti etmek 1= Vida M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476

icin 6n kesme acisi, adim koselerinde gesitli
¢o6zlimler sunmak igin yuvarlak ve egimli kesici
uclar, mandren ve yaricap/pah kesici uclari ayri

Opsiyonel kesici uglar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm

olarak siparis edilmelidir. @l Egimli kesici ug 22x16x5 45°  IG51MBA305 FO3FH03022
° A|um|nyum haf|f a|a$|m|| govde Temizlik |9|n B@ﬂ Yuvarlak kesici uc 22 x 16 x5 R=1 B 1G52MAB305 FO3FH03023
kostik soda iceren Urtinler kullanmayin. @)1 Yuvarlak kesici ug 22x16x5 R=2 1G52MAC305 FO3FH03024
@) Yuvarlak kesici uc 22 x16 x5 R=3 1G52MAE305 FO3FH03025
Egimli kesici uclar ile
PEr N
<
ST16MG 830 seti

Not: Takim, egimli ve yuvarlak kesici
uclar icin yuvalar icerir.

~

32 | 280
0158 Z=2




PRO1MD BA3
FO3FA03396

PRO1MD BB3
FO3FA03397

T T
T
o
I &
NEs
o
Makineler:
CNC makineleri.
Malzemeler:

Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:
Profil isleme.

Teknik bilgi:

Pencere kire engelleyici operasyonlar i¢in
uygundur. Kaynakli HW uglar ile celikten
Uretilmistir.

PRO1MD

CNC Freze

Kaynakl Kanal
Testereleri

» @

Yumusak agac

Profil isleme

D

Sert agac

80 20
80 20

Kure profil isleme freze uclari

Maks devir
dev/dak
2 18.000
2 18.000

Freud kodu

Uriin no.

PROTMD BA3  FO3FA03396
PROTMD BB3  FO3FA03397

PRO1MD BA3
FO3FA03396

PRO1MD BB3
FO3FA03397

freud
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PCARM Kiire engelleyici freze uclari

PCARMO0112
FW?’SQ— PCARM00212
PCARMO00512 FO3FR00340
FO3FA01734 |
e
CNC Frezeler Kaynakh Kanal
Testereleri

- @

Yumusak aga¢  Sert agac

Profil isleme
Maks devir Freud kodu Uriin no.
dev/dak
6 23,5 71 12 1 24.000 PCARMO00112  FO3FR00339
6 30 80 12 1 24.000 PCARMO00512  FO3FA01734
i 16 8 56 12 2 24.000 PCARMO00212  FO3FR00340
g'Naé"r‘:;ﬁi';eleri_ 19 8 56 12 2 24.000 PCARMO0312  FO3FR00341
20 26 71 12 2 24.000 PCARMO00412  FO3FR00342
Malzemeler:

Yumusak ahsap ve sert ahsap.

Uygulamalar:

Profil isleme.
Teknik bilgi:
Kemerli pencere kiire engelleyici operasyonlar
icin uygundur.
o Kaynakli HW uglar ile gelikten Uretilmistir. PCARMO0112
FO3FR00339 PCARM00212

S
PCARMO00512 FO3FR00340

FO3FA01734
T

PCARMO00312
FO3FR00341

PCARMO00412
FO3FR00342

L
PCARMO00312
FO3FR00341

Kiire profil isleme ucu. Kemer izleme ucu.

a4 freud






‘JD PAOIMD Menteseler icin

D=A : HS kademeli matkap
-
PAO1MD M09 PAOTMD
FO3FA01713 FO3FAO1
Delme Makineleri CNC Frezeler
T Yumusak agac Sert agac
Freud kodu Uriin no.
3,8 5 20 40 75 10 9 PAOTMD M09  FO3FA01713
52 6,5 15 50 85 10 13 PAOTMD M13  FO3FA01715
5,5 7 15 55 90 10 14 PAOTMD M14  FO3FA01716
6 7,7 15 60 95 10 16 PAOIMD M16  FO3FA01717
6,6 8,2 20 70 105 10 18 PAOTMD M18  FO3FA01718
6,7 8,7 20 80 115 10 20 PAOTMD M20  FO3FA01719
o
D1 ] h h1 H A d Freud kodu Uriin no.
v mm mm mm mm mm mm mm
D1 4,5 5,25 10 45 83 5,25 9 PAO1MD 009 FO3FA01720
Makineler: 5,8 6,75 20 85 155 6,75 13 PAOIMD 013  FO3FA01722
Delme ve CNC makineleri. 6,3 7,25 19 95 165 7,25 14 PAOTMD 014  FO3FA01723
Mel lor: 6,7 7,75 25 100 165 7,75 16 PAOIMD 016  FO3FA01724
aizemeler: 77 875 20 70 121 875 18  PAOIMDO18  FO3FAQ1725
Yumusak ahsap ve sert ahsap.
Uygulamalar: d

Delme. “—"

Teknik bilgi:
Pencere menteseleri icin cift capli sag donusli
freze ucu.

Calisma ornegi -
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GUVENLIi CALISMA UYGULAMASI

Takimlar, EN-847 Avrupa Giivenlik Standartlarina uygun olarak
tasarlanmis ve uretilmistir

TAKIMLAR
Takimlar, nasil kullanilacaklar ve tasinacaklar konusunda yeterli egitim
ve deneyime sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir.
Takim Uzerinde isaretlenmis olan maksimum ddnds hizi asiimamalidir.
Gdvdeleri catlak olan daire testereler hurdaya ayrilmalidir (tamir
edilmesine izin verilmez).
Gorunlr catlaklara sahip tek parga takimlar kullanlmamalidir.
Baglama ytzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.
¢ Recine, hafif alasimlardan sadece ilgili malzemelerin mekanik
ozelliklerini etkilemeyen solventler ile temizlenmelidir.
Takimlar ve takim gévdeleri, calisma sirasinda gevsemeyecek sekilde
baglanmalidir. Silindirik sapa sahip takimlar, maksimum serbest takim
sap! uzunlugu, en azindan kismen bir kelepge cihazi veya kilitleme
pensi tarafindan kapsanacak sekilde baglanmalidir.
* Montaj islemleri sirasinda jiletlerin, kesici uglarin ve dayamalarin diger
elemanlarla garpismamasina dikkat edilmelidir.
Baglanti vidalar ve somunlari uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve
Uretici tarafindan verilen tork degerlerine gore sikistirimalidir. Anahtar
uzatmasi veya gekic ile sikistirma yapilmasina izin verilmemelidir.
Baglama vidalan uretici tarafindan verilen talimatlara gére
sikistinimalidir. Herhangi bir talimat yoksa, baglama vidalari merkezden
dis kisma dogru sikistinimaldir.
Flansli kovanlarda sabit halkalara, 6rn. preslenmis veya yapiskan ile
birlestirilmis, Ureticinin teknik 6zelliklerine gére yapilmissa izin verilir.
e Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasina sadece takim Ureticisinin
talimatlarina uygun sekilde izin verilmelidir.
Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasi sonrasinda takimlarin balans
gerekliliklerini karsiladigi incelenmelidir.
Kompozit (uclu) takimlarin tasarimi onarim islemi sirasinda
degistirilemez.
e Kompozit takimlar tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek
glvenlik seviyesini anlayan uzman bir kisi tarafindan onarilmaldir, érn.
egitim ve deneyime sahip bir kisi.
Bu nedenle onarima, 6érn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin
teknik 6zelliklerine uygun yedek pargalarin kullaniimasi dahildir.
Dogru baglama saglayan toleranslar korunmalidir.
Tek parcgali takimlarda kesici kenarin yeniden taslanmasinin gébekte
ve kesici kenarin gébege olan baglantisinda zayiflamaya neden
olmamasina dikkat edilmelidir.
Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen
kilavuzlara uygun sekilde tasinmalidir. Tipik olarak glivenli tasima,
tasima kancalari, 6zel kollar, gergeveler (6rn. daire testereler igin),
kutular, arabalar, vb. cihazlarin kullanilmasini igerir.
Koruyucu eldiven takilmasi takim kavramasini iyilestirir ve yaralanma
risklerini azaltir.
Freze takimlarinin ve ilgili pargalarin ve daire testerelerin bakimi ve
modifikasyonu her zaman tasarim ihtiyaclarina / Greticinin talimatlarina
uygun sekilde yapiimalidir.
Freze takimlarinin ve daire testerelerin bakimi ve modifikasyonu
tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guvenlik seviyesini
anlayan uzman bir kisi tarafindan gerceklestiriimelidir, 6rn. egitim ve
deneyime sahip bir kisi.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin yeniden taslanmasinda, kesme
bigcagi kalinligi ve kesme bigagi izdlisimu igin minimum gereksinimlere
dikkat edilmelidir.

Kompozit takimlar agac ve benzeri malzemelerin islenmesi icin freze
takimlarinin kullaniimasi ve tasarimi konusunda deneyimli kisiler
tarafindan gergeklestirilmelidir, 6rn. ilgili bir egitim almis ve 6zellikle
lehimleme isleminin takim gdévdesinde ve kesme malzemesinde
olusturdugu etki basta olmak lzere lehimleme proses bilgisine

sahip bir kisi. Asinmis uglarin kesilmesi ve sonrasinda yeni uglarin
lehimlenmesi sirasinda takim gévdesine dogru ucun lehimlendiginden
ve prosesin takim gévdesinde kritik gerilimler yaratmadigindan emin
olunmalidir.

Herhangi bir bakimdan sonra, MAN ile isaretlenmis olan freze
takimlarinda elle ilerleme igin takimlarla ilgili standart gereksinimlerinin
karsilandiginin incelenmesine devam edilmelidir.

Freze takimlarinin modifikasyonunda, 6rn. delik gapinin modifikasyonu,
takim sapinin modifikasyonu, kompozit takimlar ve benzerlerine
yeniden ug takilmasi, balans ile ilgili standardin gereksinimlerinin
karsilanmasi saglanmalidir.

Modifiye edildikten veya yeniden ug takildiktan sonra freze takimlari
daire testereler yeni takimlar igin olan kurallara uygun sekilde
isaretlenmelidir. Ancak, modifikasyon / yeniden u¢ takma yapan
sirketin adi / logosu eklenmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen
kilavuzlara uygun sekilde tasinmalidir. 15 kg Uzerinde agiriga sahip
takimlar igin 6zel tasima cihazlarinin veya ek parcalarin kullaniimasi
gerekebilir, bunlar Ureticinin kolay tasima icin takimda tasarladigi
dzelliklere gére belirlenir. Uretici bu tip cihazlarin kullanimi konusunda
6neride bulunabilir.

BAGLAMA CIHAZLARI

Baglama cihazlarinda ve baglanacak olan takimda gosterilen hizlar
karsilastirimalidir. Tezgahtaki hizi ayarlamak igin en distk olan hiz
kullanilimalidir.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar ile sikistirimaldir.

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Baglama cihazlar ve takimlar verilen tork, basing ve kullanilacak olan
anahtarlara uygun sekilde monte edilmeli ve takiimalidir.

Anahtarlarda uzatma veya ¢eki¢ vuruslar ile sikistirma veya gevsetmeye
izin verilmemelidir.

Maksimum takim ¢aplar ve takim uzunluklar asiimamalidir.

Sap caplari baglama cihazlarinin baglama kapsaminda olmalidir.
Gereken minimum baglama uzunlugu korunmalidir.

Baglanan takimin gtivenligi ile ilgili verilerin her zaman veri ortaminda
saklanmasina dikkat edilmelidir.

Onarimlar sadece tasarim, uretim ve glivenlik gereksinimleri hakkinda
bilgi sahibi olan uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir, &rn. profesyonel
egitim ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima orijinal parcalar ile ayni teknik 6zelliklere sahip
yedek parcalarin kullaniimasi da dahildir.
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Somun

Gift disli vida

HRL sisteminin bilesenleri

HRL YUKSEK DAYANIMLI
KILITLEME SISTEMI

EN COK DENENMIS VE TEST EDILMIS SISTEM:

Hem teknolojik iyilestirmelerden hem de her bir bileseni olusturmak icin kullanilan
malzemelerde uzun yillar stiren strekli iyilestirmelerden sonra, triniin islevselliginden
ve guivenliginden 6diin vermeden gelistirildi. Ayrica HRL Kilitleme Sistemi mekanik ve
teknolojik agidan da hassas kontrollerden gegirildi.

EN GUVENLI SISTEM:

Kama formundaki tasarimi sayesinde HRL Kilitleme Sistemi, kendi kendini bloke etmek
icin takimin dénusuyle ortaya cikan santriflj kuvvetlerinden faydalanir. Hem bu nedenle
hem de blyUk boyutlu bilesenler sayesinde, jiletlerin yanlislikla kirnlmasi veya ¢cikmasini
onlenir.

EN HASSAS SISTEM:

Tudm yuvalar ve bilesenler, her zaman mikemmel ve etkili bir konumlandirmayi garanti
eden, ahsap isleme takimlari endustrisinde daha énce hic ulasiimamis hassasiyet
seviyeleriyle Uretildi.

EN BASIT SISTEM:

Karmasiklik, her zaman etkililikle ayni anlama gelmez! Bizim kilitleme yéntemlerimizden
daha karmasik kilitteme yontemleri bulabilirsiniz, ancak hicbiri etkili degildir. Arastirma
merkezimiz uygulamasini 2 temel noktayi g6z éniinde bulundurarak gerceklestirmistir:
en zor kosullarda bile jiletleri hizli bir sekilde degistirebilmek i¢cin mimkun oldugunca az
bilesen.

EN GUCLU SISTEM:

Ozel termik islem gérmiis kamalarin kullanimi, biiyiik boyutlu vidalar ve HRL Kilitleme
Sisteminin hassasiyeti en zor kosullarda bile etkililiginden 6din vermeden, neredeyse
sonsuz saylida degisim saglar.

BAKIMI EN KOLAY SISTEM:

Yalnizca 6n vidalarin kullaniimasi, takimin calisan makineden cikariimasina gerek
kalmadan jilet deg@isimi saglar ve bdylece gergek makine durmalarini azaltir. Tekrarlanan
testlerle, hangi konumda olursa olsun, biiylk bir 6n vidanin tikanma olasiliginin kiigik
bir vidaya gore daha dustk oldugu kanitlanmistir.




NSR sisteminin
bilesenleri

Dereceli dlcek

Kesici ug

Ayarlanabilir yuva

"0" noktasi

R=15-2-3

3x45°

6-8 bileme

NSR DUZENLEME SISTEMI

* NSR sistemi, 6zel teknolojik 6zellikleri ve yapisal hassasiyetinin yani sira, su anda
piyasadaki kesici uclar dogrudan makine Uzerinde ve herhangi bir 6zel 6lcim cihazina
ihtiyag duymadan diizenlemenize ve degistirmenize izin veren tek sistemdir. Ozel taneli
yuzey, kesici ucun yuksekligini 1 mm'lik artislarla ve 1/100 mm'ye kadar hassasiyetle
diizenlemenizi saglar, bu da zaman iginde, ylzlerce degisiklikten sonra bile sabit kalir.
Ayrica bu diizenleme, takim kalinligi boyunca devam eder ve eski sistemlerde oldugu
gibi sabitlenmis oldugu konumlarla sinirli degildir.

e L azer teknolojisinin kullanimiyla, tane gegisine uygun olarak 2 mm'lik araliklarla dzel
referans isaretleri kesilir ve kullanicinin en kolay ve en hizli konumlandirmayi mutlak
hassasiyetle gerceklestirmesini saglar.

o Ozel kesik isaretleri yillar boyunca kullanildiktan sonra bile giivenilir bir referans
saglar. Sadece tirtikli destegi degistirerek ayni yuvaya belirli elemanlari monte etmek
mimkindir: Yuvarlama kesici uglari, egimli kesici uglar, kanallar i¢in kesici uglar ve
kullanim gerekliligine gore ikinci sirada dayamalar. Ayrica kesici ucun pozitif bir kesme
acisi (kanca agisi) ve herhangi bir is pargasi tipinde mimkin olan maksimum finisi
saglayacak bir kesme agisi vardir.

* NSR sistemi ile kesici ucun konumu basittir ve sadece bir anahtar gerektirir. Ayni
anahtar kesici ucun degistiriimesi igin de kullanilir ve yalnizca birkag bilesenden olusur.
Kesici uc tek bir hareketle tirtikli destekten cikarilabilir veya takimi ¢calisan makineden
cikarmaniza bile gerek kalmadan konumu degistirilebilir, bdylece gereksiz ve hasar
veren makine durmalari énlenir.

e Kullanilan sert metal tiirii dogrudan sirketimiz tarafindan tretilmektedir. Sert metal
hassas bir sekilde kontrol edilir ve mikro yapisi, gerekli finis tirtine uygun olarak
muUmkun olan en iyi slireyi elde etmek i¢cin, gecmesi gereken kullanim ttiriine gére ikinci
olarak degistirilir.

PROFILLENMIS VE BILENEBILIR
PERFORMANS SISTEMI JILETLERI

® Geleneksel bir kesici kafaya tek kullanimlik jiletler 1,5 mm kaliniginda monte edilirken,
Performans Sistemi kesici kafasina 6 ila 8 kez bilenebilen jiletler, 3 mm kalinliginda,
diiz veya sekilli profil ile monte edilir. ikinci takim tiriine ise ayni govde Uzerinde farkl
profillere sahip jiletlerin yerlestiriimesini saglamak icin daha karmasik bir calisma
uygulanir.

e Performans Sistemi jiletleri, Freud'un 6 sertlik derecesinde Urettigi, islenecek
malzemeden baska rakibi olmayan sert metalden Uretilmistir: Yumusak ahsaplar ve
sert ahsaplar, agir, asindirici, suntalam, melamin, lamine, MDF vb. Yogun asindirici
malzemelerde calismak icin kullanilan kaynakli kesme kenarlarina yénelik HW'ye gére
%30 daha Ustun tutus saglamak igin ylksek sertlik derecesine sahip HW'nin kullanimi
mUmkundur.

* Neredeyse kaynakli kesicilerin yerine gecebilecek bir cézim olmasinin yani sira,
ayni takim Uzerinde profillerin birbiri arasinda degistirilebilmesi ve takimin kullanim
suresi sayesinde, makine durmalarinin maliyetli oldugu bas hizasinin Gizerindeki CNC
freze makinelerinde 6nemli bir avantaj ve konfor saglar: Asinmis veya hasarli bir jileti
degistirmek igin, sabitleyen vidayi gevsetmenin yeterli olmasi nedeniyle kesici kafanin
makineden sokllmesine gerek yoktur. Ancak kaynakli kesicinin komple degistiriimesi ve
zaman kaybini dnlemek icin yedek bulundurulmasi gerekir.

¢ Freud, manuel veya bas hizasinin tizerindeki CNC freze makineleri igin yiksek
performansli, standart veya kisisellestiriimis jiletlerin yer aldigi eksiksiz bir takim
yelpazesine sahiptir.

¢ Yiiksek performansli jiletler, bileme sonrasinda bile orijinal profilini ve 0,15~0,20 mm'lik
maksimum kaybi géz dntinde bulundurarak takimin kesme ¢apini korur.

e Sert lehim kaynakli takimlara kiyasla ekonomik avantajlar zaten kanitlanmistir. Ancak
Performans Sistemi, jiletlerin bilenmesi kolayligi ve 6zel bir makine gerekmedigi i¢in
(gerekli olan tek sey bir 6gutiict veya bir bileyicidir) bu islemlerin diistik maliyeti
sayesinde, geleneksel kesici kafalara gére daha avantajlidir. Ozel personel de gerekli
degildir.

BiR KESiCi KAFANIN EN KARAKTERISTiK ACILARI SUNLARDIR:

e Kanca acisi (a): Kesilecek malzemenin tirtine baghdir.

e Kama agcisi (): Bu acl, a ve y acilarinin dogrudan sonucudur.

¢ Bosluk acisi (y): Kesilecek malzemeye ve kesme kenarinin kalinligina baglidir.

¢ Kesme agisi (9): Kesilecek malzemeye daha iyi bir giris elde etmek icin ve talaslarin
kademeli olarak kaldiriimasi i¢in gereklidir. Takimlarin ¢aplar farkl oldugunda, bu aci
kanca acisinin sabit kalmasini saglar.
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OTOMATIK CAP DUZELTME SISTEMI

Bilindigi gibi, Performans Sistemi jiletlerinin bilenmesi, takim kesme capindaki
varyasyonlari igerir, bunlar da takimin yanlhs bir profil uygulamasina neden olur.
Malzemenin jilet ylizeyine paralel olarak ¢ikarilmasi, kaliniginda, yiksekliginde (Sek. 1
ve 2) ve dolayisiyla takimin kendi capinda (Sek. 3) bir azalmaya neden olur. Bu ISOprofil
sisteminin tanitiimasi, bilemeden sonra jiletin dogru islevselligini onaylamak icin yardimci
olclm aletlerine ihtiya¢g duymadan, ylksek operasyonel basitlikle ve kesin bir sekilde
capin kigultiimesini dnler. Bu fikir, temel olarak kamanin geometrik formuna ve takim
Uzerindeki konumlandirma yuvalarina dayanmaktadir (Sek. 4). Kilitleme vidasini sikarak,
jilet takima sabitleyene kadar kamayi ittirir. Egimli ylzeyde ilerleyen kama, jileti bloke
eder ve bileme ile belirlenen kesme ¢apindaki azalmayi telafi edene kadar yikselir.
Bilemeden kaynaklanabilecek boyutsal hatalari telafi etmek i¢in ¢calisan makinenin
yeniden programlanmasina miidahale etmek zorunda kalmadan, sayisal olarak kontrol
edilen makineler kullanan ve sabit ¢apli bir takima ihtiya¢c duyan kullanicilar oldukga
avantajli konumdadir.

KAMA

Bi: ilk jilet kalinhg
B1: < Bi kalinlik ile yeniden bilenmis jilet
B2: < B1 kalinlik ile yeniden bilenmis jilet



ISOprofil Sistemi icin kiiresel kesici uclu vidalar

Kuresel kesici ucun duz ylzeyi kamaya
tamamen yapistiginda uygun kilitleme

elde edilir.

Geleneksel jilet

OTOMATIK CAP DUZELTME SIiSTEMI

Ayrica Freud, Performans jiletlerinin profilini birkag yeniden bileme isleminden sonra bile
korumak icin, jiletin destek tarafinda konumlandirma vidasi Uzerinde bir kabartma agisi
olusturarak basit ama kararli bir cihaz icat etmis ve benimsemistir (Sek. 5a). Bdylece
geleneksel jilette oldugu gibi, bileme sirasinda profil degismez. Yeni sistem kullaniciyla
mutlaka avantaj saglayacaktir. Profili ve gizimi olusturmak icin yeniden bilenebilir jiletlerin
oldugu yerlerde galismalar yapildiginda (Sek. 6) orijinal seklin korunmasinin, kilavuzlarin
veya CNC eksenlerinin diizenlenmesi olmadan, 8-10 bileme isleminden sonra bile
jiletlerin kullanim émri boyunca mikemmel bir uyum elde edilmesini sagladigi agiktir.
Boylece tek kullanimlik jiletlere kiyasla herhangi bir sinirlama olmaksizin "Performans”
jiletlerinin diisiik isletme maliyetlerinden yararlanabilirsiniz. ikinci drnekte (Sek. 5b), alt
taraftaki bosluk agisi sayesinde, bilenmis jilet degistiriimemis bir a genisligini koruyarak
konumlandirma vidasina dayanana kadar AS degerine hareket eder.

Yeni tek kullanimlik jilet

|
|

Yeni Performans jileti

A= A1
B= B1

Yeni tek kullanimlik jilet

|
!

Yeniden bilenmisg Yeni Performans jileti
Performans jileti
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MUTLAK KALITE

e Karmasik bir bilgi sistemine bagl akilli makinelerin kullanimi ve son derece
uzmanlasmis personel, ahsap isleme takimlari alaninda daha énce goérilmemis bir
hassasiyet diizeyine ulasmay mimkun kilar.

e Her takim, tasarim departmanimizda bilgisayar tarafindan tasarlanir ve 6zellikleri
musteri ihtiyaglarina gére optimize edilir. Boylece istenen uygulamalar igin en ylUksek
performansa sahip bir takim ortaya ¢ikar.

¢ Her takim, ¢alisma sirasinda olusacak demirli kiitlenin esit olmayan dagiimindan
kaynaklanan titresimleri ortadan kaldiracak sekilde dengelenir. Ug farkli dengeleme
islemi gerceklestirilir. Bunlarda ilki sadece takim izerinde, ikincisi grubun tamami
lizerinde gergeklestirilir.

Son derece 6nemli olan Ugtincl dengeleme islemi ise, makine safti Gizerine monte
edilecek olan grup seti lizerinde gerceklestirilir.

e Her takim, gerekli grubun hassasiyetinin son testten 6nce bile dogrulanmasini saglayan
bilgisayarli bir sistemle kontrol edilir.

e TUm bu ¢alisma ve dogrulama asamalari, Freud'un musterilerine aninda verimli ve
dolayisiyla ekonomik agidan karli, anahtar teslim bir trlin sunabilecegi anlamina gelir.

e ince ayar, lretim simiilasyonunun uygulandigi test departmani tarafindan gerceklestirilir.
Her bir grup icin talep edilen profil ile bir aga¢ 6rnegi islenir.

Bdylece musteriye baska bir uyarlama gerektirmeden hemen kullanilabilen bir sistem
saglanir.




HW ve HSS jiletler
ve uclar
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CGA0T HW = OZEI JIBIEL .. eeceveeeceeeeecteeecteteeecteeeete ettt es st s enaens Sayfa 497
CG402 HW - Ozel profilli jiletler Sayfa 497
CG403 HW - Ozel profilli jiletler ..Sayfa 497
CG404 HW - Ozel profilli jiletler Sayfa 499
CG405 HW - Ozel profilli jiletler Sayfa 499
CG501 HW - Ozel ayrik kenarli jiletler.. ..Sayfa 498
CG502 HW - Ozel ayrik Kenarl JIlGHer............covcueveiecueieeeeeeecee e Sayfa 498
CKO1 HW -2 mm kalinlikta jiletler - 6zel profil isleme .........cccocviiiiieinceeee, Sayfa 500
T CK02 HW - Performans jiletler 3 mm kalinlik - 6zel profil isleme.......ccccoeccveeecieeiiciieecnns Sayfa 501
Profil isleme i¢cin HW yari mamulleri
0317M HW - Ham profil blanketler - 3 mm Kalinllk ...........ccoooiiiiiiiiiiee, Sayfa 502
0318M HW - Ham profil blanketler - 3 mm Kalinlik ..........cccoiiiiiiiiiiieecceeeeeee Sayfa 503
0339M HW - Ham profil blanketler - 2 mm kalinlik - ayna ylzey .........cccocceevveeieiieenieeenen. Sayfa 504
Planyalama icin HSS jiletler
CTOIM %18 W HSS jiletler - standart SIGUIET...........ccceeiieeiiieeeeeere e Sayfa 505
CT010S %18 W HSS jiletler - 6zel dlgller ..Sayfa 505
CZO1TM HSS arkasi disli JIletler ........ccui i Sayfa 505
CPO1M %18 W HSS planya jiletleri - standart SIGUIET ..........cceeriiiiiiiiiieieeeeeeeeeeee Sayfa 506
CP010S %18 W HSS planya jiletleri - 0zel QIGUIET ........ccveeiieiiiiiieeieee e Sayfa 506
DAYAMALAR
Kaba isleme ve oluk agma icin HW dayamalar
- RGO1M HW - Kare tek kullanimlik dayamalar - Tip A......oooiiiiiiiiiieeee e Sayfa 508
RGO1M HW - Kare tek kullanimlik dayamalar - Tip B.......cccooeviiiiiiiiieiic e Sayfa 508
RGO1M HW - Kare tek kullanimlik dayamalar - Tip C .... ..Sayfa 508
RG02M HW - Ucgen tek kullanimlik dayamalar ...... ..Sayfa 509
RGO3M HW - Ucgen yaricapli tek kullanimlik dayamalar...............coeveveeucueeeeeveveneneceserenennes Sayfa 509
Planyalama ve finis icin HW dayamalar
RRO1 HW - Yuvarlak K&seli Iletler.........coooiiiiiiiiiiie e Sayfa 510
RR10 HW - 30° yuvarlak kenarli jilet ................. ..Sayfa 510
RR11 HW - 30° yuvarlak kdseli ve kenarli jilet .. ..Sayfa 510
KESICi UGLAR
. Egim verme ve yuvarlama icin HW kesici uglar
‘ IG25MD - IG25MS HW - Gok amagli KESICI UGIAT .......c.ceiiuiiiiiiiiiiiieeeeie e Sayfa 512
IGOTM HW - 45° egim verme kesici uglari ..Sayfa 512

IG02M HW - Yuvarlama kesici uglar .........cccccceeriverneennne. ..Sayfa 513
IG21MD - IG21MS HW - 45° yarma agili egim verme kesici uglari..... ..Sayfa 513
IG22MD - IG22MS HW - Yarma aclili yuvarlama kesici uglari ............. ..Sayfa 514
IG33M HW - 45° yarma acili egim verme kesici uglari..... ..Sayfa 514
IG33M HW - Yarma agcili yuvarlama kesici uglari ............. ..Sayfa 515
IG51M HW - 45° yarma acili egim verme kesici uglari..... ..Sayfa 515
IG52M HW - Yarma acili yuvarlama KesiCi UGIart ...........cccveerveinverienneeenene ..Sayfa 516
IG61MD - IG61TMS HW - Geri tepme Onleyici tasarima sahip egim verme kesici uglari .. ..Sayfa 516
IG62MD - IG62MS HW - Geri tepme Onleyici tasarima sahip yuvarlama kesici uclar............cccoceeeeee Sayfa 517




IGO4MD - IG04MS
IDO4MD - ID04MS
CGO3M

IGO5MD - IGO5MS
IG17MD

SRO1MD - SRO1MS
SRO6MD

SRO6M

SRO6MD - SRO6MS
SR11MD - SR11MS
IGO3M

IG11M

ID11MD - ID11MS
IG10MD - IG10MS
ID10MD - ID10MS
IG13MD - IG13MS
ID13MD - ID13MS
1G14MD - IG14MS
/IG15MD - IG15MS
7/ IG16M
IG16MD - IG16MS

HW kanal agma kesici uclari
HW - Kanal agma KeSICi UGIATT.......cc.eiiuiiiiiiiiiiiieeeeee e Sayfa 517
IG04MD ve IG04MS kesici ug deflektorleri .... .

HW - Tek kullanimlik dért kesme kenarli jilet..
HW - Dayama KesiCi Uglar.........ccceveeeeriieeenns
HW - Konik kanallar igin kesici ug ..
HW - Kanal agma kesici uglart.....
HW - Cok amagli kesici uglar ......
HW - Kanal acma kesici uglari.
HW - Cok amagli kesici uglar ..
HW - Kanal agma kesici uglari...........
HW - Antikapiler kanal kesici uglari...
HW - Antikapiler kanal kesici uglari...

IG11M kesici u¢ deflektorleri............. ..Sayfa 521
HW - Fitil yuvalar iGin KeSICi UGIar........coccuiiiiiiiiiiiciee e Sayfa 522
IG10MD ve IG10MS kesici UG deflektOrIer ........ocuvirviriiiiiieee e Sayfa 522
HW - Sizdirmazlik serit yuvalari icin kesici uglar .. ..Sayfa 523
IG13MD ve IG13MS kesici UG deflektOrIer ........oouiiiiiiiiiieeee e Sayfa 523
HW - Gerceve oluklari igin KesiCi UGIar...........cociiiiiiiiiiie e Sayfa 524
HW - Cam sizdirmazlik kesici uglari ..Sayfa 524
HW - Cam sizdirmazlik KeSICi UGIAIT ........cccoiuiiriiiiieiieiee e Sayfa 525
HW - Cam s1zdirmazlik KESICI UGIAIT ......c.eeeeiiiieeiieeeiee e e Sayfa 525
GUvenli GallSMa UYGUIAMESI .....eeueiiiie ittt neenes Sayfa 526
Teknik OZEIIKIET ..o e Sayfa 527
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LIDER TEKNOLOJI

TiCo KARBUR TEKNOLOJIiSI

e Freud, premium kesicileri icin, hem standart
hem de 6zel uygulamalara gére formule edil-
mis, dogru kaliteyi, optimum kabartma agisini
ULRETE ve maksimum keskinligi saglayacak sekilde
hazirlanmis 20'den fazla Karbiir karisimi sunar.

TiCo karbiir
Ozel olarak gelistirilen, son derece kompakt Titanyum
Kobalt Karbur; Freud tarafindan gelistiriimis ve Uretilmistir.

Cok daha uzun bir kesme 6mrii ile daha keskin kenarlar
ve kusursuz ylzey sunar.

KARBUR iINOVASYONU

Yeni Karbir regeteleri gelistirme konusunda yapilan surekli

yatinm, jiletlerin performansini essiz kalite seviyelerinde
tutar.

Freud, yeni Yuvarlak Karbur Jiletleri icin yiksek dlizeyde
sertlik ve dayaniklilik elde etmek Uzere 6zel bir ince taneli
Karbtr (K01S) formull gelistirdi. Formil, asinmaya ve
darbeye karsi en yiksek direnci garanti eder.




LIDER COZUMLER

Freud'un hammadde seciminden son bilemeye kadar
olan Uretim sireci, Ustlin asinma direncine sahip jiletler
ve Kesici uclar sunmak tzere endistrinin en gelismis
Uretim teknolojilerine dayanmaktadir.

Uretim déngisiiniin her asamasinda uygulanan gelismis
test yontemleri ve siki kontroller, Grtinlerin kalite paramet-
relerine %100 uyumlu olmasini garanti eder.

Freud, farkli Karbir formdallerinde (keskin kenar minimum
purazltluga 0,12-0,15 pm) diinyanin en keskin jiletlerini
Uretmekten gurur duyar. Bu olagantsti sonug, saglam bir
teknik bilgi ve en gelismis bileme yontemleri kullanilarak
elde edilir.

Kesici kenarin keskinligi, kesme basincina ve asinmaya
karsi daha yuksek direng saglayarak, agacta ve agac tirev-
lerinde daha uzun kullanim émri ve mikemmel finis saglar.

TASARIM iINOVASYONU

Freud, jiletlerinde ve kesici uglarinda igin surekli olarak yeni
geometriler ve sekiller gelistirmek icin pazar bilgisinden ve
teknik bilgisinden yararlanir.

Ornegin, yeni Yuvarlak Karbiir Jiletleri serisi icin Freud,
mukemmel kesim kalitesi gerektiren zorlu uygulamalarda
en yuksek sonuglari elde etmek Uzere yuvarlatiimis kdseler,
yuvarlatiimis kenarlar ve her ikisinin bir kombinasyonunu
iceren tasarimlar gelistirmistir.

RRO1
Yuvarlak koseli jiletler

RR10
Yuvarlak kenarli jiletler

RR11
Yuvarlak késeli ve
kenarli jiletler
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HW - ENDUSTRIYEL KALITEDE JILETLER -
DOGRU TAKIMI SEGIN

UYGULAMA PERFORMANS BOSLUK AGILARI FREUD KODU
q) 35° CG26M
. A ] 35° CGO1M - CG10M
Universal
4 ] 35° CGosM
(4 ] 35° CG19M
A ] 35° CG26M
q ) 35° CGO1M - CG10M
D 35° cGosM
4 ] 35° cG19M
. 4 ] 40° CG76M
Yumusak agac
’ d 40° CG66M
q) 40° CGO6M
q) 40° CG18M
o 45° CG62M
D 45° CcG622M
q ] 35° CG26M
[ ] 35° CGO1M - CG10M
9 35° €GosM
9 35° CG19M
o 40° CG76M
Sert ajac 9 40° CG66M
q) 40° CGO6M
() 40° CG17M
q) 40° cG18M
] 45° cG62M
D 45° cG22M
q) 35° CGO4M*
q) 35° CGO5M
= Kontrplak paneller ) 35° CGO1M - CG10M
H“*ﬁ%’ ) 35° CGO8M
A ] 35° CG19M
) 35° CG20M*
] 35° CGO4M*
q) 35° CGO5M
S .' Laminat suntalam (D) 35° CG26M
& o 35° CGO1M - CG10M
D) 35° CG08M
A ] 35° CG19M
o 35° CG20M*
A ] 35° CGO4M*
q ) 35° CGO5M
) 35° CG26M
@ MDF D) 35° CGOTM - CG10M
a 35° CGOosM
9 35° CG19M
D 40° CG76M
D) 40° CG66M
HDF () 35° CG20M*
q ) 35° CGO4M*
() 35° CG20M*
9 35° CG26M
Plastik q) 35° CGO1M - CG10M
q) 35° CGO8M
] 35° CG19M
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HW - ENDUSTRIYEL KALITEDE JILETLER -
DOGRU TAKIMI SEGIN

BOSLUK ACISI KOD

UYGULAMA

Universal Yumusak aga¢  Sert agac Kontrplak Laminat Plastik

SERTLIK

HV 10

35° CG20M* - - - - o ) [ ) [ ) HOOXF A 2300
35° CGO4M* - - - q) 4} ] () - HOOXA ] 2070
35° CGO5M - - - D D D - - HOOK * 1960
35° CG26M q ) 9 q) - a a - 9 HO1K 1870
35°  CGOIM-CGIOM & D fa ] a a a - D HO0S > 1860
35° CGO8M A q ) A ] ) a a - q) Ko1S L J 1850
35° CG19M 9 q ) a1 D) D) D) - q ) HO0S > 1860
40° CG76M - @ ) o - - € - - HO1K @ 1870
40° CG66M - A 9 - - D) - - X10TS A 1650
40° CGO6M - q ) q ) - - - - - K30S o 1430
40° CG17M - - () - - - - - K10S L 2 1620
40° CG18M - q) q) - - - - - K30S o 1430
45° cG62M - o A ] - - - - - X10TS A 1650
45° c622M - q) q) - - - - - K30S o 1430
* Yabanci madde iceren plakalar icin degildir
. En Ust performans O Yiksek performans O Standart performans @ Temel performans - Tavsiye edilmez
Il Sertlik [l Capraz delik
2400
2300 + 11,00
2200 .
2100 110,00
2000 1
'§ 1900 + 9,00
= 1800
L. 1700 1
1600 + 8,00
1500 §
1400 7,00

Yumusak agag

Sert agac

MDF

Paneller

Melamin

Plastik malzemeler

Demir icermeyen

metaller

TF30  K30S K20S MG10 X10TS K10S KO01S HO00S HO5MG HO1K HOOK HOOXA HOOXF

D TN

Geiic N
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q
-0l = I\/ CGO8M HW - 35° tek kullanimlik jiletler

= Y Y L R N

| )
L ‘ ‘ ‘ s Yumusak aga¢  Sert aga¢ Suntalam st?"g;; MDF Lamine MDF Plastik
i 1 T
| I | Freud kodu Uriin no.
= >
‘ ‘ & 76 12 15 - CGOSMAA310 FO3FH02902
< —(p- T 86 12 15 - CGOBMJA310  FO3FH03349
) \ 96 12 15 - CGOSMMA310 FO3FH02910
‘ L ‘ ‘ \ s 11,6 12 15 - CGO8MNA310 FO3FH03254
‘ ! o 12 12 15 - CGOSMBA310 FO3FH02903
15 12 15 - CGOBMCA310 FO3FH02904
156 12 1,5 - CGO8MGB310 FO3FH03350
163 12 1,5 - CGO8MJD310 FO3FH03351
166 12 15 - CGO8MJB310 FO3FH03352
35° kabartma acili Freud Karburti KO1S ile 20 12 1,5 - CGOBMDA310 FO3FH02905
yapilmis 12 mm tek kullanimiik jiletler. 24 12 15 - CGOSMOA310 FO3FH02911
* Genel kullanim igin idealdir. 258 12 15 14 CGO8MJC310 FO3FH03353
30 12 15 14 CGOSMEA310 FO3FH02906
40 12 15 26 CGOSMLA310 FO3FH02909
50 12 15 26 CGOBMFA310 FO3FH02907
60 12 1,5 26 CGO8MGA310 FO3FH02908
CGO1M HW - 35° tek kullanimlik jiletler
s @D 9 S
Yumusak agac Sert agac Suntalam St?:?ailr::n MDF Lamine MDF Plastik
TipA
ﬁ ° L H [3 1 Freud kodu Uriin no.
T %)
i "JZQH mm mm mm mm
\ L \ s 20 55 1,1 - CGO1MDB310 FO3FH02735
: ‘ 30 55 1,1 - CGO1MEB310 FO3FH02850
40 55 11 - CGO1MFJ310 FO3FH02853
50 55 1,1 - CGO1MFB310 FO3FH02852
TipB
* 0 L H [3 1 Freud kodu Uriin no.
T S
i ‘V(QH mm mm mm mm
\ L \ s 20 55 1,1 - CGO1MBX310 FO3FH03713
- . 25 55 1,1 - CGO1MCX310 FO3FH03715
30 55 1,1 - CGO1MEX310 FO3FH03717
40 55 11 - CGO1MDX310 FO3FH03719
50 55 1,1 - CGO1MFX310 FO3FH03721
| | ‘ TipC
‘ ‘ 5 1 L H S 1 Freud kodu Uriin no.
| | x‘?/ mm mm mm mm
(D) (8 T 80 13 22 60 CGO1MHA301 FO3FA18134
100 13 2,2 60 CGO1MIA301 FO3FA18182
\ L | | \ S 120 13 2,2 60 CGO1MKA301 FO3FA18183
T

35° kabartma acili Freud Karburti HOOS ile
yapiimis 12 mm tek kullanimlik jiletler.
e Genel kullanim igin idealdir.
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5 2 CG10M HW - 35° tek kullanimlik jiletler
) T
|
| s | | ‘ & ‘
iy
i ! i ’ : “‘:*? ‘
n n S o o Lamine . .
4 " © Yumusak aga¢  Sert agag Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Plastik
@ e E ﬁ S
‘ ! ! ‘ L H S I Freud kodu Uriin no.
L S mm mm mm mm
: ™ 7,5 9 1,5 - CG10MAA310 FO3FC23863
9,6 9 1,5 - CG10MBA310 FO3FC23864
12 9 1,5 - CG10MCA310 FO3FC23865
146 9 1,5 - CG10MEA310 FO3FH02912
R o ) 20 9 1,5 - CG10MGA310 FO3FH02913
35° kabartma acili Freud Karbu_r_u HOOS ile 30 9 15 14 CG10MHA310 FO3FH02914
yapiimis 12 mm tek kullanimlik jiletler.
e Genel kullanim icin idealdir. 40 9 1,5 26 CG10MIB310 FO3FH02916
50 9 1,5 26 CG10MIA310 FO3FH02915
60 9 1,5 26 CG10MKA310 FO3FH02917

! &
~OA = CG26M HW - 35° tek kullanimlik jiletler
s
] @ 9=
! o
b @ b | [ Y/ ’ ‘
I‘_ +<L§ Yumusak aga¢  Sert agac MDF Lamine MDF Plastik
‘ [ | L ] S 1 Freud kodu Uriin no.
™ | ] mm mm mm mm
| [ i X,“% 76 12 15 - CG26MAA310 FO3FH02936
@ — @ - T : 86 12 15 - CG26MJA310 FO3FH04114
‘ ‘ v 96 12 15 - CG26MMA310 FO3FH02944
L L J »J«S 10,6 12 1,5 - CG26MUE310 FO3FH02947
‘ ‘ 11,6 12 1,5 - CG26MNA310 FO3FH02945
}<I—>1 q 12 12 1,5 - CG26MBA310 FO3FH02937
‘ é‘; 15 12 15 - CG26MCA310 FO3FH02938
{é, b @ A T : V CCOBMEASTO 186 12 1,5 - CG26MJE310 FO3FC23866
t | 20 12 1,5 - CG26MDA310 FO3FH02939
‘ L ‘ J«S 206 12 15 - CG26MJF310 FO3FC23867
- - 7 226 12 15 - CG26MJG310 FO3FC23868
24 12 1,5 - CG26MOA310 FO3FH02946
30 12 1,5 14 CG26MEA310 FO3FH02940
40 12 1,5 26 CG26MLA310 FO3FH02943
50 12 15 26 CG26MFA310 FO3FH02941
35° kabartma acili Freud Karbiri HO1K ile 60 12 15 26 CG26MGA310 FO3FH02942

yapiimis 12 mm tek kullanimlik jiletler.
e Genel kullanim igin idealdir.

] . ]
| xg% ‘ \ x,‘f%
~O-p = 1 ~O- = CGO5M HW - 35° tek kullanimlik jiletler
L S L ‘ S
— T
B fe
‘ ‘ (3] T -
> - T \/ |
) ) Suntalam sti'gg ?n MDF Lamine MDF Kontrplak
| ] 4 s -
S | Freud kodu Uriin no.
mm
12 12 1,5 - CGO5MBA310 FO3FH02885
20 12 1,5 - CGO5MDA310 FO3FH02886
35° kabartma acili Freud Karburi HOOK ile 30 12 15 14 CGOSMEA310 FO3FHO2887
50 12 1,5 26 CGO5MFA310 FO3FH02888

yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler.
* Agag kompozitleri icin idealdir
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350

q
oz [ e E be/ CG04M HW - 35° tek kullanimlik jiletler

S — B p S
\ - P9DO9S
@ 7@' T Lamine
S

Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF Kontrplak
! L ! 1 ! L H S I Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
HW 12 12 15 - CGO4MBA310 FO3FH02880
HOOXA 15 12 15 - CGO4MCA310  FO3FH02881
20 12 1,5 - CG04MDA310 FO3FH02882
35° kabartma agili Freud Karblri HOOXA ile 30 12 1,5 14 CGO4MEA310 FO3FH02883
yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 50 12 15 26 CGO4MFA310 FO3FH02884

e Agag kompozitleri icin idealdir.

f 1 *
&
‘ ‘ %/ Suntal Lamine MDF Lamine MDF Plastik
@ 7@ Y T untalam Suntalam amine asti
L ‘ s L H S I Freud kodu Uriin no.
! ! ! ‘ mm mm mm mm
9,6 12 1,5 - CG20MMA310 FO3FH03354
12 12 1,5 - CG20MBA310 FO3FH02923
15 12 15 - CG20MCA310 FO3FH03355
20 12 15 - CG20MDA310 FO3FH02924
35° kabartma agili Freud Karbtri HOOXF ile 30 12 15 14 CG20MEA310 FO3FH02925
yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 40 12 15 26 CG20MLA310 FO3FH03356
e Ozellikle melamin suntalam panelleri, MDF, ’
HDF agag¢ kompozitler ve plastik malzemeler 50 2 15 26 CG20MFA310 FO3FH02926
icin uygun oldugu belirtilmistir. 60 12 15 26 CG20MGA310 FO3FH03357
|
[ (s} o
o = jy CGO6M HW - 40° tek kullanimlik jiletler
|

gl
W ~ - @

| Yumusak aga¢  Sert agac

| L | | ! S L H 3 I Freud kodu Uriin no.
| mm mm mm mm

< ~ \ 76 12 15 - CGOBMHA310 FO3FH02897
1 1 y@/ 86 12 15 - CGOBMJA310  FO3FH02899
—(H)- -®-- T 96 12 15 - CGOBMIA310 FO3FH02898
‘ ‘ \ 11 12 1,5 - CGO6MUE310 FO3FC23822
L L | s 11,6 12 1,5 - CGO6MLA310 FO3FH02901
! ! 12 12 1,5 - CGO6MAA310 FO3FH02889
12,6 12 1,5 - CGO6MLB310 FO3FC23819
136 12 1,5 = CG06M0Z310 FO3FC23820
m 146 12 1,5 - CGO6MBA310 FO3FH02890
156 12 1,5 = CGO6MGB310 FO3FH02896
40° kabartma agcili Freud Karbri K30S ile 163 12 1,5 B CGO6MJD310 FO3FC23817
yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 166 12 15 - CG06MJB310 FO3FC23815
o Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap 18 1215 - CGO6MUF310 FO3FC23823
icin uygun oldugu belirtilmistir. 20 12 15 - CGO6MCA310 FO3FH02891
24 12 1,5 - CGO6MKA310 FO3FH02900
258 12 1,5 14 CGO6MJC310 FO3FC23816
26,6 12 1,5 14 CGO6MKB310 FO3FC23818
30 12 1,5 14 CGO6MDA310 FO3FH02892
40 12 1,5 26 CGO6MEA310 FO3FH02893
50 12 15 26 CGO6MFA310 FO3FH02894
60 12 1,5 26 CGO6MGA310 FO3FH02895

freud 493



0o

ollz g3 CG66M HW - 40° tek kullanimlik jiletler

I

\|
] (S]
0 | =
Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak
s

L L ] S 1 Freud kodu Uriin no.
‘ | ‘ mm mm mm mm
r T ¥ 76 12 15 - CG66MHA310 FO3FH02969
# 2 86 12 15 = CG66MJA310 FO3FH02971
é A é,f < %/ 96 12 15 - CG66MIA310  FO3FH02970
f ) 11 12 1,5 - CG66MUE310 FO3FHO3814
11,6 12 1,5 - CG66MLA310 FO3FH02973
! L \ ! ! S 2 12 15 - CGB6MAA310  FO3FH02961
13 12 15 - CG66MLB310 FO3FH03815
186 12 15 = CG66M0Z310 FO3FC23922
146 12 15 - CG66MBA310 FO3FH02962
156 12 15 = CG66MGB310 FO3FH02968
40° kabartma acili Freud Karbutu X10TS ile 116%3 13 12 : gﬁggmjgg:g Eggi:ggg]g
yapiimis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 2
« Dogal yumusak ahsap, sert ahsap ve 18 12 15 - CG66MJG310 FO3FH03818
kontrplak igin uygundur. 18 12 15 - CGE6MUF310  FO3FH03819
e Suntalam ve laminatlar igin uygun degildir. 19 12 15 - CG66MJE310 FO3FH03820
20 12 15 = CG66MCA310 FO3FH02963
21 12 15 - CG66MJF310 FO3FH03821
22 12 1,5 = CG66MTA310 FO3FH03822
24 12 1,5 - CG66MKA310 FO3FH02972
27 12 1,5 14 CG66MKB310 FO3FH03823
30 12 1,5 14 CG66MDA310 FO3FH02964
40 12 1,5 26 CG66MEA310 FO3FH02965
50 12 15 26 CG66MFA310 FO3FH02966
60 12 15 26 CG66MGA310 FO3FH02967

!
o = \‘?/ 5 Nz B ;”9 CG76M HW - 40° tek kullanimlik jiletler

=l Do s
- i ﬂ“

\ 1 " 4
@ A @ h T : Yumusak agag  Sert agag MDF
' |
Freud kodu Uriin no.
B L I
1
12 12 1,5 - CG76MAA310 FO3FH02975
14,6 12 1,5 - CG76MBA310 FO3FH02976
20 12 1,5 - CG76MCA310 FO3FH02977
24 12 1,5 - CG76MKA310 FO3FH02982
40° kabartma agili Freud Karbiiri HO1K ile 30 12 15 14 CG76MDA310 __FO3FH02978
yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 40 12 15 26 CG76MEA310 FO3FH02979
e Ozellikle sert ahsap ve yapiskan agag icin 50 12 1,5 26 CG76MFA310 FO3FH02980
uygun oldugu belirtilmistir. 60 12 15 26 CG76MGA310 FO3FH02981

e Suntalam icin ideal degildir.
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q
~Ol = B N- y CG62M HW - 45° tek kullanimlik jiletler

,_
(7]
-

s
T

Y

|
\ ¥
{B . . T Yumusak aga¢c  Sert agac Kontrplak
S

L ] S 1 Freud kodu Uriin no.
! L ! ! ! mm mm mm mm
76 12 15 - CG62MHA310 FO3FH02956
86 12 15 - CG62MJA310 FO3FH02958
9,6 12 1,5 - CG62MIA310 FO3FH02957
11,6 12 1,5 - CG62MLA310 FO3FH02960
45° kabartma acili Freud Karbiri X10TS ile 11326 15 12 ) gggzmglz\g:g Eggigggggf
yapilmis 12 mm tek kullanimlik jiletler. 2 2
« Dogal yumusak ahsap, sert ahsap ve 146 12 15 - CG62MBA310 FO3FH02949
kontrplak i¢in uygundur. 156 12 15 - CG62MGB310 FO3FH02955
e Suntalam ve laminatlar icin uygun degildir. 20 12 15 - CG62MCA310 FO3FH02950
24 12 15 - CG62MKA310 FO3FH02959
30 12 1,5 14 CG62MDA310 FO3FH02951
40 12 1,5 26 CG62MEA310 FO3FH02952
50 12 1,5 26 CG62MFA310 FO3FH02953
60 12 15 26 CG62MGA310 FO3FH02954
o * A o *
- Al H CG22M HW - 45° tek kullamimlik jiletler
y
.« L »l_lé L J_L§

— o~ﬁ‘

| ¥
{B —a T Yumusak agag  Sert agag

| L | s L H [ 1 Freud kodu Uriin no.
I 1 Tt mm mm mm mm
76 12 15 - CG22MHA310  FO3FH02933
96 12 15 - CG22MIA310 FO3FH02934
146 12 15 - CG22MBA310  FO3FH02927
20 12 15 - CG22MCA310  FO3FH02928
45° kabartma acili Freud Karbiirii K30S ile 25 12 15 14 CG22MVB310 ___FO3FH02935
ya_pllmls 12 mm tek kullanimlik jiletler. 30 12 1,5 14 CG22MDA310 FO3FH02929
« Ozellikle dogal yumusak ahsap igin uygun 40 12 15 26 CG22MEA310  FO3FH02930
oldugu belirtilmistir. 50 12 15 26 CG22MFA310  FO3FH02931
60 12 15 26 CG22MGA310  FO3FH02932
N
() - -
™ R CG1TM HW - 40° ug konikli tek
‘ kullanimlik jiletler
| L | s

e | g
Yumusak aga¢  Sert agac
40° kabartma agili ve her iki kesme kenarinda

da egim olan, Freud Karburi K10S ile yapilmis L H S Freud kodu Uriin no.
12__mm tek kullanimlik jiletler. mm mm mm
e Ozellikle kumlu ve yapiskan yiizeylere sahip 24 12 15 CG17MBC310 FO3FH02918

sert agaclar igin uygundur (egzotik agaglar).
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CG18M HW - 40° uc¢ konikli tek

kullanimlik jiletler

Yumusak aga¢  Sert agac

L H S 1 Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
24 12 1,5 - CG18MBC310 FO3FH02919
30 12 15 14 CG18MDC310 FO3FH02920
50 12 15 26 CG18MFC310 FO3FH02921
40° kabartma aclli ve her iki kesme kenarinda
da egim olan, Freud Karburi K30S ile yapilmis
12 mm tek kullanimlik jiletler.
e Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap
icin uygun oldugu belirtiimistir.
|
N 1 Y
—-®- T -
‘ kullanimlik jiletler

-
e L L

Yumusak aga¢c  Sert agac Suntalam Suntalam MDF Lamine MDF

35° kabartma agcili ve her iki kesme kenarinda

da egim olan, Freud Karbtri HOOS ile yapilmis L H S 1 Freud kodu Uriin no.
12 mm tek kullanimlik jiletler. mm mm mm mm
e Genel kullanim icin idealdir. 30 12 1,5 14 CG19M35EC310 FO3FH02922
:'__ | [ _::

! - . - o ! ~ e

! O CG400 HW - Ozel jiletler
[l it |

' _

_ o L ] S Freud kodu Uriin no.
P | . mm mm mm

! \ —®O- : 12 12 15 CG400 BA3

__ . LW _ ! 15 12 15 CG400 CA3

20 12 15 CG400 DA3
Rl 1 30 12 15 CG400 EA3
50 12 15 CG400 FA3

Yan bosluksuz, 2 kesme kenarli, tek kullanimlik 60 12 1,5 CG400 GA3
jiletler. 80 183 2.2 CG400 HA3
e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet

iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.
e Siparis durumunda Karbdr tipi belirtiimelidir.
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] 1 ‘ I
1 1Y = X ! as
. 'l CG401 HW - Ozel jiletler
Pt 7.
L H S Freud kodu Uriin no.
_ L mm mm mm
re \ T\ 12 12 15 CG401 BA3
: +H)— @\ : 15 12 1,5 CG401 CA3
L ‘ ‘ ___: 20 12 15 CG401 DA3
30 12 15 CG401 EA3
TS 7" 50 12 15 CG401 FA3
60 12 15 CG401 GA3
Yan bosluklu, 2 kesme kenarli, tek kullanimlik 80 1822 CG401 HA3
jiletler.
® Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.
e Siparis durumunda Karbur tipi belirtiimelidir.

T\ CG402 HW - Ozel profilli jiletler

L IE —— - -
| T reud kodu Uriin no.
mm mm mm
- ! Y 12 12 15 CG402 BA3
@ — (L = 15 12 15 C6402 CA3
| g 20 12 15 CG402 DA3
| L |s 30 12 15 C6402 EA3
: o 50 12 1,5 CG402 FA3
60 12 1,5 CG402 GA3
2 kesici kenarli, sekil verilmis jiletler.
e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.
e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.
e Siparis durumunda Karbur tipi belirtiimelidir.
- f CG403 HW - Ozel profilli jiletler

S -
J—L L H S Freud kodu Uriin no.

mm mm mm
4 kesici kenarli, sekil verilmis jiletler. 12 12 1,5 CG403 BA3

e Minimum siparis miktar: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.
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Split Edge

X10Ts & ¢

DESIGN

Ayrik Kenar profiline sahip tek kullanimlik jiletler.
o Ozel jilet yuvasina sahip kesme kafalari icin
uygundur.
o Ozellikle dogal yumusak ahsap, sert ahsap
ve kontrplak igin uygun oldugu belirtilmistir.
e Profilli jiletlerin sadece bir tarafinda Ayrik
Kenar profili vardir (Z1 tersine gevrilemez)
ve yukseklik 12 mm'dir.

-
(%)

Split Edge
i J

p

=

DESIGN

Ayrik Kenar tasarimli 6zellestirilmis jiletler.

e QOrijinal Ayrik Kenarli takimlar igin uygundur.

e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.

-
n

Split Edge
E ©
3

.,
DESIGN

1 kesici kenara sahip jiletler, Ayrik Kenar

tasarimi.

e Ayrik Kenarli olmayan takimlar igin uygundur.

e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.

w8 freud

CGSEM

@

Yumusak aga¢  Sert agac

76 12 15
86 12 15
96 12 15
106 12 1,5
16 12 15
12 12 1,5

126 12 15
136 12 15
146 12 15
156 12 1,5
163 12 15
16,6 12 1,5
176 12 15
17,8 12 1,5
186 12 15
20 12 15
206 12 15
216 12 15

24 12 15
266 12 15
30 12 15
40 12 15
50 12 15
60 12 15

HW - Ayrik kenarli jiletler

Freud kodu Uriin no.
CGSEMHA310 FO3FH03824
CGSEMJA310 FO3FH03825
CGSEMIA310 FO3FH03826
CGSEMUE310 FO3FH03827
CGSEMLA310 FO3FH03828
CGSEMAA310 FO3FH03829
CGSEMLB310 FO3FH03830
CGSEM0Z310 FO3FH03831
CGSEMBA310 FO3FH03832
CGSEMGB310 FO3FH03833
CGSEMJD310 FO3FH03834
CGSEMJB310 FO3FH03835
CGSEMJG310 FO3FH03836
CGSEMUF310 FO3FH03837
CGSEMJE310 FO3FH03838
CGSEMCA310 FO3FH03839
CGSEMJF310 FO3FH03840
CGSEMTA310 FO3FH03841
CGSEMKA310 FO3FH03842
CGSEMKB310 FO3FH03844
CGSEMDA310 FO3FH03845
CGSEMEA310 FO3FH03846
CGSEMFA310 FO3FH03847
CGSEMGA310 FO3FH03848

12 12 15 -
15 12 15 =
20 12 15 -

30 12 15 14
50 12 15 26
60 12 15 26

HW - Ozel ayrik kenarl jiletler

Uriin no.

Freud kodu

CG501 BA3
CG501 CA3
CG501 DA3
CG501 EA3
CG501 FA3
CG501 GA3

CG502

mm mm mm mm
12 12,33 1,5 -
15 12,33 1,5 =
20 12,33 1,5 -
30 12,33 15 14
50 12,33 15 26
60 12,33 15 26

HW - Ozel ayrik kenarl jiletler

Freud kodu Uriin no.

CG502 BA3
CG502 CA3
CG502 DA3
CG502 EA3
CG502 FA3
CG502 GA3




‘ f/ CG50M HW - TG35M icin 35° tek

kullanimlik jiletler

I —{
4 ‘ e ‘ b
Ls :
T
Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam Sll-;rtr;llr:n MDF Lamine MDF Kontrplak
L H [3 R Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
13 16 2 45° CG50MCE305 FO3FC23920
13 16 2 1 CG50MCD305 FO3FC23919
35° kabartma a(;l|l Freud Karbdri HOOS ile 13 16 2 2 CG50MCA305 FO3FC23916
yapilmis tek kuIIamrnhk jiletler. 13 16 2 3 CG50MCB305 FO3FC23917
* TG35M takim setine uygundur. 13 16 2 4 CG50MCC305  FO3FC23918
® Genel kullanim igin idealdir.
20 21 2 45° CG50MAE305 FO3FC23910
20 21 2 5 CG50MAA305 FO3FC23906
20 21 2 6 CG50MAB305 FO3FC23907
20 21 2 7 CG50MAC305 FO3FC23908
20 21 2 8 CG50MAD305 FO3FC23909
26 24 2 45° CG50MBE305 FO3FC23915
26 24 2 9 CG50MBA305 FO3FC23911
26 24 2 10 CG50MBB305 FO3FC23912
26 24 2 11 CG50MBC305 FO3FC23913
26 24 2 12 CG50MBD305 FO3FC23914
CG404 HW - Ozel profilli jiletler
e L H 3 Freud kodu Uriin no.
13 16 2 CG404 ZA3
20 21 2 CG404 ZB3
26 24 2 CG404 ZC3
Y
s
T
2 kesici kenarli, sekil verilmis jiletler.
e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.
e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimalidir.
CG405 HW - Ozel profilli jiletler
v L H S Freud kodu Uriin no.
S mm mm mm
21 21 2 CG405 DA3
10
Y 7 )
1
|
1N O z
I
N
S| L | s
I 1 T

4 kesici kenarli, sekil verilmis jiletler.

e Minimum siparis miktari: Ayni tipte 10 jilet
iceren 1 set.

e Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis

amaciyla kullaniimalidir. fl‘eud 499



Kodlarin anlami

Uretim hatti grubu

V= Degisken bosluk (ISOprofil)
F = Sabit bosluk

Yari mamul él¢iisii
referansi

Jilet seri numarasi = iiriin kodu

CKO1 HW - 2 mm kalinlikta jiletler -
Ozel profil isleme
| i I
e} - L ] S Freud kodu Uriin no.
) mm mm mm
20 20 2 CKo1 AA3
30 20 2 CKo1 CA3
L S 40 20 2 CKO1 EA3
20 25 2 CKO1 AB3
25 25 2 CKO1 BB3
30 25 2 CKo1 CB3
- 3 25 2 CKO1 DB3
40 25 2 CKo1 EB3
50 25 2 CK01 GB3
| | T 20 30 2 CKO1 AC3
,@,,,@,,,,i, 25 30 2 CKo1 BC3
B 30 30 2 CKo1 CC3
35 30 2 CKo1 DC3
40 30 2 CKO1 EC3
L s 50 30 2 CKo1 GC3
80 30 2 CKo1 0C3
25 35 2 CKo1 BD3
30 35 2 CKo1 CD3
35 35 2 CKo1 DD3
2 mm kalinhginda profilli jiletler. 40 35 2 CKO1 ED3
50 35 2 CKO1 GD3
Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis 80 35 2 CKo1 0D3
amaciyla kullaniimaldir. 25 40 2 CKo1 BE3
35 40 2 CK01 DE3
40 40 2 CKo1 EE3
30 45 2 CKo1 CF3
35 50 2 CKO1 HG3

s0  freud



Profil alani f

Profil alani ]

Rytatmenee
=
"TECHNOLOGY
3 mm kaliniginda Performans Sistemi profilli
jiletler.

Kodlar referans niteligindedir ve sadece siparis
amaciyla kullaniimahdir.

CKo02

HW - Performans jiletler
3 mm kalinlk - 6zel profil isleme

L H S Freud kodu Uriin no.

mm mm mm

65 20 3 HU7 CK02 LA3
65 20 & HU8 CK02 LA3
20 25 3 LH7 CK02 AB3
20 25 & LH8 CK02 AB3
25 25 3 LL7 CK02 BB3
25 25 3 LL8 CK02 BB3
30 25 3 LN7 CK02 CB3
30 25 3 LN8 CK02 CB3
35 25 3 LP7 CK02 DB3
85) 25 & LP8 CK02 DB3
45 25 3 LS7 CK02 FB3
45 25 & LS8 CK02 FB3
55 25 3 LT7 CK02 HB3
55 25 3 LT8 CK02 HB3
70 25 3 Lv7 CK02 MB3
70 25 3 LVv8 CK02 MB3
21 30 3 NA7 CK02 GC3
21 30 & NAS8 CK02 GC3
25 30 3 NL7 CK02 BC3
25 30 & NL8 CK02 BC3
35 30 3 NP7 CK02 DC3
35 30 3 NP8 CK02 DC3
45 30 3 NS7 CK02 FC3
45 30 3 NS8 CK02 FC3
55 30 3 NT7 CK02 HC3
55 30 3 NT8 CK02 HC3
80 30 3 Nz7 CK02 0C3
80 30 & NZ8 CK02 0C3
14,4 35 3 PG8 CK02 1D3
21 B85} & PA7 CK02 GD3
21 35 3 PA8 CK02 GD3
25 35 3 PL7 CK02 BD3
25 35 3 PL8 CK02 BD3
30 35 3 PN7 CK02 CD3
30 35 3 PN8 CK02 CD3
85) 35 & PP7 CK02 DD3
35 35 3 PP8 CK02 DD3
45 35 3 PS7 CK02 FD3
45 35 3 PS8 CK02 FD3
55 35 3 PT7 CK02 HD3
55 35 3 PT8 CK02 HD3
80 35 3 Pz7 CK02 0D3
80 35 3 PZ8 CK02 0D3
25 40 3 RL7 CK02 BE3
25 40 3 RL8 CK02 BE3
30 40 3 RN7 CK02 CE3
30 40 3 RN8 CK02 CE3
40 40 3 RR7 CK02 EE3
40 40 3 RR8 CKO02 EE3
55 40 3 RT7 CK02 HE3
55 40 3 RT8 CK02 HE3
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N 0317M HW - Ham profil blanketler -
o 3 mm kalinhk
<| T
® -
= 99000
| | B “‘“}’
| I | 0,5x45° || ! N
L > iH Suntalam Lamine MDF Lamine MDF Kontrplak
Suntalam
o L H S NL 1 Freud kodu Uriin no.
‘ (W mm mm  mm mm

65 20 3 - - 0317M HU3 FO3FH00685
20 25 3 1 - 0317M LH3A FO3FH00686
fr‘ - 25 25 3 1 - 0317M LL3A FO3FH00687
‘ ‘ \ e 30 25 3 1 - 0317M LN3A  FO3FH02515
— @), I @), — @ — = — 35 25 3 1 - 0317M LP3A FO3FH00688
‘ ‘ ‘ -Cf ™ 45 25 3 2 28 0317M LS3A FO3FH00689
| | | | | 0.5x45° ‘ 55 25 3 3 205 0317M LT3A FO3FH00690
> > i 70 25 3 2 41 0317M LV3A FO3FH00691
L 3 21 3 3 1 - 0317M21030A  FO3FH00708
25 30 3 1 = 0317M NL3A FO3FH00692
35 30 3 1 - 0317M NP3A FO3FH00693
45 30 3 2 28 0317M NS3A FO3FH00694
55 30 3 2 41 0317M NT3A FO3FH00695
Freud standart Karburti HOOS ile yapilmis, 80 30 3 3 33 0317M NZ3A FO3FH00696
3 mm kalinlikta standart yari mamuller. 21 35 3 1 - 0317M21035A FO3FH00709
e Sert ahsap ve aga¢ kompozitler icin 25 35 8 1 - 0317M PL3A FO3FH00697
uygundur. 30 35 3 1 - 0317M PN3A FO3FH00698
35 35 3 1 = 0317M PP3A FO3FH00699
45 35 3 2 28 0317M PS3A FO3FH00700
55) 35 3 3 205 0317M PT3A FO3FH00701
80 35 3 3 33 0317M PZ3A FO3FH00702
25 40 3 1 - 0317M RL3A FO3FH00703
30 40 3 1 - 0317M RN3A FO3FH00704
40 40 3 - 0317M RR3 FO3FH00705
40 40 3 1 - 0317M RR3A FO3FH00706
55) 40 3 3 205 0317M RT3A FO3FH00707
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Freud standart Karburt X10TS ile yapilmis,

3 mm kalinlikta standart yar mamuller.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

0318M

. @

HW - Ham profil blanketler -
3 mm kalinhk

Yumusak aga¢  Sert agac
L H S NL 1 Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm

65 20 3 2 28 0318M HU3 FO3FH00710
20 25 3 1 = 0318M LH3A FO3FHO0711
25 25 3 1 - 0318M LL3A FO3FH00712
30 25 3 1 = 0318M LN3A FO3FH02514
35 25 3 1 - 0318M LP3A FO3FH00713
45 25 3 2 28 0318M LS3A FO3FHO0714
55 25 3 3 205 0318M LT3A FO3FH00715
70 25 3 2 41 0318M LV3A FO3FH00716
21 30 3 1 - 0318M21030A FO3FH00734
25 30 3 1 = 0318M NL3A FO3FH00717
35 30 3 1 - 0318M NP3A FO3FH00718
45 30 3 2 28 0318M NS3A FO3FH00719
55 30 3 3 20,5 0318M NT3A FO3FH00720
80 30 3 3 33 0318M NZ3A FO3FH00721
14,4 35 3 1 - 0318M PG3A FO3FH00722
21 35 3 1 - 0318M21035A FO3FH00735
25 35 3 1 - 0318M PL3A FO3FH00723
30 35 3 1 = 0318M PN3A FO3FH00724
35 35 3 1 - 0318M PP3A FO3FH00725
45 35 3 2 28 0318M PS3A FO3FH00726
55 35 3 3 20,5 0318M PT3A FO3FHO0727
80 35 3 3 33 0318M PZ3A FO3FH00728
25 40 3 1 - 0318M RL3A FO3FH00729
30 40 3 1 - 0318M RN3A FO3FH00730
40 40 3 1 - 0318M RR3 FO3FH00731
40 40 3 1 - 0318M RR3A FO3FH00732
55 40 3 3 20,5 0318M RT3A FO3FH00733
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Freud standart Karbir( X10TS ile yapiimis,

@45

0
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‘ Q
qui
' ©
0,5x45°
L 2
o
| |
OO
| | ©
! I ! 0,5%45°
>
L 2

2 mm kalinlikta standart yari mamuller.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin

uygundur.

s freud

0339M

. @

Yumusak agac

L H S

mm mm mm

15 153 2
16 153 2
15 203 2
16 203 2
20 203 2
25 203 2
30 203 2
30 203 2
35 203 2
35 203 2
40 203 2
50 203 2
60 203 2
80 203 2
15 253 2
16 253 2
20 2583 2
25 253 2
30 2583 2
30 2583 2
35 253 2
35 253 2
40 253 2
50 253 2
60 253 2
80 253 2
15 303 2
16 303 2
20 303 2
25 303 2
30 303 2
30 303 2
35 303 2
35 303 2
40 303 2
50 303 2
60 303 2
80 303 2
20 353 2
25 353 2
30 353 2
30 353 2
35 353 2
35 353 2
40 353 2
50 353 2
60 353 2
80 353 2
20 403 2
25 403 2
30 403 2
30 403 2
35 403 2
35 403 2
40 403 2
50 403 2
60 403 2
80 403 2
30 453 2
40 453 2
35 503 2
40 50,3 2

Sert agac

NL

N = N =2 MNDMNDMNODNDND 2N 2 2NN 2N =2 =2 2 DDNDDNDMNDND 2N =2 242 2 2 PONDNDNNND AN =4 22 2 2 PONDNDNDND 2NN 4 24

Freud kodu

0339M3WW2W
0339M3XW2wW
0339M3WA2W
0339M3XA2W
0339M3AA2W
0339M3BA2W
0339M3DA2W
0339M3DA2X
0339M3FA2W
0339M3FA2X
0339M3GA2Y
0339M3KA2Y
0339M3LA2Y
0339M30A2Y
0339M3WB2W
0339M3XB2W
0339M3AB2W
0339M3BB2W
0339M3DB2W
0339M3DB2X
0339M3FB2W
0339M3FB2X
0339M3GB2Y
0339M3KB2Y
0339M3LB2Y
0339M30B2Y
0339M3WD2wW
0339M3XD2W
0339M3AD2W
0339M3BD2W
0339M3DD2W
0339M3DD2X
0339M3FD2W
0339M3FD2X
0339M3GD2Y
0339M3KD2Y
0339M3LD2Y
0339M30D2Y
0339M3AF2W
0339M3BF2W
0339M3DF2W
0339M3DF2X
0339M3FF2W
0339M3FF2X
0339M3GF2Y
0339M3KF2Y
0339M3LF2Y
0339M30F2Y
0339M3AG2W
0339M3BG2W
0339M3DG2W
0339M3DG2X
0339M3FG2W
0339M3FG2X
0339M3GG2Y
0339M3KG2Y
0339M3LG2Y
0339M30G2Y
0339M3DI2wW
0339M3GI2Y
0339M3FK2W
0339M3GK2Y

HW - Ham profil blanketler -
2 mm kalinlik - ayna ylizey

Uriin no.

FO3FH02551
FO3FH02537
FO3FH02548
FO3FH02552
FO3FH02560
FO3FH02557
FO3FH02538
FO3FH02587
FO3FH02559
FO3FH02585
FO3FH02565
FO3FH02563
FO3FH02598
FO3FH02602
FO3FH02549
FO3FH02536
FO3FH02571
FO3FH02572
FO3FH02573
FO3FH02574
FO3FH02541
FO3FH02590
FO3FH02594
FO3FH02597
FO3FH02584
FO3FH02544
FO3FH02550
FO3FH02553
FO3FH02579
FO3FH02580
FO3FH02539
FO3FH02581
FO3FH02591
FO3FH02575
FO3FH02562
FO3FH02564
FO3FH02543
FO3FH02569
FO3FH02554
FO3FH02561
FO3FH02540
FO3FH02582
FO3FH02583
FO3FH02576
FO3FH02566
FO3FH02577
FO3FH02599
FO3FH02601
FO3FH02555
FO3FH02586
FO3FH02588
FO3FH02558
FO3FH02592
FO3FH02593
FO3FH02567
FO3FH02542
FO3FH02568
FO3FH02545
FO3FH02589
FO3FH02595
FO3FH02570
FO3FH02596




CTO1M %18 W HSS jiletler - standart él¢iiler

Yumusak agac

%18 HSS'li standart planya baslik jiletleri. L H S Freud kodu Uriin no.
e Kutuda ayni agirliga sahip 2 parca bulunur. mm mm mm
* Dengeleme bakimindan ayni kutudaki jiletleri 60 30 3 CT01MAA202
zit takim yuvalarina yerlestirin. 80 30 3 CT01MBA202
100 30 3 CT01MDA202
120 30 3 CT01MGA202
130 30 3 CT01MHA202
140 30 3 CT01MIA202
150 30 3 CTO1MLA202
160 30 8 CTO1MMA202
180 30 3 CT01MOA202
200 30 3 CT01MPA202
230 30 3 CT01MRA202
410 30 3 CT01MTB202

[ [
I CTO010S %18 W HSS jiletler - dzel dlgiiler

| L sl g
Yumusak aga¢
%18 HSS'li 6zel planya baslik jiletleri. L H S Freud kodu Uriin no.
e Kutuda ayni agirliga sahip 2 parga bulunur. mm mm  mm
¢ Dengeleme bakimindan ayni kutudaki jiletleri <59 30 3 CT010S AA2
zit takim yuvalarina yerlestirin. 61-79 30 3 CT010S BA2
Kodlar referans niteligindedir ve sadece 81-99 30 3 CT010S GA2
siparis amaciyla kullaniimaldir. 101-119 30 3 CT010S DA2
121-129 30 3 CTO010S EA2
131-149 30 3 CT010S FA2
151-159 30 3 CT010S GA2
161-179 30 8 CT010S HA2
181-199 30 3 CT010S 1A2
201-209 30 3 CT010S LA2
211-229 30 3 CT010S MA2
CZ01M HSS arkasi disli jiletler
Yumusak agac
L H S Freud kodu Uriin no.
T mm mm mm
v 60 50 8 CZ01MDB202 FO3FA21895
80 50 8 CZ01MDC202 FO3FA21896
100 50 8 CZ01MDD202 FO3FA21897
150 50 8 CZ01MDF202 FO3FA21898
60 60 8 CZ01MHB202 FO3FA21899
s 80 60 8 CZ01MHC202 FO3FA21900
100 60 8 CZ01MHD202 FO3FA21901
Disli ylizeye sahip blanket HSS jiletler. 150 60 8 CZ01MHF202 FO3FA21902
. Fr:eud TPCZM planyalar igin uygundur. 60 70 8 CZ01MNB202 FO3FA21903
* zlérr? ;l# ;:?;ki S:SS}? g\:; dur. 80 70 8 CZ01MNC202 FO3FA21904
100 70 8 CZ01MND202 FO3FA21905
150 70 8 CZ01MNF202 FO3FA21906
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/| T CPO1M %18 W HSS planya jiletleri -
standart élciiler
T
| L | S
Yumusak agac
[ ] L ] S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
250 30 3 CP01MAB202 FO3FA18136
T 300 30 3 CP01MCB202 FO3FA18139
350 30 3 CP01MDB202 FO3FA18141
400 30 3 CP01MEB202 FO3FA18143
‘ 500 30 3 CP01MGB202 FO3FA18147
L ‘*g‘ ‘ 510 30 8 CP0O1MHB202 FO3FA18149
‘ ‘ o 530 30 3 CPO1MIB402 FO3FA18151
600 30 8 CP01MKB202 FO3FA18154
. . . , 610 30 3 CP01MLB202 FO3FA18156
%18 HSS'li starldar:c plan)_/a baslik jiletleri. 630 30 3 CPO1MMB202 FO3FA18158
e Kutuda ayni agirliga sahip 2 parca bulunur. 640 30 3 CPO1MNBA402 FO3FA18160
* Dengeleme bakimindan ayni kutudaki jiletleri
zit takim yuvalarina yerlestirin. AT : CPO1MOB202 sl o
1010 30 3 CPO1MTB202 FO3FA18164
L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
280 35 3 CPO1MBA202 FO3FA18137
300 35 3 CP01MCA202 FO3FA18138
350 35 3 CP01MDA202 FO3FA18140
400 35 3 CP01MEA202 FO3FA18142
410 35 3 CP01MFA202 FO3FA18144
450 35 3 CP01MFB202 FO3FA18145
500 35 3 CP01MGA202 FO3FA18146
510 35 3 CP0O1MHA202 FO3FA18148
520 35 3 CP0O1MJA202 FO3FA18152
530 35 8 CPO1MIA202 FO3FA18150
600 35 3 CPO1MKA202 FO3FA18153
610 35 3 CPO1MLA202 FO3FA18155
630 35 3 CPO1MMA202 FO3FA18157
640 35 3 CP01MNA202 FO3FA18159
710 35 3 CP01MOA202 FO3FA18161
1010 35 3 CP01MTA202 FO3FA18163
7 | T . .
CP0O10S %18 W HSS planya jiletleri -
O0zel olculer
T
| L | S -
Yumusak agac
| [ B
L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
231-249 30 3 CP010S AB2
- 251299 30 3 CP010S BB2
301-349 30 3 CP010S CB2
. 351-399 30 3 CP010S DB2
v 401-499 30 3 CP010S EB2
‘ L | S|[. 501599 30 3 CPO10S FB2
601-699 30 3 CP010S GB2
701-799 30 3 CP010S HB2
%18 HSS'li 6zel planya baslik jiletleri. 1 - s =T Ori
e Kutuda ayni agirliga sahip 2 parca bulunur. mm mm mm fEUCIKOC nno.
® Dengeleme bakimindan ayni kutudaki jiletleri
zit takim yuvalarina yerlestirin. 3;12229 g: g g:g:g: :::
351-399 35 3 CP010S CA2
Kodlar referans niteligindedir ve sadece
siparis amaciyla kullaniimalidir. 1511 1 _ggg 2: 2 :::::((:gz 2:22
531-599 35 3 CPO010S FA2
611-629 35 3 CP010S GA2
641-709 35 8 CP010S HA2
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L sl

Mevcut tim malzemelere uygun, farkli Karbur
tiplerine ve kabartma acisina sahip 4 kesme
kenari bulunan kare dayama gesitleri.

4 kesici kenari ve 4 egimli kdsesi bulunan kare
dayama cesitleri.

T

I

L s

4 kesici kenari ve 4 egimli kdsesi bulunan kare
dayama cesitleri.

s8  freud

HW - Kare tek kullanimhik
dayamalar - Tip A

RGO1M

YY

Yumusak aga¢  Sert agac Suntalam MDF Kontrplak Plastik
HW Kalitesi a Freud kodu Uriin no.

135 135 3 HO0S 30° RGO1MDA310 FO3FH03582
14 14 1.2 K20S 3il® RGO1MAB310 FO3FH03035
14 14 2 K20S 30° RGO1MAF310 FO3FH03285
14 14 2 MG10 31° RGO1MAE310 FO3FH04113
14 14 2 K01S 30° RGO1MAL310 FO3FHO3777
14 14 2 K20S 31° RGO1MAA310 FO3FH03034
14 14 2 HO0S 31° RGO1MAI310 FO3FHO03791
14 14 2 HOOXA 31° RGO1MAH310 FO3FH03037
14 14 2 MG10 37° RGO1MAD310 FO3FH03036
15 15 2,5 K01S 30° RGO1MBE310 FO3FH03723

HW - Kare tek kullanimhk
dayamalar - Tip B

RGO1M

s @&

Yumusak aga¢  Sert agac MDF
HW Kalitesi ‘ Freud kodu Uriin no.
15 15 25 K20S 31° RGO1MBA310 FO3FH03038
146 146 25 MG10 31° RGO1MCA310 FO3FH03040
15 15 25 MG10 37° RGO1MBD310 FO3FH03039

HW - Kare tek kullanimhik

RGO1M dayamalar - Tip C

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

HW Kalitesi Freud kodu Uriin no.

14 14 2 K20S 31°  RGO1MAG310 FO3FC24180




Keskin kenarli iggen dayamalar.

Radyts kenarl Gicgen dayamalar.

RGO2M HW - Ucgen tek

y

Lamine
Suntalam

kullanimhk dayamalar

Yumusak aga¢  Sert agac

HW kalitesi a Freud kodu Uriin no.
22,86 - 2,5 K20S 31° RGO2MAA305 FO3FH03041
22,86 - 2,5 K01S &n” RGO2MBE305 FO3FH03725
RGO3M HW - Ucgen yaricaph tek

4 ‘ o

Lamine
Suntalam

kullanimhk dayamalar

Yumusak aga¢  Sert agac

HW Kalitesi oL Freud kodu Uriin no.
21,9 - 2,5 K20S 31° RGO3MAA305 FO3FH03042
21,9 - 2,5 K01S 31° RGO3MBE305 FO3FH03727
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% RRO1 HW - Yuvarlak koseli jiletler

- - @ v

Lamine
Suntalam

jolf

(7]

Yumusak aga¢  Sert agac

HW Kalitesi a Freud kodu Uriin no.
m 14 14 2 0,5 K01S 30° RRO1MAA310 FO3FH04007
14 14 2 0,5 K01S 37° RRO1MAB310 FO3FH04008
Freud Karbirt KO1S ile yapilmis yuvarlak kdseli 146 146 25 05 K01S 30°  RRO1MBA310 FO3FH04009
jiletler spiral kesme kafalarindaki kesim kalitesini 15 15 25 05 K01S 30°  RRO1MCA310 FO3FH04010
iyilestirir, konvansiyonel kare dayamalarin keskin 15 15 25 05 KO1S 37°  RRO1MCB310 FO3FH04011

kenarlarinin biraktigi gizgileri 6nler.

RR10 HW - 30° yuvarlak kenarh jilet
Yumusak agag  Sert agac Sll-::\'tnailr;?n

Freud Karbdirii KO1S ile yapilmis yuvarlak kenarli HW kalitesi “ Freud kodu Uriin no.
jiletler, helis kesme kafalari ve planyalarda 14 14 > 150 KO1S 30°  RR1OMAA310 FO3FHO4012
kopmalari 6nemli oranda iyilestirir. R
« Tasanimlar, aksi takdirde yarma agisi konumu 146 146 25 150 K01S 30o RR10MBA310 FO3FH04043
tarafindan yaratilan dalga olusumunu &nler. 15 15 2,5 150 Ko1S 30 RR10MCA310 FO3FH04014
15 15 25 50 K01S 30° RR10MCB310 FO3FH04015

RR11 HW - 30° yuvarlak kdseli ve kenarl jilet

- YY

Yumusak aga¢  Sert agac Sh?‘ggi_'

m HW Kalitesi a Freud kodu Uriin no.

(7]

Freud Karbiirli KO1S ile yapilmis yuvarlak kenarli 14 14 2 150 0,5 KO1S 30°  RRT1MAA310 FO3FH04016
ve koseli jiletler, helis kesme ka%alarl ve planyalarda e s 2 sl 0.5 K018 30°  RR11IMBA310 FO3FHO4017
kopmalari Gnemli oranda iyilestirir. 15 15 2,5 150 0,5 Ko1S 30°  RR11MCA310 FO3FH04018
e Tasarimlari, aksi takdirde yarma agisi konumu 15 15 25 50 0,5 Ko1S 30°  RR11MCB310 FO3FH04020

tarafindan yaratilan dalga olusumunu &nler. 15 15 2,5 115 0,5 K01S 30°  RR11MCC310 FO3FH04019
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1G25MD

IG25MS HW - Cok amacli kesici uclar
NI‘:‘}J@
X . ®

Yumusak aga¢  Sert agac

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (§)
10 - - 1G25MD10302 FO3FC24164 1G25MS10302 FO3FC24172
11 - - 1G25MD11302 FO3FC24165 1G25MS11302 FO3FC24173
12 - - 1G25MD12302 FO3FC24166 1625MS12302 FO3FC24174
13 - - 1G25MD13302 FO3FC24167 1G25MS13302 FO3FC24175
14 - - 1G25MD14302 FO3FC24168 1G25MS14302 FO3FC24176
15 = E 1G25MD15302 FO3FC24169 1G25MS15302 FO3FC24177
Freud Karbulrl K20S ile yapiimis bilenebilir 16 - - 1G25MD16302 FO3FC24170 1G25MS16302 FO3FC24178
kesici uglar. 18 - - 1G25MD18302 FO3FC24171 1G25MS18302 FO3FC24179
e Yuvarlatilmis oluklar i¢in uygundur.
* Hem sol, hem de sag donUslu olarak IG25M kesici uglarin uygulama drnegi
mevcuttur.

I

@
@ IGO1M HW - 45° egim verme kesici uclari
L s s

s, f‘

T T
1G01MAA305 [l 1GO1MBA305 ) )
FO3FH02983 FO3FH02984 Yumusak agag  Sert agag

m 23 28 5 1G01MAA305 FO3FH02983
23 23 5 1G01MBA305 FO3FH02984

Freud Karbdirii K20S ile yapiimis ve 8 kesici
kenari bulunan egim verme kesici uglari.

e Tersine ve her iki tarafa dondurilerek
kullanilabilir.

* Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap
icin uygun oldugu belirtilmistir.

¢ IGO2M yuvarlama kesici uglariyla sorunsuz
sekilde degistirilebilir.

Freud kodu Uriin no.
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1IGO2M HW - Yuvarlama kesici uclari
T
Yumusak aga¢  Sert agacg
Freud Karbirt K20S ile yapilmis ve 8 kesici kenari L H S | Freud kodu Uriin no.
bulunan yuvarlama kesici uglari. mm mm mm mm
° '[ersine ve her iki tarafa dondurulerek kullanilabilir. 23 23 5 1 1G02MAA305 FO3FH02985
e Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin 23 23 5 1,5 1G02MAB305 FO3FH02986
. IUGVg;J;‘no'dUgrLIJ Eﬁ"i‘“’”}%t"- arivia Sorunsus sekild 23 23 5 2 IGO2MAC305  FO3FH02987
SV yuvarlama kesicl uglarlyla sorunsuz sexiide 23 23 6 3 IG02MAE305  FO3FH02988
degistirilebilir.

Not: *Not: IGO2MAE305 yuvarlama kesici ucu,
sadece 1 mm halka kullanildiginda (6rnege bakiniz)
2 mm x 45° konik igin IGO1MBAS305 kesici ucla
degistirilebilir.

1GO1M ve IGO2M kesici uclarin uygulama 6rnegi

1IG21MS kesici uclar

-~ @

Sag (D)
Yumusak aga¢  Sert agac

)50

% IG21IMD  HW - 45° yarma acili egim verme

mE\

L H S Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm mm mm Sag (D) Sol (S)
18 26 75 1G21MDAA305 FO3FH03005 1G21MSAA305 FO3FH03006

1G21MD/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

Freud Karburi K20S ile yapilmis, yarma agisina sahip

olarak tasarlanmis egim verme kesici uglari.

o Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin
uygun oldugu belirtilmistir.

¢ IG22M yuvarlama kesici uglariyla mikemmel sekilde
degistirilebilir.
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R

) ) IG22MS
% m Sag (D) Yumusak aga¢  Sert agac
L S Pozitif yarma acili kesici uglar
Freud kodu
D S— Sag (D)

18 26 85 1,5 1G22MDAB305 FO3FH03007
18 26 85 2 1G22MDAC305 FO3FH03008

. 18 26 85 3 1G22MDAE305 FO3FH03009

1G22MD HW - Yarma acili yuvarlama
kesici uglari

Freud kodu Uriin no.
Sol (S)
1G22MSAB305 FO3FH03013
1G22MSAC305 FO3FH03014
1G22MSAE305 FO3FH03015

AN

Negatif yarma acili kesici uclar

Freud kodu

18 26 8,5 3 1G22MDZE305 FO3FH03012

Freud kodu Uriin no.
Sol (S)
1G22MSZB305 FO3FH03016
1G22MSZC305 FO3FH03017
1G22MSZE305 FO3FH03018

L

Freud Karbirl K20S ile yapilmis, yarma agisina sahip

olarak tasarlanmis yuvarlama kesici uglari.

o Ozellikle dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin
uygun oldugu belirtilmistir.

¢ IG21M yuvarlama kesici uglaryla mikemmel sekilde
degistirilebilir.

1IG22MDA-MSA... Pozitif yarma acili kesici uglar.

1G22MDZ-MSZ... Negatif yarma agil kesici uglar.

1G21MD/S ve 1G22MD/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

50
o)
wW
»
=

Yumusak aga¢c  Sert agac

Ls
L H S

mm mm mm
255 16 9

Sag (D)
sag (D) 18 26 85 1,5 1G22MDZB305  FO3FH03010
% 18 26 85 2  1G22MDZC305  FO3FH03011
s

HW - 45° yarma acili egim verme

kesici uglari

Freud kodu Uriin no.

1G33MAD305 FO3FH03021

Freud Karbirii K20S ile yapilmis, her iki déniis IG33M kesici uclarin uygulama érnegi

yonu igin uygun (sag doénds igin 1, sol donus igin 1)

ve 2 kesme kenarina sahip egim verme kesici uclari.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin uygun
oldugu belirtilmistir.

¢ IG33MAA305 ve IG33MAB305 yuvarlama kesici
uclartyla mikemmel sekilde degistirilebilir.
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R
HW - Yarma acih yuvarlama
I ﬂ IG33M kesici uclan
Ls.

Yumusak aga¢  Sert agac

L H S R Freud kodu Uriin no.
mm mm mm mm
255 16 9 3 1G33MAA305 FO3FH03019

25,5 16 9 5 1G33MAB305 FO3FH03020

-©n

Freud Karburl K20S ile yapilmis, her iki donus

yoni igin uygun (sag dénus icin 1, sol dénis igin 1)

ve 2 kesme kenarina sahip yuvarlama kesici uglari.

® Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin uygun
oldugu belirtilmistir.

¢ IG33MAD305 egim verme kesici uclaryla
mukemmel sekilde degistirilebilir.

1G33M kesici uclarin uygulama érnegi

950

IG51M HW - 45° yarma acili egim verme

kesici uglari
s ’ ‘
Yumusak aga¢  Sert agag
% L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

Freud Karburi K20S ile yapilmis, her iki donus 22 16 5 1G51MBA305 FO3FH03022
yonii igin uygun (sag donus igin 2, sol dénis igin 2)
ve 4 kesme kenarina sahip egim verme kesici uglari. IG51M kesici uclarin uygulama 6rnegi

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap i¢in uygun
oldugu belirtilmistir.

¢ IG52M yuvarlama kesici uglariyla mikemmel
sekilde degistirilebilir.

freud 515



H

Yumusak aga¢  Sert agac
m L H S ] Freud kodu Uriin no.

mm mm mm mm

R
HW - Yarma acih yuvarlama
. * \ IG52M kesici uclari
el - @

Freud Karburi K20S ile yapilmis, her iki donus 22 16 5 1,5 1G52MAB305 FO3FH03023
yonii igin uygun (sag donus icin 2, sol dénis igin 2) 22 16 5 2 1G52MAC305 FO3FH03024
ve 4 kesme kenarina sahip yuvarlama kesici uglari. 20 16 5 3 1G52MAE305 FO3FH03025

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap i¢in uygun
oldugu belirtilmistir.

¢ IG52M yuvarlama kesici uglariyla miikemmel
sekilde degistirilebilir. 1G52M kesici uglarin uygulama ornegi

IG61MD HW - Geri tepme 6nleyici teknolojiye
IG61MS sahip egim verme kesici uclari

. @

Yumusak aga¢c  Sert agac

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)
26 16 5 IGGIMDBA305  FO3FH03026  IG6IMSBA305  FO3FH03027

m 1G61MD/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

MAN besleme takimlari igin Freud Karbirii K20S

ile yapilmis, geri tepme dnleyici teknolojiye sahip

egim verme kesici uglari.

¢ Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin uygun
oldugu belirtilmistir.

¢ IG62M yuvarlama kesici uglariyla miikemmel
sekilde degistirilebilir.
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Q/C Y IG62MD HW - Geri tepme 6nleyici teknolojiye
‘ A . N IG62MS sahip yuvarlama kesici uclari
y} g U ~
< L > S S Yumusak aga¢  Sert agac

m sol (S) Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)

26 16 5 1,5  1G62MDAB305 FO3FH03028 1662MSAB305 FO3FH03031
MAN besleme takimlari igin Freud Karbirii K20S 26 16 5 2 1G62MDAC305 FO3FH03029 1G62MSAC305 FO3FH03032
ile yapilmis, geri tepme 6nleyici teknolojiye sahip 26 16 5 3 1G62MDAE305 FO3FH03030 1G62MSAE305 FO3FH03033

yuvarlama kesici uclari.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin uygun
oldugu belirtilmistir.

* IG61M yuvarlama kesici uglariyla miikemmel
sekilde degistirilebilir.

1G61MD/S ve IG62MD/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

Iggzmg HW - Kanal agcma kesici uclari

. @

Yumusak aga¢c  Sert agac

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)
1GO4MDAC3T05 FO3FC24153 1G04MSAC3T05 FO3FC24153

1GO4MDAA3T05 FO3FC24151 IGOAMSAA3T05 FO3FC24151
1G04MDAB3T05 FO3FC24152 1G04MSAB3T05 FO3FC24152
1G04MDAD3T05 FO3FC24154 1G04MSAD3T05 FO3FC24154

27 16 3
27 16 4
27 16 5
27 16 6
i Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
40 16 3 1G04MDAC305 FO3FH02992 1G04MSAC305 FO3FH02996
40 16 4 1GO4AMDAA305 FO3FH03409 1GO4MSAA305 FO3FH02994
5
6

> > > >

40 16 IG04MDAB305 FO3FH02991 1G04MSAB305 FO3FH02995
40 16 1G04MDAD305 FO3FH02993 1G04MSAD305 FO3FH02997

W o wWw

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm Sol (S) Sag (D) Sag (D) Sol (S)
12 12 1,5 C  |GO4MDAL305 FO3FH03358 1G0AMSAL305 FO3FH03359

m 1G04MDY/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

Freud Karbirl K30S ile yapilmis uglara sahip

kanal agma kesici uclari.

e Sol ve sag donusli olarak mevcuttur.

e Maks. kanal derinligi 10 mm.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin
uygun oldugu belirtiimistir.
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ID0O4AMD IGO4MD ve 1G04MS
IDO4MS kesici uc deflektorleri
T ‘ 1R IN L H S Kullanim Freud kodu Uriin no.
3 | e' - Ty - mm mm mm
1: 4 v A 245 308 6 1G04MDAA305 ID04MDAA901 FO3FC24133
e - — 1J[ ''''''' } — 245 308 7 1G04MDAB305 1D04MDAB901 FO3FC24134
\ y 245 30,8 6 1G04MDAC305 1D04MDAC901 FO3FC24135
L 245 308 8 1G04MDAD305 1D04MDAD901 FO3FC24136
Sag (D) m 245 308 6 IGOAMSAA305 ID04MSAA901 FO3FC24137
245 308 7 1G04MSAB305 1D04MSAB901 FO3FC24138
Geri tepme on|ey|c| cihaz olarak standart IGO4M 24,5 30,8 6 1GO4MSAC305 ID04MSAC901 FO3FC24139
kanal agma uglarina uygun deflektorler. 245 30,8 8 1G04MSAD305 ID04MSAD901 FO3FC24140

* MAN besleme takimlari icin parca.

ID04MD/S deflekt6riin uygulama 6rnegi

CGO3M HW - Tek kullanimhik dort

kesme kenarli jilet

1©

s
1 T T
Yumusak aga¢  Sert agac
L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
18 18 19 CGO3MAA310 FO3FH02876
18 18 29 CGO3MAB310 FO3FH02877
Freud Karbdirii K20S ile yapilmis, 4 kesici 18 18 4 CGO3MAC310 FO3FH02878
kenara sahip tek kullanimlik jiletler. 18 18 55 CGO3MAD310 FO3FH02879

* Yumusak ahsap ve sert ahsap igin uygun
oldugu belirtilmistir.

IgggMg HW - Dayama kesici uglar

S Yumusak aga¢  Sert agac

RO

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)
40 16 4 1GO5MDAA305 FO3FH02998 1GO5MSAA305 FO3FH02999

Freud Karbdiri K30S ile yapilmis uglara sahip

dayama kesici uglari.

e Sol ve sag donUsli olarak mevcuttur.

¢ Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygun oldugu belirtilmistir.
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Yumusak aga¢  Sert agac

Y.

IG17MD HW - Konik kanallar icin kesici ug
. @
sl

L ] S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
40 16 3 1G17MDAA305 FO3FC24162
Freud Karblri K30S ile yapilmis ve egimli IG17MD kesici uglarin uygulama drnegi

oluklar icin tasarlanmis kanal agma ucu.

e Sol ve sag donusli olarak mevcuttur.

e Maks. kanal derinligi 6,5 mm.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygun oldugu belirtilmistir.

Tip B
S

JOR
i

3281 M[S) HW - Kanal agcma kesici uclan

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

L Tip Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
40 58 2,6 A SRO1MDAE301 FO3FC24185 SROTMSAE301 FO3FC24189
40 58 3 A SR01MDAB301 FO3FC24182 SR01MSAB301 FO3FC24187
40 58 4 A SROT1MDAC301 FO3FC24183 SRO1MSAC301 FO3FC24188
40 58 5 A SR01MDAA301 FO3FC24181 SRO1MSAA301 FO3FC24186
Freud Karbirt HOOS ile yapilmis uglara sahip 40 58 6 B SRO1MDAD301 FO3FC24184 SROTMSAF301 FO3FC24190
3 kesici kenarli kanal agma kesici uglari.
e Maks. kanal derinligi 25 mm. |
e Sol ve sag donuUsli olarak mevcuttur. 1
e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin I
uygun oldugu belirtilmistir. L
I
Tip A Tip B ‘
S S
i T*
SRO6MD HW - Cok amach kesici uclar
Yumusak aga¢  Sert agac
L H S Tip Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
16 34 4 A SR06MDAG302 FO3FC24193
Freud Karbirt HOOS ile yapilmis uglara sahip e e 7 4l SROGMDAH302 FO3FG24194
kanal agma ve dayama kesici uglari. 16 34 5 A SROGMDAI302 FO3FC24195
* Maks. kanal derinligi 17 mm. 16 34 4 B SRO6MDAL302 FO3FC24196

¢ Sol ve sag donuslu olarak mevcuttur.
e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygun oldugu belirtilmistir.
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SRO6M HW - Kanal agma kesici uglari

. @

Yumusak agac  Sert agac

L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
16 34 6 SRO6MAB302 FO3FC24191
16 34 6 SRO6MAM301 FO3FC24192
Freud Karburl K30S ile yapilmis uglara sahip
kanal agcma kesici uclari.
® Maks. kanal derinligi 17 mm.
e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap icin
uygun oldugu belirtilmistir.
Tip A Tip B
R SRO6MS HW - Cok amaclh kesici uclar
=
. " .
,. , i ;
| 1
|\ \ Yumusak aga¢  Sert agac

L Tip Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Saj (D) § Sol (S) || Sag (D) § Sol(S) Sag (D) Sol (S)
S

16 34 35 A SR06MDBA302 FO3FC24197 SRO6MSBA302 FO3FC24200
16 34 9 B SR06MDBB301 FO3FC24198 SRO6MSBB301 FO3FC24201
16 34 9 C SR06MDBG301 FO3FC24391 SRO6MSBG301 FO3FC24392
16 34 11 B SRO6MDBC301 FO3FC24199 SRO6MSBC301 FO3FC24202

Freud Karburi HOOS ile yapilmis
uclara sahip kanal agma kesici
uclar.
e Maks. kanal derinligi 17 mm.
e Dogal yumusak ahsap ve
sert ahsap igin uygun oldugu
belirtilmistir.

4-‘.‘

gFRq } Mg HW - Kanal agcma kesici uclan

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)
25 45 2 SR11MDBA301  F03FC24203  SR11IMSBA301  FO3FC24208
25 45 3 SR11MDBB301  F03FC24204  SR11MSBB301  F03FC24209
25 45 4 SR11MDBC301  FO3FC24205  SR11IMSBC301  FO3FC24210
5
6

Freud Karbrti HOOS ile yapilmis uglara sahip 25 45 SR11MDBD301  FO3FC24206  SR11MSBD301  FO3FC24211

3 kesici kenarli kanal agma kesici uclar. 25 45 SRI1MDBE301  FO3FC24207  SR11MSBE301  FO3FC24212
e Maks. kanal derinligi 25 mm.

* MAN besleme takimlari icin geri tepme Onleyici
teknolojiye sahiptir.

® Sol ve sag donusli olarak mevcuttur.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygun oldugu belirtilmistir.
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B -v‘

Yumusak aga¢  Sert agac

[N a
_ IGOBM  HW - Antikapiler kanal kesici uclar
L

L H [3 Freud kodu Uriin no.

mm mm mm
23 23 54 1GO3MAA305 FO3FH02989

Freud Karbirl K20S ile yapilmis ve 4 kesici

kenari bulunan antikapiler kesici uclari.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

IGO3M kesici uclarin uygulama 6rnegi

S
& IGI11M  HW - Antikapiler kanal kesici uclari

>\
777N
% U Yumusak agac ~ Sert agac

L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
33,2 16 10 1G11MAA301 FO3FH03002
Freud KarbUri K20S ile yapilmis ve 2 kesici
kenari bulunan antikapiler kesici uclari.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

1G11M kesici uclarin uygulama 6rnegi

IB} } Mg IG11M kesici uc deflektorleri

Ry
1
'
'

Kullanim Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

e

Sag (D) Sol (S)
| A 25 45 6 IG11MAA301  ID11MDAA901 FO3FC24145 ID11MSAA901  FO3FC24146

Jmwmd s

o
]
]
]

A—

Geri tepme 6nleyici cihaz olarak standart IG11M
antikapiler uclarina uygun deflektorler.
* MAN besleme takimlari igin parga.
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] }J Iglgmg HW - Fitil yuvalan igin kesici uglar

-
»
7& 777!7}777}1 . ‘
1
' '
m m Yumusak aga¢  Sert agac
Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
32,7 16 10 IG10MDGA301 FO3FH03000 1G10MSGA301 FO3FH03001
Fitil yuvalar icin Freud Karburl K20S ile
yapilmis sol ve sag donuslu versiyonlarda

sunulan sekilli uglar.
e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin

IG10MDY/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

uygundur.
6\
N \\\
TipA S S
ID10MD IG1OMD ve IG10MS
ID1OMS kesici uc deflektorleri
L H S Tip Kullanim Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
T mm mm mm Sag (D) Sol (S)
. 27,5 29,3 11 A I1GIOMDGA301 ID10MDDGA901 FO3FC24141 ID10MDSGA901 FO3FC24142
e —— 27,5 29,3 11 B IGIOMSGA301 ID10MSDGA901 FO3FC24143 ID10MSSGA901 FO3FC24144

Tip B

- £ e

Geri tepme Onleyici cihaz olarak standart IG10M
sizdirmazlik uglarina uygun deflektorler.
* MAN besleme takimlari igin parca.
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s IGI3MD HW - Sizdirmazlik serit yuvalan icin

J—Lr IG13MS kesici uclar
iy

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

N

—
@77 -
==L

Sag (D) Sol (S) L H S Tip Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
mm mm mm Sag (D) Sol (S)

S Tip B 415 16 115 A 1G13MDAA301 FO3FH03003 1G13MSAA301 FO3FH03004
30 16 85 B 1G13MDBA301 FO3FC24159 1G13MSBA301 FO3FC24160

P 1G13MD/S kesici uglarin uygulama 6rnegi
[}
Y

Fitil yuvalar igin Freud Karburi K30S ile

yapilmis sekilli kesici uglar.

e Sol ve sag donusli olarak mevcuttur.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

D4 -

ID13MD IG13MD ve IG13MS
ID13MS kesici uc deflektorleri

L H S Tip Kullanim Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm mm mm Sag (D) Sol (S)
29,9 37,1 12,5 A  1G13MDAA301 ID13MDDAA901 FO3FC24147 ID13MDSAA901 FO3FC24148

29,9 37,1 12,5 B  1G13MSAA301 ID13MSDAA901 FO3FC24149 ID13MSSAA901 FO3FC24150

Geri tepme Onleyici cihaz olarak standart IG13M
sizdirmazlik uglarina uygun deflektérler.
* MAN besleme takimlari icin parga.
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¥ h
D Ef

E3 Em

Cerceve oluklari icin Freud Karbdirii K20S ile

yapilmis sekilli kesici uglar (Euronorm C13 Freud

systems 78/80 mm).

e Sol ve sag donusli olarak mevcuttur.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

mle?’

@

Em £

Cam sizdirmazligi i¢in Freud Karbdiirii K20S

ile yapilmis, sol ve sag donuslu versiyonlarda

sunulan sekilli uglar.

® Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.
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IG14MD HW - Cerceve oluklari icin
IG14MS kesici uclar

. @

Yumusak aga¢  Sert agac

L H S Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

mm mm mm Sag (D) Sol (S)
28,9 16 10 1G14MD AA3 FO3FC15370 1G14MS AA3 FO3FC15371

1G14MD/S kesici uclarin uygulama 6rnegi

Ig}gMg HW - Cam sizdirmazlik kesici uclari

@

Yumusak aga¢  Sert agac¢

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.

Sag (D) Sol (S)
23,3 16 6 1G15MD AA3 FO3FC15372 1G15MS AA3 FO3FC15373

1G15MDY/S kesici uglarin uygulama 6rnegi




_ IGI6M HW - Cam sizdirmazlik kesici uclari
oy
‘ Yumusak aga¢  Sert agac
S
L S Freud kodu Uriin no.
FO3FC24161 FO3FC24381 32,7 16 8,5 1G16MAA301 FO3FC24161

32,7 16 10 1G16MAB301 FO3FC24381

1G16M kesici uclarin uygulama 6rnegi

Cam sizdirmazligi icin Freud Karbdiirii K20S ile

yapilmis sekilli kesici uglar.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.

IG16MD

IG16MS HW - Cam sizdirmazlik kesici uglan
Yumusak agag ~ Sert agag
s

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)

sag (D) Sol (S) 32,7 16 6 1G16MDAC301 FO3FC24382 1G16MSAC301 FO3FC24383

1G16MDY/S kesici uglarin uygulama 6rnegi

Cam sizdirmazhgi icin Freud Karbiri K20S ile

yapilmis sekilli kesici uglar.

e Dogal yumusak ahsap ve sert ahsap igin
uygundur.
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GUVENLIi CALISMA UYGULAMASI

TAKIMLAR

Takimlar, nasil kullanilacaklari ve tasinacaklari konusunda yeterli egitim
ve deneyime sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir.

Takim Uzerinde isaretlenmis olan maksimum dénus hizi asiimamaldir.
GorlnUr catlaklara sahip tek parga takimlar kullanilmamalidir.

Baglama yuzeyleri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Recine, hafif alasimlardan sadece ilgili malzemelerin mekanik 6zelliklerini
etkilemeyen solventler ile temizlenmelidir.

Takimlar ve takim gévdeleri calisma sirasinda gevsemeyecek sekilde
baglanmalidir.

Silindirik sapa sahip takimlar, maksimum serbest takim sapi uzunlugu,
en azindan kismen bir kelepce cihazi veya kilitleme pensi tarafindan
kapsanacak sekilde baglanmalidir.

Takimlar monte edilirken baglamanin gébeklerden ve takimin baglama
yuizeyinden olmasina ve kesici kenarlarin birbirleri ile veya baglama
elemanlari ile temas etmemesine 6zen gosterilmelidir.

Baglanti vidalari ve somunlari uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve Uretici
tarafindan verilen tork degerlerine gore sikistiriimalidir.

Anahtar uzatmasi veya cekic ile sikistirma yapiimasina izin verilmemelidir.
Baglama vidalar Uretici tarafindan verilen talimatlara gore sikistiriimaldir.
Herhangi bir talimat yoksa, baglama vidalar merkezden dis kisma dogru
sikistinimahdir.

Flansli kovanlarda sabit halkalara, 6rn. preslenmis veya yapiskan ile
birlestiriimis, Ureticinin teknik 6zelliklerine gére yapiimissa izin verilir.
Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasina sadece takim Ureticisinin
talimatlarina uygun sekilde izin verilmelidir.

Takimlarin onarimi ve yeniden taslanmasi sonrasinda takimlarin balans
gerekliliklerini karsiladigr incelenmelidir.

Kompozit (u¢lu) takimlarin tasarimi onarim islemi sirasinda degistirilemez.
Kompozit takimlar tasarim gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guven-
lik seviyesini anlayan uzman bir kisi tarafindan onarnlmalidir, 8rn. egitim
ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima, 6rn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin tek-
nik 6zelliklerine uygun yedek parcalarin kullaniimasi dahildir.

Dogru baglama saglayan toleranslar korunmalidir.

Tek parcall takimlarda kesici kenarin yeniden taslanmasinin gébekte ve
kesici kenarin gdbege olan baglantisinda zayiflamaya neden olmama-
sina dikkat edilmelidir.

Yaralanmalari dnlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir. Tipik olarak guvenli tasima, tasima kancalari,
ozel kollar, gerceveler (6rn. daire testereler igin), kutular, arabalar, vb.
cihazlarin kullaniimasini igerir.

Koruyucu eldiven takilmasi takim kavramasini iyilestirir ve yaralanma
risklerini azaltir.

Freze takimlarinin ve ilgili parcalarin ve daire testerelerin bakimi ve modi-
fikasyonu her zaman tasarim ihtiyaglarina / Ureticinin talimatlarina uygun
sekilde yapilmalidir.

Freze takimlarinin ve daire testerelerin bakimi ve modifikasyonu tasarim
gereksinimlerini bilen ve elde edilecek guivenlik seviyesini anlayan uzman
bir kisi tarafindan gergeklestiriimelidir, 6rn. egitim ve deneyime sahip bir
kisi.
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Freze takimlarinin ve daire testerelerin yeniden taslanmasinda, kesme
bigagi kalinligr ve kesme bicagi izdlisimu i¢in minimum gereksinimlere
dikkat edilmelidir.

Kompozit takimlar agac ve benzeri malzemelerin islenmesi igin freze
takimlarinin kullanilmasi ve tasarimi konusunda deneyimli kisiler tarafin-
dan gergeklestiriimelidir, 6rn. ilgili bir egitim almis ve &zellikle lehimleme
isleminin takim gévdesinde ve kesme malzemesinde olusturdugu etki
basta olmak Uzere lehimleme proses bilgisine sahip bir kisi. Asinmis
uclarin kesilmesi ve sonrasinda yeni uglarin lehimlenmesi sirasinda takim
gobvdesine dogru ucun lehimlendiginden ve prosesin takim gévdesinde
kritik gerilimler yaratmadigindan emin olunmalidir.

Herhangi bir bakimdan sonra, MAN ile isaretlenmis olan freze takimla-
rinda elle ilerleme icin takimlarla ilgili standart gereksinimlerinin karsilan-
diginin incelenmesine devam edilmelidir.

Freze takimlarinin modifikasyonunda, érn. delik gcapinin modifikasyonu,
takim sapinin modifikasyonu, kompozit takimlar ve benzerlerine yeniden
uc takilmasi, balans ile ilgili standardin gereksinimlerinin karsilanmasi
saglanmalidir.

Modifiye edildikten veya yeniden ug takildiktan sonra freze takimlari
daire testereler yeni takimlar icin olan kurallara uygun sekilde isaretlen-
melidir. Ancak, modifikasyon / yeniden u¢ takma yapan sirketin adi /
logosu eklenmelidir.

Yaralanmalari 6nlemek icin takimlar Uretici tarafindan verilen kilavuzlara
uygun sekilde tasinmalidir.

15 kg Uzerinde agirhga sahip takimlar igin 6zel tasima cihazlarinin veya
ek pargalarin kullaniimasi gerekebilir, bunlar Greticinin kolay tasima icin
takimda tasarladigi 6zelliklere gére belirlenir. Uretici bu tip cihazlarin kul-
lanimi konusunda 6neride bulunabilir.

BAGLAMA CiHAZLARI

Baglama cihazlarinda ve baglanacak olan takimda gosterilen hizlar
karsilastirimalidir. Tezgahtaki hizi ayarlamak igin en disuk olan hiz kul-
laniimalidir.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar ile sikistirimalidir; Baglama ylizey-
leri kir, gres yag ve sudan temizlenmelidir.

Baglama cihazlar ve takimlar verilen tork, basing ve kullanilacak olan
anahtarlara uygun sekilde monte edilmeli ve takiimalidir Anahtarlarda
uzatma veya cekic vuruslari ile sikistirma veya gevsetmeye izin verilme-
melidir.

Maksimum takim caplari ve takim uzunluklar asiimamalidir; Sap caplari
baglama cihazlarinin baglama kapsaminda olmalidir.

Gereken minimum baglama uzunlugu korunmalidir. Baglanan takimin
guvenligi ile ilgili verilerin her zaman veri ortaminda saklanmasina dikkat
edilmelidir.

Onarimlar sadece tasarim, Uretim ve glivenlik gereksinimleri hakkinda
bilgi sahibi olan uzman bir kisi tarafindan yapilmalidir, 6rn. profesyonel
egitim ve deneyime sahip bir kisi.

Bu nedenle onarima orijinal parcalar ile ayni teknik 6zelliklere sahip
yedek parcalarin kullaniimasi da dahildir.



TEKNIK OZELLIKLER

Dayamalar, kesici baslarinin gévdesine yan yerlestirilmis kesici uclardir. Profilin yan olu-
gunda daha iyi kalite verir. Bu amagla Freud, kesici kenarda daha uzun dayaniklilik elde
etmek icin Sert metalden yapilmis ticgen kesici u¢ (RGO2M - Sek. 1 ve 2) kullanir ve bu
uclari tek kullanimlik jiletlere sahip kesici kafalarina ve performans kesici kafalarina monte
eder. 22 mm'lik kesme kenari dayamanin olugun tim derinligine islemesini saglar ve

bu derinlik genellikle ve 6zellikle pencerelerde 18 mm'yi asmaz. Uggen dayamanin 6zel
yapisi, pozitif kanca agisi elde edecek sekilde bir takim pozisyonu saglar ve bu da belirti-
len isin dlcegiyle bir araya geldiginde is ylizeyinde mikemmel bir kalite saglar.
Dayamanin 6n tarafi, daha iyi ylizey kalitesi igin talaslara esit dagiim verir.

Rakipler genellikle kare seklinde bir dayama kullanir (ebatlari: 14 x 14 x 2 mm), hem
geometrisi hem de kii¢lk boyutu nedeniyle dogal olarak verimliligi daha diisiktir. Bu
Ozellikler ve dayamanin takim Gzerindeki yerine bagl olarak ortaya cikan negatif kanca
acisi, parganin olugun tim derinligini islemesini engeller.

Bu yuzden elde edilen ylUzeyin kalitesi stphelidir ve izler mevcuttur. Freud, dayama icin
yeterli yer olmamasi gibi objektif sebeplerden dolayi bu tip dayamayi (RGO1M - Sek. 3)
c¢ok nadiren kullanir.

is parcalarinin sert kdselerini gidermek icin egim verme ve yuvarlama kesici uclari
kullanilir. Daha estetik bir ylizey saglamanin yaninda boya ve vernik daha diizgiin sekilde
dagitilir. Boya ve diger kaplama maddeleri sert kdseler arasinda birikip tikanma egilimi
gOsterir ve kurudugunda soyulup koruyucu 6zelligini kaybederek agaci tim atmosfer
kosullarina maruz birakir (Sek. 4).

UCGEN BiCiMLi YUVARLAMA DAYAMA (RGO3M - Sek. 5): bu dayama, liggen dayama
ile ayni fonksiyonu yerine getirir, ancak yuvarlak bir kenara sahiptir ve olugun i¢ kisminda
sert kenarin yuvarlatiimis bir birlesimini gerceklestirir. Pervaz, boya ve vernik icin uygundur.

45° EGIM VERME KESICi UCU(IGO1M - Sek. 6): sert metalden (iretilen bu kesici ug, 6zel
geometrisi sayesinde 8 kesme kenarina sahiptir. Ters cevrilerek ve cift donusle kullanilir
(sag ve sol), 45°'de 3 mm'den buylk olmayan konik agma isleri icin uygundur ve kesici uc
yuvalarina yer olmayan kiigik gévde kalinigindaki takimlar Gizerinde kullaniimalidir.

YUVARLAMA KESICi UCU (IGO2M - Sek. 7): egim verme ucuyla ayni teknoloji kullanila-

rak Uretilmistir (IGO1M), bu nedenle ¢ift donls ydnline (sola ve saga) ve 8 kesme kenarina
sahiptir, ayni zamanda sert kenarlari da yuvarlaklastirir.
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TEKNIK OZELLIKLER

YARMA ACILI EGiM VERME KESIiCi UCLARI (IG21MD/S - Sek. 8): sert metalden

2 kesici kenara sahip olarak Uretilmistir, yarma acisina sahiptir ve sinterleme isleminin
direkt sonucu olarak elde edilmistir. Bu kesici ug, uzun tanecikli sert kenarlarda oldugu
gibi, calismanin daha zor oldugu ¢apraz taneciklerde daha iyi ylizey kalitesi saglar.

YARMA ACILI YUVARLAMA KESICi UCU (IG22MD/S - Sek. 8): bu ug, hem yapi hem
de geometri agisindan egim verme kesici uclaryla (IG21MD/S) ayni teknolojiyle Uretilmis-
tir. Sert kenarlari yuvarlar. Egim verme, is pargasi maksimum 15° yatirilarak gerceklesti-
rilebilir (ugun ¢ikis acisinin derecesine karsilik gelir); bu limitin Gzerinde kesici ug, is par-
casinda izler birakir. IG21MD/S egim verme kesici uclarl ve IG22MD/S yuvarlama ugclari
kendi aralarinda mikemmel sekilde degistirilebilir.

45° YARMA ACILI EGiIM VERME KESICi UCU (IG51M - Sek. 9 ve 10): kesici ug sert
metalden Uretilmistir ve 6zellikleri énceki kesici uclara gére iyilestirilmistir.

Geometrik konfiglirasyonu sag ve sol donis saglayan 4 kesme kenari bulunur. Yarma
acisl, uzun ve gapraz taneciklerde ve farkli isleme kosullarinda daha iyi ylizey kalitesi
saglar. Onceki kesici uclara gére kiiciik dlciiler sayesinde kesici ug daha kolay ve daha
verimli yerlestirilir.

YARMA ACILI YUVARLAMA KESICi UCU (IG52M - Sek. 9 ve 10): IG51M egim verme
uclarlyla hem yapi hem de geometri olarak ayni teknolojiyle Uretilmistir ve tek fark sert
kenarlari yuvarlanmasidir. Bu kesici uglar da 1G52M egim verme kesici uglariyla degisti-
rilebilir ve boylece daima IG21MD/S ve 1G22MD/S Uriinlerinin islem kombinasyonlarina
uygundur (bkz. drnek Sek. 6).

COK AMAGLI KESICi UG (IG25M - Sek. 11): sert metalden (retilmistir, hem yuvarlama
ucu hem de yuvarlama dayamasi fonksiyonunu yerine getirerek operasyonel ve ekono-
mik avantajlar saglar. Tek pasolu bu dayamayla istediginiz derinlikle oluk ve hem icten
hem de distan sert kenarlarda yuvarlama elde edersiniz. Bu kesici uglar tim is proses-
lerine uygun olarak farkl oluk derinliklerinde mevcuttur. Ayrica, bunlar degistirilerek ayni
takimi kullanan farkli derinliklerde oluklar elde edilebilir.

KANAL ACMA KESICi UCU (IG04MD/S - Sek. 12): sert metalden Gretilmistir ve lastik
conta ve aliminyum profillerin uygulamasi igin yuva ve kanal yapma islerinde ¢ok fay-
dalidir. Maksimum kanal derinligi 11 mm'dir. Bazi durumlarda daha fazla derinlik elde
edilebilir, ancak kanalin sadece bir tarafiyla sinirlidir ve is ylizeyinde iyi kalite icin kesici
kafasinda 11 mm'yi asan boéliime temas eden dayamalar bulunmalidir.
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TEKNIK OZELLIKLER

KANAL ACMA KESICi UGLARI (SR11MD/S - Sek. 13): 25 mm'ye kadar derinlikle
kanallar agcmak icin kullanilir. Bu kanal agma kesici uclari, daire testerelerle ayni lazer tek-
nolojisiyle Uretilip kesilir.

ANTIKAPILER KANAL KESICi UCLARI (IGO3M, IG11M - Sek. 14): farkli uygulamalarda
kanallar agmak igin sert metalde butlinsel olarak uretilir. Farkli sektorlerin farkli ihtiyagla-
rina uygun teknik 6zelliklere ve farkl dlcilere sahiptir.

SIZDIRMAZLIK SERIT YUVALARI iGiN KESICi UCLAR (IG10MD/S - IG13MD/S -
Sek. 15): bu Urlinler sert metalden yapilmistir, pencere Uretim sektoriinde belirli termik ve
akustik kaucuk contalarin yerlestirilecegi oluklari yapmak icin kullanilir (Sek. 16).

NORM UNI EN 847-1 UYUMLU UCLAR (IG61MD/S, IG62MD/S - Sek. 17 ve 18): yeni
Avrupa Normu UNI EN 847-1 uyarinca manuel ilerlemeli takimlar, kullanici risklerini mini-
muma indirmek icin belirli tasarim kosullarina sahip olmalidir. Ozellikle dairesel formda
olmayan deflektorler, kesme kenari ¢ikintisina gére 1,1 mm'yi gegmemelidir. Bu yeni
yonetmeliklere uygun hareket etmek icin yeni (IG61MD/S) egim verme kesici uclarini ve
(IG62MD/S) yuvarlama kesici uglarini Urettik, bu uglar mevcut normlarda ortaya ¢ikan
geri tepmeyi distren deflektorlerdir. Sert metalden Uretilmis ve egim verme ve yuvarlama
kesici uglar arasinda degisim saglayan yapici geometri sayesinde ayni takimin yerlesim
yuvalari kullanilir. Maksimum egim 3 mm x 45'dir.

DEFLEKTORLU DESTEKLER (ID04MD/S - Sek. 19 ve 20): diger yaygin kesici uclari
yeni Avrupa Normuna uyarlamak ve manuel ilerlemeli isleme icin ideal kilmak Uzere Ure-
tilir ve geri tepmeyi 6nleyen deflektoérler kullanir. Kesici ug farkli versiyonlarda Uretilen
deflektor Uzerinde bulunur ve profili isleyen farkl kesici uclar bir arada kullanilir. Secilen
¢6zUm mdisteri icin cok daha avantajlidir ve musteri iki yedek seti bulundurmak zorunda
kalmadan manuel ve mekanik ilerlemeli ayni standarttaki kesici ucu kullanir. Deflektérli
destekler asagidaki kesici uclar igin uyumlu olarak tasarlanmistir: IG0O4MD/S, IG10MD/S,
IGliM, IG13MD/S.
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Aksesuarlar ve
Yedek parcalar

Freud, hem sabit hem de tasinabilir tim makine
tiplerine uygun, endiistriyel kalitede ve en genis
kapsamli aksesuar ve yedek parca yelpazesml
sunar. Portféy, endustrinin taleplerini kars

icin tasarlanmis cok cesitli takim tutuc
parcalar, vidalar ve aksesuarlar iceri
Kullanicilara uygun maliyetli ¢6 <
bir standart lirlin yelpazes
icin 6zel aksesuarlar s
olarak, Freud' un >0
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LIDER TEKNOLOJI

GENIS YELPAZE

Freud, standart ve 6zel gesitler olarak kapsamli bir
premium aksesuar ve yedek parca yelpazesi sunar. Cok
cesitli delik boyutlari, hem geleneksel hem de otomatik
CNC makinelerini icerecek sekilde tim makine tirleri igin
uygun bir secenek sunar.

BAKIM ANAHTARLARI VE AKSESUARLAR

Takim bakimi, kesici kenarlari keskin tutmak ve uygun
takim hizalamasini saglamak igin en iyi uygulamadir.
Agdac uygulamalarinda kullanilan kesici takimlar icin
diizenli temizligin dtesinde 6zel bakim gerekir. Baglama
ylzeylerinde etkili bir performans icin kir, yag ve su
bulunmamalidir.

Bu nedenle Freud, en dogru takim bakimini gergeklestir-
mek ve ahsap isleme sireclerinde en iyi sonuca ulasti-
ran mikemmel ¢6zUm( saglamak icin 6zel olarak bir dizi
aksesuar (cesitli anahtarlar ve baglama cihazlan dahil)
tasarlamistir.




LIDER COZUMLER

Freud, en zorlu pazar ihtiyaglari icin daha gavenli, hizli
ve etkili ¢6zimler sunmak amaciyla uzun yillara dayanan
uzmanhgini, mihendislik bilgisini ve endustriyel yetkinli-
gini kullanir.

TUm uygulamalarda maksimum sonug elde etmek igin
Freud en gelismis teknolojileri kullanir.

Ornegin, yeni Nikel Kaplamali Mandrel serisinde kullanim
Omrinu uzatmak ve performansi iyilestirmek igin ylksek
sicaklik dayanikliligini ve asinma direncini artirmak Uzere
sementasyon ve sertlestirme islemleri uygulanir.

Pasa karsi en yiksek korumayi elde etmeye ek olarak,
takimlarda son nikel kaplama isleminden (nikel derinligi
7 pm) 6nce bir dizi asit banyosu ve ultrasonik temizleme
uygulanir.

EN iYi DENGELEME - G2.5

Maksimum devirdeyken ISO 1940-1 G2.5
. seviyesi.

Maksimum hizda dogru dengelemeyle (G2.5 ISO 1940-1)
muUkemmel pas korumasi bir araya geldiginde en zorlu
CNC freze uygulamalarinda bile takimlar ideal ve daya-
nikli bir sekilde baglanabilir.

Tdm takim tutucular, takim yonetim sistemleriyle calismak
Uzere programlanabilecek bir mikrogip icerir.

FLANSLAR

Freud farkli flans tirleri saglar.
Tip B standart flanstir.
Tip A, no. 3 M6 sabitleme vidalariyla opsiyondur.

Talep Gzerine sunulur.

Flans tipi A

Flans tipi B
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MPO1MD Coklu delik isleme tezgahlan
MPO1MS icin uc aynalar

[ Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
* 19 47 10 RH MPO1MD AA9 FO3FA01506 MPO1MS AA9 FO3FA01512

Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
T *»* 19 47 10 LH MPO1MD BA9 FO3FA01508 MPO1MS BA9 FO3FA01514

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.

mm
Vida [T M6 x 6 2615M DD9 FO3FA07423

Ld g

D D
MPO1MD AA9 MPO1MD BA9
FO3FA01506 FO3FA01508
MPO1MS AA9 MPO1MS BA9
FO3FA01512 FO3FA01514

Freze uclan icin Freud standart aynalar.

* MP...AA9: Saplar: Alberti, Balestrini, Bilek,
Busellato, Ompec, Reimall, Schlicher, SCM,
Tanzani, Viciani, Vitap, Weingarter.

** MP...BA9: Saplar: Alberti, Balestrini, Biesse,
Busellato, Gessner, Morbidelli, Torwegge,
Weeke.

Kombinasyon ornegi

Spiral matkaplar

MPO1MS BA9 icin yayh adaptérler
FO3FAQ1514

Freud kodu Uriin no.

MP20M 020 FO3FA01677
MP20M 025 FO3FA01678
MP20M 030 FO3FA01679

MP20M 020 MP20M 032 FO3FA01680

FO3FAD1677 MP20M 035  FO3FA01681
- MP20M 040  FO3FA01682

PFO3MD PA3

FOSFAQ205% MP20M 045  FO3FA01683

PFO3MS PA3 MP20M 050  FO3FA01684

FO3FAD2063 MP20M 060  FO3FAO1686

MP20M 080 FO3FA01690

MPO1MD/S aynalari igin uygun matkap ucu
(PFO3MD/S olarak) adaptorleri.
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APO8M BB9
FO3FC00578

APO8M EA9
FO3FC00579

APO8M DA9
FO3FC00580

20x50 mm sapli manuel veya bas ustii CNC

freze makineleri icin miller.

APO08M DAS3 ve AP08M EA9, @20 mm delikli
takim montaji icin, APO8M BB9 ise @30 mm

¢apli takim montaji igin uygundur.

e APO8M BB9, dénme dnleyici bir halka
somunu ve takimi aynaya sabitleyen vidalar

icin yuva igerir.

ss6  freud

APO8SM

Bas usti frezeler icin fener mili

h H [ Freud kodu Uriin no.
mm mm
33 93 12 APO8M DA9 FO3FC00579
60 120 10 APO8M EA9 FO3FC00580
50 118 12 APOSM BB9 FO3FC00578




MPO5M  Yiiksek hassaslikta miller - ISO30

D1 D1 i
™ b ! D1 Hi Freze Freud kodu Uriin no.

mm mm

50 35 Universal MPO5M AA9 FO3FA01538
- - 50 35 Biesse MPO5M AB9 FO3FA01539
T T T 46 35 CMS MPO5M AC9 FO3FA01540

I\I\I“I: 49 41 SCM - Morbidelli MPO5M AE9 FO3FA01542
Flans tipi A Flans tipi B
FO3FA13481

g g

MPO5M AE9

FO3FA01542
Bas tstti CNC makineleri icin @30 mm takim
deligine sahip ISO30 sapl miller.
e Standart aynalarda flans tipi B kullanilir, flans

tipi A Tip A istek Uizerine sunulur.
e CDO1M terminal pimi dahil degildir.

MPOG6MD Yiiksek hassaslikta aynalar - ISO30

Freze Freud kodu Uriin no.
50 67 Universal MPOGMD AA9 FO3FA01561
50 50 Biesse MPOGMD AB9 FO3FA01562
46 60 CMS MPOBMD AC9 FO3FA01563
58 50 Esseteam MPOGMD AD9 FO3FA01564
49 55 SCM - Morbidelli MPOGMD AE9 FO3FA01565

1ISO30 sapli bas tstli CNC makineleri i¢in aynalar.

e Tespit halkasi: ER32 RH.

e Silindirik sapli freze uclari igin idealdir.

e Terminal pimi CD01M ve MP0O6M pens dahil
degildir.
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H1

HSK 63E sapli bas tstii CNC makineleri i¢in

CNC milleri.

e Paslanmayi 6nleyen nikel kaplama islemi.

e Yiksek hizli uygulamalar igin G2,5 dengeleme.

¢ Tip B flansli standart miller, Tip A talep tzerine
saglanir.

Flans tipi A
@40 050
230 FTT

gl i S

FX09M AA9 ‘
FO3FA13481

13
10

Flans tipi B
@50

@40
@35

) 230 )

il i e

10
Te

H1

MPO7M

h H1 d D1
mm mm mm mm
50 33 30 63
60 33 30 63
70 33 30 63
80 33 30 63
90 33 30 63
100 33 30 63
110 33 30 63
120 33 30 63
130 33 30 63
140 33 30 63
150 33 30 63
160 33 30 63
170 33 30 63
180 33 30 63
190 33 30 63
200 33 30 63
210 33 30 63
220 33 30 63
230 33 30 63
50 33 35 63
60 33 35 63
70 33 35 63
80 33 35 63
90 33 35 68
100 33 35 63
110 33 35 63
120 33 35 63
130 33 35 63
140 33 35 63
150 33 35 63
160 33 35 63
170 33 35 63
180 33 35 63
190 33 35 63
200 33 35 63
210 33 35 63
220 33 35 63
230 33 35 63
245 33 35 63
245 33 40 63

Yuksek hassaslikta nikel kaplamali

miller - HSK 63 E

Freud kodu

MP07M30050
MP07M30060
MP07M30070
MP07M30080
MP07M30090
MP07M30100
MPO7M30110
MPO7M30120
MPO7M30130
MP07M30140
MP07M30150
MP07M30160
MPO7M30170
MP07M30180
MPO7M30190
MP07M30200
MP07M30210
MP07M30220
MP07M30230
MP07M35050
MP07M35060
MP07M35070
MP07M35080
MP07M35090
MP07M35100
MPO7M35110
MPO7M35120
MP07M35130
MP07M35140
MP07M35150
MP07M35160
MPO7M35170
MP07M35180
MP07M35190
MP07M35200
MP07M35210
MP07M35220
MP07M35230
MP07M35245
MP07M40245

Uriin no.

FO3FB22386
FO3FB22387
FO3FB22388
FO3FB22389
FO3FB22390
FO3FB22391
FO3FB22392
FO3FB22393
FO3FB22394
FO3FB22395
FO3FB22396
FO3FB22397
FO3FB22398
FO3FB22399
FO3FB22400
FO3FB22401
FO3FB22402
FO3FB22403
FO3FB22404
FO3FB22405
FO3FB22406
FO3FB22407
FO3FB22408
FO3FB22409
FO3FB22410
FO3FB22411
FO3FB22412
FO3FB22413
FO3FB22414
FO3FB22415
FO3FB22416
FO3FB22417
FO3FB22418
FO3FB22419
FO3FB22420
FO3FB22421
FO3FB22422
FO3FB22423
FO3FB22424
FO3FB22425

MPOSM

H1 D d D1

mm mm mm mm
73 50 4-20 63
78 63 6-25 63

Freud kodu

MP08BMDC AA9
MP08MDC BA9

Yuksek hassaslikta nikel kaplamali
aynalar - HSK 63 E

Uriin no.

FO3FA19217
FO3FA19218

HSK 63E sapli bas Usti CNC makineleri igin
CNC aynalari.

e Paslanmayi 6nleyen nikel kaplama islemi.

e Yiksek hizli uygulamalar igin G2,5 dengeleme.
e MPOSMD AA9 icin ER32 RH kilit halkasi.

e MPOSMD BA9 icin ER40 RH.

® Pens dahil degildir.



HSK 63F sapli bas Usti CNC makineleri igin

CNC milleri.

e Paslanmayi 6nleyen nikel kaplama islemi.

e Yiksek hizli uygulamalar igin G2,5 dengeleme.

¢ Tip B flansli standart miller, Tip A talep tzerine
saglanir.

Flans tipi A
@40 @50
[ e —
e e

FX09M AA9
FO3FA13481

Flans tipi B

o0 P —
I

10
i

MPOSM

h H1 d D1
mm mm mm mm
50 33 30 63
60 33 30 63
70 33 30 63
80 33 30 683
90 33 30 63
100 33 30 63
110 33 30 63
120 33 30 63
130 33 30 63
140 33 30 63
150 33 30 63
160 33 30 63
170 33 30 63
180 33 30 63
190 33 30 63
200 33 30 63
50 33 35 63
60 33 35 63
70 33 35 63
80 33 35 683
90 33 35 63
100 33 35 638
110 33 35 63
120 33 35 63
130 33 35 63
140 33 35 63
150 33 35 63
160 33 35 63
170 33 35 63
180 33 35 63
190 33 35 63
200 33 35 63

Yuksek hassaslikta nikel kaplamali

miller - HSK 63 F

Freud kodu

MP09M30050
MP09M30060
MP09M30070
MP09M30080
MP09M30090
MP09M30100
MP09M30110
MP09M30120
MP09M30130
MP09M30140
MP09M30150
MP09M30160
MP09M30170
MP09M30180
MP09M30190
MP09M30200
MP09M35050
MP09M35060
MP09M35070
MP09M35080
MP09M35090
MP09M35100
MP09M35110
MP09M35120
MP09M35130
MP09M35140
MP09M35150
MP09M35160
MP09M35170
MP09M35180
MP09M35190
MP09M35200

Uriin no.

FO3FB22426
FO3FB22427
FO3FB22428
FO3FB22429
FO3FB22430
FO3FB22431
FO3FB22432
FO3FB22433
FO3FB22434
FO3FB22435
FO3FB22436
FO3FB22437
FO3FB22438
FO3FB22439
FO3FB22440
FO3FB22441
FO3FB22442
FO3FB22443
FO3FB22444
FO3FB22445
FO3FB22446
FO3FB22447
FO3FB22448
FO3FB22449
FO3FB22450
FO3FB22451
FO3FB22452
FO3FB22453
FO3FB22454
FO3FB22455
FO3FB22456
FO3FB22457

MP10M

H1 D d D1

mm mm mm mm
73 50 4-20 63
78 63 6-25 63

Yuksek hassaslikta nikel kaplamali

aynalar - HSK 63 F

Freud kodu

MP10MDC AA9
MP10MDC BA9

Uriin no.

FO3FA19227
FO3FA19228

HSK 63F sapli bas tUstii CNC makineleri igin
CNC aynalari.

e Paslanmayi 6nleyen nikel kaplama islemi.

e Yiksek hizli uygulamalar igin G2,5 dengeleme.
e MPOSMD AA9 icin ER32 RH kilit halkasi.

e MPOSMD BA9 icin ER40 RH.

® Pens dahil degildir.
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CDO1M ISO30 aynalar icin cekme civileri

ISO30 aynalari ve milleri igin terminal pimleri. Frezeler icin Freud kodu Uriin no.
Sol (S)
CMS CDO1M AA9 FO3FA00537
Biesse, Masterwood CDO1M BA9 FO3FA00538
Alberti, Masterwood CDO1M CA9 FO3FA00539
SCM, Morbidelli CDO1M DA9 FO3FA00540
Busellato, IMA, Weeke, Maka CDO1M EA9 FO3FA00541

42,5

CDO1M AA9 CDO1M BA9 CDO1M CA9 CDO1M DA9 CDO1M EA9
FO3FA00537 FO3FA00538 FO3FA00539 FO3FA00540 FO3FA00541

1 MPO6M ER32 kilit halkalar icin
yuksek hassaslikta pens
o
v -
Baglama iiriinleri Freud kodu Uriin no.
I 4 40 4+3 MPO6M 049 FO3FA01550
Al 6 40 6+5 MP0O6M 069 FO3FA01551
‘ d 8 40 8+7 MP06M 089 FO3FA01553
733 10 40 10+9 MP06M 109 FO3FA01554
12 40 12+11 MPO6M 129 FO3FA01555
14 40 14+13 MPO6M 149 FO3FA01557
Silindirik sapl freze uglari icin pens. 16 40 16215 MPOGM 169 FO3FA01558
MPOGMD, MPOSMDC AA9 ve MP1OMDC AA9 18 40 18:17 MPOGM 189 FO3FAO1559
aynalari icin uygundur.
20 40 20+19 MPO6M 209 FO3FA01560
» @50 .
GH32M Yiiksek hassaslikta kilit halkasi
D Kilit halkasi Freud kodu Uriin no.
mm
50 ER32 GH32M AA9 FO3FA01400

‘ M40 x 1,5

MPO6M pensli Universal ylksek hassasiyetli
aynalar i¢in uygun kilit halkalari.
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f ER40 kilit halkalari icin
MP16M yuksek hassaslikta pens

‘D e
~ Freud kodu Uriin no.
6 46 65 MP16M 069 FO3FAQ1666
8 46 87 MP16M 089 FO3FA01667
- d 10 46 10+9 MP16M 109 FO3FA01668
L—J 12 46 12+11 MP16M 129 FO3FA01669
‘ 241 | 14 46 14+13 MP16M 149 FO3FA01670
16 46 16:15 MP16M 169 FO3FA01671
Silindirik sapl freze uglari icin pensler 1846 1817 MP16M 189 FOsFAOTE72
MPOSMDC BA9 ve MP10MDC BA9 aynalar AY o elall Lol edel AL LT
icin uygundur. 25 46 25:24 MP16M 259 FO3FA01675
- @63 .
GH40M Yiiksek hassaslikta kilit halkasi

D Kilit halkasi Freud kodu Uriin no.
mm
63 ER40 GH40M AA9 FO3FA01401

M50 x 1,5

MP16M pensli Universal ylksek hassasiyetli
aynalar i¢in uygun Kilit halkalari.

MCO1M Akill aletler icin kodlama mikrogipi

I
SR AT
| ~ D H h Freud kodu Uriin no.
~ mm mm mm
10 45 2 MCOIM 010  FO3FBO1638

Takim tanima igin veri okuyup yazabilen

tezgahlara uygun mikrocip.

e Dairesel sekillidir ve 511 bayt depolama
kapasitesine sahiptir.

e 0°ila +70° arasi sicakliklarda kullaniimahdir.
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BF10MD

BF10MS Tespit somunlu kovanlar
Freud kodu Uriin no. Freud kodu Uriin no.
Sag (D) Sol (S)
50 110 30 BF10MD AA9 FO3FC00616 BF10MS AA9 FO3FC00661
50 130 30 BF10MD AD9 FO3FC00619 BF10MS AD9 FO3FC00664
50 60 35 BF10MD AG9 FO3FC00622 - -
50 110 35 BF10MD AB9 FO3FC00617 BF10MS AB9 FO3FC00662
50 130 35 BF10MD AE9 FO3FC00620 - -
50 110 40 BF10MD AC9 FO3FC00618 BF10MS AC9 FO3FC00663
50 130 40 BF10MD AF9 FO3FC00621 BF10MS AF9 FO3FC00665
55 110 35 BF10MD BA9 FO3FC00625 BF10MS BA9 FO3FS07470
55 130 35 BF10MD BC9 FO3FS07469 BF10MS BC9 FO3FS07471
55 110 40 BF10MD BB9 FO3FS07468 - -
55 130 40 BF10MD BD9 FO3FC00626 BF10MS BD9 FO3FC00668
60 90 32 BF10MD DL9 FO3FC24537 - -
Disli kilitteme somunu bulunan karmasik 60 85 35 BF10MD KB9 FO3FC00643 - -
takimlar icin standart Freud kovanlari. 60 90 35 BF10MD DB9 FO3FC00630 = -
60 110 35 BF10MD CB9 FO3FC00627 - -
60 85 40 BF10MD KC9 FO3FC00644 - -
60 90 40 BF10MD DC9 FO3FC00631 BF10MS DC9 FO3FC00669
60 110 40 BF10MD CC9 FO3FC00628 - -
60 85 50 BF10MD KD9 FO3FC00645 - -
60 90 50 BF10MD DD9 FO3FC00632 - -
60 110 50 BF10MD CD9 FO3FC00629 - -
70 75 30 BF10MD LA9 FO3FC00646 - -
70 85 30 - - BF10MS HA9 FO3FC00676
70 90 30 BF10MD EA9 FO3FC24536 - -
70 90 32 BF10MD EL9 FO3FC24537 BF10MS EL9
70 85 35 BF10MD HB9 FO3FC00638 - -
70 90 35 BF10MD EB9 FO3FC00633 BF10MS EB9 FO3FC00671
70 75 40 BF10MD LC9 FO3FC00647 - -
70 85 40 BF10MD HC9 FO3FC00639 - -
70 90 40 BF10MD EC9 FO3FC00634 BF10MS EC9 FO3FC00672
* 70 40 50 BF10MD QD9 FO3FC00653 BF10MS QD9 FO3FC00685
* 70 45 50 BF10MD PD9 FO3FC00652 BF10MS PD9 FO3FC00684
* 70 50 50 BF10MD 0D9 FO3FC00651 BF10MS 0D9 FO3FC00683
* 70 55 50 BF10MD ND9 FO3FC00650 BF10MS ND9 FO3FC00682
* 70 60 50 BF10MD MD9 FO3FC00649 BF10MS MD9 FO3FC00681
* 70 65 50 BF10MD ID9 FO3FC00641 BF10MS ID9 FO3FC00679
* 70 70 50 BF10MD GD9 FO3FC00637 BF10MS GD9 FO3FC00675
* 70 75 50 BF10MD LD9 FO3FC00648 BF10MS LD9 FO3FC00680
* 70 80 50 BF10MD FD9 FO3FC00636 BF10MS FD9 FO3FC00674
* 70 85 50 BF10MD HD9 FO3FC00640 BF10MS HD9 FO3FC00678
* 70 90 50 BF10MD ED9 FO3FC00635 BF10MS ED9 FO3FC00673

* Urtinde pim delikleri zaten mevcuttur.

s2  freud



Daire testereler icin uygun standart rediiksiyon
halkalari.

Daire testereler icin uygun standart rediiksiyon
halkalari.

Kesici kafalari igin uygun standart rediiksiyon
halkalari.

BL15M

mm
20
20
30
30
30
30
35
35
35

S
mm
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

mm
12,7
16
15,8
18
20
25
16
25
30

Testereler icin
standart rediiksiyon halkalari

Freud kodu

BL15M20127
BL15M20160
BL15M30158
BL15M30180
BL15M30200
BL15M30250
BL15M35160
BL15M35250
BL15M35300

Uriin no.

FO3FC00694
FO3FC00695
FO3FC00696
FO3FC00698
FO3FC00699
FO3FC00700
FO3FC00701
FO3FC00702
FO3FC00703

BL20M

mm
30
30
30
30
30
32
32
32
35
35
35
35
40
40

=
E

N NN MNDNDNDNDNDDNDDNDNDDNDDNDDND

mm
15,8
20
22
25
254
20
22
30
20
25
25,4
30
254
35

Testereler icin
standart rediiksiyon halkalari

Freud kodu

BL20M30158
BL20M30200
BL20M30220
BL20M30250
BL20M30254
BL20M32200
BL20M32220
BL20M32300
BL20M35200
BL20M35250
BL20M35254
BL20M35300
BL20M40254
BL20M40350

Uriin no.

FO3FC00704
FO3FC00706
FO3FC00707
FO3FC00708
FO3FC00709
FO3FC00710
FO3FC00711
FO3FC00712
FO3FC00713
FO3FC00714
FO3FC00715
FO3FC00716
FO3FC00717
FO3FC00718

BFO1M

Kesici kafalar icin
standart rediiksiyon halkalari

D S d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

35 5 30 BFO1M AA9 FO3FC00604
35 10 30 BFO1M AB9 FO3FC00605
35 15 30 BFOTM AC9 FO3FC00606
35 20 30 BFO1M AD9 FO3FC00607
35 25 30 BFO1M AE9 FO3FC00608
35 50 30 BFO1M AF9 FO3FC00609
40 5 35 BFO1M BA9 FO3FC00610
40 10 35 BFO1M BB9 FO3FC00611
40 15 35 BFO1M BC9 FO3FC00612
40 20 35 BFO1M BD9 FO3FC00613
40 25 35 BFO1M BE9 FO3FC00614
40 50 35 BFO1M BF9 FO3FC00615
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3105M Rediiksiyon burclari

T
D S d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
8 25 6 3105MVY250 FO3FA10588
8 25 6,35 3105MVX250 FO3FA10587
o o 95 25 6 3105MUY250 FO3FA10586
Frezeler igin reduksiyon burglari. 95 25 635 3105MUX250 FO3FA10585
9,5 25 8 3105MUV250 FO3FA10584
10 25 8 3105MTV250 FO3FA10582
12 25 6 3105MSY250 FO3FA10581
12 25 8 3105MSV250 FO3FA10580
12 25 10 3105MST250 FO3FA10579
12,7 25 6 3105MRY250 FO3FA10578
12,7 25 6,35 3105MRX250 FO3FA10577
12,7 25 8 3105MRV250 FO3FA10576
12,7 25 9,5 3105MRU250 FO3FA10575
16 25 13 3105M00250 FO3FA10574
| '
[_, ©
10 o FX01M Rediiksiyon burclari
L d ) S d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

D 30 15 25 FXO1M AA9 FO3FC15031
35 15 30 FX01M BA9 FO3FC15033
40 15 30 FX01M CA9 FO3FC15035
Omuzlu kesme kafalari icin rediiksiyon burglari. 40 15 35 FX01M CB9 FO3FC15036
50 15 30 FX01M DA9 FO3FC15037
50 15 85 FX01M DB9 FO3FC15038
50 15 40 FX01M DC9 FO3FC15039
68 10 40 FX01M HC9 FO3FC15041

'

L, | ©
10 Jf FX02M Rediiksiyon burclari
%)
D S d Freud kodu Uriin no.
40 25 35

‘ d FX02M CB9 FO3FC15043
I

D

Omuzlu kesme kafalari igin rediiksiyon burglari.
e TMO6M ve TMO7M planya kafalari icin
uygundur.

é ]:LA FXO3M Testereler icin takviye bilezikleri
\ f D S d Freud kodu Uriin no.

é » mm mm mm
80 10 30 FX03M AA9 FO3FC15045
D 80 10 35 FX03M AB9 FO3FC15047
: 100 10 30 FX03M BA9 FO3FC15049
Daire testereler i¢in uygun takviye bilezikleri. 100 10 35 FX03M BB9 FO3FC15051
100 10 40 FX03M BC9 FO3FC15053
125 10 30 FX03M CA9 FO3FC15055
125 10 35 FX03M CB9 FO3FC15057

s freud



Kesici kafalar icin uygun standart ara pargalar.

)
mm
30
30
30
30
30
30
30
30
33
33
33
33
33
33
33
33
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

S
mm
0,1
0,2
0,3
0,5

10
0,1
0,2
0,3
0,5

3,6
6,8
7,3
0,1
0,2
0,3
0,5

3,2
3,6

5,5
6,8
7,3
8,05
8,35
8,35
9,4

mm
20
20
20
20
20
20
20
20

19,05
19,05
19,05
19,05
19,05
19,05
19,05
19,05
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75

Freud kodu

AN01MGO0019
ANO1MG0029
ANO1MG0039
ANO1MG0059
AN01MGO0109
AN01MG0309
AN01MG0609
AN01MG1009
ANO1MLO019
ANO1MLO0029
ANO1MLO039
ANO1MLO059
ANO1MLO109
ANO1MLO369
ANO1MLO689
ANO1MLO739
ANO1MMO0019
ANO1MMO0029
ANO1MMO0039
ANO1MMO0059
ANO1MMO0109
ANO1MMO0329
ANO1MMO0369
AN01MMO0409
ANO1MMO0559
ANO1MMO0689
ANO1MMO0739
ANO1MMO0809
ANO1MMO0839
ANO1MMO0849
ANO1MMO0949

ANO1M

Uriin no.

FO3FC00247
FO3FC00248
FO3FC00249
FO3FC00250
FO3FC00251
FO3FC00252
FO3FC00253
FO3FC00254
FO3FC00358
FO3FC00359
FO3FC00360
FO3FC00361
FO3FC00362
FO3FC00363
FO3FC00365
FO3FC00366
FO3FC00371
FO3FC00372
FO3FC00373
FO3FC00374
FO3FC00375
FO3FC00376
FO3FC00377
FO3FC00378
FO3FC00379
FO3FC00380
FO3FC00381
FO3FC00382
FO3FC24743
FO3FC00383
FO3FC00384

D
mm
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

S d
mm  mm
246 31,75
99 31,75
0,1 30
0,2 30
0,3 30
0,5 30
1 30
2 30
3 30
4 30
5 30
6 30
7 30
8 30
9 30
10 30
11 30
12 30
13 30
14 30
15 30
16 30
17 30
18 30
19 30
20 30
21 30
22 30
23 30
24 30
25 30
26 30
27 30
28 30
29 30
30 30
31 30
32 30
33 30
34 30
35 30
36 30
37 30
38 30
40 30
41 30
42 30
53 30
60 30
93 30
99 30
0,1 35
0,2 35
0,3 35
0,5 35
1 35
2 35
3 35
4 35
5 35
6 35
7 35
8 35
9 35
10 35

Ara parcalar

Freud kodu

ANO1MM2469
ANO1MM9909
ANO1MA0019
ANO1MA0029
ANO1MA0039
ANO1MA0059
ANO1MA0109
ANO1MA0209
ANO1MA0309
ANO1MA0409
ANO1MA0509
ANO1MA0609
ANO1MA0709
ANO1MA0809
ANO1MA0909
ANO1MA1009
ANO1MA1109
ANO1MA1209
ANO1MA1309
ANO1MA1409
ANO1MA1509
ANO1MA1609
ANO1MA1709
ANO1MA1809
ANO1MA1909
ANO1MA2009
ANO1MA2109
ANO1MA2209
ANO1MA2309
ANO1MA2409
ANO1MA2509
ANO1MA2609
ANO1MA2709
ANO1MA2809
AN01MA2909
ANO1MA3009
ANO1MA3109
ANO1MA3209
ANO1MA3309
ANO1MA3409
ANO1MA3509
ANO1MA3609
ANO1MA3709
ANO1MA3809
ANO1MA4009
ANO1MA4109
ANO1MA4209
ANO1MA5309
ANO1MA6009
ANO1MA9309
AN01MA9909
ANO1MB0019
AN01MB0029
ANO1MB0039
ANO1MB0059
ANO1MB0109
ANO1MB0209
ANO1MB0309
ANO1MB0409
AN01MB0509
AN01MB0609
ANO1MB0709
ANO1MB0809
ANO1MB0909
ANO1MB1009

freud

Uriin no.

FO3FC00385
FO3FC00386
FO3FC00030
FO3FC00031
FO3FC00032
FO3FC00033
FO3FC00034
FO3FC00035
FO3FC00036
FO3FC00037
FO3FC00038
FO3FC00040
FO3FC00041
FO3FC00042
FO3FC00043
FO3FC00044
FO3FC00045
FO3FC00046
FO3FC00047
FO3FC00048
FO3FC00049
FO3FC00050
FO3FC00051
FO3FC00052
FO3FC00053
FO3FC00054
FO3FC00055
FO3FC00056
FO3FC00057
FO3FC00058
FO3FC00059
FO3FC00060
FO3FC00061
FO3FC00062
FO3FC00063
FO3FC00064
FO3FC00065
FO3FC00066
FO3FC00067
FO3FC00068
FO3FC00069
FO3FC00070
FO3FC00071
FO3FC00072
FO3FC00073
FO3FC00074
FO3FC00075
FO3FC00076
FO3FC00077
FO3FC00079
FO3FC00080
FO3FC00081
FO3FC00082
FO3FC00083
FO3FC00084
FO3FC00085
FO3FC00086
FO3FC00087
FO3FC00088
FO3FC00089
FO3FC00091
FO3FC00092
FO3FC00093
FO3FC00094
FO3FC00095

545



mm
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
59
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60

546

S d
mm  mm
11 35
12 35
13 35
14 35
15 35
16 35
17 35
18 35
19 35
20 35
21 35
22 35
23 35
24 35
25 35
26 35
27 35
28 35
29 35
30 35
31 35
32 35
33 35
34 35
35 35
40 35
99 35
0,1 40
0,2 40
0,3 40
0,5 40

freud

Freud kodu

ANO1MB1109
AN01MB1209
ANO1MB1309
AN01MB1409
AN01MB1509
ANO1MB1609
ANO1MB1709
ANO1MB1809
ANO1MB1909
ANO1MB2009
AN01MB2109
AN01MB2209
ANO1MB2309
ANO1MB2409
ANO1MB2509
ANO1MB2609
ANO1MB2709
ANO1MB2809
ANO1MB2909
AN01MB3009
ANO1MB3109
ANO1MB3209
ANO1MB3309
ANO1MB3409
ANO1MB3509
ANO1MB4009
ANO1MB9909
ANO1MC0019
ANO1MC0029
AN01MC0039
ANO1MC0059

ANO1M

Uriin no.

FO3FC00096
FO3FC00097
FO3FC00098
FO3FC00099
FO3FC00100
FO3FC00101
FO3FC00102
FO3FC00103
FO3FC00104
FO3FC00105
FO3FC00106
FO3FC00107
FO3FC00108
FO3FC00109
FO3FC00110
FO3FC00111
FO3FC00112
FO3FC00113
FO3FC00114
FO3FC00115
FO3FC00116
FO3FC00117
FO3FC00118
FO3FC00119
FO3FC00120
FO3FC00121
FO3FC00122
FO3FC00123
FO3FC00124
FO3FC00125
FO3FC00126

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

(Ii\lO?U'Ikaf\)—lg

© B B W W wWwWOWwNMNDNNDNDNNRNMNDDRND 2 =2 L
O NDOO0 A WN-=20 O©00NOOOPAEAWN -0 O0L~NOOO~MWN-—=O

0,1
0,2
0,3
0,5

o N o~ ODN

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Ara parcalar

Freud kodu

ANO1MCO0109
AN01MC0209
ANO1MC0309
ANO1MC0409
ANO1MC0509
AN01MC0609
ANO1MC0709
ANO1MC0809
AN01MC0909
ANO1MC1009
ANO1MC1109
ANO1MC1209
ANO1MC1309
ANO1MC1409
ANO1MC1509
ANO1MC1609
ANO1MC1709
ANO1MC1809
ANO1MC1909
ANO1MC2009
ANO1MC2109
AN01MC2209
AN01MC2309
AN01MC2409
AN01MC2509
AN01MC2609
AN01MC2709
ANO1MC2809
ANO1MC2909
ANO1MC3009
ANO1MC3109
ANO1MC3209
ANO1MC3309
ANO1MC3409
AN01MC3509
ANO1MC4009
ANO1MC4209
ANO1MC9909
ANO1MD0019
ANO1MD0029
ANO1MD0039
ANO1MD0059
AN01MD0109
ANO1MD0209
ANO1MD0309
ANO1MD0409
ANO1MD0509
ANO1MD0609
AN01MD0709
AN01MD0809
AN01MD0909
ANO1MD1009
ANO1MD1109
ANO1MD1209
ANO1MD1309
ANO1MD1409
ANO1MD1509
ANO1MD1609
ANO1MD1709
ANO1MD1809
ANO1MD1909
ANO1MD2009
ANO1MD2109
ANO1MD2209
ANO1MD2309

Uriin no.

FO3FC00127
FO3FC00128
FO3FC00129
FO3FC00130
FO3FC00131
FO3FC00133
FO3FC00134
FO3FC00135
FO3FC00136
FO3FC00137
FO3FC00138
FO3FC00139
FO3FC00140
FO3FC00141
FO3FC00142
FO3FC00143
FO3FC00144
FO3FC00145
FO3FC00146
FO3FC00147
FO3FC00148
FO3FC00149
FO3FC00150
FO3FC00151
FO3FC00152
FO3FC00153
FO3FC00154
FO3FC00155
FO3FC00156
FO3FC00157
FO3FC00158
FO3FC00159
FO3FC00160
FO3FC00161
FO3FC00162
FO3FC00163
FO3FC00164
FO3FC00165
FO3FC00166
FO3FC00167
FO3FC00168
FO3FC00169
FO3FC00170
FO3FC00171
FO3FC00173
FO3FC00174
FO3FC00175
FO3FC00178
FO3FC00179
FO3FC00180
FO3FC00181
FO3FC00182
FO3FC00183
FO3FC00184
FO3FC00185
FO3FC00186
FO3FC00187
FO3FC00188
FO3FC00189
FO3FC00190
FO3FC00191
FO3FC00192
FO3FC00193
FO3FC00194
FO3FC00195



70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

Freud kodu

ANO1MD2409
ANO1MD2509
ANO1MD2609
AN01MD2709
ANO1MD2809
AN01MD2909
ANO1MD3009
ANO1MD3109
ANO1MD3209
ANO1MD3309
ANO1MD3409
ANO1MD3509
ANO1MD3809
AN01MD4009
ANO1MD9909
ANO1MKO0019
ANO1MK0029
ANO1MK0039
ANO1MKO0059
ANO1MKO0109
AN01MK0209
ANO1MK0309
ANO1MK0409
ANO1MK0509
ANO1MK0609
ANO1MKO0709
ANO1MKO0809
ANO1MK0909
ANO1MK1009
ANO1MK1109
ANO01MK1209
ANO1MK1309
ANO1MK1409

ANO1M

Uriin no.

FO3FC00196
FO3FC00197
FO3FC00198
FO3FC00199
FO3FC00200
FO3FC00201
FO3FC00202
FO3FC00203
FO3FC00204
FO3FC00205
FO3FC00206
FO3FC00207
FO3FC00208
FO3FC00209
FO3FC00210
FO3FC00311
FO3FC00312
FO3FC00313
FO3FC00314
FO3FC00315
FO3FC00316
FO3FC00318
FO3FC00319
FO3FC00321
FO3FC00322
FO3FC00324
FO3FC00325
FO3FC00326
FO3FC00327
FO3FC00328
FO3FC00329
FO3FC00330
FO3FC00331

Ara parcalar

) S d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

80 15 60 ANO1MK1509 FO3FC00333
80 16 60 ANO1MK1609 FO3FC00334
80 17 60 ANO1MK1709 FO3FC00335
80 18 60 ANO1MK1809 FO3FC00336
80 19 60 ANO1MK1909 FO3FC00338
80 20 60 ANO1MK2009 FO3FC00339
80 21 60 ANO1MK2109 FO3FC00340
80 22 60 ANO1MK2209 FO3FC00341
80 23 60 ANO01MK2309 FO3FC00342
80 24 60 ANO01MK2409 FO3FC00343
80 25 60 ANO01MK2509 FO3FC00344
80 26 60 ANO01MK2609 FO3FC00345
80 27 60 ANO1MK2709 FO3FC00346
80 28 60 ANO1MK2809 FO3FC00347
80 29 60 ANO1MK2909 FO3FC00348
80 30 60 ANO1MK3009 FO3FC00349
80 31 60 ANO1MK3109 FO3FC00350
80 32 60 ANO1MK3209 FO3FC00351
80 33 60 ANO1MK3309 FO3FC00352
80 34 60 ANO1MK3409 FO3FC00353
80 35 60 ANO1MK3509 FO3FC00354
80 39,7 60 ANO1MK3979 FO3FC00355
80 40 60 ANO1MK4009 FO3FC00356
80 99 60 ANO1MK9909 FO3FC00357
90 0,1 70 ANO1MH0019 FO3FC00255
90 0,2 70 ANO1MH0029 FO3FC00256
90 0,3 70 ANO1MH0039 FO3FC00257
90 0,5 70 ANO1MH0059 FO3FC00258
90 1 70 ANO1MH0109 FO3FC00259
90 2 70 ANO1MH0209 FO3FC00260
90 3 70 ANO1MH0309 FO3FC00261
90 4 70 ANO1MH0409 FO3FC00262
90 5 70 ANO1MH0509 FO3FC00263
90 6 70 ANO1MH0609 FO3FC00264
90 7 70 ANO1MH0709 FO3FC00265
90 8 70 ANO1MH0809 FO3FC00267
90 9 70 ANO1MH0909 FO3FC00270
90 10 70 ANO1MH1009 FO3FC00272
90 11 70 ANOT1MH1109 FO3FC00276
90 12 70 ANO1MH1209 FO3FC00278
90 13 70 ANO1MH1309 FO3FC00279
90 14 70 ANO1MH1409 FO3FC00280
90 15 70 ANO1MH1509 FO3FC00282
90 16 70 ANO1MH1609 FO3FC00284
90 17 70 ANO1MH1709 FO3FC00285
90 18 70 ANO1MH1809 FO3FC00286
90 19 70 ANO1MH1909 FO3FC00287
90 20 70 ANO1MH2009 FO3FC00288
90 21 70 ANO1MH2109 FO3FC00289
90 22 70 ANO1MH2209 FO3FC00291
90 23 70 ANO01MH2309 FO3FC00294
90 24 70 ANO01MH2409 FO3FC00295
90 25 70 ANO1MH2509 FO3FC00296
90 26 70 ANO1MH2609 FO3FC00297
90 27 70 ANO1MH2709 FO3FC00298
90 28 70 ANO1MH2809 FO3FC00299
90 29 70 ANO1MH2909 FO3FC00300
90 30 70 ANO1MH3009 FO3FC00301
90 31 70 ANO1MH3109 FO3FC00302
90 32 70 ANO1MH3209 FO3FC00303
90 33 70 ANO1MH3309 FO3FC00304
90 34 70 ANO1MH3409 FO3FC00305
90 85! 70 ANO1MH3509 FO3FC00306
90 40 70 ANO1MH4009 FO3FC00307
90 99 70 ANO1MH9909 FO3FC00308
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Kesici kafalar igin uygun 6zel ara pargalar;

minimum kalinlik 1 mm.

* Kod sadece bir gostergedir ve sadece siparis
isleme alindiginda gecerlidir.

Kesici kafalar icin uygun standart ara parca setleri.

s freud

ANO1

30 + 40
30 + 40
30 + 40
30 + 40
30 + 40
50+ 70
50+ 70
50+ 70
50+ 70
50 + 70

Ozel ara parcalar

Freud kodu

ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1
ANO1

Uriin no.

ANO3M

mm
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90

mm

20
30
40
50
10
20
30
40
50
10
20
30
40
50
10
20
30
40
50
10
20
30
40
50
10
20
30
40
50

mm
30
30
30
30
30
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70

Standart ara parca seti

Freud kodu

ANO3M

AA9

ANO3M AB9

ANO3M

AC9

ANO3M AD9

ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M
ANO3M

AE9
BA9
BB9
BC9
BD9
BE9
CA9
CB9
CC9
CD9
CE9
DA9
DB9
DC9
DD9
DE9
EA9
EB9
EC9
ED9
EE9
FA9
FB9
FC9
FD9
FE9

Uriin no.

FO3FC00444
FO3FC00445
FO3FC00446
FO3FC00447
FO3FC00448
FO3FC00454
FO3FC00455
FO3FC00456
FO3FC00457
FO3FC00458
FO3FC00465
FO3FC00466
FO3FC00467
FO3FC00468
FO3FC00469
FO3FC00473
FO3FC00474
FO3FC00475
FO3FC00476
FO3FC00477
FO3FC00484
FO3FC00485
FO3FC00486
FO3FC00487
FO3FC00488
FO3FC00490
FO3FC00491
FO3FC00492
FO3FC00493
FO3FC00494




ﬂ CCO1

Kaliplama rulman kilavuzu

DU N
D

‘ D S d Freud kodu Uriin no.

Kesici kafalar icin rulman kilavuzu: kod sadece TV AR T IR NI

bir gostergedir ve sadece siparis isleme - 1220 CCOT AA9

alindiginda gegerlidir. - 12 25 CCO1 BA9
- 13 30 CCo1 CA9
- 14 35 CCO1 DA9
- 15 40 CCO1 EA9
- 16 45 CCO1 FA9
- 16 50 CCO1 GA9
- 18 55) CC01 HA9
- 18 60 CCo1 1A9
- 20 70 CCO1 LA9

\ 3102M Rulman
S=——

B 8-
- _

Rl

S d Freud kodu Uriin no.
Frezeler i¢in rulman. NN M. mm
9,53 3,2 4,76 3102M AA9 FO3F010006
12,7 4,98 4,76 3102M AB9 FO3F010007
13 5 4 3102M CD9 FO3FA14096
13 5 6 3102M AP9 FO3FA10558
15 5 6 3102M AQ9 FO3FA10559
15,88 4,97 4,76 3102M AJ9 FO3F010014
16 5 5 3102M CC9 FO3FA14095
16 5 8 3102M AS9 FO3FA10561
19 6 6 3102M CA9 FO3FA14097
19 7 10 3102M AG9 FO3F010012
19,05 3,97 12,7 3102M CB9 FO3FA14098
19,05 6,35 12,7 3102M AV9 FO3F012286
22 7 8 3102M AC9 FO3F010008
28 8 12 3102M AH9 FO3F010013
32 9 15 3102M AN9 FO3F010016
65 11 15 3102M AI9 FO3F012285

m I
e
D D S d Freud kodu Uriin no.

RB62M

Rulman surtiinme bilezikleri

mm mm mm

19,05 8 4,76 RB62M 1509 FO3F011422

Rulman igin silindirik siirtinme bilezikleri. 22,22 8 476 RBGEMiGE e E R
26 10 8 RB62M 1249 FO3F011417

0858 8 4,76 RB62M 1549  FO3F011424

30 10 8 RBG62M 1289 FO3F011418

34 10 8 RBG2MEDAS  FO3FRO1146

3492 8 476 RBG62M 1569  FO3F011425

39,6 11,2 12 RB62ME FB9 FO3FRO1147

3103MC

Kovanli 6zel rulmanlar

Pl - (=

D S d Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
19,05 6,35 4,76 3103MC HB9 FO3F010019
22,2 9 12,7 3103MC HC9 FO3FR01724

Rulman icin konik strtinme bilezikleri.
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olgiiler Freud kodu Uriin no.

D/L x L/H x d/S (mm)
RH-LH Tek kullanimlik jiletler i¢in M6 x 22 VT19M AB9 FO3FA04491
altigen baski vidalari

(AT TR RN
WO —UHNHULLLY

RH-LH H.S.1. jiletler igin altigen baski vidalari M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493

RH-LH Tek kullanimlik jiletler igin M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
altigen baski vidalari

VT19M AB9 vidalar i¢in somunlar 10x 11,5 x M6 VT20M AA9 FO3FA04497
D L 9x 10,5 x M6 VT20M GA9 FO3FC20669
o
|
VT19M MA9-MB9 vidalar igin somunlar 15x 13,3 x M10 VT20M MA9 FO3FC20670
D L
|
|
VT19M MA9-MB9 vidalar icin somunlar 15x 13,3 x M10 VT20M NA9 FO3FC20671
Tek kullanimlik jiletler igin kare basli vidalar M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olgiiler Freud kodu Uriin no.
D/L x L/H x d/S (mm)

Tek kullanimlik jiletler igin M6 x 8 VTO3M DE9 FO3FA04439

altigen vidalar M6 x 12 VTO3M DL9 FO3FA04441

I M6 x 16 VTO3M DI9 FO3FA04440

a (RTINS M8 x 16 VTO3M AA9  FO3FA04435

NN X
.

Tek kullanimlik jiletler igin M4 x 10 2602M CB9 FO3FA07346

altigen vidalar M5 x 12 VT03M BA9  FO3FA04436

Ay T ‘ M5 x 16 VT03M BB9 FO3FA04437

TR |- o - M8 x 16 2602M BB9  FO3FA07344
W) y

M8 x 25 2602M EI9 FO3FA07352

L;, M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438

M10 x 25 2602M FI9 FO3FA07353

Altigen baski vidalari M3 x 3 2615M AA9 FO3FA07418

M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349

M5 x 5 2615M CC9 FO3FA07420

M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350

M6 x 6 2615M DD9 FO3FA07423

M8 x 8 2615M EE9 FO3FA07424

M8 x 10 2602M CC9 FO3FAQ7347

ISOprofil Teknolojisi igin M8 x 16 2616M DE9 FO3FAQ7425

yari kireli altigen baski vidalari M10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

TA01-02 bileme cihazlari i¢in M4 x 6 VT05M AB9 FO3FA04445

havsa basli vidalar

IGO3 kesici uglar igin M4 x 3,2 VTO5M BB9  FO3FA04447
havsa basl Torx vidalar M4 x 4,2 VT05M BC9  F03FA04448
‘ M4 x 6,5 VTO5M BD9  FO3FA04449
L
RG ve RR dayamalar icin M4 x 12 VT71M AC9 FO3FA14740
havsa basl Torx vidalar M5 x 6 VT05M AC9  F03FA04446

@ M5 x 8 VT05M AA9 FO3FA04444
m e i —
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olciiler Freud kodu Uriin no.
D/L x L/H x d/S (mm)
Havsa Basli Altigen baski vidalar M5 x 8 VTO5M CA9 FO3FA04451
M6 x 8 VT01M AB9 FO3FA04430
M6 x 10 VT01M AA9 FO3FA04429
ID deflektorleri igin M4 x 12 VT05M DA9 FO3FC20647
Havsa Basli Altigen baski vidalari M4 x 14 VTO5M DB9 FO3FC20648
M4 x 16 2609M BD9 FO3FA07379
M6 x 16 VT05M DC9 FO3FC20649
M6 x 16 2609M DD9 FO3FA07381
M8 x 40 2609M EK9 FO3FB04618
M10 x 20 2609M FF9 FO3FA07382
M10 x 35 2609M FI9 FO3FA07383
Freze kesicilerindeki tek kullanimlik jiletler igin M3 x6x5 VT72M AA9 FO3FA04506
d yuvarlak basl Torx vida M4 x 8 x 6 VI70M AA9  FO3FA04504
M4 x10x 9 VT71M AA9 FO3FA04505
O
N
Yuvarlak basl altigen baski vidasi M4 x 10 2622M AB9 FO3FA07453
M6 x 8 2622M CA9 FO3FA07454
M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
_ (. [imnono ,,gi . ] M6 x 12 2622M CC9  FO3FA07456
\ LY M8 x 18 2622M DF9  FO3FA07457
SN ‘ M8 x 30 2622M DI9 FO3FA07458
M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Ciziciler igin yuvarlak basl Torx vida M4 x 6 VT71M AB9 FO3FA14739
m- @
\&LJ
IG kesici uglar igin M6 x 11,5 VT16M AB9 FO3FA04477
havsa basl Altigen baski vidalari M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
|.—"‘““‘“‘“““““““" n _ - M6 x 15,5 VT16M AD9 FO3FC20657
[P M6 x 18,5 VT16M ACO  FO3FC20656
L i M6 x 20 VT16M AF9 FO3FC20659
Yarikl vidalar M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
M5 x 10 2606M DE9 FO3FA07361
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olciiler Freud kodu Uriin no.
D/L x L/H x d/S (mm)
Altigen alyan baski vidalari M3 x 6 2607M AA9 FO3FA07362
M3 x 8 2607M AB9 FO3F010001
M3 x 10 2607M AC9 FO3FA07363
M4 x 8 2607M BB9 FO3FA07365
M5 x 16 2607M CF9 FO3FA07367
M5 x 20 2607M CH9 FO3FA17148
M5 x 40 2607M CL9 FO3FA07368
M5 x 60 2607M CP9 FO3FA07369
M5 x 90 2607M CS9 FO3FA18898
Altigen alyan baski vidalari M6 x 16 2607M AF9 FO3FB04614
M8 x 16 VT02M AA9 FO3FA04432
M8 x 35 2607M EK9 FO3FB04615
M10 x 20 2607M FH9 FO3FB04616
M10 x 30 2607M FJ9 FO3FB04617
Freze uglar igin flansli vidalar M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
Kesici kafalari i¢in referans vidalari M5x7x18 VT08M AE9 FO3FA04457
M5 x 8,8 x 18 VT08M AM9  FO3FA04462
M8 x 10 x 22 VT08M AD9 FO3FA04456
Kesici kafalari i¢in referans plakalari 22 x1,7x6,5 VT18M GB9 FO3FA04489
Kesici kafalarini birlestirmek icin ayar vidalar M5 x 8 x 25 VT08M AC9 FO3FC20652
M6 x7 x 18 VT08M AG9 FO3FC20653
M6 x 8 x 25 VT08M AB9 FO3FC20651
1G25 kesici uglar icin ayar sekilli halkalar 16x11,9x2,6 VT18M AG9 FO3FC20660

Q-
s
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olciiler Freud kodu Uriin no.
D/L x L/H x d/S (mm)
Rondela 14x1,6x8,4 2617M BG9 FO3FR01668
16x1,6x8,4 2617M AG9 FO3F010005
6x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
Matkap uglari i¢in durdurma bilezikleri 12 x4 x 6,05 3102M BB9 FO3FA10568
14 x 4 x 8,05 3102M BC9 FO3FA10569
Kademe pullari 9x2x4,76 FX07M AA9 FO3F010158
12x1,1x4,76 FX07M AB9 FO3F010159
Kesici uglar igin ara parca 13,6 x0,1x7 STO7M 019 FO3FA13619
13,6 x0,2x7 STO7M 029 FO3FA13620
13,6 x0,5x7 STO7M 059 FO3FA13621
15x1x7 STO7M 109 FO3FA03865
15x2x7 STO7M 209 FO3FA03867
Tespit vidalari icin disli halkalar 10,2 x 1 x M4 VT18M AA9 FO3FA04479

11,6 x 1,5 x M4 VT18M BA9 FO3FA04483
11,6 x2,5x M4 VT18M BB9 FO3FA04484

-
e

9,4x1,7 x M4 VT18M DA9 FO3FA04487
8 x5x M4 VT18M CB9 FO3FA04486
i
le—
RH ve LH VT19M ABO - IA9 16 x 4 x M6 VT18M CC9 FO3FC20666

7~
\ "/,

b f vidalari igin disli somunlar 16 x5 x M6 VT18M CA9  FO3FA04485
W=l - \Q

Jiletler icin pullar 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662

3 9x1,5x4 VT18M AH9 FO3FA04481
. - } @ 7
Y

Kovanlar i¢in disli pimler M5x9,5x7 VT08M AH9 FO3FC20654
M6 x 15,5 x 8 VT08M AI9 FO3FA04461
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Yedek vida, somun, pul ve kamalar

Yedek parcalar Aciklama Olciiler Freud kodu Uriin no.
D/L x L/H x d/S (mm)
Takimlar icin gelik pimler 4x10 2601M AB9 FO3FA07326
B - ©
ot
L seklinde Altigen alyan anahtari 2 2619M BA9 FO3FA07431
2,5 2619M CA9 FO3FA07432

2619M DA9 FO3FA07433
2619M EA9 FO3FA07434

3

4

5 2619M FA9 FO3FA07435
*\LL 6 2619M GA9 FO3FA07436

8

2619M HA9 FO3FA07437

T seklinde kollu altigen alyan anahtari 3x110 CBO3M AA9 FO3FA00162
4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

Saplar ve kovanlar kilitteme halkalari i¢in 45 - 50 (ER32) CBO7M 4550 FO3FB00145
C anahtarlar 58 - 62 (ER40) CBO7M 5862  FO3FB00146
68 - 75 CB02M BA9 FO3FA00160
80-90 CB02M CA9 FO3FA00161
]
o
¥y <
Kovan kilitleme halkalari igin 70 x 95 x 50 CB02M 6070  FO3FC00720

lokma anahtar - @40/50

lokma anahtar @60/70

‘ Kovan kilitleme halkalari igin 88,9 x 95 x 68,9 CB02M 8090 FO3FC00721

T seklinde kollu Torx alyan anahtari T9 x 100 CBO3M CA9 FO3FA00165
T15 x 100 CB0O3M DA9 FO3FA00168
T20 x 100 CBO3M CC9 FO3FA00167
T25 x 100 CBO3M BB9 FO3FA00164

AN
Catal anahtar 5 CB04M 059 FO3FA00172

g

Dinamometrik anahtar 10-60 Nm CBO6M106001  FO3FC25296

o] Q

5 T25-T45

Dinanometrik anahtar icin ug takimi CBOBITSIMBO1 ~ FO3FC25602

e 1/4 L-Kilitli circir ug
.0 Altigen u¢ 5 mm
o &2 Torx ug T25 (uzun ve kisa versiyon)
o &2 Torx ug T45 (uzun ve kisa versiyon)
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‘ OPTO04 Standart kama yuvasi
—
| \_
{ — D S L Freud kodu Uriin no.
) Cw mm mm mm
12 5 13,8 0PT04 AA9 FO3FC16203
t 14 5 16,3 0PT04 BA9 FO3FC16204
16 5 18,3 0PT04 CA9 FO3FC16205
18 6 20,8 OPT04 DA9 FO3FC16206
20 6 22,8 OPT04 EA9 FO3FC16207
Mevcut kesici kafalar i¢in standart kama yuvasi. 25 8 28,3 OPTO04 FA9 FO3FC16208
e Diger kama yuvasi 6lgtleri icin OPT05 AA9 30 8 33,3 OPT04 GA9 FO3FC16209
kodunu kullanin ve Olgulerl belirtin. 35 10 38.3 O0PT04 HA9 FO3FC16210
o I_(od sadece E)II’ gostergesjn_’ ve sadece siparis 40 10 433 OPTO4 189 FO3FC16211
isleme alindiginda gecerlidir.
SAG1M Kesici kafasi setleri icin

bakim takimi

Freud kodu Uriin no.

SAGIM AA9 FO3FC18870
SAGIM AB9 FO3FC18871

Uriin kodu SAG1M AA9 pargalar

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.

mm

E?g;;a;;g:&”;gggsk”e“ A Destek plakasi (L 150x230x250  SAGIM BA9 FO3FA03851
B: Degistirilebilir arbor (takimin delik capina (3 Otomatik tespit somunu (10 50 x 8 x 30 SAGIM DA9 FO3FA03852
gore 35/40/50 mm capinda). c Baglama diski ® 65x20x30 @50 SAGIM F65 FO3FC18872
C: Takim set kovanini sikistiran degistirilebilir C Baglama diski (©) 75x20x 30 @60  SAGIM F75 FO3FC18873
baglama diski (65/75/85 mm). (v Baglama diski ® 85x20x30 @70  SAGIM F85 FO3FC18874
D: "A" destek plakasini calisma masalarina B Arbor  —) @35 x 122 SAG1M 035 FO3FC18875
monte etmek igin vidalar. N B Arbor D @40 x 122 SAGIM 040  FO3FC18876
Eélkisf"m'”' A" destek plakasina kilitleme B Arbor D  @50x122 SAGIM 050  FO3FC18877
F: Kovan di$|i halkasi bag|ama kamasi F Kama @40/50 " 70 x 95 x 50 CB02M 6070 FO3FC00720
asag|daki 0|9u|erde mevcuttur: F Kama @60/70 ‘ 88,9 x 95 x 68,9 CB02M 8090 FO3FC00721
® J60/70 mm, 40/50 mm dis ¢apa sahip
kovanlar igin. Uriin kodu SAG1M AB9 parcalar
® (80/90 mm, 60/70 mm dis ¢apa sahip _ _
kovanlar icin. Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
mm
A Destek plakasi |;_'L, 150 x 230 x 250 SAGIM BA9 FO3FA03851
(M  Otomatik tespit somunu (I 50 x 8 x 30 SAGIM DA9 FO3FA03852
(v Baglama diski ® 65x20x30 @50 SAGIM F65 FO3FC18872
c Baglama diski ® 75x20x30 @60  SAGIM F75 FO3FC18873
(" Baglama diski ® 85x20x30 @70  SAGIM F85 FO3FC18874

Opsiyonel iriinler

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
mm
B Arbor = G—) @35 x 122 SAGIM 035 FO3FC18875
B Arbor = —) @40 x 122 SAG1M 040 FO3FC18876
B Arbor L= G—) @50 x 122 SAG1M 050 FO3FC18877
F Kama @40/50 [-*.] 70 x 95 x 50 CB02M 6070 FO3FC00720
F Kama @60/70 @ 88,9 x 95 x 68,9 CB02M 8090 FO3FC00721
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SAG2M Doner rulmanh baglama cihazi

Freud kodu Uriin no.

SAG2M AA9 FO3FB22530

TAO1M  Performans jiletlerini bileme cihazi

)
)

L Freud kodu Uriin no.
mm
260 60 15 TAOTM AA9 FO3FC20198

Yedek parcalar Olciiler Freud kodu Uriin no.
Freud'un, yatay taslama makinelerine jilet : i
yerlestirme igin kullanilan standart cihazi. Vida [0 M4 x 6,5 VT05M BD9 FO3FA04449
Taslama makinelerinde ¢alisma destegi icin Vida i M4 x 6 VT05M AB9 FO3FA04445
TAO3M Uzerine bu cihaz takilimalidir. Torx anahtari — T9 CBO3M CA9 FO3FA00165

TAO2M Performans jiletlerini bileme cihazi

L ] S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm

220 100 100 TAO2M AA9 FO3FC20199

Yedek parcalar Olgiiler Freud kodu Uriin no.
Freud'un, dikey taslama makinelerine jilet V?da b M4 x 6,5 VTOSM BD9 FO3FAD4449
yerlestirme igin kullanilan standart cihazi. Vida u M4 x 6 VT05M AB9 FO3FA04445
Torx anahtar — T9 CBO3M CA9 FO3FA00165
Alyan anahtari — 4 x110 CB0O3M BA9 FO3FA00163

TAO3M Performans jiletlerini bileme destegi

L H S Freud kodu Uriin no.
mm mm mm
340 98 90 TAO3M AA9 FO3FC20202

TAO1M cihazi icin destek
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Freud jilet ve kesici uclan sikmak icin
kullanilan vida ve bassiz vidalarin tork degerleri

Yetersiz baglama kuvvetlerini ve asiri yik sebebiyle vida patlamasini dnlemek igin tim vidalar gereken tork uygulanarak sikilmalidir.
Kullanim kilavuzunda farkli bir sekilde belirtiimediyse veya takimlarda isaretli degilse asagidaki tork degerlerini kullanin.

Yedek parcalar Aciklama Vida disi Kama (S) Sikma torklari
mm mm 45H (Nm)
Altigen bassiz vidalar M4 2 1,9
u.v.vn.1mlulenmmm=| a -~ \” ol M5 2,5 3,5
O \‘ 9 L M6 3 55
‘ M8 4 9,5
L )
M10 5 18
M12 6 30
1 a o v
U i
PN

Aciklama Vida disi Kama (S) Sikma torklan
mm mm 8,8 (Nm)

Altigen baski vidalari M3 2,5 1
M4 3 2
M5 4 5
M6 5 8
M8 6 12
M10 8 30
Yedek parcalar Aciklama Vida disi Kama % Sikma torklarn
mm mm (Nm)
Torx vidalar M4 x 0,5 T9 2
M4 T15 5,2

ﬂ-ﬁ ® iz iz -
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DOGRU KULLANIM iCiN iPUCLARI

Takimlar gereken bilgiye sahip tecriibeli ve egitimli personel tarafindan kullanilmalidir.
Daha kisa kesme ytiiksekligine sahip bir freze ucu, ayni capa sahip ancak daha uzun
kesme yuksekligine sahip bir frezeye gore daha az titresim yapar (Sek. 1).

Tezgahinizi (6zellikle kilavuzlarn ve rulmanlari) diizenli kontrol edin, arborun 6zellikle Gok
Kristalli EImas uclu freze uglarinda tehlike olusturacak bir sekilde titresime girmesini
engellemek icin merkez kagikligi problemi olmadigindan emin olun.

Takim ve takim gdvdeleri diizgiin tespit edilip calisma sirasinda gevsememeleri saglan-
malidir (Sek. 2 - 3).

is parcasini hassas bir sekilde calisma masasi ylizeyine sabitleyin (Sek. 4).

Merkez kacikhigi problemlerini azaltmak igin 6zellikle kisa aynalarin tercih edilmesi ile takim
sapinin minimum sabitleme uzunluguna dikkat edin (Sek. 5a). Ayni nedenden dolayi genelde
uzatmalarin kullanilmasindan kaginilir (Sek. 5b).

Freze ucundaki veya aynadaki merkez kacikligi sorunlarini belirlemek igin: freze ucunu
aynada 90° devirle dondurln, bir kaliplama yapin ve is parcasi lzerinde kalan izleri ince-
leyin. EGer 6nceki kaliplamaya goére degismemislerse, takim arizalidir, ancak isaretler
degisiyorsa hatanin aynada olmasi mimkuinddr.

Vidalar ve somunlar uygun anahtarlar vb. kullanilarak ve Uretici tarafindan verilen tork
degerlerine gore sikistinimahdir.

Cekic vuruslaryla anahtar uzatma ve sikma islemleri yapmak kesinlikle yasaktir (bkz. Sek. 6).
Ureticinin belirttigi degerlerden farkli deliklere sahip rediiksiyon halkalari kullanmayin.
Baglama ylizeylerinde kir, yag, ve su bulunmamalidir. Aliminyuma ve malzemelerin
mekanik ozelliklerine zarar vermeyen temizlik maddeleri kullanilarak hafif alasim gévdeli
takimlardaki regineler temizlenmelidir. Her jilet degisiminden sonra takimi diizgin sekilde
temizleyin.

Set olusturan takimlar, tasarim gereksinimleri ve glivenlik seviyesiyle ilgili bilgilere sahip
tecrlibeli ve egitimli personel tarafindan tamir edilmelidir. Takim tamiri, sadece takim
Ureticisinin talimatlarina gore yapiimaldir.

Asagidaki hususlara 6zellikle dikkat edilmelidir:

e Bu nedenle onarima, 6rn. Uretici tarafindan verilen orijinal parcalarin teknik 6zelliklerine
uygun parcalarin kullaniimasi dahildir.

e Dogru tespit saglayan toleranslar korunmalidir.
Takim Uzerindeki maksimum devir limitini gegmeyin. Gok ylksek ilerleme orani veya
asirn kesme derinligi olmasi durumunda takimin kirilma riski vardir.
Freze uglarinin hasar gérmesini engellemek icin aynanin baglama ylzeyinin ve freze
ucunun temiz oldugunun ve yiizey problemi bulunmadiginin kontrol edilmesini 6neriyoruz
(Sek. 7).
Tehlikeli geri tepmeleri 6nlemek icin daha fazla paso gerceklestirerek bir parca yedek
malzemenin sabitlenmesini ve calisma islemi sirasinda biriken kigtlik atik parcalarinin
kaliplanmasini éneriyoruz (Sek. 8 - 9).
Eldivenler takmak tutusu kolaylastirir ve yaralanma riskini distrr.
Yaralanma riskini ortadan kaldirmak icin takimlar 6zel aletler kullanilarak dikkatli bir
sekilde tasinmalidir.

HAYIR!




TEKNOLOJIK OZELLIKLER

e Performans Sistemi jiletleri, Freud'un 6 sertlik derecesinde Urettigi, islenecek malze-
meden baska rakibi olmayan sert metalden Uretilmistir: yumusak ve sert ahsaplar, agrr,
asindirici, suntalam, melamin, lamine, MDF vb. Yogun asindirici malzemelerde calisir-
ken kullanilan kaynakli kesme kenarlarina yonelik, NW'ye gére %30 daha Ustin tutus
saglayan yUksek sertlik derecesine sahip NW'nin kullanimi mimkinddir.

¢ Neredeyse kaynakl kesicilerin yerine gegebilecek bir ¢cézim olmasinin yani sira, ayni
takim Gzerinde profillerin birbiri arasinda degistirilebilmesi ve takimin kullanim stiresi
sayesinde, makine durmalarinin maliyetli oldugu bas hizasinin tzerindeki CNC freze
makinelerinde 6nemli bir avantaj ve konfor saglar: Asinmis veya hasarli bir jileti degis-
tirmek icin, sabitleyen vidayi gevsetmenin yeterli olmasi nedeniyle kesici kafanin maki-
neden sokllmesine gerek yoktur. Ancak kaynakli kesicinin komple degistiriimesi ve
zaman kaybini 6nlemek i¢in yedek bulundurulmasi gerekir.

¢ Freud, manuel veya bas hizasinin tizerindeki CNC freze makineleri igin ylksek perfor-
mansli, standart veya kisisellestirilmis jiletlerin yer aldigi eksiksiz bir takim yelpazesine
sahiptir (Sek. 11).

e Performans Sistemi, bileme kolayligi, disik isletme maliyeti ve 6zel makine (yassi tas-
lama tasi veya ylizey taslama makinesinin kullaniimasi yeterlidir - bkz. Sek. 12) veya
uzman personel gerektirmemesi sayesinde, geleneksel kesici kafalarla karsilastirildiginda
bile avantajli sonuclar verir.

¢ Yiksek performansili jiletler, bileme sonrasinda bile orijinal profilini (Sek. 13) ve
0,15~0,20 mm'lik maksimum kaybi g6z dniinde bulundurarak takimin kesme capini
korur.

e Dogru bileme 6nerilerini ylizey taslama makinesinin veya yassi taslama makinesinin Uize-
rinde bulabilirsiniz:

1) TAO1M veya TAO2M destegini (Sek. 13) ylizey taslama makinesine veya yassi taslama

makinesine sabitleyin.

2) Jiletleri, birlikte teslim edilen vidalarla sabitleyin.

3) Jilet setinin tamamini bileyerek devam edin. Bileme islemi sirasinda bol sogutma sivi-
sinin kullaniimasi onerilir. Asagidaki 6zelliklere sahip elmas taslama taslarini (Sek. 14)
kullanin: D6A2-C100-054.

e Jilet setinin tamaminin tarafimiza génderilmesi ve OPTAFF AA9 kodunun siparis edilmesi
halinde bileme islemi talep Uzerine tesisimizde gerceklestirilebilir.
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PERFORMANS

Yilksek Standart

SEMBOL VE KISALTMALARIN
ACIKLAMALARI

TESTERE PERFORMANSI iLE iLGiLi SEMA

URUN TABLOLARINI OKUMAK iGiN SEMBOLLER

Ayarlanabilir kesme

B  Gercek yikseklik kalinligy ATB agis Arka bosluk agis
“ Rulman capi n Delik “ Kesme yuksekligi “ Kesme kalinligi
Eksenler arasi mesafe

ECE ce Kanca agisi B oo, T Kama yolian
Uzunluk E Maks devir n Dis sayisi “ Toplam yulkseklik

. S Radyts (Dayamalar RB .. o
Pim delikleri “ e . “ Yaricap “ Testere govde kalinligi

boélimuindedir)

“ Takim sapi “ Dayamalar “ Kalinlik m YUKARI kesim uzunlugu

-

Calisma uzunlugu

OZELLIK iKONLARI

Anti-kickback
TECHNOLOGY

Anti-vibration
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TECHNOLOGY

Geri tepme Onleyici
teknoloji
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Titresim engelleme % 3
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EXrim Kaplama
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TECHNOLOGY

Cok Kristalli EImas
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Radial Access
=
DESIGN

Shear Angle
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Radyal Erisim Tasarimi

Silver I.C.E.
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COATING

Silver I.C.E. Coating

Split Edge
% ® Ayrk Kenarl Tasarim

DESIGN

Super Square
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DESIGN

Tensioning
Y
Siper Kare Dis Tasarimi § Q

TiCo Carbide

Germe Teknolojisi
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TiCo Karbir Teknolojisi

Tri-metal
Brazing

1

TECHNOLOGY

Uc Metalli Lehimleme
Teknolojisi

MALZEMELER

Sert Ylzeyler

Celik

Termoplastik
Kompozitler
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SEMBOL VE KISALTMALARIN
ACIKLAMALARI

MAKINELER

Delme Makineleri Dilme Makineleri CNC Kesme Uniteleri CNC Makineleri

CNC Makineleri CNC Freze Elektrikli Kablolu/Kablosuz

Kuru Kesim Gonye

Akul Testere

Cift Tarafli Gerdirmeler ?& Cift Bash Kesme

Makineleri

Kenar Bantlayicilar Ezicllifce Tablaya Monte

El tipi Yatar Makineler El Tipi Frezeler

Yatay paqel ebatlama Gonye Testereler Sekillendiriciler Coklu dilme makineleri
makineleri
S
=~ S Optimize Makineler Avug Frezeler @ Daldirmali testereler Radyal Kollu Testereler

Dikey panel ebatlama

Yatar Makineleri ; )
makineleri

G o || | 2| = | &

@ Kare Testereler

Masaya monte frezeler

T 9| D) | @ | 0| -

MEKANIK OZELLIKLER

NS

'IO‘ Aliminyum Gévde

Otomatik Besleme Kaynakli Kanal < Kelepge Sistemi
Testereleri \

MEC
I MAN \@,
¥ Asag spiral ® Manuel Besleme Delme Makineleri ‘l—l——/* Celik Gévde
i
lt Yukari ve asagi spiral t Yukar spiral

UYGULAMALAR

Ustte ve Altta daha

Altta daha iyi yluzey Ustte daha iyi ylzey iyi yizey Yarim Delik
Havsali Yarim Delik Enine kesim Cerceve Kesimi Kanal agma
Mentese Cepleri Birlestirme Coklu dilme Planyalama
A ¢
Dalma Profil isleme S Rampall Dalma Oluk agma
Boyuna kesim Ebatlama Boydan Boya Delik Havsali Boydan Boya

Delik
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